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WSTEP
(1.2) Oryginat niniejszej instrukcji zostat
napisany w jezyku angielskim.

(1.3 WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji obstugi oraz bezpieczenstwa.
Ze wzgledow bezpieczenstwa, w przypadku
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu, nalezy
skontaktowac sie z odpowiednia infolinig obstugi
technicznej. Numery telefonéw znajduja sie na
stronie Evolution Power Tools. Za posrednictwem
naszej ogoIno$wiatowej organizacji oferujemy
dostep do kilku infolinii obstugi technicznej. Pomoc
techniczna dostepna jest rdwniez u dystrybutorow.

Strona internetowa:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution
Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na
stronie internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dofaczonej do urzadzenia ulotce
dotyczacej rejestracji online. Mozna réwniez
zeskanowac kod QR zamieszczony na ulotce za
pomoca smartfona.

Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution
poprzez podanie danych osobowych, cow

razie potrzeby zapewni szybki dostep do ustug
serwisowych. Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools..

OGRANICZONA GWARANCJA
EVOLUTION

Firma Evolution Power Tools zastrzega sobie
prawo do wprowadzania ulepszen oraz

zmian w konstrukgji produktu bez uprzedniego
powiadomienia.

Prosze zapoznac sie z ulotka rejestracyjna i/lub
opakowaniem w celu zapoznania si¢ z zasadami i
warunkami gwarangji.
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SPECYFIKACJE urzadzenia

URZADZENIE SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
Silnik (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A

Predko$¢ bez obcigzenia 3750 min™ 3750 min?

Waga (netto) 58kg 12,8 funta
Srednica otworu do zasysania pytu 35mm 1-3/8 cala
Wymiary urzadzenia (wysokos¢ x szerokos$c¢ x 10-1564 x

dtugosc) (0°/0°)

(Uwaga: Wymiary z opuszczong gtowica tnaca.)

260 x 393 x 381 mm

15-1532x 15 cali

Dhugos¢ przewodu

6 stop i 916 cala

MOZLIWOSCI CIECIA SYSTEM IMPERIALNY
Arkusz z migkkiej stali - maksymalna grubos¢ 6 mm 1/4 cala
Sekcja skrzynkowa z miekkiej stali - maksymalna

L 4 mm 5/32 cala
grubosc sciany (Przekroj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mm)
Drewno - przekréj maksymalny 125x 55 mm 4-15/16 x 2-3/16 cala

Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki

Dtugos¢: 178 mm x

(Uwaga: Kazdy przedmiot obrébki mniejszy niz wskazane minimum Szerokos¢: 20 mm x 7 cali
wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do cigcia.) G*ebOkOS'éZ 3mm
MAKSYMALNE KATY CIECIA ZLEWE) Z PRAWE)J
45° przy kacie nachylenia | 45° przy kacie nachylenia
ostrza 0° ostrza 0° - 20°
Ukos o . . . . .
45° przy kacie nachylenia | 45° przy kacie nachylenia
ostrza 45° ostrza 21°- 45°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45° Nie dotyczy

MAKSYMALNA SZEROKOSC | MAKSYMALNA GLEBOKOSC

L Ch LCR CIECIA CIECIA

0° 0° 125 mm (4-15/16 cala) 55 mm (2-3/16 cala)

0° 45° 125 mm (4-15/16 cala) 35 mm (1-3/8 cala)

45° 0° 85 mm (3-3/8 cala) 55 mm (2-3/16 cala)

45° 45° 85 mm (3-3/8 cala) 35 mm (1-3/8 cala)
WYMIARY TARCZY SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
Srednica 210 mm 8-1/4 cala
Srednica otworu 254 mm 1 cal
Grubos¢ 1,7 mm 1/16 cala

Poziom cisnienia akustycznego L A (bez obcigzenia)

230

DANE DOT. HALASU

V:97,14 dB

Poziom mocy akustycznej LA (bez obciazenia)

230V:110,14 dB

Niepewnos¢ pomiaru, Kea i Kwa

3 dB(A)

Maksymalna dopuszczalna impedancja systemu Zmax w punkcie interfejsu zasilania uzytkownika wynosi 0,238 Q. Uzytkownik w
porozumieniu z organem zaopatrzeniowym powinien okresli¢, w razie potrzeby, czy urzadzenie jest podtaczone do zasilania o tej impedancji

lub mniejszej.
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Emisja hatasu

Wartosci emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
z kodem badania hatasu podanym w EN 61029-1,
korzystajac z podstawowych standardéw EN 1SO

3744 ENISO 11201.

Ostrzezenie: Nalezy stosowac srodki

ochrony stuchu!

Obstuga:

+ Nalezy obstugiwa¢ maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywaé powierzone zadanie.

Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek
elementéw ukfadu sterowania urzadzeniem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na potozenie maszyny

podczas uzytkowania.

Powierzchnia Robocza
Nalezy zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gestos¢, wytrzymatos¢, sztywnosé
i potozenie.

n.e) OZNACZENIA | SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze lub
informacyjne s uszkodzone lub zostaty usuniete.
Nalezy skontaktowac sie z firma Evolution Power
Tools w celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektdre z nastepujacych
symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub

na produkcie.

Kod daty produkcji

Kod daty produkgji to pierwsza cze$¢ numeru
seryjnego znajdujacego sie na obudowie silnika
urzadzenia. Numery seryjne produktéw firmy
Evolution zaczynaja sie od skrotu nazwy urzadze-
nia oraz litery. A = styczen, B = luty, itd. Kolejne

2 cyfry oznaczaja rok produkgji. 09 = 2009, 10
=2010, itd. (Przyktad kodu weryfikacyjnego:
XXX-A10)

(1.9)
\ Wolty
A Ampery
Hz Herce
min’ Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predkos$¢ bez obciazenia

Zatéz okulary ochronne

Stosuj $rodki ochrony stuchu

Nie dotykaj

Stosuj ochrone przed pytem

Zatoz rekawice ochronne

Przeczytaj instrukcje

Certyfikat CE

[ H [ Certyfikat CSA

Triman - zbieranie odpadéw
i recykling

ANGICIRINIE

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Ostrzezenie

Klasa Ochrony ||
Podwdjna izolacja

o] > 130
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110 PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to Reczna
Pilarka Tarczowa zaprojektowana do eksploatacji
z wykorzystaniem specjalnych tarcz marki
Evolution. Nalezy uzywac wytacznie akcesoriow
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

PO ZAMONTOWANIU ODPOWIEDNIEGO
NARZEDZIETO MOZNA PRZEZNACZYC

DO CIECIA:

« drewna, materiatéw drewnopochodnych

(MDF, ptyt widrowych, sklejek, ptyt stolarskich,
ptyt pilsniowych, itp.),

« drewna z gwozdziami,

+ 50 mm przekroju skrzynkowego z miekkiej stali 0 4
mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

+ 6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci 200-220 HB,
Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub $rubami moze by¢ bezpiecznie
ciete z zachowaniem ostroznosci.

Uwaga: Nie zaleca sie ciecia materiatow
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalnie tarcze Evolution
do stali nierdzewnej. Cigcie stali ocynkowanej
moze skréci¢ zywotnos¢ ostrza.

111 ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszej uko$nicy nalezy
uzywan¢ wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadzac w urzadzeniu zadnych
modyfikacji ani stosowac urzadzenia do zasilania
jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw innych
niz okreslone w niniejszej instrukgji.

(1.13) OSTRZEZENIE: Nie nalezy udostepnia¢
urzadzenia osobom, ktére nie sg obeznane

z narzedziem i/lub instrukcja obstugi.
Urzadzenia stanowig niebezpieczenstwo w
rekach niedoswiadczonych uzytkownikéw. .
Dzieci wymagaja statego nadzoru, aby z catg
pewnoscig nie miaty one dostepu do sprzetu, ani
pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

(2.1) OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sig z

trescia wszelkich ostrzezen oraz instrukcji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Uwaga: Niniejszego elektronarzedzia nie nalezy
zasila¢ w sposab ciagty przez diuzszy okres czasu.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosé¢ w celu przysziego
wykorzystania.

Termin,elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

(22 1) Ogdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa podczas stosowania
elektronarzedzi

[Bezpieczeristwo miejsca pracy]

a) Nie nalezy uzywac urzadzenia w zamknietym
pomieszczeniu.

(2,3) 2) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczerstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna

z gniazdem zasilania. Nie wolno w zaden

sposdb modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy stosowac
przejécidwek. Oryginalne wtyczki i zgodne gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) W miare mozliwosci nalezy korzystac z czystego
i suchego blatu roboczego. W celu zapewnienia
dodatkowej ochrony zastosowac wytgcznik
réznicowopradowy (RCD), ktdry przerwie zasilanie,
jesli prad roéznicowy przekroczy 30 mA przez 30 ms.
Nalezy zawsze kontrolowa¢ dziatanie wylacznika
réznicowopradowego (RCD) przed przystgpieniem
do korzystania z urzadzenia.

(2.4) 3) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a)Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
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uzywac elektronarzedzi pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas obstugi urzagdzenia moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

b) Przed cieciem metalu nalezy zatozy¢ rekawice w
celu unikniecia poparzenia rozgrzanym metalem.

(2.5) 4) Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja
elektronarzedzial.

a) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, peknie¢
elementdéw ruchomych lub innych usterek, ktdre
mogawptynac na funkcjonowanie urzadzenia. W
przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawic przed
ponownym uzyciem. Niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkow.
b) Elektronarzedzia, akcesoriéw, koncéwek
itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, majac na uwadze warunki
pracy i wykonywane zadania. Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
zich przeznaczeniem moze doprowadzic¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

27 ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z urzadzenia
moga wytwarzac sie czasteczki pytu. W
niektorych przypadkach, w zaleznosci od
wykorzystywanych materiatow, pyt moze

by¢ szczegdlnie szkodliwy. W przypadku
podejrzenia, ze farba pokrywajaca powierzchnie
cietego materiatu zawiera ofow, nalezy
zasiegnac porady specjalisty. Farby na bazie
ofowiu powinny zostac usuniete jedynie przez
profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie

na chocby niewielka ilo$¢ ofowiu moze
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie mézgu
i systemu nerwowego. Szczegolnie narazone sa
mate i nienarodzone dzieci.

Zaleca sie ocene ryzyka zwiazanego z obrobka
danego materiatu i ograniczenie narazenia sie
na szkodliwe czynniki. Niektore materiaty moga
produkowac pyty szkodliwe dla zdrowia. Podczas
korzystania z urzadzenia zalecamy stosowanie

zatwierdzonych masek przeciwpytowych z
wymiennymi filtrami.

Nalezy zawsze:

+ pracowac w dobrze wentylowanym miejscu.

« korzystac z zatwierdzonych srodkow
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie, po
to aby filtrowaé mikroskopijne czasteczki.

Bezpieczna obstuga
a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste
Nietad w miejscu pracy moze przyczynic sie
do wypadku.
b) Nalezy zwréci¢ uwage na $rodowisko pracy
« Urzadzenia nie nalezy naraza¢ na
dziatanie deszczu.
« Urzadzenia nie nalezy uzywac¢ w wilgotnych
lub mokrych miejscach.
+ Nalezy zadbac o prawidtowe o$wietlenie
obszaru pracy.
« Urzadzenia nie nalezy uzywac¢ w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw.
Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem pradem
Nalezy unikac¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami (takimi jak: rury, grzejniki,
piece i lodowki).
d) Nie nalezy umozliwia¢ dostepu innych oséb
do miejsca pracy
+ Nie nalezy pozwala¢ innym osobom, a w
szczegdlnosci dzieciom, na angazowanie sie
w wykonywang prace, dotykanie urzadzenia
lub przedtuzacza, czy na zblizanie sie do
miejsca pracy.
Urzadzenia ktére nie sa w uzyciu nalezy
odkfada¢ do miejsca przechowywania
Urzadzenia ktére nie sa w uzyciu nalezy
przechowywac w suchym, zamknietym
miejscu poza zasiegiem dzieci.
Nie nalezy przecigzac urzadzenia
Urzadzenie wykona zadanie lepiej i
bezpieczniej w odpowiednim dla niego
zakresie sprawnosci.
g) Nalezy uzywac narzedzia odpowiedniego do
wykonywanego zadania
+ Nie nalezy forsowac matych urzadzen do
wykonywania pracy przeznaczonej dla
urzadzen przemystowych
Nie nalezy uzywac urzadzen do
nieprzewidzianych dla niech celéw, np. nie
uzywac pilarki do ciecia gatezi lub ktod.
h) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez

C

f

-
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Nie nalezy zaktada¢ luznej odziezy ani bizuterii,
poniewaz moga one zosta¢ wciggniete przez
ruchome czesci urzadzenia.
+ Podczas pracy na zewnatrz zalecane jest
noszenie obuwia antyposlizgowego.
+ Nalezy zaklada¢ czepek ochronny, aby zakryc
dhugie wiosy.
i) Nalezy korzysta¢ z wyposazenia srodkow
ochrony osobistej
+ Nalezy korzystac z okularéw ochronnych.
Nalezy korzystac¢ z maski na twarz lub maski
przeciwpytowej, jesli podczas pracy wytwarza
sie pyt.
Nalezy podtaczyc sprzet do usuwania pytu
Jesli do urzadzenia zatgczony jest sprzet
do podfaczenia mechanizméw odsysania i
zbierania pytu, nalezy sprawdzi¢, czy sg one
przytaczone i prawidtowo wykorzystywane.
k) Nie nalezy nadwyrezac przewodu
+ Nie nalezy pociagac za przewod w celu
odtaczenia go od gniazdka. Przewdd nalezy
trzymac z dala od zrodta ciepta, oleju i
ostrych krawedzi.
Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot obrobki
Jesli to mozliwe, nalezy uzywac zaciskéw lub
imadta do zamocowania przedmiotu obrébki.
Sposob ten jest bezpieczniejszy niz trzymanie
przedmiotu reka.
m)Nie nalezy sie wychyla¢
+ Nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata przez caty czas.
n) Narzedzia nalezy pielegnowac
Czyste i naostrzone ostrza dziataja
lepiej i bezpieczniej.
Smarowanie i wymiana akcesoriéw
powinny by¢ wykonywane zgodnie z
niniejsza instrukgja.
+ Nalezy dokonywac okresowych przeglagdow
przewoddw i w razie ich uszkodzenia,
oddac urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie.
+ Nalezy dokonywac okresowych przeglagdow
przediuzaczy i wymieniac je w razie
ich uszkodzenia.
Uchwyty musza by¢ suche, czyste i
niezanieczyszczone olejem ani smarem.
o) Urzadzenia nalezy odtgczac od zrédta zasilania.
+ Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu, przed
naprawa lub wymiang akcesoriéw (takich jak
tarcze, koncowki i narzedzia skrawajace) nalezy
odtaczyc urzadzenie od zrédfa zasilania.
p) Klucze regulacyjne nalezy usunac z urzadzenia

i

=

Nalezy wyrobi¢ w sobie zwyczaj, by przed
wiaczeniem maszyny sprawdzi¢ czy klucze
regulacyjne zostaty wyjete z urzadzenia.

q) Nalezy unika¢ nieplanowanego
wigczenia urzadzenia

+  Przed podtaczeniem urzadzenia do pradu
nalezy upewnic sig, ze przetacznik jest w
pozycji,off”.

r) Nalezy korzystac z przedtuzaczy
przeznaczonych do uzywania na zewnatrz
Jesli urzadzenie bedzie uzywane na wolnym
powietrzu, nalezy korzysta¢ wytgcznie
z przedtuzaczy przeznaczonych oraz
oznaczonych do uzywania na zewnatrz.

s) Nalezy zachowa¢ czujnos¢

« Nalezy zwraca¢ uwage na to co sie robi,
zachowac zdrowy rozsadek oraz nie korzystac z
urzadzenia w stanie zmeczenia.

t) Nalezy kontrolowac czesci pod
katem ich uszkodzenia
Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy
doktadnie sprawdzi¢, czy bedzie ono dziata¢
poprawnie i wykona przeznaczone zadanie.

« Nalezy sprawdzac urzadzenie pod katem
nieprawidtowego ustawienia lub zablokowania
elementdw ruchomych, pekniec¢ czesci
ruchomych lub innych usterek, ktére moga
wplynaé na funkcjonowanie urzadzenia.
Ostona tarczy lub inne uszkodzone elementy
powinny zosta¢ naprawione w autoryzowanym
serwisie, o ile niniejsza instrukcja nie
sugeruje inaczej.

Niedziatajace przefaczniki nalezy wymienic¢ w
autoryzowanym serwisie.

Nie nalezy korzystac z urzadzenia,

ktorego przetacznik ON/OFF nie uruchamia/
wylacza narzedzia.

u) Ostrzezenie

Uzywanie akcesoriéw lub zataczonych

elementéw w sposdb inny niz zalecany w

niniejszej instrukcji moze spowodowac ryzyko

poniesienia obrazen.

Urzadzenie nalezy oddac¢ do naprawy przez

osobe wykwalifikowang

Urzadzenie spefnia wiasciwe normy

bezpieczenstwa. Naprawy urzadzenia powinna

dokonac wykwalifikowana osoba przy uzyciu
oryginalnych czesci wymiennych. W innym
przypadku, uzytkownik moze zosta¢ narazony
na powazne niebezpieczenstwo.

\')
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(2.8) OSTRZEZENIE: podczas korzystania z
dowolnego elektronarzedzia ciata obce moga
zosta¢ wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowa¢ powaznym urazem narzadu
wzroku. Przed przystapieniem do pracy z
elektronarzedziem nalezy zatozyc¢ okulary lub
gogle ochronne z ostong boczna. W miare
potrzeby nalezy zastosowac catkowitg

ostone twarzy.

OGRANICZENIA DOT. WARUNKOW
OTOCZENIA

Urzadzenia nalezy uzywac¢ w suchym,
zadaszonym miejscu. Temperatura otoczenia
powinna wynosi¢ 15-30°C. Wilgotno$¢ powietrza
powinna wynosi¢ ponizej 60%.

5 ZASADY BEZPIECZENSTWA DOT.
KORZYSTANIA Z UKOSNIC

Ponizsze szczegotowe instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace korzystania z uko$nic oparte sg na
wymogach EN 61029-2-9:2012+A11.

ZASADY BEZPIECZENSTWA: OSTRZE
OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze tnace sg
niezwykle niebezpieczne i moga spowodowac
powazne obrazenia ciata oraz amputacje. Nalezy
zawsze trzymac palce i dfonie w odlegtosci
przynajmniej 150 mm od ostrza. W zadnym
wypadku nie nalezy nigdy podejmowac proby
wyciagniecia cietego materiatu, dopoki gtowica
tnaca nie zostanie uniesiona, ostona catkowicie
zamknieta, a tarcza catkowicie sie zatrzyma.
Nalezy uzywac wylacznie tarcz zalecanych przez
producenta i zgodnych z opisem w niniejszej
instrukcji oraz z wymogami EN 847-1

Nie nalezy uzywac ostrzy, ktore sa zniszczone
lub odksztatcone. Moze to spowodowac
uszkodzenie ostony i powazne obrazenia ciata u
operatora lub 0séb postronnych.

Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych ze
stali szybkotnacej (HSS).

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia podktadki
stotowej, nalezy ja wymienic¢ na identyczng
podkfadke dostepna u producenta, zgodnie
zinstrukcjami zawartymi w niniejszej

instrukcji obstugi.

3.6: SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu w celu
ograniczenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy stosowac $rodki ochrony oczu w celu
zapobiegania ryzyka utraty wzroku w wyniku
wyrzucenia odtamkéw materiatu.

Zalecane jest réwniez stosowanie $rodkéw
ochrony uktadu oddechowego, poniewaz niektére
rodzaje drewna i materiaty drewniane, zwtaszcza
ptyty MDF (plyty pil$niowe $redniej gestosci z
widkien drzewnych) moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
narzedzia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami
oraz systemu odsysania pytu.

Przed obstuga ostrzy lub szorstkich materiatow
nalezy zatozyc rekawice ochronne. W miare
mozliwosci zalecane jest stosowanie pokrowcéw
na tarcze. Nie zaleca sie zaktadania rekawic przy
obstudze ukosnicy.

OSTRZEZENIE: By zredukowac ryzyko
zagrozenia pozarem, porazenia pradem

czy obrazeniami ciata podczas korzystania

z elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych+ zasad bezpieczerstwa, w tym
ponizszymi przypadkami.

Przed przystapieniem do obstugi

urzadzenia nalezy przeczytac oraz zachowaé
oraz wszystkie instrukcje.

.7 BEZPIECZNA OBSLUGA

Nalezy zawsze upewnic sig, ze wybrana
tarcza jest odpowiednia do ciecia materiatu
obrobkowego.

Nie wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia
materiatow innych niz te wymienione w
niniejszej instrukgji.

Podczas transportu uko$nicy nalezy upewnic sie,
ze gtowica tnaca jest zablokowana pod katem
90 stopni w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukos$nicy przesuwnej nalezy zablokowac szyny
suwakowe). Nalezy podnie$¢ maszyne za
krawedzie zewnetrzne podstawy obiema rekami
(w przypadku ukosnicy przesuwnej chwycic¢ za
odpowiednie uchwyty). Pod zadnym pozorem
nie podnosi¢ ani nie transportowac maszyny
chwytajac za odchylang ostone lub jakakolwiek
cze$¢ mechanizmu roboczego.
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Osoby postronne oraz inni wspétpracownicy
muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia moga
w niektdrych przypadkach zosta¢ gwattownie
odrzucone od urzadzenia i stwarzajg zagrozenie
dla oséb stojacych w poblizu.

Aby ukos$nica nadawata sie do uzycia, musi by¢
prawidtowo ustawiona i pielegnowana, a jej
ostony musza dziata¢ prawidfowo.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dziatanie odchylajacej sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac

sie, ze nie sg uszkodzone i ze wszystkie elementy
ruchome dziataja sprawnie i prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stot roboczy i miejsce
pracy byty wolne od wszelkich odtamkéw, w tym
pytu, widrow i odcietych kawatkow.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie,

ze predko$¢ zamieszczona na tarczy jest
przynajmniej réwna predkosci na biegu jatowym
wskazanej na ukosnicy. Pod zadnym pozorem nie
nalezy uzywac tarczy z oznaczeniem predkosci
nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jesli konieczne jest skorzystanie z przektadki

lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie do danego zastosowania i zgodne
z zaleceniami producenta.

Jesli ukosnica jest wyposazona w laser,

ie nalezy wymieniac go na laser innego

typu. Jesli laser przestanie dziata¢, nalezy
przekazac urzadzenie w celu naprawy lub
wymiany lasera w rece producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela.

Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko zgodnie
z instrukcjami zamieszczonymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac préby wyciagniecia
odcietych kawatkéw lub innych czesci
przedmiotu obrébki, dopdki gtowica tnaca nie
zostanie uniesiona, ostona catkowicie zamknieta
oraz dopdki tarcza nie przestanie sie obracac.

. PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC

Przed przystapieniem do kazdego ciecia nalezy
upewnic sie, ze ukosnica jest zamontowana w
stabilnej pozyciji.

W razie potrzeby ukosnice mozna zamontowac
na drewnianej podstawie lub stole
warsztatowym albo przymocowac do stanowiska
dla ukosnicy, jak opisano w instrukcji obstugi.
Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac
na zatgczonych wspornikach lub na
odpowiednich podporach dodatkowych.

.0) DODATKOWE ZALECENIA

BEZPIECZENSTWA -

PRZENOSZENIE UKOSNICY

« Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica to
ciezkie narzedzie. Aby obnizy¢ poziom ryzyka
urazéw plecéw, nalezy zorganizowac pomoc
do podniesienia urzadzenia.

« Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecow,
podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugia¢ kolana i
podnosic ciezar za pomocg pracy nég, a nie
plecéw. Podnosi¢ za uchwyty umieszczone po
obu stronach podstawy.

« Nie wolno przenosi¢ urzadzenia, chwytajac
za przewdd zasilania. Trzymanie za przewéd
zasilania podczas przenoszenia ukosnicy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy,
powodujac porazenie pragdem lub pozar.
Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ sruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze srube
blokujaca wozek przesuwny, aby zabezpieczyc
je przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.

+ Nalezy zablokowac¢ gtowice tnaca w najnizszej
pozycji. Nalezy upewnic sig, ze bolec
blokujacy gtowicy tnacej jest odpowiednio
umiejscowiony w swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy wyjac
kabel zasilania z gniazdka przed przystapieniem
do przenoszenia urzadzenia.
«+ Nalezy zablokowa¢ gtowice tnaca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.
Nalezy poluzowac srube blokujacg ustawienia
ukosu. Nalezy przekrecic stot az do jednego
z ustawien kraricowych.
« Nalezy zablokowac stét w wybranej pozycji za
pomocg $ruby blokujacej.
+ Przenoszac maszyne, nalezy chwytac za
otwory do chwytania umieszczone po obu
stronach podstawy.
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DE
Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i +2 ELEMENTY WYPOSAZENIA
stabilnej powierzchni roboczej i doktadnie
cheecuradzent L oms s |
Instrukcja obstugi 1
Wielozadaniowa tarcza TCT 1
RAGE FR
Zacisk przytrzymujacy 1
Klucz imbusowy 6 mm (do 1
wymiany tarczy)
.3 DODATKOWE AKCESORIA
Poza podstawowymi elementami zatagczonymi do
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy niniejszego urzadzenia nastepujace akcesoria sa
sprawdzi¢ w szczegolnosci dziatanie réwniez dostepne na:
wszystkich zabezpieczen. www.evolutionpowertools.com i u lokalnego
dystrybutora. ES
=1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY
(4.4)
Unaga: Gpakonanie
Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty. P ¢
Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas Wielozadaniowa
R RAGEBLADE210MULTI
rozpakowywania. tarcza TCT RAGE
Urzadzenie wraz z zatgczonymi akcesoriami Worek "
nalezy wyjac¢ z opakowania. Nalezy dokfadnie orekna py 030-0309

sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w dobrym stanie

i potwierdzi¢ obecno$¢ wszystkich akcesoriow
wymienionych w instrukgji obstugi. Nalezy
réwniez upewnic sie, czy w zadnym z akcesoriow
nie brakuje komponentéw. W przypadku braku
jakiegokolwiek komponentu nalezy zwrdci¢
urzadzenie wraz z akcesoriami i w oryginalnym
opakowaniu do dystrybutora. Nie wyrzucac¢
opakowania, nalezy zachowac je na czas trwania
okresu gwarancyjnego. Opakowanie nalezy
zutylizowac w sposob przyjazny dla srodowiska.
Jesli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
zezwalac dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.

PT
NR SERYJNY: / KOD PARTII
Uwaga: Numer seryjny mozna znalez¢ na
obudowie silnika. W celu uzyskania informacji
dotyczacych oznaczen kodu partii nalezy
skontaktowac sie z infolinig Evolution Power
Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com
RO
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OPIS MASZYNY

1. PRZELACZNIK ON/OFF

2. UCHWYT BLOKADY SKOSU

3. SRUBA BLOKUJACA UKOS

4. BOLEC BLOKADY GLOWICY

5. SKALA REGULACJI KATA UKOSU

6. SRUBA BLOKUJACA PROWADNICE
7.TYLNA LISTWA STABILIZUJACA

8. OTWOR DO USUWANIA PYLU

9. UCHWYT GLOWICY TNACEJ

10. DZWGNIA BLOKADY OSEONY TARCZY

11. GORNA OSLONA TARCZY

12. PROWADNICA

13.DOLNA OSLONA TARCZY

14. STOL OBROTOWY

15. PODSTAWA MASZYNY/POWIERZCHNIA
STOLU

16. OBUDOWA SILNIKA

17.SZCZOTKI WEGLOWE

18. OTWOR DO MOCOWANIA (x4)

19. PODKLADKA STOLOWA
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7o MONTAZ | PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmienianiem ustawier zawsze nalezy
odlaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

72y MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w zwigzku z

nieprzewidzianym ruchem urzadzenia, nalezy umiescic je w

odpowiedniej lokacji na stole warsztatowym lub stosownym

stanowisku dla ukos$nicy. Podstawa urzadzenia posiada cztery
otwory montazowe, w ktérych mozna umocowac odpowiednie
sruby (nie zataczone) w celu zabezpieczenia ukosnicy. Jesli
urzadzenie ma by¢ uzywane tylko w jednym miejscu, nalezy
przymocowac je na state do stotu warsztatowego, wykorzystujac
odpowiednie elementy mocujace (nie zataczone). Nalezy uzy¢
podktadek mocujacych i nakretek od spodu stotu warsztatowego.

(Rys. 1)

+ Aby unikna¢ obrazen wywotywanych przez wyrzucane odtamki,
nalezy ustawi¢ ukosnice w taki sposdb, aby osoby postronne nie
mogly stanac zbyt blisko urzadzenia (lub bezposrednio za nim).
Ukosnice nalezy umiesci¢ na sztywnej, rownej powierzchni w
miejscu, w ktorym jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i
odpowiedniego podparcia przedmiotu obrobki.

Podeprzec¢ ukosnice w taki sposéb, aby stét obrotowy byt
wyréwnany, a samo urzadzenie nie kotysato.

Ukosnice nalezy bezpiecznie przykrecic¢ lub przymocowac

zaciskami do stanowiska lub stotu roboczego.

7. UKOSNICA JAKO URZADZENIE PRZENOSNE

+ Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub ptycie pilsniowej o
grubosci 18 mm (zalecany minimalny rozmiar: 800 mm x 500
mm) za pomoca odpowiednich elementéw mocujacych (nie
zataczone).
Konieczne moze okazac sie wttoczenie podktadek, nakretek itp.
w spdd blatu, dykty lub ptyty pil$niowej, aby powierzchnia pracy
byta réwna.
Nalezy zastosowac zacisk typu,,C" do przytwierdzenia ptyty
montazowej do miejsca roboczego (Rys. 2).

Uwaga: Niektore urzadzenia s3 wyposazone w tylna listwe
stabilizujaca, ktéra znajduje sie zaraz ponizej trzpienia skosu.
Listwa powinna zostac¢ catkowicie wysunieta z podstawy dla celéw
bezpieczenstwa, zwtaszcza jesli ukosnica to urzadzenie wolno
stojace na stole warsztatowym.(Rys. 3).

Listwa zapewni dodatkowa stabilno$¢ i pomoze zapobiec
przewréceniu sie urzadzenia w przypadku nagtego uwolnienia
gtowicy tnace;j.

(1)
2)
(3)

4) ———

(8)
(9)

Rys. 1

(1) Sruba imbusowa

(2) Podktadka sprezysta
(3) Podktadka ptaska
(4) Podstawa ukos$nicy
(5) Stot warsztatowy
(6) Podktadka ptaska
(7) Podktadka sprezysta
(8) Nakfadka imbusowa
(9) Naktadka blokujaca
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.90 ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 4)
Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w tylng czes¢
ogranicznika urzadzenia. Gniazda te przeznaczone sa do
ustawienia zacisku przytrzymujacego.
Nalezy wsunac zacisk w gniazdo najbardziej odpowiednie
do wykonywanego ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat
catkowicie docisniety.
Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki przeznaczony do przeciecia
na stole obrotowym, dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.
Nalezy dostosowac zacisk za pomoca pokretta recznego w taki
sposob, aby mocno przytrzymywat przedmiot obrébki na stole.
Nalezy przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu.
Nalezy upewnic sie, ze zacisk przytrzymujacy nie zaktdca toru
przebiegu ostrza lub toru przebiegu zadnej z czesci gtowicy tnacej
podczas jej obnizania.

CZES'C' PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO
Uwaga: Lewa strona ogranicznika posiada regulowana czes$¢ gérna.
Przy ustawieniu ostrych katéw skosu lub ukosu konieczne moze
okazac sie przesuniecie gérnej czesci ogranicznika w lewo. Powinno
to zapewnic przestrzen potrzebng do obnizenia gtowicy tnacej lub
ostrza bez ryzyka, ze mogtyby uszkodzi¢ inne czesci urzadzenia.
Aby wyregulowac ogranicznik nalezy:
« poluzowac srube (Rys. 5).
przesunac gorng czes¢ ogranicznika w lewo do zadanej pozycji i
dokreci¢ srube.
« przeprowadzi¢ test,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu, aby
upewnic sig, ze nie wystepuja zadne zaktécenia pomiedzy
czesciami ruchomymi podczas obnizania gtowicy tnacej.

.1 INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Ukosnice nalezy sprawdzac (zwtaszcza pod katem
prawidtowego dziatania oston ochronnych) przed kazdym
uzyciem. Nie podtaczac pilarki do zasilana zanim nie zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenstwa.

Nalezy upewnic sie, ze operator zostat odpowiednio przeszkolony
w zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji urzadzenia przed
podtaczeniem go do zZrddta zasilania i obstuga.

(8.2) OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen nalezy zawsze
odtaczac ukosnice od zasilania przed przystgpieniem do dowolnej
wymiany, konserwacji lub regulacji. Nalezy poréwnac kierunek
strzatki wskazujacej kierunek obrotéw na ostonie z kierunkiem
strzatki na tarczy tnacej. Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢
zawsze skierowane w doét. (Rys.6). Sprawdzi¢ dokrecenie

ruby trzpienia.
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3 USTAWIENIE CIALA ORAZ DLONI (Rys. 7)
+Nigdy nie umieszczac dtoni w obrebie strefy niebezpiecznej (w
odlegtosci ponizej 150 mm od ostrza). Trzymac dfonie
z dala od obszaru ciecia.

Nalezy mocno zamocowac przedmiot obrébki na stole i przy
ograniczniku, aby zapobiec jego przesunieciu.

« Jesli to mozliwe, nalezy uzyc zacisku przytrzymujacego, ale
upewnic sie, Ze jest on ustawiony w sposob niezaktocajacy tor
ruchu ostrza lub innych ruchomych czesci urzadzenia.

« Nalezy unika¢ niewygodnych czynnosci i takiego utozenia dtoni,
przy ktérym nagte zeslizgniecie moze spowodowac przesuniecie
palcéw lub dtoni w kierunku ostrza.

« Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykona¢ prébe,,na sucho”
przy wytaczonym zasilaniu, aby przyjrze¢ sie torowi przebiegu ostrza.
Nalezy trzymac¢ dtonie w odpowiedniej pozycji az do zwolnienia
przetacznika ON/OFF i catkowitego zatrzymania ostrza.

4 REGULACJA PRECYZYJNYCH KATOW CIECIA
Mozliwe jest przeprowadzenie kilku kontroli i regulacji na tym
urzadzeniu. W celu przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka o katach 45°/45°/90° (nie zataczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy przeprowadza¢
tylko wtedy, gdy urzadzenie jest odfaczone od Zrédta zasilania.

KATY SKOSU (0° i 45°)

Regulacja blokady skosu 0°

« Nalezy upewnic sie, ze gtowica tngca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunigtym catkowicie w
gniazdo. (zobacz Rys.16).

« Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca jest wyprostowana, oparta o
ogranicznik, a wskaznik skosu wskazuje 0° na podziatce (Rys. 8).
Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy bok
do powierzchni stotu, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac
kontaktu z koncéwkami z weglika wolframu TCT) (Rys. 9).

« Jesli ostrze nie jest ustawione doktadnie pod katem prostym 90°
wzgledem stotu ukosnicy, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.
Nalezy poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i pochyli¢ gtowice
tnaca w lewo.

« Nalezy poluzowac¢ nakretke blokujaca $ruby regulacji kata skosu
za pomoca klucza ptaskiego 10 mm i klucza imbusowego 3 mm
(nie zataczone) (Rys. 10).

« Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy przekreci¢ srube do
wewnatrz lub do zewnatrz w celu regulacji kata nachylenia ostrza.
Nalezy przywrdci¢ pozycje pionowa gtowicy tnacej
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.
Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do osiggniecia
prawidtowego wyréwnania kata.

« Nalezy mocno dokreci¢ nakretke regulacji kata skosu.

=
E
—

Rys. 8
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Rys. 12A + 12B

Regulacja blokady skosu 45°

+ Nalezy poluzowac uchwyt blokady skosu i przechyli¢ gtowice
tnaca catkowicie w lewo, az do jej zatrzymania na ograniczniku 45°.
Za pomoca ekierki nalezy sprawdzi¢, czy tarcza ustawiona
jest pod katem 45° wzgledem stotu (unikajac kontaktu z
koncdwkami z weglika wolframu TCT).

Jedlitarcza nie jest odpowiednio wyréwnana, nalezy
przeprowadzic regulacje.

+ Nalezy przywrdcic gtowice tnacg do pozycji pionowej.
Nalezy poluzowac¢ nakretke blokujaca sruby regulacji kata skosu
45° za pomoca klucza ptaskiego 10 mm i klucza imbusowego
3 mm (nie zataczone).

Za pomoca klucza imbusowego nalezy wyregulowac
Srube regulacyjng, obracajac do wewnatrz lub na zewnatrz
zgodnie z wymaganiami (Rys. 11).

Nalezy pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45° i ponownie
sprawdzi¢ wyréwnanie kata za pomoca ekierki.

+ Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do osiggniecia
prawidtowego wyréwnania kata.

Nalezy dokreci¢ mocno srube regulacyjng po osiggnieciu
z3adanego ustawienia.

RUCH GLOWICY TNACE)

Regulacja ruchu glowicy tnacej w doét

Ruch gtowicy tnacej w dét moze zosta¢ wyregulowany w celu

unikniecia naruszenia czesci metalowej podstawy urzadzenia.

Nalezy obnizyc¢ gtowice tnaca i sprawdzic, czy ostrze wchodzi w

kontakt z podstawa urzadzenia.

Jesli ruch glowicy tnacej w dot wymaga regulacji, nalezy:

« za pomoca klucza ptaskiego 10 mm (nie zataczony) poluzowac
nakretke blokujaca $rube regulujaca ruch w dét (Rys. 12A).
wykreci¢ srube regulujaca (Rys. 12B) (ruchem przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara) za pomoca klucza
imbusowego 5 mm (nie zataczony), aby zmniejszy¢ zasieg ruchu
gtowicy tnacej w dot.

«wkrecic $rube regulujaca (ruchem zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara), aby zwigkszy¢ zasieg ruchu gtowicy
tnacej w dot.

« dokreci¢ nakretke $ruby regulujacej po osiggnieciu
odpowiedniego zasiegu ruchu gtowicy tnacej w dot.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA

Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem 90° (kagtem prostym)
wzgledem prawidtowo zamontowanej tarczy. Ukos stotu
obrotowego musi by¢ ustawiony pod katem 0°.

Uwaga: Ogranicznik jest zamocowany do podstawy urzadzenia w
otworach podtuznych za pomoca dwdch $rub imbusowych po obu
stronach ogranicznika (Rys. 13).
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Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca znajduje sie w pozycji
zablokowanej, z bolcem blokujacym wsunietym catkowicie w
gniazdo. (Rys. 16).
Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac jeden krétszy
bok do ogranicznika, a drugi krétszy bok do tarczy (unikajac
kontaktu z korncdwkami z weglika wolframu TCT) (Rys. 14).
Powyzszy krok nalezy powtérzyc z obu stron tarczy.

« Jesli konieczna jest regulacja, nalezy poluzowac $ruby mocujace
ogranicznik za pomoca klucza imbusowego 5 mm

(nie zataczony).

Nalezy ponownie ustawi¢ ogranicznik w podtuznych otworach,
aby uzyskac odpowiednie ustawienie.
Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.

WSKAZNIK | SKALA REGULACJI KATA UKOSU
Uwaga: Podwdjna skala kata ukosu znajduje sie po prawej stronie
stotu obrotowego. Maty wskaznik na podstawie urzadzenia
wskazuje wybrany kat (Rys. 15).

KONCOWA KONTROLA USTAWIEN

Po zakoniczeniu regulacji nalezy wykonac nastepujace kroki
(urzadzenie pozostaje wytaczone i odtgczone od zrédta zasilania):
+ Nalezy wybrac wszystkie ustawienia kraricowe maszyny.

+ Nalezy obnizy¢ tarcze do najnizszej pozycji i recznie wprawic jg
w ruch (przed wykonaniem tej czynnosci zalecane jest zatozenie Rys. 16
rekawic) w celu upewnienia sig, ze tarcza nie nachodzi na zadna
czes¢ obudowy urzadzenia ani na ostony.

#.5) PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA

OSTRZEZENIE: Nie wolno si¢ wychylaé.

Nalezy zachowywac réwnowage i odpowiednie utozenie stop.

Nalezy sta¢ z boku w takim potozeniu, aby twarz i ciato nie

znajdowaly sie na linii ewentualnego odrzutu.

Wykonywanie cigc jedna reka jest gtéwna przyczyna

wypadkow i nie nalezy probowac wykonywac ciec w ten

sposéb.

+ Nalezy upewnic sie, ze przedmiot obrébki jest nieruchomo
oparty o ogranicznik i jesli to mozliwe, przymocowany do stotu
za pomocg zacisku przytrzymujacego.

Stot ukodnicy powinien zostac oczyszczony z pytu itp. przed
zamocowaniem przedmiotu obrobki w odpowiedniej pozycji.

+ Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu mozna
swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza po zakonczeniu
wykonywania ciecia. Nalezy upewnic sig, ze odciete kawatki nie
moga ulec zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych kawatkéw materiatu. Jesli
podczas przecinania materiatu dtonie lub palce beda znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od ostrza, oznacza to, ze
przedmiot obrébki jest zbyt maty.
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Rys. 18

.60 ZWOLNIENIE GLOWICY TNACEJ

Gtowica tnaca automatycznie uniesie sie do gérnej pozycji po
zwolnieniu z doInej pozycji zablokowanej.

Automatycznie zablokuje sie w gornej pozycji.

Aby zwolnic glowice tnaca z doinej pozycji zablokowanej,

nalezy:

+ delikatnie docisng¢ uchwyt do ciecia.

+ wyciggnac¢ bolec blokujacy gtowice (Rys. 16), aby gtowica
mogta unies¢ sie do gérnej pozycji.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci, nalezy:

« delikatnie zakotysa¢ gtowica w gore i w dot.

+ Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara i go wyciggnac.

Uwaga: Zalecamy, aby w przerwach w korzystaniu z maszyny
gtowica tnaca byta zablokowana w pozycji dolnej z bolcem
blokujacym catkowicie wsunietym w gniazdo.

WLACZANIE | WYLACZANIE SILNIKA (Rys. 17)
Przetacznik ON/OFF nie blokuje sie.

Znajduje sie on po wewnetrznej stronie uchwytu do ciecia.
+Aby uruchomic silnik, nalezy wcisna¢ przetacznik.

« Aby wylaczy¢ silnik, nalezy zwolnic przetacznik.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtdwnie podczas ciecia materiatow o

matym lub waskim przekroju. Gtowice tnaca dociska sie delikatnie

w dot w celu przeciecia przedmiotu obrébki.

+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole i przy ograniczniku
oraz jezeli trzeba, przymocowac go za pomoca zaciskow.
Nalezy chwyci¢ za uchwyt do ciecia.

+ Nalezy wiaczy¢ silnik i zaczeka¢, az ostrze osiggnie
predkos¢ maksymalna.

Nalezy wcisna¢ dzwignie blokady dolnej ostony, aby zwolni¢
gtowice tnaca (Rys. 18).

Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecig¢ przedmiot obrébki.
Nalezy pozwoli¢, zeby predkosc¢ tarczy wykonata zadanie. Nie
ma potrzeby zbyt mocnego dociskania uchwytu do ciecia.

Po wykonaniu cigcia nalezy zwolni¢ przetacznik zaptonu ON/OFF.
Nalezy zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

« Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej uniesc sie sie do pozycji gornej.
Dolna ostona tarczy musi catkowicie zakrywac zeby tarczy.
Zanim opuszczony zostanie uchwyt tnacy, glowica tngca musi
zablokowac sie w pozycji gérnej.

Nalezy zdjac¢ przedmiot obrébki z maszyny.

20



€VOLUTION'

DE

CIECIE UKOSNE (Rys. 19)

Stét obrotowy w tym urzadzeniu moze zostac obrécony do 50°w

lewo lub w prawo ze swojej normalnej pozycji przecinania (ukos

0°). Progi domyslne 45°,30°, 22.5°,15°i 0° znajduja sie zaréwno po

prawej, jak i po lewej stronie.

+ Nalezy poluzowac $rube blokujacg ukos (Rys. 20) , obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nalezy obrdcic¢ stét obrotowy do odpowiedniego kata. Katomierz
do mierzenia kata ukosu zostat umieszczony na stole obrotowym,
aby wspoméc odpowiednie ustawienie.

+ Nalezy dokreci¢ srube blokujaca ukos po uzyskaniu
odpowiedniego kata. Rys. 21

FR

OSTRZEZENIE: Dokrecanie $ruby blokujacej ukos nawet po ) l§|
wybraniu progu domysinego jest wazng i dobra praktyka.

PRZECHYLANIE GEOWICY TNACEJ DO CIECIA
SKOSNEGO /

Ciecia skosne (Rys. 21) wykonuje sie przy ustawieniu stotu
obrotowego pod katem ukosu 0°.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wyregulowanie gérnej czesci
ogranicznika, aby zapewni¢ odpowiednia przestrzen dla poruszajacej
sie gtowicy tnacej. (Zobacz Strone 16)

Glowice tnacg mozna przechyla¢ od ustawienia normalnego 0°
(pozycja prostopadta) do pozycji pochylonej pod katem maks. 45°, Rys. 22
tylko od pozycji prostopadtej w lewo.

ES

‘ —
Aby przechyli¢ glowice tnaca w lewo, nalezy: w X \ /
+ poluzowa¢ dzwignie blokady skosu (Rys. 22). K = 1
+ nachyli¢ gtowice tnaca do zadanego kata. Urzadzenie posiada \
skale w postaci katomierza w celu ufatwienia tego ﬁ’a Moy
ustawienia (Rys. 23). 2@ -é‘:“ @I

«dokreci¢ srube blokujaca skos po uzyskaniu odpowiedniego kata.

Po zakoniczeniu wykonywanego ciecia nalezy:

+zwolni¢ przefacznik zaptonu ON/OFF, ale nie zmienia¢ utozenia
dfoni az do catkowitego zatrzymania ostrza.

+ pozwoli¢, aby gtowica tngca uniosta sie do pozycji gdrnej. Dolna
ostona ostrza musi zostac catkowicie opuszczona, zanim dtonie Rys. 23
zostang zdjete z urzadzenia.
przywrdcic gtowice tnaca do pozycji prostopadtej.

« dokreci¢ srube blokujaca skos.

PT

7 CIECIE ZLOZONE (Rys. 24)

Ciecie ztozone to pofaczenie cie¢ ukosnych i skosnych
zastosowanych jednocze$nie. W przypadku koniecznosci wykonania
ciecia ztozonego nalezy wybrac zadane ustawienie skosu i ukosu w
sposob opisany powyzej. OSTRZEZENIE: Nalezy zawsze sprawdzic,
czy tor przebiegu ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne czesci
urzadzenia. Nalezy przeprowadzi¢ test,,na sucho’, kiedy urzadzenie
odfaczone jest od zasilania.

Jesli to konieczne, nalezy wyregulowac gorng, lewa Rys. 24
cze$¢ ogranicznika.

RO
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.2 CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 25)

Przed przystapieniem do ciecia jakiegokolwiek przedmiotu
obrébki nalezy sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego ksztatt
jest wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w sposdb przedstawiony

na ilustracji. Nie ustawia¢ przedmiotu obrobki w sposéb
nieprawidtowy i nie wykonywac ciecia bez pomocy ogranicznika.

.9 USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU

+ Nalezy wytaczyc¢ ukosnice, zwalniajac przycisk zaptonu OFF.

« Nalezy zaczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Nalezy odfaczyc¢ ukosnice od zrédta zasilania.
Nalezy ostroznie wyjac¢ zablokowany materiat z urzadzenia.

« Nalezy sprawdzic stan i dziatanie ostony bezpieczenstwa.
Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem jakichkolwiek
uszkodzen innych czesci, np. tarczy.

+ Uszkodzone czesci powinny zosta¢ wymienione przez
kompetentnego technika specjaliste. Nalezy réwniez
przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenistwa przed ponownym
skorzystaniem z urzadzenia.

.10 PODPIERANIE DLUGICH PRZEDMIOTOW
OBROBKI

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrébki nalezy podeprzec¢ na
tej samej wysokosci, na ktorej znajduje sie stot ukosnicy. Operator
powinien wzig¢ pod uwage uzycie oddzielnej podpory, jesli jest to
konieczne.

611 MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY
Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Zaleca sie, aby przed rozpoczeciem montazu lub wymiany
tarczy operator zatozyt rekawice ochronne.

Ostrzezenie: Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych tarcz
Evolution lub tarcz zalecanych przez firme Evolution Power Tools,
przeznaczonych dla tego urzadzenia. Nalezy upewnic sig, ze
maksymalna predkosc tarczy jest wyzsza niz predkosc silnika.
Uwaga: Wkiadki redukujace otwor tarczy powinny by¢ stosowane
jedynie zgodnie z instrukcja producenta.

Ostrzezenie: Sruba trzpienia posiada gwint lewoskretny.

W celu poluzowania nalezy przekrecic ja w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara. W celu dokrecenia nalezy przekrecic ja
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednoczesnie przekrecajac srube trzpienia za
pomocg zataczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy
przycisk wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26). Nalezy zdjac¢
srube trzpienia i kotnierz zewnetrzny(Rys. 27).

Nalezy zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona.
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Upewnic sie, ze tarcza i kotnierze sa czyste i wolne od
zanieczyszczen.

+ Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na swoim miejscu, lecz
w przypadku jego zdjecia w celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go
ponownie w taki sam sposéb, w jaki zostat zdjety.

Aby zatozy¢ tarcze, nalezy nacisna¢ przycisk zwolnienia dolnej

ostony tarczy (R), wsuna¢ dolng ostone tarczy (B) w gérng ostone i

zatrzymac dolna ostone w tej pozycji (Rys. 28).

Nalezy zatozy¢ tarcze na wewnetrzny kotnierz, upewniajac sie, ze

jest ona w odpowiednim miejscu, a nastepnie powoli zwolni¢ dolng

ostone tarczy, aby wrécita do swojej pierwotnej, zamknietej pozycji.

Nalezy upewnic sie, ze strzatka wskazujaca kierunek obrotéw

na tarczy (A) odpowiada strzatce wskazujacej kierunek obrotéw

zgodnych z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara na ostonie gérnej

(B) (Rys. 29).

FR

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢ zawsze skierowane
w dot.

ES

Nalezy zatozy¢ zewnetrzny kotnierz (1) (ptaskg powierzchnig w
strone urzadzenia), podktadke (2) i $rube trzpienia(3) (Rys. 30).
Nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady trzpienia na
obudowie silnika, jednocze$nie dokrecajac srube za pomoca
zataczonego klucza imbusowego, az do momentu kiedy przycisk
wejdzie w watek i go zablokuje (Rys. 26).

Dokrecic¢ $rube trzpienia z umiarkowanag sita, lecz nie dokrecac
zbyt mocno. Przed przystgpieniem do obstugi narzedzia nalezy *Q
upewnic sie, ze klucz imbusowy zosta wyjety, a blokada trzpienia
zostata zwolniona. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze ostona
tarczy jest w petni sprawna.

8122 KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH AKCESORIOW
EVOLUTION

Nie zataczonych jako oryginalne wyposazenie (zobacz
»~Dodatkowe Akcesoria”).

(D
—

m @2 @

.13 WOREK NA PYL Rys. 30
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na otworze do usuwania
pytu z tytu urzadzenia. Z worka na pyt nalezy korzystac¢ wytacznie
podczas ciecia materiatéw drewnianych.
Nalezy natozy¢ worek na otwoér do usuwania pytu, upewniajac PT
sie, ze zapiecie sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu (Rys. 31). = @
Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy nalezy oprdzni¢
worek, kiedy pyt wypetni 2/3 jego objetosci. Zawarto$¢ worka
nalezy usuwac w sposéb przyjazny dla srodowiska. Podczas 9
oprézniania worka konieczne moze okazac sie zatozenie maski \ ’
przeciwpytowej. (e
Uwaga: W razie koniecznosci do otworu do usuwania pytu mozna
podtaczy¢ warsztatowy system prézniowego odsysania pytdw. W Rys. 31
razie podtaczenia takiego urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami producenta. RO
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OSTRZEZENIE: Nie uzywac worka na pyt
podczas cigcia

materiatow metalowych.

Podkladka stotlowa

Jednoczesciowa podktadka stotowa zostata
zatozona w tym urzadzeniu. Jesli ulegnie ona
uszkodzeniu lub zuzyciu, nalezy ja wymienic.
Wymienne podkfadki mozna zakupi¢ w firmie
Evolution Power Tools.

Zdejmowanie podkiadki stolowej:

Uwaga: Przed zdjeciem podktadki stotowej nalezy

upewnic sie, ze urzadzenie zostato odtaczone od

zrédta zasilania.

« Nalezy ustawic skos i ukos pod katem 0°.

« Nalezy umiescic palce w luce do ciecia na
podkiadce i pociggnac z lewej strony,
tak aby podkfadka wysuneta sie z otworéw
do mocowania.

« Nalezy kontynuowac az do momentu, kiedy
podkfadka wysunie sie ze wszystkich 4 stron.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie tymczasowe

usuniecie lub przestawienie ogranicznika w celu

uzyskania petnego dostepu do podktadki.

« Po zdjeciu podktadki nalezy usuna¢ wszelkie
okruchy, ktére mogty sie pod nig zgromadzic.

Wymiana podkladki stotowej:

« Nalezy zatozy¢ nowa podktadke stotowa,
Wsuwajac ja w otwory do mocowania ze
wszystkich 4 stron.

« W razie zaistniatej koniecznosci zdjecia
ogranicznika, nalezy przywrdci¢ go na miejsce
i ponownie wyréwnac.

(Zobacz Wyréwnanie Ogranicznika oraz Rys.
12i13)

« Nalezy sprawdzi¢, czy podktadka uktada sie
ptasko i réwno na stole.

1) KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wylaczone i odtgczone od
Zrédta zasilania. Nalezy regularnie sprawdzac,
czy wszelkie elementy zabezpieczajace i ostony
dziataja poprawnie.

Urzadzenia mozna uzywac tylko wtedy, gdy
wszystkie elementy ochronne i ostony sa w petni
funkcjonalne. Wszystkie tozyska silnika w tym
urzadzeniu posiadaja dozywotni zapas smaru.
Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe cze$ci maszyny nalezy czysci¢
czysty, lekko zwilzong szmatka. Nie uzywac
rozpuszczalnikéw lub podobnych produktéw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wkiadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w obudowie
urzadzenia, itp. Otwory wentylacyjne maszyny
nalezy czysci¢ za pomocg sprezonego powietrza.
Nadmierne powstawanie iskier moze wskazywac
na obecnos¢ brudu w silniku lub na zuzyte
szczotki weglowe.

(6.2) Jesdli pojawi sie takie podejrzenie,

nalezy oddac urzadzenie do serwisu w celu
wymienienia szczotek przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

6 OCHRONA SRODOWISKA

Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego.

Jezeli to mozliwe, poddac utylizacji.

Wskazdéwki dotyczace recyclingu mozna uzyskac
od wiadz lokalnych lub dystrybutora.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Producent artykulu objetego niniejsza deklaracja to:
Evolution Power Tools, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym o$wiadczeniu, w stosownych
przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/EC. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EVU. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EVU. Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).

2012/19/EVU. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

(WEEE).

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN61029-1:2009+A11 « EN 61029-2-9:2012+A11 - EN55014-1:2006+A1+A2
EN55014-2:2015 « EN61000-3-2:2014 - EN61000-3-11: 2000 - EN ISO 12100:2010

Dane Produktu

Opis: WIELOFUNKCYJNA UKOSNICA R210CMS 210 mm

Nr modelu Evolution: 230 v: R210CMS / F210CMS / 046-0001 / 046-0001A / 046-0003
046-0003A / 046-0006 / 046-0008
110V: 046-0002 / 046-0002A / 046-0007

Nazwa marki: EVOLUTION
Napiecie: 230-240V/110V ~ 50 Hz
Moc wejéciowa: 1200W

Dokumentacja techniczna, wykazujgca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wiasciwych organdw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze s to wtasciwe normy dla
produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imie, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

Podpisano: Druk: Matthew Gavins: Dyrektor Generalny.
Data: 01/04/2016

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

Venture One, Longacre Close, Sheffield, S20 3FR
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AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road

Port Melbourne

Vic 3207

T:03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

T:+33(0)557 306189

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44(0)114 251 1022 T: 833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385
NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 822 09 22
PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810

EPT QR CODE
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