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IMPORTANT
Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain

about any aspect of using this equipment

please access the relevant technical helpline,

the number of which can be found on the
Evolution Power Tools website.

We operate several helplines throughout our
worldwide organization, but technical help is also
available from your supplier.

WEB: www.evolutionpowertools.com
EMAIL: customer.services@evolutionpowertools.com

WARRANTY

Congratulations on your purchase
of an Evolution Power Tools Machine.
Please complete your product registration ‘online’
as explained on the leaflet included with this
machine. This will enable you to validate your
machine’s warranty period via Evolution’s website
by entering your details and thus ensure prompt
service if ever needed.

We sincerely thank you for selecting a product
from Evolution Power Tools.



€VOLUTION

MACHINE SPECIFICATIONS R210SMS R210SMS+
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1500W 1500W
Motor (110V ~ 50 Hz) 1500W 1500W
Speed No Load 3750 min”' 3750 min!
Weight (Net) 11.2kg 11.2kg
Dust Port Diameter 36mm 36mm
Tool Dimensions (HxW x L) (0°/ 0°)

(Note: Dimensions taken with saw head down.) 314x575x610mm 314x575x610mm

Cable Length 2m 3m
CUTTING CAPACITIES | |

Mild Steel Plate - Max Thickness 3mm

Mild Stee! Box Section - Max Wall Thickness 3mm 3mm

(50mm mild steel box section.)

Wood - Max section 230 x 65mm 230 x 65mm

Minimum size work-piece
(Note: Any work-piece smaller than the recommended minimum L:145 x W:20 x D:3mm L:145 x W:20 x D:3mm
work-piece requires additional support before cutting.)

Mitre 50°-50° 50°-50°
Bevel 0°-45° 0°-45°

0° 0° 230mm x 65mm 230mm x 65mm
0° 45° 230mm x 38mm 230mm x 38mm
45° 0° 150mm x 65mm 150mm x 65mm
45° 45° 150mm x 38mm 150mm x 38mm
BLADE DIMENSIONS ‘ ‘
Diameter 210mm 210mm
Bore 25.4mm 25.4mm
Thickness 1.7mm 1.7mm
No. of Teeth 20 24

Laser Class Class 2
Laser Source Laser Diode
Laser Output Power (Max) <TmW
Wave Length (Nm) 650

NOISE EMISSION DATA*

Sound Pressure LA (No-Load) 110V: 95.7 dB(A) / 220-240V: 96.5dB(A)
Sound Power Level L"A (No-Load) 110V: 108.7 dB(A) / 220-240V: 109.5dB(A)
Uncertainty, Kpa & Kwa K=3 dB(A)
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R210SMS-300 R210SMS-300+
1500W 1500W
1500W 1500W

3750 min™! 3750 min™
13.2kg 13.2kg
36mm 36mm

320x710x 710mm 320x710x 710mm
2.5m 3m

3mm 6mm
3mm 3mm
300 x 65mm 300 x 65mm
L:145 x W:20 x D:3mm L:145 x W:20 x D:3mm

50°-50°

50°-50°

0°-45°

0°-45°

300mm x 65mm

300mm x 65mm

300mm x 38mm

300mm x 38mm

210mm x 65mm

210mm x 65mm

210mm x 38mm

210mm x 38mm

210mm 210mm
25.4mm 25.4mm
1.7mm 1.7mm

N
o
N
S

Class 2

Laser Diode

<1mwW

110V: 95.7 dB(A) / 220-240V: 96.5dB(A)

110V: 108.7 dB(A) / 220-240V: 109.5dB(A)

K=3 dB(A)

*Noise emission test according to
EN 62841-1 & EN 62841-3-9.

WARNING: The noise emissions during
actual use of the power tool can differ from
the declared values depending on the ways
in which the tool is used especially what
kind of workpiece is processed.

WARNING: The need to identify safety
measures to protect the operator that are
based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account

of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and
when itis running idle in addition to the
trigger time).



SAFETY LABELS & SYMBOLS
WARNING: Do not operate this machine
if warning and/or instruction labels are
missing or damaged. Contact Evolution
Power Tools for replacement labels.

Note: All or some of the following symbols
may appear in the manual or on the product.

Symbol Description

V Volts

A Amperes

Hz Hertz
min™ (RPM) Speed

Alternating Current

No Load Speed

Wear Safety Goggles

Wear Ear Protection

Do Not Touch,
Keep hands away

Wear Dust Protection

Wear Hand Protection

CE certification

Waste electrical and
electronic equipment

Read Manual

WARNING

laser Warning

Double Insulation Protection

k> ®kae®® 0o s :

Fuse

Triman -Waste Collection
&Recycling

@
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INTENDED USE OF

THIS POWERTOOL

WARNING: This product is a Multi-material
sliding mitre saw and has been designed
to be used with genuine Evolution blades
rated for this machine. Only use blades
designed for use in this machine and/

or those recommended specifically by
Evolution Power Tools Ltd.

WHEN FITTED WITH A CORRECT

BLADE THIS MACHINE CAN BE

USED TO CUT:

« Wood, Wood derived products
(MDF, Chipboard, Plywood, Blockboard,
Hardboard etc),

« Wood with nails,

« 50mm mild steel box section with 3mm wall
at HB 200-220,

« 6mm mild steel plate at HB 200-220.

Note: Wood containing non galvanised nails or
screws, with care, can be safely cut.

Note: Not recommended for cutting
galvanised materials or wood with embedded
galvanised nails. Cutting galvanised steel may
reduce blade life.

PROHIBITED USE

OF THIS POWERTOOL

WARNING: This product is a Multi-material
sliding mitre saw and must only be used as
such. It must not be modified in any way,

or used to power any other equipment or
drive any other accessories other than those
mentioned in this Instruction Manual.

WARNING: This product is not
intended for use by persons (including
children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience
and knowledge, unless they have been
given supervision or instruction concerning
the safe use of the product by a person
responsible for their safety and who is
competent in its safe use.
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SAFETY PRECAUTIONS
ELECTRICAL SAFETY

This machine is fitted with the correct moulded

plug and mains lead for the designated market.

If the supply cord is damaged, it must be

replaced by a special cord or assembly available

from the manufacturers or its service agent.

OUTDOOR USE
WARNING: For your protection if this tool
is to be used outdoors it should not be
exposed to rain, or used in damp locations.
Do not place the tool on damp surfaces.
Use a clean, dry workbench if available. For
added protection use a residual current
device (R.C.D.) that will interrupt the supply
if the leakage current to earth exceeds
30mA for 30ms. Always check the operation
of the residual current device (R.C.D.)
before using the machine. If an extension
cable is required it must be a suitable
type for use outdoors and so labelled.
The manufacturers instructions should be
followed when using an extension cable.

POWER TOOL GENERAL
SAFETY INSTRUCTIONS
WARNING: When using electric tools
basic safety precautions should always
be followed to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury including
the following.

Note: This power tool should not be powered on
continuously for a long time.

WARNING: Read all safety warnings and
instructions before attempting to operate
this product and save these instructions.

Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

SAVE ALL WARNINGS &
INSTRUCTIONS FOR FUTURE
REFERENCE

The term “power tool”in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

1. General Power Tool Safety Warnings
[Work area safety]
a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gasses or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.
c) Keep children and bystanders away while
operating power tool. Distractions can cause
you to lose control.
d) Do not use this machine in an
enclosed room.

2. General Power Tool Safety Warnings
[Electrical Safety]
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will
reduce the risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed
or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is
an increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.
c) Do not expose power tools to rain or
wet conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.
d) Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil,
sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock) When operating a power tool
outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor
use reduces the risk of electric shock.

e) If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) General Power Tool Safety Warnings
[Personal Safetyl.
a) Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating a



power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment

of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection to prevent injury from
sparks and chippings. Protective equipment
such as dust masks, non-skid safety shoes, hard
hat or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

<) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and or battery
pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising the power tools that have
the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on.

A wrench or key left attached to a rotating part of
a power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose

clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
that these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce

dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from
frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety
principles.

A careless action can cause severe injury within
a fraction of a second.

4) General Power Tool Safety Warnings
[Power tool use and care].
a) Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better
and safer at a rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch
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does not turn it on or off. Any power tool

that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the power tool from the

power source and/or battery pack from the
power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventative safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these Instructions

to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts,
breakage of moving parts and any other
condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool
bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.
h) Keep handles and grasping surfaces
dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the

tool in unexpected situations.

5) General Power Tool Safety Warnings
[Service] a) Have your power tool serviced by
a qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

If the supply cord of this power tool is damaged,
it must be replaced by a specially prepared supply
cord available through the service organization.

HEALTH ADVICE
WARNING: If you suspect that paint on
surfaces in your home contains lead seek
professional advice. Lead based paints
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should only be removed by a professional

and you should not attempt to remove

it yourself.

Once the dust has been deposited on

surfaces, hand to mouth contact can result

in the ingestion of lead. Exposure to even

low levels of lead can cause irreversible brain

and nervous system damage. The young and

unborn children are particularly vulnerable.
WARNING: Some wood and wood type

products, especially MDF (Medium Density

Fibreboard), can produce dust that may be

hazardous to your health. We recommend

the use of an approved face mask with

replaceable filters when using this machine, in

addition to using the dust extraction facility.

MITRE SAW SPECIFIC SAFETY

« Not to use saw blades manufactured from
high speed steel.

« Use only the saw with guards in good
working order and properly maintained,
and in position.

« Always to clamp work-pieces to
the saw table.

a) Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting
ferrous material such as bars, rods, studs,
etc. Abrasive dust causes moving parts such as
the lower guard to jam. Sparks from

abrasive cutting will burn the lower guard, the
kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 150mm from either side
of the saw blade. Do not use this saw to
cut pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is
placed too close to the saw blade, there is an
increased risk of injury from blade contact.

c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence

and the table. Do not feed the workpiece
into the blade or cut “freehand” in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece.

Do not pull the saw through the workpiece.
To make a cut, raise the saw head and pull

it out over the workpiece without cutting,
start the motor, press the saw head down and
push the saw through the workpiece. Cutting
on the pull stroke is likely to cause the saw
blade to climb on top of the workpiece and
violently throw the blade assembly towards
the operator.

NOTE: The above warning is omitted for a
simple pivoting arm mitre saw.

e) Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece “cross
handed”i.e. holding the workpiece to the right of
the saw blade with your left hand or vice versa is
very dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either
hand closer than 150mm from either side of
the saw blade, to remove wood scraps, or for
any other reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to
your hand may not be obvious and you may be
seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should
be no nails or foreign objects in the workpiece.
h) Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc., except for

the workpiece. Small debris or loose pieces

of wood or other objects that contact the
revolving blade can be thrown with high speed.
i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade
or shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk of
the mitre saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change
the bevel or mitre angle setting, make



sure the adjustable fence is set correctly to
support the workpiece and will not interfere
with the blade or the guarding system.
Without turning the tool “ON” and with no
workpiece on the table, move the saw blade
through a complete simulated cut to assure
there will be no interference or danger of
cutting the fence.

NOTE: The phrase “bevel or” does not apply for
saws without bevel adjustment.

1) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that
is wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip

if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional
support. Unstable support for the workpiece
can cause the blade to bind or the workpiece to
shift during the cutting operation pulling you
and the helper into the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such as
rods or tubing. Rods have a tendency to roll
while being cut, causing the blade to “bite” and
pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce
the risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the
plug from the power source and/or remove
the battery pack. Then work to free the
jammed material. Continued sawing with a
jammed workpiece could cause loss of control
or damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the
coasting blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an
incomplete cut or when releasing the switch
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before the saw head is completely in the
down position.

The braking action of the saw may cause the
saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

NOTE: The above warning applies only for
mitre saws with a brake system.

BLADE SAFETY
WARNING: Rotating saw blades are
extremely dangerous and can cause serious
injury and amputation. Always keep fingers
and hands at least 150mm (6”) away from
the blade at all times. Never attempt to
retrieve sawn material until the cutting
head is in the raised position, the guard is
fully closed and the saw blade has stopped
rotating. Only use saw blades that are
recommended by the manufacturer and
as detailed in this manual and that comply
with the requirements of EN 847-1.
« Only use genuine Evolution blades
rated for this machine.
Do not use saw blades that are damaged or
deformed as they could shatter and cause
serious injury to the operator or bystanders.
If the table insert becomes damaged or
worn it must be replaced with an identical
one available from the manufacturer.

PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT (PPE)
Hearing protection should be worn in order
to reduce the risk of induced hearing loss.
Eye protection should be worn in order to
prevent the possibility of the loss of sight
from ejected chippings.

Respiratory protection is also advised as some
wood and wood type products especially MDF
(Medium Density Fibreboard) can produce
dust that can be hazardous to your health. We
recommend the use of an approved face mask
with replaceable filters when using this machine
in addition to using the dust extraction facility.
Gloves should be worn when handling blades
or rough material. Heat resistant gloves should
be worn when handling metallic materials
which may be hot. It is recommended that saw
blades should be carried in a holder wherever
practicable. It is not advisable to wear gloves
when operating the mitre saw.
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SAFE OPERATION
Always ensure that you have selected the correct
saw blade for the material being cut. Do not use
this mitre saw to cut materials other than those
specified in this Instruction Manual.

When transporting a mitre saw ensure that the
cutting head is locked in the 90° down position
(if a sliding mitre saw ensure that the slide bars are
locked). Lift the machine by gripping the outer
edges of the base with both hands (if a sliding
mitre saw, transport using the handles provided).
Under no circumstances shall the machine be
lifted or transported using the retractable guard
or any part of its operating mechanism.
Bystanders and other colleagues must be kept
at a safe distance from this saw. Cut debris can,
in some circumstances, be ejected forcibly
from the machine, posing a safety hazard to
people standing nearby.

Before each use check the operation of the
retractable guard and its operating mechanism
ensuring that there is no damage, and that all
moving parts operate smoothly and correctly.
Keep the work bench and floor area clear of all
debris including sawdust, chips and off-cuts.
Always check and ensure that the speed
marked on the saw blade is at least equal to
the no load speed marked on the mitre saw.
Under no circumstances shall a saw blade be
used that is marked with a speed that is less than
the no-load speed marked on the mitre saw.

Where it is necessary to use spacer or
reducing rings these must be suitable for the
intended purpose and only as recommended
by the manufacturer.

If the mitre saw is fitted with a laser it shall not
be replaced with a different type. If the laser
fails to operate it shall be repaired or replaced
by the manufacturer or authorised agent.

The saw blade shall only be replaced as
detailed in this instruction manual.

Never attempt to retrieve off-cuts or any other
part of the work-piece until the cutting head is
in the raised position, the guard is fully closed
and the saw blade has stopped rotating.

10

PERFORM CUTS
CORRECTLY & SAFELY
Wherever practicable always secure the
work-piece to the saw table using the work
clamp where provided.

Always ensure that before each cut the mitre
saw is mounted in a stable position.

If needed the mitre saw can be mounted on

a wooden base or work bench or attached to

a mitre saw stand as detailed in this instruction
manual. Long work-pieces should be
supported on the work supports provided or
on appropriate additional work supports.

WARNING: The operation of any mitre
saw can result in foreign objects being
thrown towards your eyes, which could result
in severe eye damage. Before beginning
power tool operation, always wear safety
goggles or safety glasses with side shield ora
full face shield when needed.

WARNING: If any parts are missing, do not
operate your mitre saw until the missing
parts are replaced. Failure to follow this rule
could result in serious personal injury.

ADDITIONAL SAFETY ADVICE
CARRYING YOUR MITRE SAW
WARNING: When using electric tools basic
safety precautions should always be followed
to reduce the risk of fire, electric shock and
personal injury including the following.

READ all these instructions before attempting to
operate this product and save these instructions.

Safety Advice:

+ Although compact, this mitre saw is heavy.
To reduce the risk of back injury, get
competent help whenever you have to lift
the saw.

Hold the tool close to your body when lifting.
Bending your knees so you can lift with your
legs, not your back. Lift by using the cutting
handle on the head of the mitre saw and

the large, orange handle on the rear of the
carriage slide.



Never carry the mitre saw by the power cord.
Carrying the mitre saw by the power cord could
cause damage to the insulation or the wire
connections resulting in electric shock or fire.
Before moving the mitre saw tighten the
mitre and bevel locking screws and the
sliding carriage locking screw to guard
against sudden unexpected movement.

+ Lock the cutting head in its lowest position.
Ensure that the cutting head locking pin is
completely engaged in its socket.

WARNING: Do not use the blade guard as
a’lifting point’ The power cord must be
removed from the power supply before
attempting to move the machine.
+ Lock the cutting head in the down position
using the cutting head locking pin.
Loosen the Mitre Angle locking screw. Turn
the table to either of its maximum settings.
« Lock the table in position using the
locking screw.
Wrap the cable around the cable guide.

GETTING STARTED -
UNPACKING
Caution: This packaging contains sharp
objects. Take care when unpacking. This
machine could require two persons to lift,
assemble and move this machine. Remove
the machine, together with the accessories
supplied from the packaging.
Check carefully to ensure that the machine
is in good condition and account for all the
accessories listed in this manual. Also make
sure that all the accessories are complete.
If any parts are found to be missing, the machine
and its accessories should be returned together
in their original packaging to the retailer.
Do not throw the packaging away; keep it safe
throughout the warranty period. Dispose of
the packaging in an environmentally
responsible manner. Recycle if possible. Do not
let children play with empty plastic bags due to
the risk of suffocation.
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SERIAL NO./BATCH CODE

The serial number can be found on the motor
housing of the machine. For instructions on
how to identify the batch code, please contact
the Evolution Power Tools helpline or go to:
www.evolutionpowertools.com

In addition to the standard items supplied
with this machine the following accessories
are also available from the Evolution online
shop at www.evolutionpowertools.com or
from your local retailer.

(4.4)

Description Part No

RAGET'\CA;’ I;il:::te"al RAGEBLADE210MULT!
Diamond Blade RAGEBLADE210

DIAMOND
Dust Port Adaptor 048-0258
Dust Bag 048-0259
Front Clamp 048-0260
2pc Top Clamp 048-0231
3pcTop Clamp 048-0262
Slide Rail Cover 048-0263

11
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.2 ITEMS SUPPLIED

R210SMS R210SMS+

048-0001 048-0001A 048-0030 048-0030A
Product Code 048-0002 048-0002A 048-0031 048-0031A
048-0003 048-0003A 048-0032 048-0032A

20 Tooth Blade v v

A}
Q

24 Tooth Blade

2 Pc Hold Down Clamp v v

3 Pc Hold Down Clamp

Machine Table Extensions

Q
A}

Dust Collection Bag

Double Ended Hex Key (M6 & M4)

Instruction Manual
(Assembly & Operations)

Rotary Table And Neck

Cutting Head

Carriage Slides

Mitre Locking Knob

Mains Cable Guide/Clamp (1 Fitted)

Self Tapping Cap Screw

Socket Headed Screws (Fitted)

Cable Clamp Component

AR A YA A AR YA YA ATAYANAS

AN AYA A A A YASA A A AN
AN ASA A YA A YAYA A YA A

Laser Lens Cap (Fitted)

Sliding Rail Protector

Dust Port Adaptor

Front Clamp

A AN ASANANAYAYAYAYAVAYAYAYA A VA VAN

NAYAS

Rear Carry Handle

2m Cable v

2.5m Cable v

<
<

3m Cable

12
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MACHINE OVERVIEW

Pictured: R210SMS (See ¢ for R210SMS+ and R210SMS-300+ Parts. See * for R210SMS+ Parts)

1. CUTTING HANDLE 13. BLADE

2. BLADE GUARD LOCKING TRIGGER 14. LOWER BLADE GUARD

3. DUSTBAG¢ 15. TABLETOP

4. SLIDE LOCKING SCREW 16. ROTARY TABLE

5. DEPTH GAUGE 17. TABLE INSERT

6. 2PCHOLD DOWN CLAMP 18. MITRE HANDLE LOCKING KNOB
7. SLIDING FENCE 19. POSITIVE STOP LOCKING LEVER
8. MACHINE TABLE EXTENSIONS 20. MITRE ANGLE SCALE

9. MOUNTING HOLE (X4) 21. SLIDE RAIL PROTECTOR*

10. BLADE ROTATION INDICATION ARROW 22. DUST PORT ADAPTER ¢

11. UPPER BLADE GUARD 23. 3 PIECE HOLD DOWN CLAMP ¢
12. CUTTING HEAD 24. FRONT CLAMP ¢

0 Supplied as original equipment on the R210SMS+ and R210SMS-300+.
* Supplied as original equipment on the R210SMS+.

13
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Pictured: R210SMS (See ¢ for R210SMS+ and R210SMS-300+ Parts. See * for R210SMS+ Parts)

@

25. ON / OFF TRIGGER SWITCH 34. M4 SELF TAPPING CAP SCREW x1

26. LASER GUIDE ON / OFF SWITCH 35. M4 SOCKET HEAD SCREW x4

27. DUST EXTRACTION PORT 36. CABLE GRIP COMPONENT

28. CABLE (FITTED TO THE CABLE GUIDE CLAMP)
29. CUTTING HEAD LOCKING PIN 37. ANTI-VIBRATION SPRING

30. REAR SLIDING CARRIAGE (FITTEDTO ITEM ‘4" - THE SLIDE LOCKING
31. CABLE GUIDE CLAMP SCREW)

32. BEVEL LOCK HANDLE
33. 33.9° BEVEL PIN

14
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1) Hex headed bolt 1
2) Spring washer g
3) Flat washer
4) Mitre saw base 4
5) Workbench

6) Flat washer 5
7) Spring washer ;
8) Hex nut 8
9) Lock nut 9

R210SMS+
R210SMS-300 R210SMS-300+
2pc Clamp 3pc Clamp

Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46
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ASSEMBLY AND PREPARATION

WARNING: Always disconnect the saw
from the power source before making any

adjustments.

Some minor assembly is required to
commission this machine.

By assembling this machine the owner/
operator will gain valuable insight into its
many advanced features. This should enable
the operator to exploit the machines full
potential once it is commissioned.

Note: Study the diagrams showing

the assembled machine. You will gain
valuable insight which will help you with
the assembly process.

TOOLS NEEDED FOR

ASSEMBLY & ADJUSTMENTS

Hex Key - Supplied and located in a dedicated
storage position on the machine. (Fig. 1)

Flat Bladed Screwdriver — Not supplied.
10mm Spanner - Not supplied.

5mm Allen Key - Not supplied.

Note: The assembly process is a‘one
time assembly’.

Once assembly is successfully completed no
attempt to disassemble the machine should
be made.

The blade and some other smaller parts also
need to be fitted by the owner/operator.

Note: A safety check must be carried out
once assembly is completed and before the
machine is used - see page 32.
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WARNING: Do not under any circumstances
plug the cutting head into the power supply
and try to use it as a hand held circular saw.

KNOW THE PARTS

There are four (4) main parts to be assembled
(including the blade), and two (2) other
smaller parts to be connected. Additionally
the blade (supplied) will need to be fitted.

« The rotary base and bevel neck (Fig. 2)

« The carriage slides (Fig. 3)

+ The cutting head (In The ‘locked down
Position as Removed from the Packaging)
(Fig. 4)

« The Blade (Fig. 5)

Note: The Blade should be the last part to

be fitted. It must only be fitted after the
assemble process is completed and the
machine has been subjected to the Assembly
Safety Checks - see page 32.

THE MITRE LOCKING KNOB (Fig. 6)
The threaded spigot of the Mitre Locking
Knob slides through a hole in the front of the
Mitre Locking Handle (Fig. 7) and then screws
into an internally threaded boss located in the
base of the machine.

THE BEVEL NECK

Note: The bevel neck is supplied fitted to the

Rotary table. The bevel neck should be adjusted

to the 0° position.

« Slacken the Bevel Locking screw using the
Bevel Locking Handle. (Fig. 8)

+ Rotate the bevel neck to the vertical position
so that it rests against the 0 degree stop.

« Tighten the Bevel Locking Handle.
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INSERTING THE CARRIAGE SLIDE
IMPORTANT: If for any reason (transit damage,
unpacking error, operator mistake, etc.) the
locating lugs at the tip of the carriage slide
arms have been ‘tripped; the sliding carriage
cannot be fitted into the bevel neck or onto
the cutting head. The locating lugs (Fig.11)
must be reset, if either or both have been
‘tripped’ prematurely.

RESETTING THE LOCATING LUGS

« Gently push the protruding lug into the
Carriage arm.

+ Gently ease the locating lug deployment
plunger forward by using a flat bladed
screwdriver (not supplied) as a lever. (Fig. 12)

The carriage slides two (2) arms should be
inserted through the two linear bearings
contained within the bevel neck.
The carriage slide should be inserted from the
back ensuring that the ‘Evolution’logo is the
correct way up. (Fig. 9)
« Slide the sliding carriage arms through
the bevel neck for approximately half of
their length.
«+ Screw the carriage slide locking screw into
the threaded hole above the right hand arm
of the carriage slide. (Fig. 10)

Note: Ensure that the anti-vibration spring is
fitted underneath the hand knob before fitting
the locking screw into its service position.

« Tighten the locking screw to lock the sliding
carriage into the desired position.

ATTACHING THE CUTTING HEAD

« Align the cutting head with the two (2)
sliding carriage arms. (Fig. 13a)

« Push the cutting head onto the Carriage
arms firmly until the ‘click’ of the Locating
Lugs deploying is heard. (Fig. 13b)

Note: The deployed locating lugs must be
fully visible when viewed from the side of the
cutting head. (Figs. 14a, 14b, 14c)

The Locating Lugs are coloured green to make
identification easy.

(R210SMS-300 & R210SMS-300+ Models)
Two additional screws are supplied which
should be screwed into the head of the saw
where it meets the rear sliding carriage rails.
This secures the rails in place reducing any
wobble that may occur. (Fig. 14d) The two
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screws are supplied with the rear cable guide
clamp in the packaging. These 2 screws can
be fitted with the supplied M5 hex key.

FITTING THE SLIDE RAIL COVER:
Note: Make sure the cutting head is in the
down right position before proceeding.
+ Remove Slide Locking Screw and spring.
« With the saw’s Cutting Head facing towards
you, align the Slide Rail Cover’s cut out channel
over the right rail.
Insert the single tab into the recess between
the two rails on the rear of the Cutting Head.
« Lower the Slide Rail Cover onto the rails

and click the two rear tabs into place on

the rear Carry Handle.
« Refit the Slide Locking Screw and

spring. (Fig. 15)

THE MACHINE TABLE EXTENSIONS (Fig. 16)
Note: Two (2) machine table extension pieces
are provided with this machine. They are
'handed;, one being for the right hand side,
and one for the left hand side.

TO FIT THE TABLE EXTENSIONS:

« Carefully examine the table extension pieces to
determine which is for the right hand side and
which is for the left hand side.

+ Remove the socket headed screws (Fig. 17)
from the table using the hex key provided.

« Position the relevant Extension piece onto
the table and secure it into its service
position using the socket headed screws.

+ Repeat for the second Extension piece.

ROUTING THE POWER CABLE
WARNING: This machine is equipped with a
mains cable and a moulded plug which satisfies
the regulations of the receiving country. This
cable and plug, if damaged, should only be
replaced with genuine Evolution replacement
parts and be fitted by a competent technician.
«» Ensure that the cutting head is in the
down position.
« Ensure that the carriage slide is in its most
forward position and locked. (Fig. 18)
From the motor the mains cable should bypass
the front cable guide and then be routed
rearwards (Fig. 19).
The cable should be inserted into the rear
cable guide/clamp. Ensure the Cable Grip
Component is inside the cable guide when the
cable passes through.
This guide/clamp should then be fastened



to the rear sliding carriage cross piece (right
hand side) using the self tapping cap screw
(included). (Fig. 20)

Note: The cable should not be tight anywhere
along its length. (Fig. 21)

Raise and lower the cutting head several times
and also operate the sliding carriage. Check
that the cable does not become entangled
with any other parts of the machine. Check
also that the cable is not stretched during any
of the operating procedures. To secure the
cable, secure the cable using the cable clip.

Note: The cable guides can be used to
provide a very convenient way of storing the
mains cable on the machine (Fig. 22) when
the machine itself is not being used and is
perhaps in storage.

UNLATCHING AND RAISING

THE CUTTING HEAD (Fig. 34)
WARNING: To avoid serious injury, NEVER
perform the locking or unlocking procedure
unless the saw is OFF and the blade stationary.

To release the cutting head from the locked

down position:

+ Gently press down on the Cutting
Head Handle.

« Pull out the head latching pin (Step 1)
allow the cutting head to rise to its upper
position. (Step 2)

Note: The cutting head will automatically rise

to the upper position once it is released from

the locked down position.

« It will automatically lock in the upper position.

If release is difficult:

« Gently rock the cutting head up and down.

«+ At the same time twist the Head Latching
Pin clockwise and pull outwards.

Note: We recommend that when the machine
is not in use the cutting head is locked in

its down position with the latching pin fully
engaged in the open half socket which is
machined into the cutting head upper surface
near to the pivot point. (Fig. 35).

INSTALLING OR

REMOVING A BLADE

WARNING: Only carry out this operation
with the machine disconnected from the
mains supply.
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WARNING: Only use genuine Evolution blades
or those blades specifically recommended by
Evolution Power Tools and which are designed
for this machine. Ensure that the maximum
speed of the blade is higher than the speed of
the motor.

Note: It is recommended that the operator
considers wearing protective gloves when
handling the blade during installation or when
changing the blade.

Ensure the cutting head is in its upper position.

(Fig. 36)

« Press the lower blade guard locking trigger
(Step 1) and rotate the lower blade guard
(Step 2) up and into the upper blade guard.

Note: Lowering the cutting head slightly will
allow the lower blade guard to rotate fully into
the upper blade guard giving maximum access
for the operator.

+ Press the black arbor lock button to lock the
arbor. (Fig. 37)

+ Using the supplied Hex Key, release the flange
bolt and outer blade flange and the blade from
the arbor. (Fig. 38)

Note: The arbor screw has a LH thread.

Turn clockwise to loosen. Turn counter clockwise

to tighten.

Ensure that the blade and blade flanges are clean

and free from any contamination.

« The inner blade flange should be left in place,
but if it is removed for cleaning it must be
replaced the same way round as it was removed
from the machine.

WARNING: To safely install Evolution
Multipurpose blades the inner blade flange
must be installed with the 25.4mm boss facing
to the outside. (Fig. 39)

Install the new blade. Make sure the rotation
arrow on the blade matches the clockwise
rotation arrow on the upper guard.

Note: The blade teeth should always point
downward at the front of the saw.
« Install the outer blade flange
and flange bolt. (Fig. 39)
+ Lock the arbor and tighten the arbor
screw using moderate force, but do
not overtighten.
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« Ensure the Hex Key is removed and the
arbor lock has released before proceeding.

« Ensure the blade guard is fully functional
before using the machine.

CHECKING AND ADJUSTING

OF THE PRECISION ANGLES

Note: This machine has been accurately

set up and adjusted at the factory. If it is
suspected that some of the precision angles
have been lost (due perhaps to normal
workshop attrition) they can be reset by
following the procedure outlined below.

Note: Several checks/adjustments are possible
on this machine. The operator will require a set
square (not supplied) to carry out these checks
and adjustments.

WARNING: Checks/adjustments must only be
conducted with the machine disconnected
from the power supply.

BEVEL ANGLES (0" &45°)

0° Bevel Stop Adjustment

Ensure that the cutting head is in the locked
down position with the latching pin fully
engaged in its socket.

Ensure that the cutting head is upright,
against its stop and the bevel pointer is
indicating 0° on the scale. (Fig. 23)

Place the set square on the table with one
edge against the table and the other edge
against the blade (avoiding the TCT tips).
(Fig. 24)

If the blade is blade is not at 90 degrees
(square) with the rotary table, then
adjustment maybe required.

Loosen the bevel lock handle and tilt the
cutting head to the left.

Loosen the locknut on the Bevel Angle
adjustment screw. (Fig. 25)

Use a Hex Key to turn the screw in or out to
adjust the blade angle.

Return the cutting head to its upright
position and recheck the angular alignment
against the set square.

Repeat the above steps until correct angular
alignment is achieved.

Tighten the Bevel Angle Adjustment
locknut securely.

.

.

0° Bevel Pointer Adjustment
Note: The operator must be satisfied that the
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blade is set exactly perpendicular to the table
when in the upright position and against its stop.

- If the pointer is not in exact alignment
with the 0° mark on the protractor scale
adjustment is necessary.

« Loosen the Bevel Pointer screw using a #2
Phillips screwdriver. (Fig. 26)

+ Adjust the Bevel Pointer so that it is in
alignment exactly with the 0° mark.

« Retighten the screw.

45° Bevel Stop Adjustment

» Loosen the bevel lock handle and tilt the
cutting head completely to the left until it
rests against the 45° stop.

« Use a set square to see if it at 45 degrees to
the Rotary table (avoid the TCT tips).

« If the saw blade is not in exact alignment

adjustment is necessary.

Return the cutting head to its

upright position.

Loosen the locknut on the 45° Bevel

adjustment screw.

+ Use a Hex Key to adjust the adjustment screw
in or out as required. (Fig. 27)

« Tilt the cutting head to the 45° setting and

recheck for alignment with the set square.

Repeat the above steps until the correct

angular alignment is achieved.

Tighten the adjustment screw locknut

securely once alignment is achieved.

THE DEPTH STOP (Fig. 28)
Use of the depth stop allows the operator to
cut slots in a work-piece.

The downward travel of the cutting head can
be limited so that the saw blade does not
completely cut through the work-piece.

Note: When using the depth stop it is
advisable that the depth of cut is checked
using a scrap piece of timber to ensure that
the slot is cut correctly.

By making a cut in the work-piece, and then
repeating the cut but with the work-piece
slightly repositioned to the left or right, it is
possible to perform trenching cuts.

To use the depth stop:

+ Deploy the depth stop ‘stop plate’
(Fig. 28a) by rotating it forward from its
storage position alongside the machine
through approximately 150 degrees to its



service position.
Loosen the knurled locking nut. (Fig. 28b)
« Adjust the thumb - screw (Fig. 28c)
to limit the cutting heads travel to the
required depth.
+ Once set to the desired depth, tighten the
knurled locking nut (Fig.28b) against the
retaining bracket to lock the depth stop and
ensure that there is no movement.
When cutting is complete either re-adjust
the depth stop or return the ‘stop plate’ to
its storage position.
Check that the Cutting can be locked in the
down position by the head latching pin.

THE SLIDING UPPER

FENCE SECTION (Fig. 29)

The Left Hand side of the machines Fence
has an adjustable Upper section. This
section can slide to the left by a maximum of
approximately 100mm.

Note: To prevent the Sliding Upper section
from being removed completely (and thus
possibly being lost) the Sliding Upper section
is ‘captive’ on the Lower Fence.

Adjustment may be necessary when certain
acute bevel or compound angles are selected
to provide clearance for the moving cutting
head and blade as a cut is made.

To adjust the sliding fence:

Loosen the thumbscrew. (Fig. 30)

« Slide the upper section of the Fence
leftwards to the required position and
tighten the thumbscrew.

» Conduct a‘dry run’with the power off
to confirm that there is no interference
between moving parts as the cutting head
and blade are lowered to make a sliding cut.

MACHINE FENCE ALIGNMENT

The Fence must be aligned at 90° (square) to
a correctly installed blade. The Rotary table
must be set at‘0” mitre angle.

The Fence is fastened to the table with three (3)
socket head Hex screws (Fig. 31), one (1) to the

left hand side and two (2) to the right hand side.

All three (3) are located through elongated slots
machined into the fence casting.

« Ensure that the cutting head is in the
locked down position with the latching pin
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fully engaged.

« Place a set square on the table with one edge
against the Fence and the other edge against
the Blade (avoiding the TCT tips). (Fig. 32)

- If adjustment is necessary, loosen the three
(3) Fence adjustment screws using a Hex Key.

« Re-position the Fence in its elongated slots
until alignment is achieved.

+ Securely tighten the socket head Hex screws.

Mitre Angle Pointer Adjustment

Note: There are dual mitre angle scales cast
into the front of the machines base. A small
pointer attached to the rotary table indicates
the angle selected.

If necessary, the pointer can be repositioned by
loosening its fastening screw using a #2 Phillips
screwdriver. Adjust as necessary, and then
securely tighten the fixing screw. (Fig. 33)

THE LASER

This machine is equipped with a laser cutting
guide. This allows the operator to preview the
path of the blade through the work-piece. The
ON/OFF switch for the laser Guide is positioned
on the top of the cutting head near the mains
cable entry point. (Fig. 40)

Avoid direct eye contact with the laser beam,
and do not use on material that could reflect
the laser beam.

WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. A hazard may exist if you deliberately
stare into the beam. Please observe all of
the following safety rules.

« The laser beam must not be deliberately aimed
at personnel and must be prevented from
being directed towards the eyes of a person.

+ Always ensure that the laser beam is used
only on work-pieces that have non-reflective
surfaces, i.e natural wood or matt surfaces etc.

+ Never exchange the laser module assembly

for a different type or class of laser.

Repairs to the laser module must only be

conducted by Evolution Power Tools or their

authorized agent.

Note: The laser Guide can be a very useful
facility, particularly when a large number of
work-pieces are to be cut.

However the laser Guide should not

be regarded as a substitute for good
conventional planning and marking out.
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LASER SAFETY

The laser guide line used in this product uses
a class 2 laser with a maximum power output
of TmW at a wave length of between 650nm.
These lasers do not normally present an
optical hazard, although staring at the beam
may cause temporary flash blindness.

WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. The laser must be used and maintained
as detailed in this manual. Never intentionally
aim the laser beam at any person and prevent
it from being directed towards the eye, or

an object other than the work-piece. Always
ensure that the laser beam is directed at the
work-piece only when it is located on the mitre
saw table. Never direct the laser beam onto
any bright, shiny reflective surface, as the laser
beam could be reflected back towards the
operator. Do not change the laser unit for any
other type. Do not tamper with the laser unit.
Only touch the unit when making adjustments.
Repairs to the laser shall only be carried out by
an authorised service centre.

The laser guide line.
The projected laser guide line shows the path of
the blade during a cut. To use the laser guide for
a known angle (e.g. 45" mitre):
Mark the cut required on the work-piece
using a pencil, etc.
« Set the saw to the cutting angle required
(45%) and lock into position using the mitre
locking handle and/or the positive stop
locking lever.
Switch on the laser beam.
« Position the work-piece on the rotary table
and against the fence.
+ Slide the work-piece into position until
the pencil line on the work-piece and the
projected laser line exactly match.
+ Clamp the work-piece into position using the
hold down clamp.
Proceed to make the cut.

To use the laser guide for an

unknown angle:

» Mark the position of the cut to be made on
the work-piece using a pencil etc.

« Place the work-piece on the rotary table and

against the fence.

Adjust the mitre saw to give the approximate

angle of cut. Do not tighten the mitre lock

handle at this stage.

+ Slowly slide the work-piece backwards
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and forwards along the fence, whilst at the

same time slowly adjusting the angle of the

rotary table.

Stop when the projected laser line and pencil

line on the work-piece match exactly.

« Tighten the mitre lock handle to lock the
rotary table in place.

+ Secure the work-piece with a hold down clamp.

+ Recheck the alignment.

When satisfied that alignment is accurate

proceed to make the cut.

The laser lens cap (if fitted)

If fitted the laser lens cap is a simple push fit
onto the front of the laser unit.

If it becomes damaged or opaque for any
reason it can be replaced.

Carefully pull the lens from the laser unit and
replace with a new lens.

LASER ADJUSTMENT
WARNING: At no time during this procedure
should the motor be started.

To check laser alignment:

« Place a piece of cardboard, or similar, onto
the rotary table of the machine.

With the carriage slide in the rearmost
position, lower the cutting head so that a
blade tooth makes a mark in the cardboard.
Allow the cutting head to rise, and then
repeat the above with the carriage slide in an
approximate mid- way position.

Again repeat, but with the carriage slide
moved to its most forward position.

With the cutting head raised, turn on the
laser and slide the cutting head backwards
and forwards to observe if the projected
laser beam is in line with the marks
previously made:

Beam is aligned with the marks = No further
action required.

Beam is not parallel with the

marks = Follow section A

+ Beam is parallel but not aligned with the
marks = Proceed to section B

A. If the laser beam is not parallel to

the marks proceed as follows:

+ Loosen the clamping screw. (Fig.41a)

- Carefully rotate the laser module, until the line
is parallel with the marks in the cardboard.

+ Re-tighten the clamping screw.

« Recheck the alignment.



B. If the laser beam is parallel with the marks,
but not going through them:

« Slacken the two screws. (Fig. 41b)

The laser mounting block can now be moved
sideways to align the laser beam with the
marks made in the cardboard.

When the laser beam is in the correct place,
re-tighten the two screws.

+ Repeat procedure ‘A’ to check alignment.

Note: The above adjustments & alignments
should be checked on a regular basis to ensure
laser accuracy.

Note: The following WARNING labels can be
found on this machine:

LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO THE BEAM

CLASS 2 LASER PRODUCT

LASER RADIATION

AVOID DIRECT EYE CONTACT

PERMANENTLY MOUNTING

THE MITRE SAW

To reduce the risk of injury from unexpected
saw movement, place the saw in the desired
location either on a workbench or other
suitable machine stand. The base of the saw
has four mounting holes through which
suitable bolts (not supplied) can be placed to
secure the mitre saw. If the saw is to be used
in one location, permanently fasten it to the
workbench using appropriate fastenings (not
supplied). Use locking washers and nuts on the
underside of the workbench. (Fig. 43)

« To avoid injury from flying debris, position the
saw so that other people or bystanders cannot
stand too close (or behind) it.

+ Locate the saw on a firm, level surface where
there is plenty of room for handling and
properly supporting the work-piece.

« Support the saw so the machine table is level

and the saw does not rock.

Bolt or clamp the saw securely to its support

stand or workbench.

Note: This machine can be attached to the

Evolution Mitre Saw Stand. (Fig. 44). This will

provide a safe secure, and extremely portable

workshop stand which is capable of handling
long pieces of material. Operator efficiency
and safety may thus be enhanced, as well as
operator fatigue reduced.
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FOR PORTABLE USE:

+ Mount the saw on a 18mm thick piece of
plywood or MDF (800mm x 500mm min size
recommended) using appropriate fastenings
(not supplied).

Note: It may be necessary to countersink

the washers, nuts, etc. to the underside of
the plywood or MDF mounting board. The
underside needs to be smooth and flush with
no protruding fixings etc.

+ Use'G’clamps to attach the mounting board
to the work surface. (Fig. 45)

THE HOLD DOWN CLAMP (Fig. 46)
Note: One (1) Hold Down Clamp is provided
with the machine.

Two sockets (one either side) are incorporated
into the rear of the machines Fence.

These sockets are for positioning the Hold
Down Clamp.

To use the Hold Down Clamp during operations:

- Fit the clamp to the retaining socket that best
suits the cutting application, ensuring that it is
fully pushed down.

« Tighten the fence thumbscrew to lock the
pillar of the clamp into the fence socket.

« Place the work-piece to be cut onto the
saw table, against the Fence and in the
desired position.

« Adjust the clamp using the thumbscrews and
hand-wheel so that it securely holds the work-
piece to the saw table.

Conduct a‘dry run’ with the power

disconnected. Ensure that the Hold Down

Clamp does not interfere with the path of the

blade, or with the path of any other part of the

cutting head as it is lowered to make the cut.

Note: The R210SMS includes the 2 piece clamp.
The R210SMS+ includes 3 piece clamp.

Front Clamp (Included with R210SMS+)

To fit the front clamp, place the rear of the
clamp into the holes at the front of the saw’s
base. There are holes for the clamp located on
both left and right of the base. (Fig. 31)

OPERATING INSTRUCTIONS
Caution: All mitre saws should be inspected
(particularly for the correct functioning of the
safety guards) before each use. Do not connect
the saw to the power supply until a safety
inspection has been carried out.
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WARNING: Ensure that the operator is
adequately trained in the use, adjustment
and maintenance of this machine, before
connecting it to the power supply and
commencing operations. To reduce the risk
of injury, always unplug the saw before
changing or adjusting any of the machines
parts. Compare the direction of the rotation
arrow on the guard to the direction arrow
on the blade. The blade teeth should always
point downward at the front of the saw.
Check the tightness of the arbor screw.

BODY & HAND POSITIONING (Fig. 47)
+ Never place your hands within the 'no hands
zone' (at least 150mm away from the blade).
Keep hands away from the path of the blade.
+ Secure the work-piece firmly to the table and
against the fence to prevent any movement.
Use a Hold Down Clamp if possible but
check that it is so positioned that it does not
interfere with the path of the blade or other
moving machine parts.

» Avoid awkward operations and hand positions
where a sudden slip could cause your fingers
or a hand to move into the blade.

Before attempting a cut, make a‘dry run’ with
the power off so that you can see the path of
the blade.

Keep your hands in position until the ON/
OFF trigger switch has been released and the
blade has completely stopped.

THE ON/OFF TRIGGER SWITCH (Fig. 48)
The ON/OFF motor trigger switch is a
non-latching type. It is ergonomically
positioned inside the Cutting HANDLE.

To start the motor:

« Press the switch to start the motor.

« Release the switch to turn off the motor.

Place the saw on a secure stationary work
surface and check the saw over carefully.
Check particularly the operation of all the
machines safety features before attempting
to operate the machine.

PREPARING TO MAKE A CUT

DO NOT OVER-REACH

Keep good footing and balance. Stand to one
side so that your face and body are out of line
of a possible kickback.
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WARNING: Freehand cutting is a major cause
of accidents and should not be attempted.

« Ensure that the work-piece is always firmly
resting against the fence, and where practical
is clamped with the Hold Down Clamp to
the table.

The saw table should be clean and free from
any sawdust etc. before the work-piece is
clamped into position.

Ensure that the ‘cut-off’ material is free to
move sideways away from the blade when
the cut is completed. Ensure that the ‘cut-off’
piece cannot become ‘jammed’in any other
part of the machine.

Do not use this saw to cut small pieces. If the
work-piece being cut would cause your hand
or fingers to be within 150mm of the saw
blade, the work-piece is too small.

CHOP CUTTING

This type of cut is used mainly for cutting small or
narrow section material. The cutting head is gently
pushed down to cut through the work-piece.

The sliding carriage should be locked in its
rearmost position. (Fig. 49)

« Slide the cutting head to the rear as far as it

will go.

Tighten the slide lock screw. (Fig. 50)

« Place the work-piece on the table and
against the fence and secure with clamp(s)
as appropriate.

+ Grasp the Cutting Handle.

Turn the motor on and allow the saw blade

to reach full speed.

Press the lower guard locking trigger to

release the cutting head. (Fig. 51)

« Lower the Cutting Handle downwards and
cut through the work-piece.

« Allow the speed of the blade to do the work,
there is no need to apply undue pressure to
the Cutting Handle.

« When the cut has been completed, release

the ON/OFF trigger switch.

Allow the blade to come to a complete stop.

« Allow the cutting head to rise to its upper
position, with the lower blade guard
completely covering the blade teeth, and the
cutting head locked in the upper position,
before releasing the Cutting Handle.

« Remove the work-piece.

SLIDE CUTTING
This saw is equipped with a sliding carriage
system. Loosening the slide lock screw will



release the slide and allow the cutting head to
move forwards and backwards. (Fig. 52)

The saw blade is lowered into the work-piece
and then pushed to the rear of the machine to
complete a cut. This type of cut can be used for
cutting wide pieces.

Position the work-piece on the table and
against the fence and secure with clamp(s) as
appropriate.

Loosen the slide lock screw.

Grasp the Cutting Handle and pull the
cutting head forward until the arbor (centre
of saw blade) is over the front edge of the
work-piece. (Fig. 53)

Operate the ON/OFF motor trigger switch
and allow the saw blade to reach full speed.
Press the lower blade guard locking trigger
for cutting head release.

Push the Cutting Handle all the way down
and cut through the leading edge of the
work-piece.

Gently push the cutting handle rearwards
towards the fence completing the cut.
Always push the cutting head to the full rear
position during each cut. (Fig. 54)

When the cut has been completed, release
the trigger switch and allow the blade to
come to a complete stop.

Allow the cutting head to rise to its upper
position, with the lower blade guard
completely covering the blade teeth, and the
cutting head locked in the upper position,
before releasing the Cutting Handle.

.

.

.

.

WARNING: Never pull the cutting head and
spinning blade towards you when making a
sliding cut. The blade may try to climb up on
top of the work-piece, causing the cutting head
to'Kickback’ forcefully.

The cutting head should always be positioned
as outlined above before attempting to make
a sliding cut. When the cutting head is in the
correct position above the work-piece it can
be lowered and pushed rearwards towards the
fence to complete the cut.

MITRE CUTTING (Fig. 58)

The rotary table of this machine can be turned
through 50° to the left or right from the normal
cross-cut (0°) position.

Positive stops are provided at 45°,30°, 22.5° and
15° to both the right hand and left hand sides.
Mitre Cutting is possible with or without the
sliding carriage system being deployed.
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+ Loosen the mitre handle locking knob (Fig. 56)
by turning the locking knob anti-clockwise.

« Pull up the positive stop locking lever. (Fig. 57)

« Turn the rotary table to the desired angle.

Note: A protractor scale is incorporated into

the machines base to aid setting.

« Tighten the mitre handle locking knob when
the angle is achieved.

Note: It is good practice to tighten the Mitre

Locking Knob even when a positive stop is

selected and the Positive Stop Locking Lever is

positively engaged.

BEVEL CUTTING BY

TILTING THE CUTTING HEAD

A bevel cut (Fig. 55) is made with the rotary table
set at 0° mitre angle.

Note: It may be necessary to adjust the upper
section of the sliding fence to provide clearance
for the moving cutting head. (Fig. 29-30)

The cutting head can be tilted from the normal 0°
(perpendicular position) to a maximum angle of
45° from the perpendicular to the left hand side
only. Bevel cutting is possible with or without the
sliding carriage system being deployed.

Note: A positive stop is provided at 33.9° Bevel
angle. This is accessed by deploying (pushing
inwards) the 33.9° Bevel Pin. (Fig. 59) Normally
the Bevel Pin should be left in the un-deployed
(pulled out) position.

To tilt the cutting head to the left:

+ Loosen the bevel lock handle. (Fig. 60)

« Tilt the cutting head to the required angle.
A protractor scale is provided as an aid to
setting. (Fig 61)

+ Tighten the bevel lock handle when the
desired angle has been selected.

« Stand to the left side of the Cutting Handle
when making a cut.

When cutting is completed:

+ Release the ON/OFF trigger switch to switch
off the motor, but keep your hands in position.

« Allow the blade to come to a complete stop.

+ Allow the cutting head has to rise to its

upper position, with the lower blade guard

completely deployed and covering the blade

before removing yours hand(s).

Return the cutting head to the

perpendicular position.
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COMPOUND CUTTING (Fig. 62)

A compound cut is a combination of a mitre

and bevel cut employed simultaneously. When

a compound cut is required, select the desired
bevel and mitre positions as previously described.
Note: Compound Cutting with the sliding
carriage system deployed is possible.

Always check that the sliding blade does not
interfere with the machines fence or any other
parts of the machine. Adjust the upper left
hand section of the sliding fence if necessary.

CROWN MOULDING CUTTING

This machine is capable of cutting the mitre

angles required for Crown Mouldings. To

configure the machine to cut Crown Moulding:

« Deploy the 33.9° Bevel Pin by pushing it fully
inwards. (Fig. 59)

« Tilt the cutting head to the 33.9° position
and lock it in place by tightening the bevel
lock handle.

« Turn the rotary table and set it to 31.6° mitre
angle as indicated by the protractor scale.

Ensure that the Crown Moulding is correctly
positioned on the rotary table and secure it with
appropriate clamps before making the cut.

When cutting operations are completed,
return the cutting head to the vertical position
and return the 33.9° Bevel Pin to its outer
(disengaged) position.

CUTTING BOWED MATERIAL (Fig. 63)
WARNING: Before cutting any work-piece, check
to seeif it is bowed. If it is bowed the work-piece
must be positioned and cut as shown.

Do not position the work-piece incorrectly or cut
the work-piece without the support of the Fence.

CLEARING JAMMED MATERIAL

« Turn mitre saw “OFF” by releasing the
trigger switch.

« Allow the blade to come to a complete halt.

+ Unplug the mitre saw from the mains supply.

« Carefully remove any jammed material from
the machine.

» Check the condition and operation of the
safety guard.
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« Check for any other damage to any part of
the machine e.g. the blade.
+ Have any damaged parts replaced by
a competent technician and a safety
inspection carried out before using the
machine again.
The free end of a long work-piece should be
supported at the same height as the machines
rotary table. The operator should consider
using a remote work-piece support stand,
adjustable workmate or saw horse etc.

OPTIONAL EVOLUTION
ACCESSORIES

DUST BAG (Supplied with R210SMS+)

A Dust Bag can be fitted to the extraction port
at the rear of the machine. The Dust Bag is for
use when cutting wooden materials only.

« Slide the Dust Bag over the dust extraction
port, ensuring that the spring clip grips the
port holding the Dust Bag securely in place.
(Fig. 64)

Note: For operational efficiency empty

the Dust Bag when it becomes 2/3 full.
Dispose of the contents of the Dust Bag in an
environmentally responsible way. It may be
necessary to wear a dust mask when emptying
the Dust Bag.

Note: A workshop vacuum extraction machine
can be attached to the dust extraction

port if required. Follow the manufacturers
instructions if such a machine is fitted.

WARNING: Do not use the Dust Bag when
cutting metallic materials including wood
with nails.

EXTRACTION PORT ADAPTOR
TUBE (Supplied with R210SMS+ and
R210SMS-300+)

Use the Adaptor Tube to connect the
extraction port of the machine to suitable
commercial workshop vacuum extraction
equipment (not supplied) which have 230mm
internal bore hoses or inlet ports.



€VOLUTION

MAINTENANCE

Note: Any maintenance must be carried
out with the machine switched off and
disconnected from the mains/battery
power supply.

Check that all safety features and guards
operating correctly on a regular basis.
Only use this machine if all guards/safety
features are fully operational.

All motor bearings in this machine are
lubricated for life. No further lubrication
is required.

Use a clean, slightly damp cloth to clean
the plastic parts of the machine. Do not use
solvents or similar products which could
damage the plastic parts.

WARNING: Do not attempt to clean by
inserting pointed objects through openings
in the machines casings etc.

The machines air vents should be cleaned
using compressed dry air.

Excessive sparking may indicate the presence
of dirt in the motor or worn out carbon
brushes. If this is suspected have the machine
serviced and the brushes replaced by a
qualified technician.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Waste electrical products should not be
disposed of with household waste. Please
recycle where facilities exist. Check with your
Local Authority or retailer for recycling advice.
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ASSEMBLY SAFETY CHECKS

PART CONDITION YES

Slides Inserted through the bevel neck and connected to the
cutting head. Locating lugs successfully deployed.

Mitre Handle Locking Knob Installed into mitre handle / rotary table

Slide Carriage Inserted into the threaded hole in the bevel neck. Anti-vibration

locking screw spring fitted beneath the locking screw hand knob.

Power Cable Routed correctly with cable guide/clamps
correctly installed.

Blade Blade correctly installed and with the rotation arrows on the
blade and on the machine matching. Outer blade flange and
arbor bolt and washer correctly fitted.

Safety Guards Lower Safety Guard fully operational. cutting head locks in
the upper position with blade covered. cutting head can only
be lowered when Blade Guard Locking Lever is operated.

Supply Supply matches specification found on machine Rating Plate.
Plug matches power source outlet.

Mounting Either:

a) Machine permanently sited and bolted to workbench.
b) Machine mounted on board which can be clamped to
workbench.

c) Machine is bolted to a dedicated mitre saw Stand.

Sited Adequate provision made for the handling of long or
irregular shaped work-pieces.

Environment Dry, clean and tidy. Temperature conducive to material
handling. Lighting adequate. (double banked if fluorescent
lights are used)

All the Yes Boxes must be ticked before the machine can be used. No tick = No use.
FINAL SAFETY CHECKS

PART CONDITION YES

Assembly Repeat the Assembly Safety Checks.

Operation With the machine switched off and disconnected from the mains

supply, carry out the following procedures:

« Set the machine to each of its maximum operational settings
inturn.

At each setting lower the cutting head to its lowest position,
observing the path of the blade as you do so.

Check that the blade does not interfere or strike any part of the
machine, castings or guards as the cutting head is lowered.
Check that when the sliding carriage is employed no contact
between the cutting head and the blade and other parts of the
machine occurs.

Spin the blade by hand (it is advisable to wear gloves whilst
doing this, but not when the saw is being used operationally).
Check that the blade rotates smoothly with no unusual noises,
and that there is no contact between the blade and the upper
and lower blade guards.

Check that there is no discernible blade ‘wobble’in any
direction as the blade rotates.

All the Yes Boxes must be ticked before the machine can be used. No tick = No use.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c E

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all

the relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed
below. The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where
applicable, fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC Machinery Directive.

2014/30/EU.  Electromagnetic Compatibility Directive,

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain

2015/863/EVU. ;zardous Substances in Electrical Equipment (RoHS) Directive
2012/19/EU.  The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents
EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017-

EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - EN ISO
12100:2010

Product Details

Description: R210SMS / R210SMS+ / R210SMS-300 / R210SMS-300+
210mm MULTI-MATERIAL SLIDING MITRE SAW

Evolution Model No:  048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 048-0002 / 048-0002A / 048-0002B /
048-0003 / 048-0003A / 048-0003B / 048-0030 / 048-0031 / 048-0032 /
048-0030A / 048-0031A / 048-0032A

Brand Name: EVOLUTION
Voltage: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz
Input: 1500W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements of
directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement authorities,
and verifies that our technical file contains the documents listed above and that they are the correct
standards for the product as detailed above.

Name and address of technical documentation holder.

Signed: Print: Barry Bloomer
j(\ ﬂ ° Supply Chain & Procurement Director
. SN

Date: 01/06/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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WICHTIG
Bitte lesen Sie diese Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen sorgfiltig und vollstiandig
durch.

Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie, wenn

Sie sich liber einen Aspekt der Verwendung
dieses Gerites nicht sicher sind, sich bitte an

den entsprechenden technischen Kundendienst
wenden, deren Telefonnummer auf der Evolution
Power Tools Webseite zu finden ist.

Wir betreiben mehrere Beratungsstellen

in unserer weltweiten Organisation,

Sie kénnen technische Hilfe aber auch bei lhrem
Lieferanten erhalten.

WEB: www.evolutionpowertools.com
EMAIL: customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf einer
Maschine von Evolution Power Tools. Bitte fiillen
Sie bitte lhre Produktregistrierung,Online’ aus, wie
auf der mit dieser Maschine gelieferten Broschiire
erldutert.
Dies ermdglicht Ihnen, die Garantiezeit lhres
Systems iiber die Website von Evolution zu
tiberpriifen, indem Sie Ihre Daten eingeben
und so einen schnellen Service bei Bedarf erhalten
konnen.

Wir bedanken uns bei lhnen herzlich,

dass Sie sich fiir ein Produkt von Evolution Power
Tools entschieden haben.
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MASCHINENSPEZIFIKATIONEN R210SMS R210SMS+
. omacae .
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1500W 1500W
Motor (110V ~ 50 Hz) 1500W 1500W
Geschwindigkeit ohne Ladung 3750 min 3750 min™!
Gewicht (Netto) 11.2kg 11.2kg
Durchmesser Absaugvorrichtung 36mm 36mm
Werkzeugabmessungen(H x W x L) (0°/0°) 314575 x610mm 314 %575 x 610mm
((Hinweis: Abmessungen mit Sagekopf nach unten.)
Kabellange 2m 3m
SCHNEIDEKAPAZITATEN | |
Baustahlplatte - Max. Dicke 3mm
Baustahl-Kastenprofil - Max. Wandstarke 3mm 3mm
(50mm Baustahl-Kastenprofil.)
Holz - Max. Bereich 230 x65mm 230 x 65mm

MindestgroBe des Werkstiickes (Hinweis: Jedes
Werkstiick kleiner als das empfohlene Mindestwerkstiick L:145 x W:20 x D:3mm L:1
benotigt zusatzliche Unterstiitzung vor dem Schneiden.)

MAXIMALE SCHNEIDEWINKEL

Gehrung 50°-50°
Abschrdagung 0°-45°
GEHRUNG ‘ ABSCHRAGUNG ‘ LU ‘
0° 0° 230mm x 65mm
0° 45° 230mm x 38mm
45° 0° 150mm x 65mm
45° 45° 150mm x 38mm
KLINGENABMESSUNGEN | |
Durchmesser 210mm
Innendurchmesser 25.4mm
Dicke 1.7mm
Anzahl der Zahne 20

* Larmemissionspriifung nach EN 62841-1 & EN 62841-3-9.
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45 x W:20 x D:3mm

50°-50°
0°-45°

MAXTIEFE
DES SCHNITTES

230mm x 65mm
230mm x 38mm
150mm x 65mm

150mm x 38mm

210mm
25.4mm

1.7mm

Laserklasse Klasse 2

Laserquelle Laserdiode
Ausgangsleistung des Lasers (Max) <1mwW

Wellenlanger (Nm) 650

Schalldruck LPA (Ohne Ladung) 110V: 95.7 dB(A) / 220-240V: 96.5dB(A)
Schallleistungspegel LWA (Ohne Ladung) 110V: 108.7 dB(A) / 220-240V: 109.5dB(A)
Unsicherheit, K , &K, K=3 dB(A)
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R210SMS-300

R210SMS-300+

1500W 1500W
1500W 1500W
3750 min™! 3750 min™
13.2kg 13.2kg
36mm 36mm
320x710x710mm 320x710x 710mm
2.5m 3m

3mm 6mm
3mm 3mm
300 x 65mm 300 x 65mm
L:145 x W:20 x D:3mm L:145 x W:20 x D:3mm

DES SCHNITTES
300mm x 65mm

50°-50° 50°-50°
0°-45° 0°-45°
MAX BREITE MAX TIEFE

DES SCHNITTES
300mm x 65mm

300mm x 38mm

300mm x 38mm

210mm x 65mm

210mm x 65mm

270mm x 38mm

210mm x 38mm

210mm 210mm

25.4mm 254mm

1.7mm 1.7mm
20 24

Klasse 2

Laserdiode

<1mW

110V: 95.7 dB(A) / 220-240V: 96.5dB(A)

110V: 108.7 dB(A) / 220-240V: 109.5dB(A)

K=3 dB(A)
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Die angegebenen Gerduschemissionswerte
sind nach einem genormten Priifverfahren
gemessen worden und kénnen zum Vergleich
eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen
verwendet werden;

Die angegebenen Gerduschemissionswerte
koénnen auch zu einer vorlaufigen
Einschdtzung der Belastung verwendet
werden.

WARNUNG: Die Gerduschemissionen kdnnen
wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen, abhéngig von der Art und Weise,
in der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstlick
bearbeitet wird.

Es mussen SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners festgelegt werden, die
auf einer Abschéatzung der Belastung wahrend
der tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen(hierbei sind alle Anteile des
Betriebszyklus zu beriicksichtigen,
beispielsweise Zeiten, in denen das
Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne
Belastung lauft).



SICHERHEITSKENNZEICHNUNGEN
& -SYMBOLE

WARNUNG: Betreiben Sie dieses

Gerat nicht, wenn Warn- und / oder
Anweisungskennzeichen fehlen oder
beschadigt sind. Kontaktieren Sie Evolution
Power Tools fiir Ersatzkennzeichen.

Hinweis: Alle oder einige der folgenden Symbole

konnen im Handbuch oder auf dem Produkt
erscheinen.

Symbol Beschreibung

V Volt

A Amperes

Hz Hertz
min’ (RPM) Geschwindigkeit

~ Wechselstrom

Keine Lastgeschwindigkeit

Schutzbrille tragen

Gehorschutz tragen

Nicht beriihren,
Halten Sie Ihre Hande fern

Staubschutz tragen

Handschutz tragen

CE-Zertifizierung

Entsorgen Sie Elektrogerdte nicht tiber
den Hausmiill.

Lesen Sie das Handbuch

WARNUNG

Laser-Warnung
Nicht direkt in den Laserstrahl schauen.

Doppelisolationsschutz

tlﬁl B> @I ae®e 00

Sicherung

Triman Logo

T

(RCM) Regulatory Compliance Mark
fiir elektrische und
elektronische Gerate. Australische/
neuseelandische Norm

5490
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BEDIENUNGSANLEITUNG DIESES
ELEKTROWERKZEUGS

WARNUNG: Dieses Produkt ist eine Multi-
Material-Gleitschnitt-Gehrungssage und
wurde so konzipiert, dass sie mit original
Evolution Klingen verwendet werden kann,
die fiir diese Maschine ausgelegt wurden.
Verwenden Sie nur Klingen, die fiir den Einsatz
in dieser Maschine und/oder die speziell von
Evolution Power Tools Ltd. empfohlen wurden.

WENN MIT EINER KORREKTEN
KLINGE AUSGESTATTET KANN DIESE
MASCHINE FUR FOLGENDES ZUM
SCHNEIDEN VERWENDET WERDEN:
+ Holz & davon abgeleiteten Produkten
(MDF, Spanplatte, Sperrholz, Tischlerplatten,
Hartfaserplatten usw.),
+ Holz mit Nageln,
+ 50mm Baustahlkastenabschnitt mit 3mm Wand
bei HB 200-220,
« 6mm Baustahlplatte bei HB 200-220.

Hinweis: Holz mit nicht verzinkten Nageln

oder Schrauben, kénnen mit Sorgfalt sicher
geschnitten werden.

Hinweis: Nicht zum Schneiden von verzinktem
Material oder Holz mit eingebetteten verzinkten
Négeln empfohlen. Fiir das Schneiden von
rostfreiem Stahl empfehlen wir Evolution
Edelstahlklingen. Das Sagen von galvanisch
behandeltem Stahl kann die Lebensdauer des
Blatts verkiirzen.

VERBOTENE VERWENDUNG DIESES
ELEKTROWERKZEUGS

WARNUNG: Dieses Produkt ist eine Multi-
Material-Gehrungssége und darf nur als solche
verwendet werden. Es darf nicht in irgendeiner
Weise modifiziert oder verwendet werden,

um andere Geréte zu versorgen oder andere
Gegenstdnde zu transportieren, die nicht in dieser
Bedienungsanleitung aufgefiihrt sind.

WARNUNG: Dieses Produkt ist nicht fiir
den Gebrauch durch Personen (einschlieBlich
Kinder) mit eingeschrankten korperlichen,
sensorischen oder geistigen Féhigkeiten
oder mangelnde Erfahrung und Kenntnisse
gedacht.
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SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
ELEKTRISCHE SICHERHEIT
Diese Maschine ist mit dem richtig geformten

Stecker und Netzkabel fiir den dafiir
vorgesehenen Markt ausgestattet. Wenn das
Netzkabel beschadigt ist, muss es durch ein
spezielles Kabel oder eine Baugruppe ersetzt
werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist.

VERWENDUNG IM
AUSSENBEREICH
WARNUNG: Fiir Ihren Schutz achten Sie
darauf, dass es nicht Regen oder feuchten
Orten ausgesetzt ist,, wenn dieses Werkzeug
im Freien verwendet werden soll. Stellen
Sie das Werkzeug nicht auf feuchten
Flachen. Verwenden Sie eine saubere,
trockene Werkbanlk, falls vorhanden. Fiir
zusitzlichen Schutz verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter, der die Versorgung
unterbricht, wenn der Leckstrom zur Erde
30maA fiir 30ms iibersteigt. Uberpriifen Sie
immer den Betrieb des Fehlerstromgerits,
bevor Sie das Gerdt benutzen. Wenn ein
Verlangerungskabel benotigt wird, muss es
ein geeigneter Typ fiir den Einsatz im Freien
sein und so beschriftet werden. Bei der
Verwendung eines Verlangerungskabels sind
die Anweisungen des Herstellers zu beachten.

ALLGEMEINE .
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGEN
WARNUNG: Bei der Verwendung von
Elektrowerkzeugen sollten grundsatzliche
Sicherheitsvorkehrungen beachtet werden,
um das Risiko von Brand, Stromschlag und
Verletzungen einschlieBllich der folgenden zu
verringern.

Hinweis: Dieses Elektrowerkzeug sollte nicht fir
langere Zeit eingeschaltet sein.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.
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BEWAHREN SIE ALLE
SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT
AUF.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit
Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1. Aligemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Arbeitsbereichssicherheit]
a) Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Uberladene und dunkle Bereiche
erhohen das Risiko von Verletzungen.

b) Betreiben Sie keine Elektrowerkzeuge in
explosionsgefidhrdetven Bereichen, wie z. B.
bei brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
Staub oder Dampfe entztinden konnen.

c) Halten Sie Kinder und Umstehende fern,
wdhrend Sie das Elektrowerkzeug benutzen.
Ablenkungen kénnen dazu fiihren, dass Sie die
Kontrolle verlieren.

d) Verwenden Sie diese Maschine nichtin
einem geschlossenen Raum.

2. Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Elektrische Sicherheit]
a) Elektrowerkzeugstecker miissen mit der
Steckdose iibereinstimmen. Andern Sie den
Stecker niemals in irgendeiner Weise.
Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen.
Nichtmodifizierte Stecker und passende
Steckdosen reduzieren das Risiko eines
elektrischen Schlags.
b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit
geerdeten Flachen wie Rohrleitungen,
Heizkorper, Bereiche und KiihIschrdnke.
Es besteht ein erhohtes Risiko fiir elektrischen
Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.
c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
Regen oder Nédsse aus. Wasser, das in ein
Elektrowerkzeug eintritt, erhéht das Risiko eines
elektrischen Schlags.
d) Missbrauchen Sie niemals das Kabel.
Verwenden Sie das Netzkabel niemals zum
Tragen, Ziehen oder Herausziehen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel von
Hitze, O, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen fern. Beschédigte oder verwickelte Kabel
erhohen das Risiko eines elektrischen Schlags.
Beim Betreiben eines Elektrowerkzeugs im



Freien verwenden Sie ein Verlangerungskabel,
das fuir den Einsatz im AuBenbereich geeignet
ist. Die Verwendung eines fiir den Einsatz im
AuBenbereich geeigneten Kabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlags.

e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug

im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verldangerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet ist. Die Anwendung
einer fiir den AuRenbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlags.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs

in feuchter Umgebung nicht

vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter (RCD). Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das
Risiko eines elektrischen Schlags.

3) Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Personliche Sicherheit].
a) Bleiben Sie aufmerksam, beobachten Sie,
was Sie tun und verwenden Sie gesunden
Menschenverstand beim Betreiben eines
Elektrowerkzeugs. Verwenden Sie kein
Elektrowerkzeug, wiahrend Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten. Ein Moment
der Unaufmerksamkeit beim Betreiben
von Elektrowerkzeugen kann zu schweren
Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie Personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz,

um Verletzungen durch Funken und

Spéne zu vermeiden. Schutzausriistung wie
Staubmasken, rutschsichere Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, die fiir geeignete
Bedingungen verwendet werden, verringern
Korperverletzungen

c) Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten.
Vergewissern Sie sich, dass sich der

Schalter aus AUS befindet, bevor Sie an die
Stromquelle und den Akku anschlieen, das
Gerit aufnehmen oder transportieren.
Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
auf den Schalter oder das Energetisieren von
Elektrowerkzeuge, indem der Schalter an ist, ladt
zu Unféllen ein.

d) Entfernen Sie vor dem Einschalten

des Elektrowerkzeuges jeden beliebigen
Einstellschliissel oder Winkel.

Ein Winkel oder ein Schliissel, der an einem
rotierenden Teil eines Elektrowerkzeugs befestigt
ist, kann zu Verletzungen fiihren.

e) ) Uberschitzen Sie sich nicht. Achten

€VOLUTION

Sie jederzeit auf einen richtigen Stand

und Balance. Dies ermdglicht eine bessere
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unerwarteten
Situationen.

f) Kleiden Sie sich entsprechend. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihre Haare, Kleidung und Handschuhe weg
von beweglichen Teilen. Lose Kleider, Schmuck
oder lange Haare kdnnen in bewegten Teilen

sich verfangen.

g) Wenn fiir den Anschluss von Staubabsaug-
und Sammelanlagen Gerite vorgesehen sind,
stellen Sie sicher, dass diese angeschlossen
und ordnungsgemémB verwendet werden.

Die Verwendung von Staubansammlungen kann
staubbedingte Gefahren reduzieren.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher
Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber

die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fihren.

Beim Schneiden von Metall sollten Handschuhe
vor der Handhabung angezogen werden, um
zu verhindern, dass Sie sich an heiBem Metall
verbrennen.

4) Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Verwendung und Pflege
des Elektrowerkzeugs].

a) Das Elektrowerkzeug nicht mit Gewalt
betdtigen. Verwenden Sie das richtige
Elektrowerkzeug fiir lhre Anwendung.

Das richtige Elektrowerkzeug macht die Arbeit
besser und sicherer, denn dafiir wurde

es entworfen.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn der Schalter nicht ein- oder
ausgeschaltet werden kann. Jedes
Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter
gesteuert werden kann, ist gefahrlich und muss
repariert werden.

¢) Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der
Stromquelle und / oder dem Akkupack vom
Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen
vornehmen, Zubehor wechseln oder
Elektrowerkzeuge aufbewahren.

Solche préaventiven SicherheitsmalBnahmen
reduzieren das Risiko, das Elektrowerkzeug
versehentlich zu starten.

d) Bewahren Sie nicht benutzte Werkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern
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auf und lassen Sie Personen, die mit

dem Elektrowerkzeug oder diesen
Anweisungen nicht vertraut sind, nicht
dieses Elektrowerkzeug verwenden.
Elektrowerkzeuge sind geféhrlich in den Handen
von ungelibten Benutzern.

e) Warten Sie Elektrowerkzeuge. Priifen Sie
nach Fehlausrichtung oder Bindung von
bewegten Teilen, Bruch der beweglichen Teile
und jede andere Bedingung, die den Betrieb
der Elektrowerkzeuge beeintrichtigen

kann. Wenn es beschadigt ist, muss das
Elektrowerkzeug vor dem Gebrauch repariert
werden. Viele Unfalle werden durch schlecht
erhaltene Elektrowerkzeuge verursacht.

f) Halten Sie Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Richtig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verhaken weniger und
sind leichter zu kontrollieren.

g) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug,
Zubehér und Einsatzwerkzeuge usw. gemaf
dieser Anleitung unter Beriicksichtigung

der Arbeitsbedingungen und der
durchzufiihrenden Arbeiten. Die Verwendung
des Elektrowerkzeugs fiir den Betrieb, der sich von
den beabsichtigten Betrieben unterscheidet, kann
zu einer gefahrlichen Situation fiihren.

h) Handgriffe und Greifflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett halten.
Rutschige Griffe und Greifflachen erlauben

keine sichere Handhabung und Kontrolle der
Werkzeuge in unerwarteten Situationen.

5) Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das
Elektrowerkzeug [Service].
Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug von einem
qualifizierten Techniker nur identischen
Ersatzteilen bedienen.
Dadurch wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Elektrowerkzeuges beibehalten wird.
Wenn das Netzkabel dieses Elektrowerkzeugs
beschédigt ist, muss es durch ein speziell
vorbereitetes Versorgungskabel ersetzt werden,
das lhnen lber die Serviceorganisation zur
Verfigung steht.

GESUNDHEITLICHE HINWEISE
WARNUNG: Wenn Sie vermuten, dass die
Farbe auf Oberflachen in Ihrem Haus Blei
enthilt, holen Sie sich professionelle Beratung.
Blei-basierte Farben sollten nur von einem
Fachmann entfernt werden und Sie sollten
nicht versuchen, es selbst zu entfernen.
Sobald sich Staub auf Oberflachen abgelagert
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hat, kann es tiber Hand-zu-Mund-Kontakt zu
einer Einnahme von Blei fiihren. Die Exposition
gegeniiber bereits wenig Blei kann zu
irreversiblen Hirn- und Nervensystemschaden
fiihren. Junge und ungeborene Kinder sind
besonders anfllig.

WARNUNG: Einige Holz- und
Holzprodukte, vor allem MDF (Mitteldichte
Faserplatte), konnen Staub produzieren,
welche fiir lhre Gesundheit gefahrlich sein
kann. Wir empfehlen die Verwendung
einer zugelassenen Gesichtsmaske mit
austauschbaren Filtern bei Verwendung dieser
Maschine, zusétzlich zur Verwendung der
Staubabsaugung.

GEHRUNGSSAGE BESONDERE
SICHERHEIT
« Keine Sdgeblatter verwenden, die aus
Hochgeschwindigkeitsstahl hergestellt sind
+ Verwenden Sie die Sdge mit Schutz
nur in einwandfreiem Zustand und
ordnungsgemaf gepflegt und in Position.
« Immer die Arbeitsteile an den
Sagetisch klemmen.

a) Gehrungssdgen sollen Holz oder
holzartige Produkte schneiden, sie kdnnen
nicht mit abrasiven Trennscheiben zum
Schneiden von Eisenwerkstoffen wie
Staben, Staben, Stollen usw. verwendet
werden. Abrasiver Staub verursacht
bewegliche Teil, so dass sich die untere
Schutzvorrichtung verstauen konnte. Funken
aus abrasivem Schneiden werden die untere
Schutzvorrichtung, den Kerbeeinsatz und
andere Kunststoffteile verbrennen.

b) Verwenden Sie Klemmen, um das
Werkstiick zu stiitzen. Wenn Sie das
Werkstiick von Hand abstiitzen, miissen
Sie lhre Hand mindestens 100 mm von
beiden Seiten des Sageblattes weghalten.
Verwenden Sie diese Sdge nicht, um
Stiicke zu schneiden, die zu klein sind, um
sicher geklemmt oder von Hand gehalten
zu werden. Wenn |hre Hand zu nahe am
Sageblatt platziert wird, besteht ein erhéhtes
Verletzungsrisiko durch den Klingenkontakt.
c) Das Werkstiick muss stationar und
geklemmt sein oder gegen den Anschlag
und den Tisch gehalten werden. Fiihren Sie
das Werkstiick nicht in die Klinge ein oder
schneiden Sie “freihdndig” in irgendeiner



Weise. Unbehinderte oder bewegte Werkstiicke
kénnten mit hohen Geschwindigkeiten geworfen
werden, was zu Verletzungen fiihrt.

d) Schieben Sie die Sdage durch das Werkstiick.
Nicht die Sage durch das Werkstiick ziehen.
Um einen Schnitt zu machen, heben Sie

den S&égekopf an und ziehen Sie ihn ohne
Schneiden auf das Werkstiick, starten Sie

den Motor, driicken Sie den Ségekopf nach
unten und driicken Sie die Sdge durch das
Werkstiick. Das Schneiden des Zughubes fiihrt
wahrscheinlich dazu, dass das Sageblatt auf das
Werkstiick klettert und die Klingenbaugruppe
heftig zum Bediener werfen kann.

HINWEIS: Die obige Warnung entféllt fiir eine
einfache Schwenkarm-Gehrungssége.

e) Niemals die Hand iiber die beabsichtigte
Schneidreihe vor oder hinter dem Sageblatt
setzen. Stiitzen Sie das Werksttick, indem

Sie es“liberqueren’, d.h. wenn Sie das

Werkstiick rechts neben dem Séageblatt mit

der linken Hand oder umgekehrt festhalten,

ist es sehr gefahrlich.

f) Erreichen Sie nicht den Anschlag mit einer
Hand, die sich naher als 100 mm von beiden
Seiten des Sdgeblattes entfern befindet, um
Holzfetzen zu entfernen, oder aus irgendeinem
anderen Grund, wédhrend sich die Klinge dreht.
Die Néhe des Spinnsageblattes zu lhrer Hand ist
vielleicht nicht offensichtlich und Sie kénnten sich
schwer verletzen.

g) Uberpriifen Sie lhr Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick verbeugt
oder verzogen ist, klemmen Sie es mit dem
duBeren, gebeugten Gesicht zum Anschlag.
Achten Sie immer darauf, dass es keine Liicke
zwischen Werkstiick, Anschlag und Tisch
entlang der Schnittlinie gibt. Verbogene oder
verformte Werkstiicke kdnnen sich drehen oder
verschieben und kénnen beim Schneiden auf das
Spinnsageblatt sich verhaken. Es diirfen keine
Nagel oder Fremdkorper im Werkstiick vorhanden
sein.

h) Verwenden Sie die Sage nicht, bis der Tisch
frei von allen Werkzeugen, Holzabfillen usw.
ist, mit Ausnahme des Werkstiicks. Schutt oder
lose Holzstiicke oder andere Gegenstande, die mit
dem umlaufenden Kling in Beriihrung kommen,
konnen mit hoher Geschwindigkeit umherfliegen.
i) Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick.
Mehrere Werkstticke gestapelt konnten nicht
ausreichend geklemmt oder eingespannt werden
und konnen sich an der Klinge verhaken oder
beim Schneiden sich verschieben.

j) Sicherstellen, dass die Gehrungssage
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montiert oder auf einer ebenen, festen
Arbeitsflache platziert ist, bevor Sie es
benutzen. Eine ebene und feste Arbeitsfliche
reduziert das Risiko, dass die Gehrungssage
instabil wird.

k) Planen Sie Ihre Arbeit. Jedes Mal, wenn Sie
die Fasen- oder Gehrungswinkel-Einstellung
andern, stellen Sie sicher, dass der verstellbare
Anschlag richtig eingestellt ist, um das
Werkstiick zu stiitzen und nicht mit dem
Messer oder dem Schutzsystem interferiert.
Ohne, dass das Werkzeug “AN"ist, bewegen Sie
das Sdgeblatt mit einen kompletten simulierten
Schnitt, um sicherzustellen, dass es keine Stérung
oder Gefahr gibt, die den Anschlag schneiden
HINWEIS: Die Phrase “Fase oder” gilt nicht fiir
Sdgen ohne Fasenverstellung.

1) Bieten Sie eine sorgféltige Unterstiitzung
wie Tischverlangerungen, Ségepferde usw. fiir
ein Werkstiick, das breiter oder ldnger als die
Tischplatte ist. Werkstiicke ldnger oder breiter als
der Gehrungssagentisch konnen umkippen, wenn
nicht sicher gestiitzt. Wenn das abgeschnittene
Stlick oder Werkstlick kippt, kann es die untere
Schutzhaube heben oder von der Spinnklinge
geworfen werden.

m) Verwenden Sie keine andere Person als
Ersatz fiir eine Tischerweiterung oder als
zusétzliche Unterstiitzung. Eine instabile Stlitze
fuir das Werksttick kann dazu fiihren, dass sich die
Klinge verhakt oder das Werkstiick wéhrend des
Schneidvorgangs verschiebt und Sie und den
Helfer in die Spinnklinge zieht.

n) Das abgeschnittene Stiick darf nicht
verklemmt oder gegen das Spinnsageblatt
gedriickt werden. Wenn eingeengt, z.B. unter
Verwendung von Ldngenanschldgen, kdnnte das
abgeschnittene Stiick gegen die Klinge verkeilt
und heftig geschleudert werden.

o) Verwenden Sie immer eine Klemme oder
eine Halterung, die so konstruiert ist, dass sie
runde Materialien wie Stdabe oder Schlauche
ordnungsgemaB unterstiitzt. Stébe haben eine
Tendenz sich zu rollen, wahrend sie geschnitten
werden, wodurch die Klinge darin “beil3en”kann
und die Arbeit mit Ihrer Hand in die Klinge zieht.
p) Lassen Sie die Klinge die volle
Geschwindigkeit erreichen, bevor Sie das
Werkstiick beriihren. Dadurch wird das Risiko
reduziert, dass das Werksttick geworfen wird.

q) Wenn das Werkstiick oder die Klinge sich
verklemmt, drehen Sie die Gehrungssége ab.
Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stoppen konnen und ziehen Sie den Stecker
von der Stromquelle und/oder entfernen Sie
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den Akku. Befreien Sie dann das feststeckende
Material. Das Fortsetzen von Sdgen mit einem
eingeklemmten Werkstlick kann zu einem
Kontrollverlust oder einer Beschadigung der
Gehrungssége fiihren.

r) Nach Beendigung des Schnittes den Schalter
loslassen, den Sdgekopf nach unten halten
und darauf warten, dass die Klinge aufhort,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick entfernen.
Es kann gefahrlich sein, mit Ihrer Hand in die Nahe
der drehenden Klinge

zu kommen.

s) Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen
unvollstindigen Schnitt machen oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sdgekopf
vollsténdig in der unteren Position ist. Die
Bremswirkung der Sége kann dazu fiihren, dass
der Sdgekopf plétzlich nach unten gezogen wird,
was zu Verletzungsgefahr fiihrt.

HINWEIS: Die obige Warnung gilt nur fiir
Gehrungssagen mit Bremssystem.

-Verwenden Sie das richtige Sdgeblatt fiir das zu
bearbeitende Material.

-Verwenden Sie nur eine Sdgeblatt mit einem
Durchmesser entsprechend den Angaben auf
der Sége.

-Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit

einer gleich grofen oder héheren Drehzahl
gekennzeichnet sind, als der auf dem
Elektrowerkzeug angegebenen Drehzahl.
-Sorgen Sie immer fir Standsicherheit und
Sicherung der Gehrungskappsége.

-Diese Verlangerung(en) miissen wahrend der
Arbeit immer befestigt und verwendet werden.
-Verwenden Sie zusétzliche Werkstiick-Auflagen,
wenn dies fur die Stabilitat des Werkstiick
notwendig ist.

-Verwenden Sie nur vom Hersteller festgelegte
Sageblatter, die, fall sie zum Schneiden von
Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, EN847-1 entsprechen.

-Vermeiden Sie das Uberhitzen der Sagezihne.

KLINGENSICHERHEIT

WARNUNG: Rotierende Sageblatter sind
extrem gefahrlich und kénnen schwere
Verletzungen und Amputationen verursachen.
Halten Sie immer Finger und Hande
mindestens 150mm (6”) weg von der Klinge.
Versuchen Sie niemals, das gesidgte Material
zuriickzuholen, bis sich der Schneidkopf in der
angehobenen Position befindet, der Schutz
ist vollstandig geschlossen und das Ségeblatt
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ist gestoppt. Verwenden Sie nur Sdgeblatter,

die vom Hersteller empfohlen werden und

wie in diesem Handbuch beschrieben und die

Anforderungen der EN 847-1 erfiillen.

« Verwenden Sie nur original Evolution
Klingen, welche fiir diese Maschine
geeignet sind.

« Verwenden Sie keine Sageblatter, die
beschadigt oder verformt sind, da sie
zerbrechen und schwere Verletzungen
am Bediener oder an Nebenstehende
verursachen konnten.

« Wenn der Tischeinsatz beschadigt oder
verschlissen ist, muss er mit einem
identischen ersetzt werden, welcher bei
dem Hersteller erhaltlich ist.

PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA)
Gehdrschutz sollte getragen werden, um
das Risiko eines induzierten Horverlustes
zu reduzieren. Augenschutz sollte getragen
werden, um die Moglichkeit des Verlustes des
Sehvermdgens durch Spéne zu verhindern.

Atemschutz wird auch empfohlen, da einige
Holz-und holzartige Produkte, vor allem MDF
(mitteldichte Faserplatte), Staub produzieren,
der geféhrlich fir Ihre Gesundheit ist. Wir
empfehlen die Verwendung einer zugelassenen
Gesichtsmaske mit austauschbaren Filtern,
wenn Sie diese Maschine zusétzlich zur
Verwendung der Staubabsauganlage verwenden.
Handschuhe sollten bei der Handhabung von
Klingen oder rauem Material getragen werden.
Hitzebesténdige Handschuhe sollten beim
Umgang mit metallischen Werkstoffen getragen
werden, die hei3 werden kénnen. Es wird
empfohlen, dass Sdgeblatter in einer Halterung
transportiert werden, die praktikabel ist. Es ist
nicht ratsam, beim Betétigen der Gehrungssage
Handschuhe zu tragen.

SICHERE BEDIENUNG
Achten Sie stets darauf, dass Sie das richtige
Sageblatt fur das zu schneidende Material
ausgewahlt haben. Verwenden Sie diese
Gehrungssdge nicht, um anderes Material als die
in dieser Bedienungsanleitung angegebenen
zu schneiden.

Beim Transport einer Gehrungssage ist darauf
zu achten, dass der Schneidkopf in der 90
°-Position nach unten verriegelt ist (bei einer



Schiebesdge-Sage sicherstellen, dass die
Schiebebiigel verriegelt sind). Heben Sie die
Maschine an, indem Sie die AuBenkanten des
Sockels mit beiden Handen ergreifen (bei einer
Gehrungssage, transportieren Sie iber den
mitgelieferten Griffen). Unter keinen Umstanden
darf die Maschine mit dem einziehbaren Schutz
oder einem Teil des Betatigungsmechanismus
angehoben oder transportiert werden.
Nebenstehende und andere Kollegen miissen

in sicherer Entfernung von dieser Sége stehen.
Bruchstiicke kdnnen unter gewissen Umstanden
gewaltsam aus der Maschine ausgestof3en
werden, was eine Sicherheitsgefahr fiir Menschen
in der Nahe darstellt.

Vor jeder Benutzung den Betrieb des
versenkbaren Schutzes und seines
Betdtigungsmechanismus tiberprifen, um
sicherzustellen, dass keine Beschadigungen
vorliegen und dass alle beweglichen Teile
reibungslos und korrekt funktionieren. Halten Sie
die Arbeitsbank und den Bodenbereich frei von
Schmutz, einschlieBlich Ségemehl, Spane und
Bruchstiicke. Achten Sie stets darauf, dass die auf
dem Sageblatt gekennzeichnete Geschwindigkeit
mindestens der auf der Gehrungssage markierten
Ladegeschwindigkeit entspricht. Unter keinen
Umstanden wird ein Sdgeblatt verwendet, das
mit einer Geschwindigkeit gekennzeichnet

ist, die kleiner ist als die auf der Gehrungssage
gekennzeichnete Leerlaufdrehzahl.

Wenn notwendig, Distanzstticke oder
Reduzierringe verwenden, die dem vorgesehenen
Zweck entsprechen und vom Hersteller
empfohlen werden.

Wenn die Gehrungssage mit einem Laser
versehen ist, darf sie nicht durch einen anderen
Typ ersetzt werden.

Wenn der Laser nicht betrieben werden kann,
muss er repariert oder durch den Hersteller

oder einen zustandigen Techniker ersetzt
werden. Das Sageblatt darf nur wie in dieser
Bedienungsanleitung beschrieben ausgetauscht
werden.

Versuchen Sie niemals, Abschnitte oder
irgendeinen anderen Teil des Werkstiicks
herauszuholen, bis sich der Schneidkopf in der
angehobenen Position befindet, der Schutz
vollstdndig geschlossen ist und das Ségeblatt sich
nicht mehr dreht.
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SCHNITTE KORREKT & SICHER
DURCHFUHREN
Wo immer es praktisch ist, immer das Werkstiick
an den Ségetisch mit der Arbeitsklammer, wo
vorgesehen, sichern.

Bei Bedarf kann die Gehrungssage auf einer
Holzbasis oder einer Werkbank montiert oder an
einem Gehrungssagenstander befestigt werden,
wie in dieser Bedienungsanleitung beschrieben.
Lange Werkstiicke sollten auf den mitgelieferten
Arbeitsstiitzen oder auf geeigneten zusatzlichen
Arbeitsstiitzen getragen werden.

WARNUNG: Die Bedienung einer
Gehrungssége kann dazu fiihren, dass
Fremdkdrper in die Augen gelangen konnten,
was zu schweren Augenschaden fiihren kann.
Bevor Sie den Betrieb des Elektrowerkzeugs
beginnen, tragen Sie wenn nétig immer
Schutzbrillen oder Schutzbrillen mit
Seitenschild oder einem Vollgesichtsschutz.

WARNUNG: Wenn Teile fehlen, betétigen Sie
Ihre Gehrungsséage nicht, bis die fehlenden
Teile ersetzt sind. Das Nichtbeachten dieser
Regel kann zu schweren Verletzungen fiihren.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE

TRAGEN IHRER GEHRUNGSSAGE
WARNUNG: Bei der Verwendung von
Elektrowerkzeugen sollten grundsitzliche
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden,
um das Risiko von Brand, Stromschlag und
Verletzungen zu verringern einschlie8lich

der folgenden.

LESEN: Sie all diese Anweisungen bevor Sie
versuchen, dieses Produkt zu bedienen und
bewahren Sie diese Anweisungen gut auf.

Sicherheitshinweis:

« Obwohl kompakt, ist diese Gehrungssage
schwer. Um die Gefahr von
Riickenverletzungen zu verringern, erhalten Sie
kompetente Hilfe, wenn Sie die Sdge anheben
miissen.

« Halten Sie das Werkzeug in der Néhe Ihres
Korpers, wenn Sie es heben. Beugen Sie die
Knie, so dass Sie mit den Beinen heben, nicht
mit Ihren Riicken. Mit dem Schneidegriff am
Kopf der Gehrungssdage und dem grof3en,
orangefarbenen Griff auf der Riickseite des
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Schlittenschiebers anheben.

Tragen Sie die Gehrungssage niemals am
Netzkabel. Das Tragen der Gehrungssage
durch das Netzkabel kann zu Schaden an

der Isolierung oder den Drahtverbindungen
fiihren, wodurch elektrischer Schlag oder
Brand entstehen kann.

Vor dem Bewegen der Gehrungssage die
Gehrungs- und Kegelverriegelungsschrauben
und die Verschlussschraube des
Schiebewagens festziehen, um vor einer
plotzlich unerwarteten Bewegung zu schiitzen.
Den Schneidkopf in seiner untersten Position
verriegeln. Achten Sie darauf, dass der
Schneidkopf-Verriegelungsstift vollstandig in
die Steckdose eingesteckt ist.

WARNUNG: Verwenden Sie den Messerschutz
nicht als “Hebepunkt”. Das Netzkabel muss aus
der Stromversorgung entfernt werden, bevor
versucht wird, die Maschine zu bewegen.

Verriegeln Sie den Schneidkopf in der
unteren Position mit dem Schneidkopf-
Verriegelungsstift.
Die Gehrungswinkelschraube |6sen. Drehen
Sie denTisch in eine seiner maximalen
Einstellungen.

« Verriegeln Sie den Tisch in Position mit
der Verriegelungsschraube.

Setzen Sie die Sdge auf eine sichere
stationdre Arbeitsflache und iiberpriifen Sie
die Sdge sorgfiltig.

Uberpriifen Sie vor allem den Betrieb aller
Maschinen-Sicherheitsfunktionen vor dem
Versuch, die Maschine zu bedienen.

ERSTE SCHRITTE - AUSPACKEN

Vorsicht: Diese Verpackung enthilt scharfe
Gegenstande. Vorsicht beim Auspacken. Diese
Maschine benétigt zwei Personen zum Anheben,
fiir die Montage und zum Bewegen. Entfernen Sie
die Maschine zusammen mit dem Zubehér aus
der Verpackung.

Uberpriifen Sie sorgféltig, um sicherzustellen,
dass die Maschine in gutem Zustand ist, sowie in
diesem Handbuch aufgefiihrten Zubehorteile.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass alle
Zubehorteile komplett sind.

Falls Teile fehlen, sollten die Maschine und ihr

Zubehor in ihrer Originalverpackung an den
Héndler zurlickgesandt werden.

as

Werfen Sie die Verpackung nicht weg; bewahren
Sie es wéhrend der Garantiezeit auf. Entsorgen

Sie die Verpackung umweltgerecht. Recyceln Sie,
wenn mdglich. Lassen Sie Kinder nicht mit leeren
Plastiktiiten spielen, da Erstickungsrisiko besteht.

SERIENNUMMER / CHARGENCODE
Hinweis: Die Seriennummer finden Sie auf dem
Motorgehduse der Maschine. Fiir Anleitungen
zum Identifizieren des Chargencodes

wenden Sie sich bitte an das Evolution Power
Tools Hilfecenter oder gehen Sie auf :www.
evolutionpowertools.com

3 ZUSATZLICHES ZUBEHOR
Neben dem Standard-Lieferumfang dieser
Maschine ist folgendes Zubehor zusatzlich
im Evolution Online Shop unter www.
evolutionpowertools.com oder bei lhrem
Handler erhaltlich.

(4.4)
RAG;E?E:;Z";’“" RAGEBLADE210MULTI
Staubbeutel 030-0309
Frontklemme 030-0049R




.2 LIEFERUMFANG

Produkt-Code

R210SMS

048-0001
048-0002
048-0003

R210SMS+

048-000TA
048-0002A
048-0003A
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R210SMS-300 R210SMS-300+

048-0030
048-0031
048-0032

048-0030A
048-0031A
048-0032A

20 Zahnklinge

v

v

24 Zahnklinge

Q

Niederhalter

A}

A}

MMaschinentisch
Erweiterungen

A}

A}

Staubsammelbeutel

Doppelte Sechskantschlussel
(M6 & M4)

Bedienungsanleitung
(Montage & Betrieb)

Rundtisch und Hals

Schneidkopf

Wagenrutschen

Gehrungsverrieglungsregler

Netzkabelfiihrung/Klemme
(1 Mal passend)

Selbstschneidende Schraube

Sockelkopfschrauben
(passend)

Kabelklemmenkomponente

Laser-Objektiv-Kappe
(passend)

AR A NI A N N N NI A N NN

AR A NI A N N N NI A N NN

A ANA VAN WA AN VA S AN

Laufschiene-Schutz

Adapter der
Absaubvorrichtung

Q

Frontklemme

Tragegriff

A RN A A YA YA A A A A YA YA YAYA WANAY

AR

2 m Kabel

2.5 m Kabel

3 m Kabel

Q
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MASCHINENUBERSICHT

Im Bild: R210SMS (Siehe fiir R210SMS + und R210SMS=300 Teile. Siehe * fiir R210SMS + Teile)

1. HANDGRIFF 13. KLINGE

2. ENTRIEGELUNGSHEBEL 14. UNTERER KLINGENSCHUTZ

3. STAUBBEUTEL* 15. TISCHPLATTE

4. SCHIEBE-VERRIEGELUNGSSCHRAUBE 16. DREHTISCH

5. TIEFENMESSER 17. TISCHEINSATZ

6. NIEDERHALTER 18. FESTSTELLKNOPF DES GEHRUNGSGRIFFES
7. SCHIEBEANSCHLAG 19. POSITIVER ANSCHLAGSVERSCHLUSSHEBEL
8. MASCHINENTISCH ERWEITERUNGEN 20. GEHRUNGSWINKELSKALA

9. MONTAGEBOHRUNGEN (X4) 21. SCHIENENSCHIENE PROTEKTOR *

10. INDIKATIONSPFEILE DER KLINGENROTATION 22, STAUBPORTADAPTER *

11. OBERER KLINGENSCHUTZ 23. 3X STUCK NIEDERHALTER*

12. SCHNEIDKOPF 24, FRONTKLEMME*

0 Geliefert als Original iistung auf des R210SMS+ und 210SMS-300+ .

* Geliefert als Originalausriistung auf des R210SMS+.
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Im Bild: R210SMS (Siehe fiir R210SMS + und R210SMS=300 Teile. Siehe * fiir R210SMS + Teile)

. EIN-/AUS-AUSLOSESCHALTER

. EIN-/AUS-SCHALTER DER LASERFUHRUNG
. ENTSTAUBUNGSANSCHLUSS

. KABEL

. SCHNEIDKOPF SICHERUNGSSTIFT

. SCHIEBESCHLITTEN AN DER RUCKSEITE

. KABELFUHRUNGSKLEMME

. ABSPERREINHEIT FUR ABSCHRAGUNG

. 33,9° KEGELSTIFT

@
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. M4 SELBSTSCHNEIDENDE

ZYLINDERSCHRAUBE x1

. M4 SELBSTSCHNEIDENDE

ZYLINDERSCHRAUBE x1

. KABELZUGENTLASTUNG

(FUR KABELFUHRUNGSKLEMME)

. ANTI-VIBRATIONSFEDER

(FUR ANTI-VIBRATIONSGERAT)
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R210SMS )
R210SMS-300 y
Handle

=

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Abb. 5 Abb. 6

Abb. 7 Abb. 8 Abb. 9

Abb. 12
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R210SMS-300
R210SMS-300+

Only
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Fig. 14d
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Abb. 28a

Abb. 28c
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[V (R210SMS +)
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Abb. 31 Abb. 32 Abb. 33

Abb. 41a Abb. 41b
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1) Sechskantschraube

2) Federscheibe

3) Unterlegscheibe

4) Gehrungssagenbasis

5) Werkbank
)
)
)
)

WN =

-y

6) Unterlegscheibe
7) Federscheibe
8) Sechskantmutter
9) Kontermutter

O ONO U

R210SMS+
R210SMS-300 R210SMS-300+
2pc Clamp 3pc Clamp
Abb. 44 Abb. 45 Abb. 46

Gefahren ‘
Zone ‘
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MONTAGE UND VORBEREITUNG
WARNUNG: Trennen Sie die Sdge immer von
der Stromquelle, bevor Sie Einstellungen

‘

Fir die Inbetriebnahme dieser Maschine ist eine
kleinere Montage erforderlich.

Mit dem Zusammenbau dieser Maschine erhalt
der Besitzer/Betreiber wertvolle Einblicke in
seine vielen erweiterten Funktionen. Dies sollte
es dem Betreiber ermdglichen, die Maschinen
komplett auszuschopfen, sobald die Montage
abgeschlossen ist.

Hinweis: Studieren Sie die Diagramme der
zusammengebauten Maschine auf Seite 12 und
Seite 13. Sie erhalten wertvolle Einblicke, die Ihnen
bei der Montage helfen werden.

BENGTIGTE WERKZEUGE

FUR MONTAGE & EINSTELLUNGEN
Sechskantschliissel - Mitgeliefert in einer
speziellen Aufbewahrungsposition auf der
Maschine. (Abb. 1)

Schlitzschraubendreher - Nicht mitgeliefert.

Hinweis: Der Montageprozess ist eine
»einmalige Montage”

Sobald die Montage erfolgreich abgeschlossen

ist, sollte kein Versuch unternommen werden, die
Maschine auseinanderzubauen.

Die Klinge und einige andere kleinere Teile mussen
auch vom Besitzer/Betreiber montiert werden.

Hinweis: Eine Sicherheitstiberprifung muss
durchgefiihrt werden, sobald die Montage
abgeschlossen ist und bevor die Maschine
verwendet wird - siehe Seite 66.

WARNUNG: Stecken Sie den Schneidekopf
unter keinen Umsténden in die
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Stromversorgung und versuchen Sie es, als
Handkreissdge zu verwenden.

KENNEN SIE DIE TEILE

Es sind vier (4) Hauptteile zu montieren
(einschlieBlich der Klinge) und zwei (2) andere
kleinere Teile zu verbinden. Zusétzlich muss die
Klinge (mitgeliefert) montiert werden.

« Die Drehbasis und der Kegelhals (Abb. 2)

- Die Wagenschlitten (Abb. 3)

« Der Schneidekopf (In der nach unten
verriegelten Position, wie aus der Verpackung
entfernt) (Abb. 4)

- DieKlinge (Abb. 5)

Hinweis: Die Klinge sollte der letzte Teil

sein. Sie darf erst nach Fertigstellung des
Montagevorganges montiert werden und

die Maschine muss den Sicherheitskontrollen
wéhrend der Montage unterzogen werden - sieche
Seite 66.

DER FESTSTELLKNOPF DES GEHRUNGSGRIFFS
(Abb. 6)

Der Gewindezapfen des Feststellknopfes

gleitet durch ein Loch an der Vorderseite des
Gehrungsgriffes (Abb. 7) und wird dann in einen
Innengewindebolzen geschraubt, welcher sich im
Boden der Maschine befindet.

DER KEGELHALS

Hinweis: Der Kegelhals wird passend fiir den

Drehtisch geliefert. Der Kegelhals sollte fiir die 0°-

Position eingestellt werden.

+ Losen Sie die Kegelverriegelungsschraube mit
dem Abschragungsfeststellgriff. (Abb. 8)

« Drehen Sie den Kegelhals in die Senkrechte
Position, so dass sich dieser in der 0-Grad-
Stoppposition befindet.

« Stellen Sie den Abschragungsfeststellgriff fest.



WAGENSCHLITTEN EINFUGEN

WICHTIGER HINWEIS: Wenn aus irgendeinem
Grund (Transportschaden, Fehler beim Auspacken,
Bedienerfehler usw.) die Rastnasen an der Spitze
der Wagenschieberarme,ausgelost” wurden,

kann der Gleitwagen nicht in den Kegelhals

oder auf den Schneidekopf montiert werden.

Die Rastnasen (Abb. 11) mussen zurlickgesetzt
werden, wenn eine oder beide vorzeitig
,ausgelost” wurde(n).

ZURUCKSETZEN DER RASTNASEN

« Schieben Sie den vorspringenden Ansatz
vorsichtig in den Wagenarm.

« Schieben Sie die Rastnase vorsichtig nach vorne,
indem Sie einen flachen Schraubendreher (nicht
mitgeliefert) als Hebel verwenden. (Abb. 12)

Die zwei (2) Arme des Wagenschlittens sollten

durch die beiden im Kegelhals enthaltenen

Linearlager eingefiihrt werden.

Der Wagenschlitten sollte von hinten eingesetzt

werden; dabei ist sicherzustellen, dass das

L4Evolution”-Logo richtig herum befindlich ist.

(Abb. 9)

« Schieben Sie die Wagenarme durch den
Kegelhals auf etwa die Hélfte ihrer Lange.

« Schrauben Sie die Verriegelungsschraube in
das Gewindeloch tiber dem rechten Arm des
Wagenschlittens. (Abb. 10)

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass die Anti-
Vibrationsfeder unter dem Handknopf montiert
ist, bevor die Verriegelungsschraube in die
Betriebsstellung bringen.

« Ziehen Sie die Verriegelungsschraube fest,
um den Schlitten in der gewiinschten Position
zu verriegeln.

ANBRINGEN DES SCHNEIDEKOPFES

« Richten Sie den Schneidkopf mit den beiden (2)
Wagenarmen aus. (Abb. 13a)

« Schieben Sie den Schneidkopf fest auf die
Wagenarme, bis ein “Klick” beim Einsetzen der
Rastnasen zu horen ist. (Abb. 13b)

INTEGRITAT DER MONTAGE UBERPRUFEN
Die eingesetzten Rastnasen miissen bei der
seitlichen Betrachtung des Schneidekopfes
vollstandig sichtbar sein. (Abb. 14a, 14b, 14c)

Hinweis: Die Rastnasen sind fiir eine einfache
Identifikation griin markiert.

€VOLUTION

(Modelle R210SMS-300 und R210SMS-300+)
Zwei zusatzliche Schrauben werden mitgeliefert,
die dort in den Kopf der Sage geschraubt

werden sollten, wo er auf die hinteren
Gleitwagenschienen trifft. Dadurch werden die
Schienen in Position gesichert und wird einem
Wackeln entgegengewirkt (Abb. 14d). Die
beiden Schrauben werden mit der hinteren
Kabelflihrungsschelle in der Verpackung geliefert.
Diese 2 Schrauben kénnen mit dem mitgelieferten
M5-Sechskantschlussel eingebaut werden.

MONTAGE DER
GLEITSCHIENENABDECKUNG:
Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass sich der
Schneidkopf in der unteren rechten Position
befindet, bevor Sie fortfahren.
Gleitfeststellschraube und Feder entfernen.
Richten Sie den ausgeschnittenen Kanal der
Gleitschienenabdeckung tber der rechten
Schiene aus. Dabei sollte der Schneidkopf der
Sdge zu lhnen gerichtet sein.

Stecken Sie die einzelne Lasche in die
Aussparung zwischen den beiden Schienen
auf der Rickseite des Schneidkopfs.

Senken Sie die Gleitschienenabdeckung auf
die Schienen ab und klicken Sie die beiden
hinteren Laschen in ihre Positionen am
hinteren Tragegriff ein.

Setzen Sie die Gleitfeststellschraube und die
Feder wieder ein. (Abb. 15)

DIE MASCHINENTISCH ERWEITERUNGEN

(Abb. 16)

Hinweis: Zwei (2)
Maschinentischverlangerungsstticke werden

mit dieser Maschine geliefert. Sie sind “libergeben’,
eine auf der rechten Seite und eine auf der

linken Seite.

UM DIE TISCHERWEITERUNG ANZUPASSEN:
« Priifen Sie sorgfaltig die
Tischverlangerungsstiicke, um zu bestimmen,
welches fiir die rechte Seite und welches fiir die
linke Seite ist.

Entfern Sie die mitgelieferten Schrauben
(Abb. 17) aus dem Tisch mit dem
mitgelieferten Sechskantschliissel.

Stellen Sie das entsprechende
Verlangerungsstiick auf den Tisch und
befestigen Sie es mit den Steckschlisseln in
seine Serviceposition.

Wiederholen Sie das Ganze fiir das

zweite Verlangerungsstiick.
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VERLEGEN DES STROMKABELS

WARNUNG: Diese Maschine ist mit einem
Netzkabel und einem geformten Stecker
ausgestattet, der die Vorschriften des
Empfangslandes erfiillt. Dieses Kabel und
Stecker diirfen, wenn sie beschadigt sind, nur
durch original Evolution Ersatzteile ersetzt
und von einem kompetenten Techniker
montiert werden.

Stellen Sie sicher, dass der Schneidekopf sich in
der hchsten Position befindet.

« Vergewissern Sie sich, dass der Schlitten in seiner
vordersten Position und verriegelt ist. (Abb. 18)

Vom Motor sollte das Netzkabel vorsichtig unter
der vorderen Kabelfiihrung eine Schleife bilden.
(Abb. 19) Diese Fiihrung / Klemme sollte dann

mit der selbstschneidenden Zylinderschraube
(mitgeliefert) am Schiebeschlitten an der Riickseite
befestigt werden (rechte Seite). (Abb. 20)
Hinweis: Das Kabel sollte nicht entlang seiner
Lénge irgendwo gespannt sein. (Abb. 21)

Heben und senken Sie den Schneidekopf
mehrmals und betatigen Sie auch den Schlitten.
Vergewissern Sie sich, dass sich das Kabel nicht
mit anderen Teilen der Maschine verheddert.
Vergewissern Sie sich auch, dass das Kabel
wahrend eines der Betriebsablaufe nicht
gedehnt wird.

Hinweis: Die Kabelfiihrungen kénnen verwendet
werden, um eine sehr bequeme Mdglichkeit zu
schaffen, das Netzkabel auf der Maschine

zu lagern (Abb. 22) ), wenn die Maschine selbst
nicht benutzt wird und vielleicht auch bei

der Aufbewahrung.

AUSRASTEN ODER ERHOHEN DES
SCHNEIDEKOPFES (Abb. 34)

WARNUNG: Um schwere Verletzungen

zu vermeiden, darf das Sperr- oder
Entriegelungsverfahren NIEMALS durchgefiihrt
werden, es sei denn, die Sdge ist ausgeschaltet
und die Klinge ist stationar.

Um den Schneidekopf aus der verriegelten

Position zu |&sen:

« Driicken Sie den Schneidekopfgriff vorsichtig
nach unten.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift heraus
(Schritt 1), damit der Schneidekopf sich in seine
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obere Position bewegt. (Schritt 2)

Hinweis: Der Schneidkopf wird automatisch in

die obere Position gebracht, sobald er aus der

verriegelten Position freigegeben ist.

« Erwird sich automatisch in der oberen
Position verriegeln.

Falls die Freigabe schwierig ist:

« Schaukeln Sie den Schneidekopf vorsichtig
aufund ab.

+ Gleichzeitig den Kopfverriegelungsstift im
Uhrzeigersinn drehen und nach auf3en ziehen.

Hinweis: Wir empfehlen, den Schneidekopf, wenn
die Maschine nicht in Betrieb ist, in die untere
Position zu verriegeln, wobei der Verriegelungsstift
vollstandig in das offene Halbsockel eingesetzt ist,
welcher in die Schneidekopfoberseite in der Nahe
des Drehpunktes eingearbeitet ist. (Abb. 35).

INSTALLIEREN ODER ENTFERNEN

EINER KLINGE

WARNUNG: Fiihren Sie diesen Vorgang nur aus,
wenn die Maschine vom Strom getrenntiist.
WARNUNG: Verwenden Sie nur originale
Evolution Klingen oder solche Klingen,

die speziell von Evolution Power Tools
empfohlen werden und die fiir diese Maschine
konzipiert sind. Stellen Sie sicher, dass die
Hochstgeschwindigkeit der Klinge hoher ist als
die Geschwindigkeit des Motors.

Hinweis: Es wird empfohlen, dass der
Bediener beim Umgang mit dem Messer bei
der Montage oder beim Wechseln der Klinge
Schutzhandschuhe tragt.

« Stellen Sie sicher, dass sich der Schneidekopf in
seiner oberen Position befindet. (Abb. 36)

- Betatigen Sie den unteren Klingenschutz-
Verriegelungsausloser (Schritt 1) und drehen
Sie den Unteren Klingenschutz (Schritt 2) nach
oben bis zum Oberen Klingenschutz.

Note: Beim leichten Absenken des
Schneidekopfes wird dem Unteren Klingenschutz
ermdglicht, sich vollstandig in den Oberer
Klingenschutz zu drehen, damit der Bediener
einen maximalen Zugang erhélt.

- Drlicken Sie die schwarze Dornschloss-Taste, um
die Achse zu verriegeln. (Abb. 37)



« Mit dem mitgelieferten Sechskantenschliissel
die Dornschraube I6sen und die
Unterlegscheibe, den &uleren Flansch und die
Klinge von dem Dorn entfernen. (Abb. 38)

Hinweis: Die Dornschraube besitzt einen LH-
Faden. Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um diesen zu
|6sen. Drehen gegen den Uhrzeigersinn, um ihn
zu befestigen.

Achten Sie darauf, dass das Messer und

die Messerflansche sauber und frei von
Verunreinigungen sind.

Der innere Klingenflansch sollte an Ort und
Stelle bleiben. Wenn er zum Reinigen entfernt
wird, muss er genauso wiedereingesetzt
werden, wie beim Entfernen von der Maschine.

WARNUNG: Zur sicheren Installation der
Evolution Mehrzweckklingen muss der innere
Messerflansch mit dem nach auBen weisenden
25,4 mm Naben montiert werden. (Abb. 39)
« Installieren Sie die neue Klinge. Vergewissern
Sie sich, dass der Rotationspfeil auf der Klinge
mit dem Pfeil im Uhrzeigersinn auf dem oberen
Schutz Gbereinstimmt.
Hinweis: Die Messerzahne sollten immer nach
unten an der Vorderseite der Klinge zeigen.

« Installieren Sie den &uferen Flansch, die
Unterlegscheibe und die Dornschraube.
Drehen Sie die Achse und ziehen Sie die
Dornschraube mit maBiger Kraft fest. Nicht zu
fest anziehen.

Stellen Sie sicher, dass der Sechskantschliissel
entfernt und die Dorn-Sperre freigegeben ist,
bevor Sie fortfahren.

Stellen Sie sicher, dass der Klingenschutz vor dem
Gebrauch des Gerétes voll funktionsfahig ist.

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER
PRAZISIONSWINKELN

Hinweis: Diese Maschine wurde im Werk genau
eingestellt und angepasst. Wenn vermutet
wird, dass einige der Prézisionswinkel verloren
gegangen sind (mdglicherweise aufgrund
normaler Werkstattabnutzung), konnen sie
zuriickgesetzt werden, indem sie das unten
beschriebene Verfahren durchfiihren.

Hinweis: Mehrere Priifungen/Einstellungen
sind mit dieser Maschine moglich. Der Betreiber
bendtigt ein Zeichendreieck (nicht mitgeliefert),
um diese Uberpriifungen und
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Anpassungen durchzufihren.

WARNUNG: Priifungen/Einstellungen diirfen
nur mit der Maschine durchgefiihrt werden,
wenn dieser von der Stromversorgung
getrenntist.

SCHRAGWINKEL (0° & 45°)

0° Abschragungsstopp-Einstellung
Vergewissern Sie sich, dass der Schneidekopf sich
in der verriegelten Position befindet, wobei der
Verriegelungsstift vollstandig in seiner Fassung
steckt. Stellen Sie sicher, dass der Schneidekopf
aufrecht steht, gegen den Anschlag und der
Abschragungszeiger zeigt auf der Skala 0 an.
(Abb. 23) Legen Sie das Geodreieck auf den Tisch
mit einer Kante gegen den Tisch und die andere
Kante gegen die Klinge (vermeiden Sie die TCT-
Spitzen). (Abb. 24)

Wenn sich die Klinge nicht im 90 Grad (Winkel)
mit dem Drehtisch befindet, dann ist eventuell
eine Einstellung erforderlich.

Losen Sie die Absperreinheit der Abschragung
und kippen Sie den Schneidekopf nach links.
Losen Sie die Kontermutter auf der
Einstellschraube des Kegelwinkels. (Abb. 25)
Verwenden Sie einen Sechskantschlissel, um
die Schraube herein- oder herauszudrehen, um
den Schaufelwinkel einzustellen.

Bringen Sie den Schneidkopf in seine
aufrechte Position und Gberpriifen Sie die
Winkelausrichtung gegen das Zeichendreieck.
Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis die
korrekte Winkelausrichtung erreicht ist.

Ziehen Sie die Abschragungswinkel-
Einstellungs-Sicherungsmutter fest.

0° Abschragungszeiger-Einstellung

Hinweis: Der Betreiber muss sich davon
iberzeugen, dass die Klinge genau senkrecht zum
Tisch steht, wenn sie in der aufrechten Position ist
und gegen ihren Anschlag steht.

Wenn der Zeiger nicht exakt mit der
0°-Markierung auf der Winkelmessung
Ubereinstimmt, ist eine Skalierung erforderlich.
Losen Sie die Abschragungsschraube mit einem
Kreuzschlitzschraubenzieher. (Abb. 26)

Stellen Sie den Abschragungszeiger so ein, dass
er genau mit der 0°-Markierung ausgerichtet ist.
Ziehen Sie die Schraube erneut fest.
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45° Abschragungsstopp-Einstellung

Losen Sie die Absperreinheit der Abschragung
und neigen Sie den Schneidekopf

ganz nach links, bis er sich in der 45°
Stoppposition befindet.

Verwenden Sie ein Zeichendreieck, um zu sehen,
ob es 45 Grad zum Drehtisch sind (vermeiden
Sie die TCT-Spitze).

Wenn das Sdgeblatt nicht exakt ausgerichtet ist,
wird eine Einstellung benétigt.

Bringen Sie den Schneidekopf in seine
aufrechte Position.

Losen Sie die Kontermutter auf der 45°-
Abschragungseinstellschraube.

Verwenden Sie einen Sechskantschliissel, um
die Einstellschraube nach Bedarf einzustellen.
(Abb. 27)

Kippen Sie den Schneidekopf in die 45°-
Einstellung und prifen Sie die Ausrichtung mit
einem Zeichendreieck.

Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis die
korrekte Winkelausrichtung erreicht ist.

Ziehen Sie die Einstellschraube wieder fest,
sobald die Ausrichtung erreicht ist.

DERTIEFENSTOPP (Abb.28a/28b/28¢)

Die Verwendung des Tiefenstopps ermdglicht es
dem Bediener, Schlitze in ein Werksttick

zu schneiden.

Der Abwartsweg des Schneidekopfes kann
eingeschrankt werden, so dass das Sdgeblatt das
Werksttick nicht vollstandig durchschneidet.

Hinweis: Bei der Verwendung des Tiefenstopps
ist es ratsam, dass die Schnitttiefe mit einem
Schrottstiick aus Holz tiberprift wird, um
sicherzustellen, dass der Schlitz richtig geschnitten
wird. Wenn Sie einen Schnitt in das Werkstiick
durchfiihren, und dann den Schnitt wiederholen,
aber mit dem Werksttick leicht nach links

oder rechts verriickt, ist es moglich,
Grabenschnitte durchzufiihren.

Um den Tiefenstopp zu verwenden:

Setzen Sie die Tiefenstopp ‘Stoppplatte’

(Abb. 28a) ein, indem Sie diese von der
Lagerposition neben der Maschine um etwa 150
Grad in ihre Serviceposition nach vorne drehen.
Losen Sie die Randelmutter. (Abb. 28b)

Stellen Sie die Daumenschraube (Abb. 28c)

ein, um den Weg des Schneidekopfes auf die
gewiinschte Tiefe zu begrenzen
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« Sobald die gewtlinschte Tiefe eingestellt ist,
ziehen Sie die Randelmutter (Abb.28b) gegen
die Halteklammer fest, um den Tiefenstopp zu
versperren und sicherzustellen, dass es keine
Bewegung gibt.

« Wenn das Schneiden abgeschlossen
ist, entweder den Tiefenstopp neu
einstellen oder die, Anschlagplatte” in die
Aufbewahrungsposition bringen.

« Priifen Sie, ob das Schneiden in die untere
Position durch den Kopfverriegelungsstift
verriegelt werden kann.

DER GLEITENDE OBERE ANSCHLAGBEREICH
(Abb. 29)

Die linke Seite des Maschinenanschlages hat ein
verstellbares Oberteil. Dieser Abschnitt kann nach
links um maximal 100mm gleiten.

Hinweis: Um zu verhindern, dass das
Schiebeoberteil vollsténdig entfernt wird (und
damit evtl. verloren geht), ist das Schiebeoberteil
im unteren Anschlag,gefangen”.

Es kann eine Einstellung erforderlich sein,

wenn bestimmte akute Abschragungs- oder
zusammengesetzte Winkel ausgewdahlt

werden, um einen Abstand fiir den bewegten
Schneidekopf und die Klinge zu erschaffen, wenn
ein Schnitt gemacht wird.

Um den Schiebeanschlag anzupassen:

+ Losen Sie die Réndelschraube. (Abb. 30)

+ Schieben Sie den oberen Teil des Anschlags
nach links in die gewiinschte Position und
ziehen Sie die Réndelschraube fest.

« Fihren Sie einen Trockenlauf” ohne Strom
durch, um zu Uberpriifen, dass es keine Stérung
zwischen bewegten Teilen gibt, wenn der
Schneidekopf und die Klinge abgesenkt werden,
um einen Gleitschnitt zu machen.

AUSRICHTUNG DES MASCHINENANSCHLAGS
Der Anschlag muss bei 90 ° (Winkel) auf eine
korrekt installierte Klinge ausgerichtet werden.
Der Drehtisch muss auf 0°-Gehrungswinkel
gesetzt werden.

The Der Anschlag wird mit drei (3) Sockelkopf-
Sechskantschrauben (Abb. 31), einer (1) zur
linken und zwei (2) zur rechten Seite am Tisch
befestigt. Alle drei (3) werden in langgestreckte
Schlitze eingesetzt, die in den Anschlagguss



eingearbeitet sind.

« Stellen Sie sicher, dass sich der Schneidekopf in
der verriegelten Position befindet, wahrend der
Verriegelungsstift vollstandig eingerastet ist.

« Legen Sie ein Zeichendreieck auf den Tisch mit
einer Kante gegen den Anschlag und die andere
Kante gegen die Klinge (Vermeiden Sie die TCT-
Spitzen). (Abb. 32)

« Wenn die Einstellung erforderlich ist, 6sen
Sie die drei (3) Anschlageinstellschrauben mit
einem Sechskantschliissel

+ Den Anschlag in den ldnglichen Schlitzen neu
positionieren, bis die Ausrichtung erreicht ist.

« Ziehen Sie die Sechskantschrauben sicher fest.

Zeigereinstellung des Gehrungswinkels
Hinweis: Es gibt zwei Gehrungswinkelskalen,

die sich auf der Vorderseite der Maschinenbasis
befinden. Ein kleiner Zeiger am Drehtisch zeigt
den gewahlten Winkel an.

Wenn nétig, kann der Zeiger durch Lésen der
Befestigungsschraube mit einem # 2 Phillips
Schraubendreher umgestellt werden. Nach Bedarf
einstellen und dann die Befestigungsschraube fest
anziehen. (Abb. 33)

DERLASER

Diese Maschine ist mit einer Laserschneidfiihrung
ausgestattet. Dies ermdglicht es dem Bediener,
den Weg der Klinge durch das Werkstiick

zu betrachten. Der EIN/AUS-Schalter fiir

die Laserfiihrung befindet sich auf der

Oberseite des Schneidekopfes in der Nahe der
Netzkabeleinfiihrungsstelle. (Abb. 40)

Vermeiden Sie direkten Augenkontakt mit dem
Laserstrahl und richten Sie es nicht auf Material,
das den Laserstrahl reflektieren konnte.

WARNUNG: Nicht direkt an den Laserstrahl
schauen. Eine Gefdhrdung kann bestehen,
wenn Sie direkt in den Strahl starren.

Bitte beachten Sie alle nachfolgenden
Sicherheitsregeln.

« Der Laserstrahl darf nicht absichtlich auf
Personal gerichtet werden und es muss
verhindert werden, die Augen einer Person
zu richten.

+ Achten Sie immer darauf, dass der Laserstrahl
nur auf Werkstlicken verwendet wird, die
keine reflektierenden Oberflachen haben, z.B.
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naturliches Holz oder matte Oberflachen usw.

« Tauschen Sie niemals die Lasermodulbaugruppe
fiir einen anderen Typ oder eine Klasse von
Laser aus.

« Reparaturen an dem Lasermodul diirfen nur von
Evolution Power Tools oder deren beauftragten
Techniker durchgefiihrt werden.

Hinweis: Die Laserfiihrung kann eine sehr
nutzliche Anlage sein, besonders wenn eine grof3e
Anzahl von Werkstlicken geschnitten werden

soll. Allerdings sollte die Laserfiihrung nicht als
Ersatz fur eine gute konventionelle Planung und
Markierung angesehen werden.

LASERSICHERHEIT

Die in diesem Produkt verwendete
Laserfiihrungslinie verwendet einen Laser der
Klasse 2 mit einer maximalen Leistung von T mW
bei einer Wellenldnge von 650 nm. Diese Laser
stellen normalerweise keine optische Gefahrdung
dar, dennoch kann das Starren in den Strahl zu
vortibergehenden Blendeffekten fiihren.

WARNUNG: Nicht direkt in den Laserstrahl
schauen. Der Laser muss nach den Details
dieses Handbuchs verwendet und gewartet
werden. Niemals absichtlich den Laserstrahl
auf eine Person zielen und verhindern, dass
diese auf das Auge gerichtet ist, oder ein
anderes Objekt als das Werkstiick. Achten Sie
stets darauf, dass der Laserstrahl nur dann auf
das Werkstiick gelenkt wird, wenn er sich auf
dem Gehrungsségetisch befindet. Niemals
den Laserstrahl auf eine helle, gldanzende
reflektierende Oberflache richten, da der
Laserstrahl zum Bediener zuriick reflektiert
werden konnte. Andern Sie die Lasereinheit
nicht fiir einen anderen Typ. Man darf die
Lasereinheit nicht manipulieren. Beriihren Sie
das Gerét nur bei Anpassungen. Reparaturen
an den Laser diirfen nur von einer autorisierten
Kundendienststelle durchgefiihrt werden.

Die Laserfiihrungslinie.

Die projizierte Laserfiihrungslinie zeigt den Weg

der Klinge wahrend eines Schnittes an. Um die

Laserfiihrung fiir einen bekannten Winkel (z.B. 45°

Gehrung) zu verwenden:

+ Markieren Sie den Schnitt auf dem Werksttick
mit einem Bleistift usw.

- Die Klinge auf den gewtinschten Schneidwinkel
(45°) stellen und mit dem Gehrungsgriff und/
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oder dem Positiven Anschlagsverschlusshebel
einrasten lassen.

« Schalten Sie den Laserstrahl ein.

- Positionieren Sie das Werkstiick auf den
Drehtisch und gegen den Anschlag.

« Schieben Sie das Werkstlick in Position, bis die
Bleistiftlinie am Werkstlick und die projizierte
Laserlinie genau tbereinstimmen.

+ Klemmen Sie das Werkstlick in der Position in
den Niederhalter ein.

« Fuihren Sie fort, um den Schnitt zu machen.

Laserfiihrung fiir einen unbekannten Winkel

verwenden:

« Markieren Sie die Position des Schnittes auf dem

Werksttick mit einem Bleistift usw.

Legen Sie das Werksttick auf den Drehtisch und

gegen den Anschlag.

« Die Gehrungssdge anpassen, um den
ungefahren Schnittwinkel zu erhalten. Ziehen Sie
den Gehrungsgriff nicht in diesem Stadium an.

« Schieben Sie das Werkstiick langsam nach

hinten und vorwarts entlang des Anschlags,

wahrend Sie gleichzeitig den Winkel des

Drehtisches langsam einstellen.

Stoppen Sie, wenn die projizierte Laserlinie

und die Bleistiftlinie am Werkstiick

genau Ubereinstimmen.

Ziehen Sie den Gehrungsgriff fest, um den

Drehtisch an Ort und Stelle zu verriegeln.

« Sichern Sie das Werkstlick mit
einem Niederhalter.

« Uberpriifen Sie die Ausrichtung.

« Wenn die Ausrichtung genau ist, fiihren Sie mit
dem Schnitt fort.

Die Laser-Objektivkappe (falls vorhanden)
Wenn das Laser-Objektivkappe angebracht

ist, bedienen Sie es liber einen einfachen
Schiebeinsatz auf die Vorderseite der Lasereinheit.
Wenn es aus irgendeinem Grund beschadigt
oder undurchsichtig wird, kann es ersetzt werden.
Ziehen Sie das Objektiv vorsichtig aus der
Lasereinheit und ersetzen Sie es durch ein

neues Objektiv.

LASEREINSTELLUNG

WARNUNG: Zu keinem Zeitpunkt sollte
der Motor wahrend dieser Prozedur
gestartet werden.

Um die Laserausrichtung zu Uiberprifen:
« Legen Sie ein Stiick Pappe oder dhnliches auf
den Drehtisch der Maschine.
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« Mit dem Schlitten in der hintersten Position

senken Sie den Schneidekopf ab, so dass ein

Klingenzahn eine Markierung im

Karton hinterlasst.

Erlauben Sie dem Schneidekopf, sich

zu erheben, und wiederholen Sie das

Obenstehende mit dem Schlitten in einer

mittleren Position.

« Wiederholen Sie es erneut, aber mit dem

Schlitten in seiner vordersten Position.

Wenn der Schneidekopf angehoben ist,

schalten Sie den Laser ein und schieben Sie den

Schneidekopf nach hinten und nach vorne,

um zu beobachten, ob der projizierte

Laserstrahl mit der zuvor angefertigten

Markierung Gibereinstimmt:

Strahl stimmt mit den Markierungen tiberein =

Keine weiteren MaBnahmen erforderlich.

« Strahlist nicht parallel zu den Markierungen =
Folgen Sie Abschnitt A

« Strahlist parallel, aber nicht mit den
Markierungen ausgerichtet = Weiter mit
Abschnitt B

A.Wenn der Laserstrahl nicht parallel zu den

Markierungen ist, gehen Sie wie folgt vor:

« Losen Sie die Klemmschraube. (Abb.41a)

« Das Lasermodul vorsichtig drehen, bis die Linie
parallel zu den Markierungen auf dem Karton ist.

« Ziehen Sie die Klemmschraube erneut fest.

- Uberpriifen Sie die Ausrichtung erneut.

B.Wenn der Laserstrahl parallel zu den
Markierungen ist, aber nicht durch sie geht:
Losen Sie die beiden Schrauben. (Abb. 41b)
« Der Laser-Montageblock kann nun seitlich
verschoben werden, um den Laserstrahl
mit den im Karton hergestellten
Markierungen auszurichten.
+ Wenn der Laserstrahl an der richtigen Stelle ist,
ziehen Sie die beiden Schrauben wieder fest.
+ Wiederholen Sie den Vorgang, A, um die
Ausrichtung zu tberprifen.

Hinweis: Die oben genannten Einstellungen
und Ausrichtungen sollten regelmaBig
Uberprift werden, um die Lasergenauigkeit

zu gewahrleisten.

Hinweis: Die folgenden WARNUNGEN konnten
sich auf dieser Maschine befinden:



LASERSTRAHLUNG

NICHT IN DIE STRAHLEN BLICKEN

KLASSE 2 LASERPRODUKT
LASERSTRAHLUNG

VERMEIDEN SIE DIREKTEN AUGENKONTAKT

DAUERHAFTE MONTAGE DER
GEHRUNGSSAGE

Um das Verletzungsrisiko durch unerwartete
Sagebewegungen zu reduzieren, platziere die
Maschine an der gewtiinschten Stelle entweder auf
einer Werkbank oder einem anderen geeigneten
Maschinensténder. Der Sockel der Maschine hat
vier Befestigungslocher, durch die geeignete
Schrauben (nicht mitgeliefert) zur Befestigung der
Gehrungssage platziert werden kdnnen. Wenn die
Maschine an einer Stelle verwendet werden soll,
befestigen Sie diese dauerhaft an der Werkbank
mit geeigneten Befestigungen (nicht mitgeliefert).
Verwenden Sie Sicherungsscheiben und Muttern
an der Unterseite der Werkbank. (Abb. 43)

Um Verletzungen durchfliegender Teilchen zu
vermeiden, positionieren Sie die Maschine so,
dass andere Leute oder Umstehende nicht zu
nahe (oder dahinter) stehen kénnen.

« Stellen Sie die Maschine auf eine feste, ebene
Fléche, wo gentigend Platz fiir die Handhabung
und das richtige Stlitzen des Werkstiicks
vorhanden ist.

« Stitzen Sie die Klinge, so dass der
Maschinentisch eben ist und die Klinge
nicht schaukelt.

« Befestigen Sie die Klinge mit Bolzen oder

Klemmen sicher an ihrem Stander oder

der Werkbank.

Hinweis: Diese Maschine kann an der Evolution
Gehrungssagenstander befestigt werden

(Abb. 44). Dies stellt einen sicheren und duferst
tragbaren Werkstattstander dar, der in der Lage ist,
lange Materialstiicke zu handhaben. Die Effizienz
und Sicherheit des Bedieners kann so verbessert
werden, wahrend die Ermidung des Bedieners
reduziert wird.

FURTRAGBARE VERWENDUNG:

+ Montieren Sie die Klinge auf einem 18mm
dicken Sttick Sperrholz oder MDF (800mm x
500mm min. GroBe empfohlen) mit geeigneten
Befestigungen (nicht mitgeliefert).

Hinweis: Es kann notwendig sein, die
Unterlegscheiben, Muttern usw. an die Unterseite
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der Sperrholz- oder MDF-Montageplatte zu
senken. Die Unterseite muss glatt und biindig
ohne vorstehende Befestigungen usw. sein.

« Verwenden Sie,G-Klemmen, um die
Montageplatte an der Arbeitsflache zu
befestigen (Abb. 45)

DER NIEDERHALTER (Abb. 46)
Hinweis: Es wird ein (1) Niederhalter mit der
Maschine geliefert.

Zwei Fassungen (eine auf jeder Seite) sind in die
Ruickseite des Maschinenanschlags integriert.

Diese Fassungen sind fiir die Positionierung des
Niederhalters.

Um den Niederhalter wahrend des Betriebs zu

verwenden:

« Montieren Sie die Klemme auf der Haltebuchse,
die am besten fiir die Schneidanwendung
geeignet ist, so dass sie vollstandig nach unten
gedriickt wird.

« Ziehen Sie die Anschlag-Réndelschraube
fest, um die Séaule der Klemme in die
Anschlagfassung zu verriegeln.

« Legen Sie das zu schneidende Werkstuick auf
den Séagetisch, gegen den Anschlag und in die
gewdiinschte Position.

+ Die Klemme mit den Randelschrauben und dem
Handrad so einstellen, dass sie das Werksttick
sicher am Sagetisch halt.

Flihren Sie einen Trockenlauf” ohne Strom durch.
Stellen Sie sicher, dass der Niederhalter den Weg
der Klinge nicht beeintrachtigt, oder mit dem Weg
eines anderen Teils des Schneidekopfes kommt, da
dieser abgesenkt wird, um den Schnitt

zu machen.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Vorsicht: Vor jeder Benutzung sollten

alle Gehrungssagen (insbesonderefiir

die ordnungsgemafe Funktion der
Schutzvorrichtungen) Gberpriift werden.
SchlieBen Sie die Maschine nicht an

die Stromversorgung an, bis eine
Sicherheitstiberprifung durchgefiihrt wurde.

WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass der
Bediener bei der Verwendung, Einstellung
und Wartung dieses Gerétes ausreichend
geschultist, bevor Sie das Gerét an die
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Stromversorgung anschlieen und den
Betrieb starten. Um das Verletzungsrisiko zu
verringern, trennen Sie immer die Maschine
vom Strom, bevor Sie die Maschinenteile
wechseln oder einstellen. Vergleichen Sie

die Richtung des Rotationspfeils auf dem
Schutz mit dem Richtungspfeil der Klinge. Die
Messerzdhne sollten immer nach unten an der
Vorderseite der Klinge zeigen. Uberpriifen Sie
die Festigkeit der Dornschraube.

POSITIONIERUNG VON KORPER & HAND

(Abb. 47)
Platzieren Sie niemals Ihre Hande in die “Keine
Hénde-Zone" (mindestens 150mm von der
Klinge entfernt).
Halten Sie Hande, aus dem Weg der Klinge fern.
Sichern Sie das Werksttick fest an den Tisch
und gegen den Anschlag, um jede
Bewegung zu verhindern.
Benutzen Sie einen Niederhalter, wenn méglich,
aber Uberpriifen Sie, dass er so positioniert ist,
dass er nicht dem Weg der Klinge oder andere
beweglichen Maschinenteile stort.
Vermeiden Sie unglinstige Operationen und
Handpositionen, wo ein plotzliches Loslassen
dazu fiihren kdnnte, dass lhre Finger oder eine
Hand in die Klinge geraten.
Bevor Sie einen Schnitt machen, fiihren Sie
einen Trockenlauf” ohne Strom aus, so dass Sie
den Weg der Klinge sehen kénnen.
Halten Sie Ihre Hande in Position, bis der EIN/
AUS-Ausloseschalter freigegeben ist und die
Klinge vollstdndig stoppt.

DER EIN/AUS-AUSLOSESCHALTER (Abb. 48)
Der EIN/AUS-Motor-Ausloseschalter ist ein
nicht verriegelnder Typ. Er ist ergonomisch im
Schneidemessergriff positioniert. Um den Motor
zu starten:
« Driicken Sie den Schalter, um den Motor

zu starten.
- Lassen Sie den Schalter los, um den

Motor auszuschalten.

VORBEREITUNG EINES SCHNITTES

NICHT ZU WEIT GEHEN

Besitzen Sie einen guten Stand und Balance.
Stellen Sie sich auf eine Seite, so dass lhr Gesicht
und Korper sich auBBerhalb eines moglichen
Riickschlags befinden

WARNUNG: Freihandschneiden ist die
hauptsachliche Ursache fiir Unfélle und sollte
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nicht versucht werden.

Stellen Sie sicher, dass sich das Werksttick immer
fest gegen den Anschlag befindet und wo
praktisch mit dem Niederhalter auf den Tisch
geklemmt wird.

Der Sagetisch sollte sauber und frei von
jeglichem Sagemehl usw. sein, bevor das
Werkstuick in Position geklemmt wird.

Stellen Sie sicher, dass sich das,.abgeschnittene”
Material bei der Fertigstellung seitlich weg von
der Klinge bewegt. Stellen Sie sicher, dass das
,abgeschnittene” Teil nicht in einem anderen Teil
der Maschine verklemmt” werden kann.
Verwenden Sie diese Klinge nicht, um kleine
Stlicke zu schneiden. Wenn das zu schneidende
Werkstiick lhre Hand oder Finger in unter
150mm Entfernung des Ségeblattes bringen
wirde, ist das Werksttick zu klein.

KAPPSCHNITT

Diese Art von Schnitt wird vor allem fiir das
Schneiden von kleinen oder schmalen Bereichen
verwendet. Der Schneidekopf wird sanft nach unten
geschoben, um das Werkstiick zu durchschneiden.
Der Schlitten sollte in seiner hintersten Position
verriegelt werden. (Abb. 49)

« Schieben Sie den Schneidekopf so weit wie
madglich nach hinten.

Ziehen Sie die Verriegelungsschraube fest.
(Abb. 50)

Legen Sie das Werkstuick auf den Tisch und
gegen den Anschlag und sichern Sie es

mit Klemmen.

Fassen Sie den Handgriff an.

Schalten Sie den Motor ein und lassen Sie das
Sageblatt die volle Geschwindigkeit erreichen.
Driicken Sie den Entriegelungshebel

der unteren Schutzvorrichtung, um den
Schneidekopf freizugeben. (Abb. 51

Den Handgriff nach unten senken und durch
das Werksttick schneiden.

Erlauben Sie die Geschwindigkeit der Klinge,
die Arbeit durchzufiihren Es besteht keine
Notwendigkeit, zusatzlichen Druck auf den
Handgriff anzuwenden.

Wenn der Schnitt abgeschlossen ist, lassen Sie
den Ein/Aus-Ausloseschalter los.

Erlauben Sie, dass die Klinge vollstandig stoppt.
Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die

obere Position zu steigen, wobei der untere
Klingenschutz die Klingenzéhne vollstandig
bedeckt und der Schneidekopf in der oberen
Position verriegelt ist, bevor er den Handgriff
freigibt.



« Entfernen Sie das Werksttick.

GLEITSCHNITT

Diese Sédge ist mit einem Schlittensystem
ausgestattet.

Durch das Losen der Verriegelungsschraube wird
die Schiene gel6st und der Schneidekopf kann
sich vorwarts und riickwarts bewegen. (Abb. 52)
Das Sageblatt wird in das Werksttick abgesenkt
und dann zur Riickseite der Maschine geschoben,
um einen Schnitt zu vervollstandigen. Diese Art
von Schnitt kann zum Schneiden von breiten
Stlicken verwendet werden.

« Positionieren Sie das Werkstiick auf den Tisch
und gegen den Anschlag und sichern Sie es
mit Klemmen.

« Losen Sie die Verriegelungsschraube.

« Greifen Sie den Handgriff und ziehen Sie den

Schneidekopf nach vorne, bis sich die Achse

(Mitte des Sdgeblattes) Uber der Vorderkante

des Werkstticks befindet. (Abb. 53)

Betétigen Sie den EIN/AUS-Motor

Ausloseschalter und lassen Sie das Sageblatt die

volle Geschwindigkeit erreichen.

Den Entriegelungshebel des unteren

Klingenschutzes fiir den Schneidekopf loslassen.

« Schieben Sie den Handgriff ganz herunter und
schneiden Sie die Vorderkante des Werkstticks.

+ Schieben Sie den Handgriff vorsichtig nach
hinten in den Anschluss, um den Schnitt
zu vervollstandigen.

+ Schieben Sie den Schneidkopf immer bei jedem
Schnitt in die komplette hintere Position.
(Abb. 54)

+ Wenn der Schnitt abgeschlossen ist, lassen
Sie den Ausloseschalter los und lassen Sie die

Maschine zu einem vollstandigen Stopp kommen.

« Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die obere
Position zu gelangen, wobei der untere
Klingenschutz die Klingenzahne vollstéandig
bedeckt und der Schneidekopf in die obere
Position verriegelt ist, bevor er den Handgriff
freigibt.

WARNUNG: Ziehen Sie niemals den
Schneidekopf und die sich drehende

Klinge zu sich, wenn Sie einen Gleitschnitt
durchfiihren. Die Klinge kann versuchen, oben
auf das Werkstiick zu klettern, wodurch der
Schneidekopf kréftig “zuriickgeschleudert”
wird. Der Schneidekopf sollte immer wie oben
beschrieben positioniert werden, bevor ein
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Gleitschnitt durchgefiihrt wird. Wenn der
Schneidekopf in der richtigen Position iiber
dem Werkstiick ist, kann er abgesenkt und
nach hinten in Richtung Anschlag geschoben
werden, um den Schnitt zu vervollstandigen.

GEHRUNGSSCHNITT (Abb. 58)
Der Drehtisch von dieser Maschine kann auf die
linke oder rechte Seite von der linken Kreuz-(0°)-
Position gedreht werden.
Positive Stopps sind bei 45°,30°, 22,5° und 15°
sowohl fiir die rechte als auch fiir die linke Seite
vorgesehen. Gehrungsschnitt ist moglich mit oder
ohne das Schlittensystem zu verwenden.Losen Sie
den Feststellknopf des Gehrungsgriffes (Abb. 56),
indem Sie
den Verriegelungsknopf gegen den Uhrzeigersinn
drehen.
« Ziehen Sie den Positiven
Anschlagsverschlusshebel hoch. (Abb. 57)
« Drehen Sie den Drehtisch in den
gewiinschten Winkel.

Hinweis: Eine Winkelmesser-Skala ist in die

Maschinenbasis integriert, um die Einstellung

zu erleichtern.

« Ziehen Sie den Feststellknopf des Gehrungsgriffes
fest, wenn der Winkel erreicht ist.

Hinweis: Es ist gut, den Gehrungsverriegelknopf

festzuziehen, auch wenn ein positiver

Stopp ausgewahlt ist und der Positive

Anschlagsverschlusshebel positiv verwendet wird.

SCHRAGSCHNITT, INDEM DER SCHNEIDKOPF
GEKIPPT WIRD

Der Schréagschnitt (Abb. 55) wird mit dem
Drehtisch auf 0" Gehrungswinkel durchgefiihrt.

Hinweis: Es kann notwendig sein, den oberen Teil
des Schiebeanschlags anzupassen,

m den bewegenden Schneidekopf zu befreien.
(Abb. 29-30)

Der Schneidkopf kann von der normalen 0°
(senkrechten Position) bis zu einem maximalen
Winkel von 45° von der senkrechten zur linken Seite
gekippt werden. Schragschnitt ist moglich mit oder
ohne das Schlittensystem zu verwenden

Hinweis: Ein positiver Anschlag ist bei 33,9 °
Schragwinkel gegeben. Dies wird durch den
Einsatz (nach innen) des 33,9° Kegelstifts erreicht.
(Abb. 59) Normalerweise sollte der Kegelstift in
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der entfalteten (herausgezogenen)
Position bleiben.

Um den Schneidkopf nach links zu kippen:
Losen Sie die Absperreinheit der Abschragung.
(Abb. 60)

« Stellen Sie den Schneidekopf auf den
gewdtinschten Winkel. Fiir die Einstellung ist eine
Winkelmesser-Skala vorgesehen. (Abb. 61)

« Ziehen Sie Absperreinheit fiir die
Abschragung fest, wenn der gewlinschte Winkel
gewahlt wurde.

« Stehen Sie auf der linken Seite des
Schneidemessergriffs, wenn Sie einen
Schnitt machen.

Wenn das Schneiden beendet ist:

Lassen Sie den Ein/Aus-Ausldseschalter los, um

den Motor auszuschalten, aber halten Sie die

Hénde in Position.

Lassen Sie die Klinge vollstandig stoppen.

« Erlauben Sie dem Schneidekopf, in die

obere Position zu steigen, damit er Untere

Klingenschutz vollstandig ausgefahren wird

und die Klinge bedeckt, bevor Sie Ihre Hand/

Hande entfernen.

Bringen Sie den Schneidekopf in die Senkrechte

Position zurtick.

DOPPELGEHRUNGSSCHNITT (Abb. 62)

Ein Schifterschnitt ist eine Kombination aus
einem Gehrungs- und einem Kegelschnitt,
welche gleichzeitig verwendet werden. Wenn
ein Doppelgehrungsschnitt erforderlich ist,
wahlen Sie die gewiinschten Abschragungs- und
Gehrungspositionen wie zuvor beschrieben aus.

Hinweis: Doppelgehrungsschnitt mit dem
eingesetzten Schlittensystem ist moglich.
Uberpriifen Sie immer, dass das Schiebeblatt

den Maschinenanschlag oder andere Teile der
Maschine nicht stort. Passen Sie den oberen linken
Teil des Schiebeanschlags bei Bedarf an.

DECKENSCHNITT

Diese Maschine st in der Lage, die

Gehrungswinkel zu schneiden, die fur

Kronenformung erforderlich sind.

Zur Konfiguration der Maschine zum Schneiden

von Kronenformen:

« Setzen Sie den 33,9° Kegelstift ein, indem Sie
ihn ganz nach innen driicken.

- Kippen Sie den Schneidekopf auf die 33,9°
Position und verriegeln Sie ihn durch Anziehen
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der Absperreinheit der Abschragung.

+ Drehen Sie den Drehtisch und stellen Sie den
Gehrungswinkel auf 31,6 ° ein, wie auf der
Winkelmesser-Skala angezeigt.

Vergewissern Sie sich, dass die Kronenformung
richtig auf dem Drehtisch positioniert ist und
sichern Sie sie mit geeigneten Klemmen, bevor Sie
den Schnitt machen.

Wenn der Schneidevorgang abgeschlossen ist,
bringen Sie den Schneidekopf in die Senkrechte
Position und bringen den 33,9° Kegelstift in seine
duBere (ausgertickte) Position zurlick.

SCHNEIDEN VON BOGENFORMIGEN MATERIAL
(Abb. 63) WARNUNG: Vor dem Schneiden eines
Werkstticks tiberpriifen Sie, ob es verbogen ist.
Wenn dies der Fall ist, muss das Werksttick wie
dargestellt positioniert und geschnitten werden.

Stellen Sie das Werksttick nicht falsch ein oder
schneiden Sie das Werkstiick ohne Unterstiitzung
des Anschlages.

BESEITIGUNG VON GESTAUTEM MATERIAL

« Stellen Sie die Gehrungssage,AUS’, indem Sie

den Ausloseschalter loslassen.

Lassen Sie die Klinge komplett zum

Stillstand kommen.

« Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Verklemmtes Material vorsichtig von der

Maschine entfernen.

« Prifen Sie den Zustand und den Betrieb
der Schutzvorrichtung.

« Uberpriifen Sie auf irgendeinen anderen
Schaden an irgendeinem Teil der Maschine
z.B.derKlinge.

« Beschadigte Teile durch einen
kompetenten Techniker ersetzen und eine
Sicherheitsinspektion durchfiihren, bevor die
Maschine wiederverwendet wird.

Das freie Ende eines langen Werksttickes sollte auf

der gleichen Hohe wie der Maschinendrehtisch

getragen werden. Der Betreiber sollte die

Verwendung eines entfernten Werksttck-

Unterstlitzungsstanders, die Hilfe

eines Arbeitskollegen oder eines Sagepferds

usw. tiberlegen.



OPTIONALES EVOLUTION ZUBEHOR
STAUBBEUTEL

Ein Staubbeutel kann an der Absaugéffnung an
der Riickseite des Gerétes angebracht werden.
Der Staubbeutel ist nur zum Schneiden von
Holzwerkstoffen geeignet.

Schieben Sie den Staubbeutel Gber den
Entstaubungsanschluss, um sicherzustellen,
dass der Federclip den Haken greift, der den
Staubbeutel sicher an Ort und Stelle hilt.
(Abb. 64)

Hinweis: Entleeren Sie den Staubbeutel, wenn er
2/3 vollist, fur eine betriebliche Effizienz.
Entsorgen Sie den Inhalt des Staubbeutels
umweltgerecht. Bei der Entleerung des
Staubbeutels kann es notwendig sein, eine
Staubmaske zu tragen.

Hinweis: Eine Werkstatt
Vakuumextraktionsmaschine kann bei Bedarf an
die Staubabsaugoffnung angeschlossen werden.
Befolgen Sie die Herstelleranweisungen, wenn
eine solche Maschine montiert ist.

WARNUNG: Verwenden Sie den Staubbeutel
nicht, wenn Sie metallische Materialien
einschlieBllich Holz mit Ndgeln schneiden.

ABSAUGANSCHLUSS VERSCHLUSSSTOPFEN
(falls vorhanden)

Benutzen Sie den Verschlusstopfen

anstelle des Staubbeutels beim Schneiden

von Stahlwerkstoffen.

ABSAUGANSCHLUSS ADAPTERROHR

(falls vorhanden)

Verwenden Sie das Adapterrohr, um

den Abzugsanschluss des Gerates mit
geeigneten handelstblichen Werkstatt-
Vakuumextraktionsgeraten (nicht mitgeliefert) zu
verbinden, die 230mm Innenbohrschlduche oder
Einlassoffnungen besitzen.

WARTUNG

Hinweis: Jede Wartung an der Maschine
mit ausgeschaltet und vom Netz/
Batteriespannungsnetz getrennt
durchgefiihrt werden.

Uberpriifen Sie regelmaBig, ob alle
Sicherheitsfunktionen und Schutzvorrichtungen
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ordnungsgema funktionieren. Verwenden

Sie diese Maschine nur, wenn alle
Schutzeinrichtungen/Sicherheitsfunktionen voll
funktionsfahig sind.

Alle Motorlager in dieser Maschine sind fiir lhre
Lebensdauer geschmiert. Es ist keine weitere
Schmierung erforderlich.

Verwenden Sie ein sauberes, leicht feuchtes Tuch,
um die Kunststoffteile der Maschine zu reinigen.
Verwenden Sie keine Losungsmittel oder
ahnliche Produkte, welche die Kunststoffteile
beschédigen konnten.

WARNUNG: Versuchen Sie nicht, durch das
Einfiigen von spitzen Gegenstanden in
Offnungen des Maschinengehéuses usw. zu
reinigen. Die Liiftungsschlitze der Maschine
sollten mit Druckluft gereinigt werden.

UbermaRiges Funken kann auf das Vorhandensein
von Schmutz im Motor oder abgenutzte
Kohlebdirsten hinweisen. Wenn dies vermutet
wird, sollte die Maschine gewartet und die
Buirsten durch einen qualifizierten Techniker
ersetzt werden.

UMWELTSCHUTZ
Abfalle von elektrischen Produkten durfen nicht
mit Hausmdll entsorgt werden. Bitte recyceln Sie
diese in vorhandene Einrichtungen vorhanden.
Uberpriifen Sie bei Ihrer értlichen Behérde oder
Handler nach einer Recycling-Beratung.

H g
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SICHERHEITSKONTROLLEN WAHREND DER MONTAGE

TEIL KONDITION JA

Eingefiigt durch den Kegelhals und verbunden mit dem

Gleitschienen Schneidkopf. Lokalisierungslaschen erfolgreich eingesetzt.

Feststellknopf des

Gehrungsgriffes Installiert in Gehrungsgriff/Drehtisch

Schlittenwagen Eingefiigt in das Gewindeloch des Kegelhalses. Anti-Vibrationsfeder
Verriegelungsschraube | unterhalb der Verriegelungsschraube des Handknopfes eingebaut.

Entsprechend verkabelt mit korrekt montierter Kabelfiihrung/

Stromkabel
Klemmen.

Klinge korrekt installiert und mit den Rotationspfeilen auf der
Kabel Klinge und auf der Maschine angepasst. Au3enklingen-Flansch und
Spannbolzen und Unterlegscheibe richtig montiert.

Unterer Sicherheitsschutz voll funktionsfahig. Schneidkopf
verriegelt sich in der oberen Position mit Klinge bedeckt.
Schneidkopf kann nur abgesenkt werden, wenn Verriegelungshebel
des Klingenschutzes betétigt wird.

Sicherheitsschutz

Versorgung Versorgung passt zur Spezifikation auf dem Maschinentypenschild.

Entweder:
a) Maschine permanent stationiert und an Werkbank verschraubt.
B) Maschine an Bord montiert, welches an die Werkbank geklemmt

Montage
werden kann.
C) Die Maschine ist an einen entsprechenden Gehrungssagestander
angeschraubt.
Stationiert Ausreichende Vorkehrungen fiir die Handhabung von langen oder

unregelmaBig geformten Werksttcken.

Trocken, sauber und ordentlich. Temperatur forderlich fiir
Umgebung Materialhandling. Beleuchtung ausreichend. (Doppelte Bank, wenn
Leuchtstofflampen verwendet werden)

Alle Ja-Felder miissen angekreuzt werden, bevor die Maschine benutzt werden kann. Kein Kreuz = Keine Verwendung.

FINALE SICHERHEITSKONTROLLEN
TEIL KONDITION JA

Montage Wiederholen Sie die Sicherheitskontrollen wahrend der Montage.

« Wenn die Maschine ausgeschaltet und vom Netz getrennt ist, fiihren Sie
folgende Verfahren durch:

Stellen Sie das Gerat nacheinander auf die maximal zuléssigen
Betriebseinstellungen ein.

Bei jeder Einstellung den Schneidkopf auf die niedrigste Position bringen, dabei
den Weg der Klinge beobachten.

Vergewissern Sie sich, dass die Klinge keinen Teil der Maschine, Gussstlicke oder
Schutzvorrichtungen stort oder bertihrt, wenn der Schneidkopf abgesenkt wird.
Priifen Sie, ob bei Verwendung des Schlittens Kontakt zwischen dem
Schneidkopf und dem Messer und anderen Teilen der Maschine erfolgt.

Die Klinge von Hand drehen (es ist ratsam, dabei Handschuhe zu tragen, aber
nicht, wenn die Sdge normal verwendet wird).

Vergewissern Sie sich, dass sich die Klinge ohne ungewohnliche Gerdusche
reibungslos dreht und dass kein Kontakt zwischen dem Messer und dem
oberen und unteren Messerschutz besteht.

Vergewissern Sie sich, dass keine erkennbare Klinge in eine Richtung wackelt,
wenn sich die Klinge dreht.

Bedienung

Alle Ja-Felder miissen angekreuzt werden, bevor die Maschine benutzt werden kann. Kein Kreuz = Keine Verwendung.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG c €

Der Hersteller des unter diese Erkldrung fallendem Produktes lautet:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Der Hersteller erklart hiermit, dass die in dieser Erkldrung genannte Maschine alle einschlégigen
Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und andere geeignete Richtlinien, wie nachfolgend
beschrieben, erfiillt. Die Fertigung erklart ferner, dass die in dieser Erklarung genannte Maschine
gegebenenfalls die einschldgigen Bestimmungen der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen erfillt.

Die von dieser Erkldrung erfassten Richtlinien sind nachstehend ausfiihrlich aufgelistet:

2006/42/EC Maschinenrichtlinie.

2014/30/EV. Richtlinie Uiber elektromagnetische Vertraglichkeit

93/68/EC. Die CE-Kennzeichnungsrichtlinie

2011/65/EU. & Die Beschrankung der Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe
2015/863/EU. in Elektro- und Elektronikgeriten (RoHS)

2012/19/EU. Die Elektro- und Elektronik-Altgerate-Richtlinie (WEEE).

Und steht in Konformitit mit den anwendbaren Anforderungen der folgenden Dokumente

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017.
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - ENISO
12100:2010

Produktdetails

Beschreibung: R210SMS / R210SMS+ / R210SMS-300 / R210SMS-300+
MEHRZWECK-VORSCHUBGEHRUNGSSAGE

Evolution Modell-Nr:  048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 048-0002 / 048-0002A / 048-0002B /
048-0003 / 048-0003A / 048-0003B / 048-0030 / 048-0031 / 048-0032 /
048-0030A / 048-0031A / 048-0032A

Markenname: EVOLUTION

Spannung: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz

Eingangsleistung: 1500W

Die technischen Unterlagen, die erforderlich sind, um nachzuweisen, dass das Produkt den
Anforderungen der Richtlinien entspricht, wurden erstellt und stehen den zustandigen
Vollstreckungsbehorden zur Einsicht zur Verfiigung und bestétigen, dass unsere technischen
Unterlagen die oben aufgefiihrten Dokumente enthalten und dass sie die entsprechenden Normen fiir
das oben beschriebene Produkt erfiillen

Name und Anschrift des technischen Dokumentationsinhabers.

Druck: Matthew Gavins - Group Chief Executive

Unterschrift: QM
Datum: 01.03.2016

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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IMPORTANTE
Por favor, lea estas instrucciones de uso 'y
seguridad atentamente y por completo.

Por su propia seguridad, si no esta seguro de
algo relacionado con el uso de este equipo,
contacte con la asistencia técnica. Puede
encontrar el niimero de teléfono en la pagina
web de Evolution Power Tools.

Nuestra organizacion dispone de varios
teléfonos de asistencia en todo el mundo.

Su proveedor también puede ofrecerle
asistencia técnica.

WEB: www.evolutionpowertools.com
CORREO ELECTRONICO:
customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIA

Enhorabuena por adquirir
una maquina de Evolution Power Tools.
Por favor, complete el registro de su producto
en linea como se explica en el formulario que
acompaiia a esta maquina.
Esto le permitira validar el periodo de garantia
de sumaquina a través de la pagina web de
Evolution al introducir sus datos y, asi, disponer
de un servicio rapido si fuera necesario.

Le estamos sinceramente agradecidos por

escoger uno de nuestros productos
Evolution Power Tools.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA MAQUINA

MAQUINA | METRICO | IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1500 W 7A
Velocidad sin carga 3750 min™! 3750 rpm
Peso (neto) 11,2kg 251b
Didmetro del puerto de polvo 36 mm 1-27/64"
Dimensiones de la herramienta (Al x An x L) (0°/ 0°) 12-23/64 x
(Nota: Dimensiones tomadas con el cabezal de la sierra bajado). 314x575x610mm 22-41/64 x 24-1/64"
Longitud del cable 2m 6 pies 916"
CAPACIDADES DE CORTE METRICO IMPERIAL
Placa de acero dulce — Grosor maximo 6 mm 1/4"
Seccion de la caja de acero dulce - Grosor maximo
3mm 1/8"
dela pared (seccion de caja de acero dulce 50 mm.)
Madera, seccion max. 230 x 65 mm 9-1/16x29/16"
Tamafo minimo de la pieza de trabajo 5-45/64 x
(Nota: cualquier pieza de trabajo menor que el tamafio minimo L:145 x An:20 x D:3 mm ”
recomendado requiere un soporte adicional antes del corte). 0-25/32x01/8

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS | IZQUIERDO | DERECHO
50° con bisel de 0° 50" con bisel de 0°
Inglete . ) . . ) .
50" con bisel de 45 50° con bisel de 0
Bisel 0°-45° No aplicable
ANCHURA MAXIMA HRURUNDIDAD
INGLETE DE CORTE MAXIMA
DE CORTE
0° 0° 230 mm (9-1/16") 65 mm (2-9/16")
0° 45° 230 mm (9-1/16") 38 mm (1-1/2")
45° 0° 150 mm (5-29/32") 65 mm (2-9/16")
45° 45° 150 mm (5-29/32") 38mm (1-1/2")

DIMENSIONES DE LA HOJA ‘ METRICO ‘ IMPERIAL
Didmetro 210 mm 8-1/4"
Perforacion 25,4 mm 1"
Grosor 1,7 mm 1/16"

A& .|
Clase de laser Clase 2
Fuente de laser Diodo laser
Potencia de salid del laser (max.) <1 mW
Longitud de onda (Nm) 650
Presion acustica L A (sin carga) 110V: 95,7 dB(A) / 220-240 V: 96,5 dB(A)
Nivel de potencia acustica LA (sin carga) 110V:108,7 dB(A) / 220-240 V: 109,5 dB(A)
Incertidumbre, Koa y Kwa K=3 dB(A)

*Prueba de emision de ruido segtin EN 62841-1y EN 62841-3-9.
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ETIQUETAS Y SIMBOLOS DE
SEGURIDAD
ADVERTENCIA: no utilice la maquina si faltan la
advertencia y/o las etiquetas de instrucciones
o si estan dafiadas. Pongase en contacto con
Evolution Power Tools para sustituir
las etiquetas.

Nota: todos o algunos de los siguientes simbolos
pueden aparecer en el manual o en el producto.

Simbolo Descripcion

V Voltios

Amperios

Hercios

Velocidad

Corriente alterna

Velocidad sin carga

Utilice gafas protectoras

Utilice proteccién auditiva

No tocar,
mantenga las manos alejadas

Utilice proteccion contra el polvo

Utilice proteccién en las manos

Certificado CE

Residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos

Lea el manual

ADVERTENCIA

Advertencia de laser

EF>eHae00 00 23>

Proteccion de doble aislamiento

Fusible

Triman: recogida y reciclado
de residuos
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USO PREVISTO DE B

ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
ingletadora deslizante multimaterial y ha sido
disefiada para usarse con hojas originales de
Evolution que hayan sido disefiadas para esta
maquina. Use solo hojas disefiadas para el uso
de esta maquina y/o aquellas recomendadas
especificamente por Evolution Power Tools Ltd.

EQUIPADA CON UNA HOJA
ADECUADA, ESTA MAQUINA SE
PUEDE USAR PARA CORTAR:

+ Madera, productos derivados de madera
(MDF, panel de aglomerado, contrachapado,
tablero alistonado, tablero duro, etc.),

- Madera con clavos,

+ seccion de caja de acero dulce de 50 mm con
pared de 3 mm de HB 200-220,

+ Placa de acero dulce de 6 mm de HB 200-220.

Nota: la madera que tiene clavos o tornillos no
galvanizados se puede cortar de forma segura
con cuidado.

Nota: no se recomienda para cortar materiales
galvanizados o madera con clavos galvanizados.

USO PROHIBIDO B

DE ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA
ADVERTENCIA: Este producto es una sierra
ingletadora deslizante multimaterial y solo se
debe usar como tal. No debe ser modificada de
ninguna manera ni usada para alimentar ningtin
otro equipo, asi como llevar ninguin otro accesorio
que no se nombre en el manual de instrucciones.

ADVERTENCIA: este producto no esta
previsto para ser utilizado por personas
(nifos incluidos) con discapacidad psiquica,
sensorial o mental, o con falta de experiencia
y conocimiento, a no ser que hayan sido
supervisadas o instruidas en el uso seguro
del producto por una persona responsable
de su seguridad y competente en el uso
seguro de este.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
SEGURIDAD ELECTRICA
Esta maquina estéd equipada con el enchufe
moldeado y el cable de red correctos para el
mercado designado. Si el cable de suministro
se dafia, debe reemplazarse por un cable o
ensamblaje especial por los fabricantes o su
agente de servicios.



USO EN EXTERIORES
ADVERTENCIA: para su proteccion, siva a
usar esta herramienta en exteriores no debe
exponerla ala lluvia o usarla en lugares
humedos. No coloque la herramienta en
superficies humedas. Si es posible, use un
banco de trabajo limpio y seco. Para obtener
una mayor proteccion, utilice un dispositivo
de corriente residual que interrumpa el
suministro si la corriente de fuga a tierra
es superior a 30 mA durante 30 ms. Revise
siempre el funcionamiento del dispositivo de
corriente residual antes de usar la maquina. Si
es necesario un alargador, debe ser de un tipo
adecuado para exteriores y etiquetado para
tal fin. Se deben seguir las instrucciones de los
fabricantes al utilizar un alargador.

INSTRUCCIONES GENERALES
DE SEGURIDAD PARA
HERRAMIENTAS ELECTRICAS
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ADVERTENCIA: Cuando se usan herramientas
eléctricas, siempre se deben respetar las
precauciones basicas de seguridad para reducir
el riesgo de incendios, descargas eléctricas y
lesiones personales, incluyendo las siguientes.

Nota: esta herramienta eléctrica no debe
estar encendida de forma continua durante
mucho tiempo.

ADVERTENCIA: lea todas las advertencias
de seguridad e instrucciones antes de
intentar manejar este producto y guarde
estas instrucciones.

Elincumplimiento de las instrucciones y
advertencias puede provocar una descarga
eléctrica, incendios y/o lesiones graves.

GUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS
E INSTRUCCIONES PARA PODER
CONSULTARLAS ENEL FUTURO

El término "herramienta eléctrica” de las
advertencias se refiere a la herramienta alimentada
por la red de alimentacién (con cable) o con
baterias (inaldambrica).

1. Advertencias generales de seguridad de
la herramienta eléctrica
[Seguridad en el drea de trabajo]
a) Mantenga la zona de trabajo limpia y
bien iluminada.
Las zonas desordenadas u oscuras pueden
provocar accidentes.
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b) No utilice las herramientas eléctricas en
atmaosferas explosivas, como en presencia

de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que
pueden incendiar el polvo o los gases.

¢) Mantenga a los niiios y transetintes
alejados cuando utilice una herramienta
eléctrica. Las distracciones pueden hacerle perder
el control.

a) No use esta maquina en un espacio cerrado.

2. Advertencias generales de seguridad de
la herramienta eléctrica [Seguridad eléctrica]
a) Los enchufes de la herramienta eléctrica
deben corresponderse con las tomas de
corriente. No modifique el enchufe de ningtin
modo. No utilice adaptadores de enchufe
con las herramientas eléctricas conectadas
atierra.

Si las tomas de corriente coinciden y los
enchufes no se modifican, se reduce el riesgo de
descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias,
radiadores, estufas y refrigeradores. El riesgo
de descarga eléctrica aumenta si su cuerpo estd
conectado a tierra.

<) No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia o a la humedad. La entrada de agua en
una herramienta eléctrica aumentara el riesgo de
descarga eléctrica.

d) No haga mal uso del cable. Nunca use el
cable para transportar, tirar o desenchufar la
herramienta eléctrica. Mantenga el cable lejos
del calor, el aceite, las esquinas cortantes o
piezas méviles.

Los cables dafiados o enredados aumentan el
riesgo de descarga eléctrica. Cuando trabaje con
una herramienta eléctrica en exteriores, use un
alargador adecuado para uso en exteriores. El
uso de un cable adecuado para uso en exteriores
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

e) Si utiliza una herramienta eléctrica en un
lugar himedo, es necesario utilizar una toma
de corriente residual (RCD) protegida.

El uso de un dispositivo de corriente residual
reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica
[Seguridad personall].
a) Manténgase alerta, tenga cuidado con lo
que hace y use el sentido comiin al utilizar
una herramienta eléctrica. No utilice una
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herramienta eléctrica cuando esté cansado

o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicacion. Un momento de distraccion
mientras utiliza herramientas eléctricas puede
ocasionar lesiones personales graves.

b) Utilice el equipo de proteccion individual.
Lleve siempre proteccion ocular para evitar
lesiones por chispas y astillas. El uso del equipo
de seguridad, como mascaras para el polvo,
calzado antideslizante, casco o proteccién
auditiva para condiciones adecuadas reducira las
lesiones personales.

c) Evite el encendido accidental. Aseguirese de
que el interruptor esta en la posicion off antes
de conectar a la fuente de alimentacién y/o
alas baterias, de coger o de transportar

la herramienta.

Transportar herramientas eléctricas con el dedo
sobre el interruptor o enchufar herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
propiciar accidentes.

d) Quite las llaves de ajuste o inglesa antes de
encender la herramienta eléctrica.

Una llave, como una llave inglesa, colocada en una
pieza giratoria de la herramienta eléctrica puede
ocasionar lesiones personales.

e) No se extralimite. Mantenga la postura y

el equilibrio en todo momento. Esto permitira
un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

f) Vistase de manera adecuada. No lleve ropa
holgada ni joyas. Mantenga el pelo, laropay
los guantes alejados de las piezas moviles.

Las joyas, la ropa holgada y el cabello largo
pueden quedar atrapados en las piezas moviles.
g) Si se proporcionan dispositivos para

la conexion de unidades de extraccion y
recogida de polvo, asegiirese de que

estan conectadas y de que se usan de

forma adecuada.

El uso de estos dispositivos puede reducir los
riesgos derivados del polvo.

h) Al cortar metal se deben llevar guantes
antes del manejo para prevenir quemaduras
por metal caliente.

4) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Uso y cuidado de
la herramienta eléctrica].

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la
herramienta correcta para su aplicacion.

La herramienta correcta realizara el trabajo mejor
y de forma mas segura al ritmo para el que ha

sido disefada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no se enciende ni se apaga.
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Las herramientas eléctricas que no se puedan
controlar con el interruptor son peligrosas y se
deben reparar.

<) Desconecte la herramienta eléctrica de

la fuente de alimentacién y/o el paquete de
baterias de la herramienta eléctrica antes

de efectuar ajustes, cambiar accesorios o
almacenar las herramientas eléctricas.

Este tipo de medidas de seguridad preventivas
reducen el riesgo de que la herramienta arranque
por accidente.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios y no permita que
personas que no estén familiarizadas con la
herramienta eléctrica o estas instrucciones la
usen. Las herramientas eléctricas son peligrosas
en manos de personas inexpertas.

e) Realice un mantenimiento de las
herramientas eléctricas. Compruebe la
alineacién incorrecta y la fijacion de las piezas
moviles, la rotura de las piezas méviles y
cualquier otra condicion que pueda afectar al
funcionamiento de las herramientas eléctricas.
Si esta daiiada, repare la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes se producen
debido a un mantenimiento deficiente de las
herramientas eléctricas.

f) Mantenga las herrami de corte limpias
y afiladas. Las herramientas de corte con buen
mantenimiento y bordes de corte afilados son
menos propensas a trabarse y son mas faciles

de controlar.

g) Use la herramienta eléctrica, accesorios y
utiles, etc., de acuerdo con estas instrucciones
y teniendo en cuenta las condiciones de
funcionamiento y el trabajo que sevaa
realizar. El uso de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a las previstas podria
provocar una situacion peligrosa.

h) Mantenga los mangos y las superficies de
agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa.
Los mangos y superficies de agarre resbaladizos
no permiten un manejo y control seguros de la
herramienta en situaciones inesperadas.

5) Advertencias generales de seguridad
de la herramienta eléctrica [Mantenimiento]
a) Lleve la herramienta eléctrica a reparar
a un experto cualificado que utilice solo
piezas de repuesto idénticas. Esto garantizara
que se mantenga la seguridad de la herramienta
eléctrica correctamente. Si el cable de suministro
se dafa, debe reemplazarse por un cable de
suministro preparado especialmente por parte de
la organizaciéon de mantenimiento.



CONSEJOS PARA SU SALUD
ADVERTENCIA: Si sospecha que la pintura en
las superficies de su hogar contiene plomo,
busque consejo profesional. No intente
quitar pintura a base de plomo. Solamente un
profesional deberia hacerlo.

Una vez que el polvo se ha depositado en una
superficie, el contacto de la mano con la boca
puede llevar a la ingestion de plomo. Incluso
la exposicion a niveles bajos de plomo puede
causar danos irreversibles en el cerebro y el
sistema nervioso. Los nifios y los nonatos son
especialmente vulnerables.

ADVERTENCIA: algunas maderas y
productos madereros, en particular el MDF
(tablero de fibras de densidad media) pueden
producir polvo que puede ser perjudicial
para la salud. Recomendamos el uso de una
mascarilla aprobada con filtros reemplazables
al usar esta maquina, ademas de utilizar la
unidad de extraccion de polvo.

SEGURIDAD ESPECIFICA DE LA

SIERRA INGLETADORA

» No usar hojas hechas de acero rapido.

« Use la sierra solamente con protecciones en
buen estado de funcionamiento, con buen
mantenimiento y en posicion.

« Fije siempre las piezas de trabajo a la mesa
de lassierra.

a) Las sierras ingletadoras estan destinadas
para cortar madera o productos madereros, no
se pueden usar con discos de corte abrasivos
para cortar material ferroso, como barras,
varas, remaches,etc. El polvo abrasivo hace que
las piezas moviles, como la proteccion inferior,

se atasquen. Las chispas procedentes de cortes
abrasivos quemaran la proteccion inferior, el
inserto de la ranura y otras piezas de plastico.

b) Use mordazas para apoyar la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si apoya la
pieza de trabajo a mano, siempre debe
mantener la mano a por lo menos 150 mm de
cualquiera de los lados de la hoja de la sierra.
No use esta sierra para cortar piezas demasiado
pequenas como para fijarlas o sujetarlas con

la mano de forma segura. Si coloca la mano
demasiado cerca de la hoja de la sierra, hay un
mayor riesgo de lesiones por contacto con la hoja.
) La pieza de trabajo debe estar inmévil y
fijada o sujeta contra la valla y la mesa. No
alimente la pieza de trabajo en la hoja ni

corte «a mano alzada» bajo ninguin concepto.
Las piezas de trabajo en movimiento o no
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fijadas podrian ser arrojadas a altas velocidades,
provocando lesiones.

d) Empuje la sierra a través de la pieza de
trabajo. No tire de la sierra a través de la pieza
de trabajo. Para hacer un corte, suba la cabeza
de corte y saquela por encima de la pieza de
trabajo sin cortar, arranque el motor, presione
la cabeza de corte hacia abajo y atraviese la
pieza de trabajo. Es probable que cortar mientras
tiramos haga que la hoja de la sierra se suba a la
pieza de trabajo y tire el conjunto de la hoja hacia
el operario de forma violenta.

NOTA: la advertencia anterior se omite para una
sierra ingletadora simple de brazo giratorio.

e) Nunca cruce la mano por la linea de corte
prevista, ni delante ni detras de la hoja de la
sierra. Es muy peligroso sujetar la pieza de trabajo
«con las manos cruzadas», es decir sujetar la pieza
de trabajo a la derecha de la hoja de la sierra con la
mano izquierda o al revés.

f) No acceda con ninguna mano por detras de la
valla a menos de 150 mm de cualquiera de los
lados de la hoja de la sierra para retirar restos
de madera ni por ninguna otra razén mientras
la hoja esta girando. La proximidad de la hoja

de la sierra giratoria a la mano puede no resultar
obvia y puede lesionarse gravemente.

g) Inspeccione la pieza de trabajo antes de
cortar. Si la pieza de trabajo esta arqueada o
combada, fijela con la cara arqueada exterior
hacia la valla. Asegurese siempre de que no
haya hueco entre la pieza de trabajo, la valla
ylamesaalolargo de lalinea de corte. Las
piezas de trabajo combadas o dobladas pueden
retorcerse o desplazarse y pueden trabarse en

la hoja de la sierra giratoria al cortar. No deberia
haber clavos ni objetos extraios en la pieza

de trabajo.

h) No use la sierra hasta que la mesa esté
despejada de todas las herramientas, restos

de madera, etc,, salvo la pieza de trabajo. Los
restos pequenos o trozos de madera sueltos u
otros objetos que entren en contacto con la hoja
girando, pueden ser arrojados a alta velocidad.

i) Corte solamente una pieza de trabajo a la vez.
Los apilamientos de mdltiples piezas de trabajo
no se pueden fijar ni apuntalar de forma adecuada
y se pueden trabar en la hoja o desplazarse
durante el corte.

j) Asegurese de que la sierra ingletadora esta
montada o colocada sobre una superficie de
trabajo firme y nivelada antes del uso. Una
superficie de trabajo firme y nivelada reduce el
riesgo de que la sierra ingletadora se desestabilice.
k) Planifique su trabajo. Cada vez que cambie
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la configuracion del angulo de bisel o inglete,
asegurese de que la valla ajustable esté
colocada correctamente para apoyar la pieza
de trabajo y de que no interferira con la hoja
ni el sistema de proteccion. Sin encender la
herramienta y sin pieza de trabajo en la mesa,
mueva la hoja de la sierra a través de un corte
simulado para asegurarse de que no habra
interferencia ni peligro de cortar la valla.

NOTA: la frase «bisel 0» no se aplica a sierras sin
ajuste de bisel.

1) Proporcione un soporte adecuado, como
extensiones de mesa, caballetes de la sierra,
etc., para una pieza de trabajo mas ancha o
larga que la parte superior de la mesa. Las
piezas de trabajo mas largas o anchas que la mesa
de la sierra ingletadora pueden volcar si

no se apoyan de forma adecuada. Si la pieza
cortada o la pieza de trabajo vuelcan, pueden
levantar la proteccion inferior o ser arrojadas por
la hoja giratoria.

m) No use a otra persona como sustituto de
una extension de mesa o soporte adicional. El
soporte inestable para la pieza de trabajo puede
hacer que la hoja se trabe o que la pieza de trabajo
se desplace durante la operacion de corte tirando
de usted y del ayudante hacia a la hoja giratoria.
n) La pieza cortada no se debe atascar ni
presionar por ningtin medio contra la hoja de la
sierra giratoria. Si esta restringida, p. ej,, usando
topes de longitud, la pieza cortada podria hacer
cuia contra la hoja y arrojarse violentamente.

o) Utilice siempre una mordaza o dispositivo
de fijacion disefiado para apoyar de forma
adecuada material redondo, como tubos

o barras. Las barras tienen tendencia a rodar
mientras se cortan, haciendo que la hoja «<muerda»
y tire de la pieza de trabajo, junto con su mano,
hacia la hoja.

p) Deje que la hoja alcance velocidad completa
antes de entrar en contacto con la pieza de
trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza de
trabajo salga disparada.

q) Si la pieza de trabajo o la hoja se atasca,
apague la sierra ingletadora. Espere a

que todas las piezas moviles se detengan

y desconecte el enchufe de la fuente de
alimentacion y/o retire las baterias. Después
proceda a liberar el material atascado. El
serrado continuo con una pieza de trabajo
atascada podria provocar la pérdida del control o
dafos en la sierra ingletadora.

r) Después de terminar el corte, suelte el
interruptor, mantenga abajo la cabeza de la
sierra y espere a que la hoja se detenga antes
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de retirar la pieza cortada. Es peligroso meter

la mano cerca de la hoja en funcionamiento

por inercia.

s) Sujete el mango firmemente al hacer un corte
incompleto o al soltar el interruptor antes de
que la cabeza de la sierra esté completamente
en la posicion inferior. La accién de frenado de

la sierra puede hacer que se tire de cabeza de la
sierra hacia abajo repentinamente, provocando un
riesgo de lesiones.

NOTA: la advertencia anterior solo se aplica a
sierras ingletadoras con sistema de frenado.

SEGURIDAD DE LA HOJA
ADVERTENCIA: Las hojas de sierra giratorias
son extremadamente peligrosas y pueden
provocar lesiones graves y amputaciones.
Mantenga siempre los dedos y las manos
alejados por lo menos 150 mm (6”) de la hoja
en todo momento. Nunca intente recuperar
material serrado hasta que la cabeza de corte
esté en posicion elevada, la proteccion se haya
cerrado completamente y la hoja de la sierra
haya dejado de girar. Use solamente hojas

de sierra recomendadas por el fabricante y

como se detalla en este manual y cumpla los

requisitos de EN 847-1.

« Utilice solo hojas Evolution originales disefiadas
para esta maquina.

« No use hojas de sierra dafadas o deformadas,
ya que podrian hacerse aficos y provocar
lesiones graves al operario o a las personas
presentes.

+ Sielinserto de mesa se dafa o desgasta, se
debe reemplazar por uno idéntico facilitado por
el fabricante.

EQUIPO DE PROTECCION
INDIVIDUAL (EPI)
Se debe llevar proteccion auditiva para
reducir el riesgo de pérdida de audicién inducida.
Se debe llevar proteccién ocular a fin de prevenir
la posibilidad de perder la vista
debido a astillas desprendidas.

También se recomienda llevar proteccion
respiratoria, ya que algunas maderas y productos
madereros, en particular el MDF (tablero de
fibras de densidad media) pueden producir
polvo que puede ser perjudicial para la salud.
Recomendamos el uso de una mascarilla aprobada
con filtros reemplazables al usar esta maquina,
ademds de utilizar la unidad de extraccion

de polvo.

Se deben llevar guantes cuando se manejen
hojas o material rugoso. Se deben llevar guantes



resistentes al calor al manejar materiales metélicos
que puedan estar calientes. Se recomienda que
las hojas de sierra se lleven en un soporte siempre
que sea factible. No se recomienda llevar guantes
cuando se maneja la sierra ingletadora.

FUNCIONAMIENTO SEGURO
Compruebe siempre que ha seleccionado la hoja
de sierra correcta para el material que va cortar.
No use esta sierra ingletadora para cortar
materiales distintos de los especificados en este
manual de instrucciones.

Al transportar la sierra ingletadora, asegurese

de que la cabeza de corte esté bloqueada

en la posicion inferior de 90° (en caso de una
ingletadora deslizante, asegurese de que las barras
correderas estén bloqueadas). Levante la maquina
agarrando los bordes exteriores de la base con
ambas manos (si es una ingletadora deslizante,
transpdrtela usando las asas proporcionadas).
Bajo ninglin concepto se puede levantar o
transportar la maquina usando la proteccion
retractil ni ninguna otra parte de su mecanismo
de funcionamiento.

Las personas presentes y los demdas compareros
de trabajo se deben mantener a una distancia
segura de esta sierra. En algunas circunstancias,
los restos cortados pueden ser expulsados
violentamente de la maquina, lo cual supone un
peligro para la seguridad de las personas que se
encuentran cerca.

Antes de cada uso, compruebe el funcionamiento
de la proteccion retractil y su mecanismo de
funcionamiento, asegurandose de que no haya
danos y de que todas las piezas méviles funcionen
correctamente y con suavidad.

Mantenga el banco de trabajo y la zona del

suelo libres de restos, incluyendo serrin,

virutas y recortes.

Compruebe y asegurese siempre de que la
velocidad marcada en la hoja de la sierra por lo
menos sea igual a la velocidad sin carga marcada
en la sierra ingletadora. Bajo ningtin concepto se
debe usar una hoja de sierra que esté marcada
con una velocidad inferior a la velocidad sin carga
marcada en la sierra ingletadora.

Si fuera necesario usar un espaciador o anillos
reductores, estos deben ser apropiados para

el fin previsto y solo segtin lo recomendado por
el fabricante.

Si la sierra ingletadora esta equipada con un laser,
no se debe sustituir por un tipo diferente. Si el
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laser no funciona, sera reparado o sustituido por el
fabricante o agente autorizado.

La hoja de la sierra solo se puede sustituir como se
detalla en este manual de instrucciones.

Nunca intente recuperar recortes ni ninguna otra
parte de la pieza de trabajo hasta que la cabeza
de corte esté en posicion elevada, la proteccion se
haya cerrado completamente y la hoja de la sierra
haya dejado de girar.

REALIZAR CORTES DE MANERA
CORRECTAY SEGURA
Siempre que sea factible, asegure la pieza de
trabajo a la mesa de la sierra usando la mordaza de
trabajo, si se proporciona.

Asegurese siempre antes de cada corte de que

la sierra ingletadora esté montada en una

posicion estable.

Si fuera necesario, se puede montar la sierra
ingletadora en una base de madera o banco de
trabajo o unirse a un soporte de sierra ingletadora
como se detalla en el manual de instrucciones. Las
piezas de trabajo largas se deben apoyar en los
soportes de trabajo proporcionados o en soportes
de trabajo adicionales apropiados.

ADVERTENCIA: el manejo de cualquier
sierra ingletadora puede provocar que se
lancen objetos externos contra los ojos, lo
que puede ocasionar dafios graves en estos.
Antes de empezar a utilizar una herramienta
eléctrica, pongase siempre gafas de seguridad
con proteccion lateral o una mascara que cubra
toda la cara cuando sea necesario.

ADVERTENCIA: si faltan piezas, no utilice

la sierra ingletadora hasta que estas se
reemplacen. No seguir esta indicacion puede
causar graves dafos personales.

CONSEJOS DE SEGURIDAD
ADICIONALES TRANSPORTARLA
SIERRA INGLETADORA
ADVERTENCIA: cuando se usan herramientas
eléctricas, siempre se deben respetar las
precauciones basicas de seguridad para reducir
el riesgo de incendios, descargas eléctricas y
lesiones personales, incluyendo las siguientes.

LEA todas estas instrucciones antes de
intentar manejar este producto y guarde estas
instrucciones.

Advertencias de seguridad:
+ A pesar de ser compacta, esta sierra ingletadora
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es pesada. Para reducir el riesgo de lesiones en
la espalda, solicite ayuda profesional cada vez
que tenga que levantar la sierra.

+ Sujete la herramienta cerca del cuerpo
cuando la levante. Doble las rodillas para
poder levantarla con las piernas, no la espalda.
Levéntela por el mango de corte en la
cabeza de la sierra ingletadora y por el mango
naranja grande en la parte trasera de la
corredera de la carretilla.

+ No transporte nunca la sierra ingletadora por
el cable de alimentacidn. Si se transporta la
sierra ingletadora por el cable de alimentacion
se podrian causar dafos al aislamiento o
las conexiones de los cables y provocar una
descarga eléctrica o un incendio.

+ Antes de mover la sierra ingletadora, apriete los
tornillos de bloqueo del bisel y del inglete
y el tornillo de bloqueo de la carretilla corrediza
para protegerse ante movimientos subitos
e inesperados.

+ Bloquee la cabeza de corte en su posicion
mas baja. Asegurese de que el seguro de la
cabeza de corte esté completamente insertado
en su cavidad.

ADVERTENCIA: no use la proteccion de la

hoja como «punto de elevacién». El cable

de alimentacion se debe desenchufar del

suministro eléctrico antes de intentar mover

la maquina.

+ Bloquee la cabeza de corte en la posicién
inferior usando el seguro de la cabeza de corte.

«  Afloje el tornillo de bloqueo del angulo de
inglete. Gire la mesa a cualquiera de sus
ajustes maximos.

+ Bloquee la mesa en posicién usando el tornillo
de bloqueo.

+ Enrolle el cable alrededor de la guia del cable.

PRIMEROS PASOS - DESEMBALAJE
ADVERTENCIA: debido a la entrada de potencia
de este producto al arrancar, pueden darse caidas
de tension y esto puede influir en otros equipos
(p. €j., luces atenuadas). Por razones técnicas,
aconsejamos que, si laimpedancia de la red
eléctrica es Zmax<0,318 Ohm, no se deberian
experimentar estas perturbaciones. Si precisa
alguna aclaracién adicional, puede ponerse en
contacto con la autoridad local de suministro de la
corriente eléctrica.

Precaucion: este paquete contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalarlo.
Puede que para levantar, montar y mover esta
maquina sean necesarias dos personas.
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Saque la méaquina del embalaje junto con los
accesorios suministrados.

Revise con atencion para comprobar que la
maquina estd en buenas condiciones y cuenta
con todos los accesorios que se enumeran en
este manual. Aseglrese también de que todos los
accesorios estén completos.

Si falta alguna de las piezas, la maquina y los
accesorios se deben devolver juntos en su
embalaje original a su distribuidor.

No tire el embalaje, gudrdelo durante todo el
periodo de garantia. Deseche el embalaje de
forma respetuosa con el medioambiente. Si fuese
posible, reciclelo. No deje que los nifios jueguen
con las bolsas de pléstico vacias, debido al riesgo
de asfixia.

N.° DE SERIE / CODIGO DE LOTE

El nimero de serie se puede encontrar en la
carcasa del motor de la maquina.

Para las instrucciones acerca de como identificar
el codigo de lote, pdngase en contacto con el
teléfono de asistencia de Evolution Power Tools o
visite: www.evolutionpowertools.com

&3 ACCESORIOS ADICIONALES
Ademas de los elementos estandar suministrados
con esta maquina, también ponemos a su
disposicion los siguientes accesorios que
encontrard en la tienda en linea de Evolution

en www.evolutionpowertools.com o en su
distribuidor local.

4.4)

Descripcion N.c de pieza

Multimaterial RAGE | RAGEBLADE210MUL-
Hoja TCT Tl
Saco captapolvo 030-0309
Mordaza delantera 030-0049R




a2 ELEMENTOS SUMINISTRADOS

Cddigo de producto

R210SMs

048-0001
048-0002
048-0003
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R210SMS+

048-000TA
048-0002A
048-0003A

Hoja de 20 dientes

v

Hoja de 24 dientes

Q

Mordaza de sujecion de 2 piezas

Mordaza de sujecion de 3 piezas

Extensiones de mesa de la maquina

<

Saco captapolvo

Llave hexagonal de doble extremo (M6 & M4)

Manual de instrucciones (montaje y
funcionamiento)

Cuello y mesa giratoria

Cabeza de corte

Correderas de la carretilla

Boton de bloqueo del inglete

Mordaza/guia del cable de red eléctrica (1
equipada)

Tornillo de cabeza autorroscante

Tornillo de cabeza hueca (equipado)

Componente del sujetacables

Tapa de la lente laser (equipada)

ANAYAYAYAYAYANAYANAYAN

Cubierta del riel deslizante

Adaptador del puerto de polvo

Mordaza delantera

A A YA A TATA A A TAYAAYAATA A
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DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA

llustrado: R210SMS (véase * para R210SMS+ piezas)

1. MANGO DE CORTE 12. CABEZA DE CORTE
2. GATILLO DE BLOQUEO DE LA PROTECCION DE 13. HOJA
LA HOJA 14. PROTECCION INFERIOR DE LA HOJA
3. SACO CAPTAPOLVO* 15. PARTE SUPERIOR DE LA MESA
4. TORNILLO DE BLOQUEO DE LA CORREDERA 16. MESA GIRATORIA
5. GALGA DE PROFUNDIDAD 17. INSERTO DE MESA
6. MORDAZA DE SUJECION DE DOS PIEZAS 18. BOTON DE BLOQUEO DEL MANGO DEL INGLETE
7. VALLA DESLIZABLE ) 19. PALANCA DE BLOQUEO DEL TOPE POSITIVO
8. EXTENSIONES DE MESA DE LA MAQUINA 20. ESCALA DEL ANGULO DEL INGLETE
9. ORIFICIO DE MONTAJE (X4) ) 21. PROTECTOR DEL RIEL DESLIZANTE*
10. FLECHA INDICADORA DE LA ROTACION DE LA 22. ADAPTADOR DEL PUERTO DE POLVO*
HOJA 23. MORDAZA DE SUJECION DE 3 PIEZAS*
11. PROTECCION SUPERIOR DE LA HOJA 24, MORDAZA DELANTERA*

*Suministrado como equipamiento original en el R210SMS+.
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llustrado: R210SMS

. GATILLO INTERRUPTOR ON / OFF

. INTERRUPTOR ON / OFF DE LA GUIA LASER
. PUERTO DE EXTRACCION DE POLVO

. CABLE

. SEGURO DE LA CABEZA DE CORTE

. CARRETILLA CORREDIZA TRASERA

. MORDAZA DE LA GUIA DEL CABLE

. MANGO DE BLOQUEO DEL BISEL

. SEGURO DEL BISEL DE 33,9°

@

34,
35.
36.
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TORNILLO DE CABEZA AUTORROSCANTE M4 x1
TORNILLO DE CABEZA HUECA M4 x4
COMPONENTE DE SUJECION DEL CABLE
(EQUIPADO EN LA MORDAZA DE LA GUIA DEL
CABLE)

. MUELLE ANTIVIBRACION

(EQUIPADO EN EL ELEMENTO «4» -TORNILLO DE
BLOQUEO DE LA CORREDERA)
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R210SMS

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14c Fig. 15

Fig. 16 Fig.17
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AJUSTE LARGO
MORDAZA
(R210SMS+)
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Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Perno de cabeza hexagonal 1
2) Arandela elastica
3) Arandela plana
4) Base de la sierra ingletadora
5) Banco de trabajo
)
)
)
)

£ WN

TIVY Yy

6) Arandela plana
7) Arandela elastica

8) Tuerca hexagonal
9) Tuerca de seguridad

O ONGO n

=
R210SMS

Mordaza de 2 Mordaza de 3
piezas piezas
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

peligro. |
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Fig. 54 Fig. 55
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MONTAJE Y PREPARACION

ADVERTENCIA: desconecte siempre la
sierra de la alimentacion antes de realizar
ningun ajuste.

‘
Se requiere algo de montaje para la puesta en
servicio de esta maquina.
Al montar esta maquina, el propietario/operario
adquirira valiosos conocimientos acerca de sus
caracteristicas avanzadas. Esto deberia permitir al

operario explotar todo el potencial de la maquina
una vez que se ponga en servicio.

Nota: estudie los diagramas que muestran

la maquina montada. Adquirira valiosos
conocimientos que le ayudaran en el proceso
de montaje.

HERRAMIENTAS NECESARIAS
PARA EL MONTAJEY LOS AJUSTES
Llave hexagonal: suministrada y situada en la
posicion de almacenamiento dedicada en la
maquina. (Fig. 1)

Destornillador plano: no suministrado.

Llave de 10 mm: no suministrada.

Llave Allen de 5 mm: no suministrada.

Nota: el proceso de montaje es un proceso unico.

Una vez que se ha completado con éxito

el montaje, no se debe intentar desmontar

la maquina.

También es necesario que el propietario/operario
monte la hoja y algunas otras piezas pequenas.

Nota: se debe realizar una comprobacién de
seguridad una vez que se haya completado el
montaje y antes de usar la maquina: véase la
pégina 98.
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ADVERTENCIA: No conecte bajo ninguna
circunstancia la cabeza de corte al suministro
de corriente ni intente usarla como sierra
circular de mano.

CONOZCA LAS PIEZAS

Hay cuatro (4) piezas principales que se deben
montar (incluida la hoja) y otras dos (2) piezas mas
pequenas que se deben conectar. Ademas, sera
necesario instalar la hoja (suministrada).

+ La base giratoria y el cuello de bisel (Fig. 2)

« Las correderas de la carretilla (Fig. 3)

« La cabeza de corte (en la «posicién bloqueada»
segun se saca del embalaje) (Fig. 4)

+ La hoja (Fig. 5)

Nota: la hoja deberia ser la Gltima pieza en
instalarse. Solo se debe instalar después de que se
haya completado el proceso de montaje y se haya
sometido la maquina a las comprobaciones de
seguridad del montaje, véase la pagina 98.

EL BOTON DE BLOQUEO DEL INGLETE (Fig. 6)
La espiga roscada del boton de bloqueo del
inglete se desliza a través de un agujero delante
del mango de bloqueo del inglete (Fig. 7) y
después se enrosca en un buje con rosca interna
situado en la base de la maquina.

EL CUELLO DEL BISEL

Nota: el cuello del bisel se suministra instalado en

la mesa giratoria. El cuello del bisel deberia estar

ajustado en la posicion de 0°.

« Afloje el tornillo de bloqueo del bisel usando el
mango de bloqueo del bisel. (Fig. 8)

« Gire el cuello del bisel a la posicién vertical para
que se apoye contra el tope de 0 grados.

+ Apriete el mango de bloqueo del bisel.



INSERCION DE LA CORREDERA
DE LA CARRETILLA

IMPORTANTE: si por cualquier razén (danos

de transito, error de desembalaje, error del
operario, etc.) las asas de ubicacion en la punta
de los brazos de la corredera de la carretilla se
hubieran «activado, la carretilla corrediza ya
no se podra instalar dentro del cuello del bisel
o sobre la cabeza de corte.

Las asas de ubicacion (Fig.11) se deben
restablecer si una o ambas se han

«activado» prematuramente.

RESTABLECIMIENTO DE LAS ASAS DE
UBICACION
« Empuje con cuidado el asa que sobresale dentro
del brazo de la carretilla.
« Afloje con cuidado el émbolo de despliegue
del asa de ubicacion hacia delante usando un
destornillador plano (no suministrado)
como palanca. (Fig. 12)

Los dos brazos de la corredera de la carretilla (2)
se deberian insertar a través de los dos cojinetes
lineales incluidos dentro del cuello de bisel.

La corredera de la carretilla se debe insertar desde

atras, asegurando que el logotipo de «Evolution»

esté en posicion correcta hacia arriba. (Fig. 9)

« Deslice los brazos de la carretilla corrediza a
través del cuello del bisel aproximadamente la
mitad de su longitud.

« Atornille el tornillo de bloqueo de la corredera
de la carretilla en el orificio roscado encima del
brazo derecho de la corredera de la carretilla.
(Fig. 10)

Nota: asegurese de que el muelle antivibracion esta
instalado debajo del botén manual antes de instalar
el tornillo de bloqueo en su posicién de uso.

« Apriete el tornillo de bloqueo para bloquear la
carretilla corrediza en la posicion deseada.

UNION DE LA CABEZA DE CORTE

« Alinee la cabeza de corte con los dos (2) brazos
de la carretilla corrediza. (Fig. 13a)

« Empuje la cabeza de corte firmemente sobre los
brazos de la carretilla hasta que oiga el «clic» de
las asas de ubicacion desplegandose. (Fig. 13b)
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Nota: las asas de ubicacion desplegadas deben ser
completamente visibles cuando se mire desde el
lateral de la cabeza de corte. (Figs. 14a, 14b, 14c)
Las asas de ubicacion se han coloreado en verde
para facilitar su identificacién.

INSTALACION DE LA CUBIERTA DEL RIEL

DESLIZANTE:

Nota: asegurese de que la cabeza de corte esté en

la posicién inferior derecha antes de proceder.

« Retire el tornillo de bloqueo de la corredera
y el muelle.

« Con la cabeza de corte de la sierra mirando hacia
usted, alinee el canal de corte de la cubierta del
riel deslizante sobre el riel derecho.

« Introduzca la pestaia Unica dentro del hueco

entre los dos rieles en la parte trasera de la

cabeza de corte.

Baje la cubierta del riel deslizante sobre los

rieles y haga clic en las dos pestafas traseras

para colocarlas en su lugar en el asa de
transporte trasera.

« Vuelva a instalar el tornillo de bloqueo de la
correderay el muelle.

.

LAS EXTENSIONES DE MESA DE LA MAQUINA
(Fig. 16)

Nota: con esta maquina se proporcionan dos (2)
piezas de extension de la mesa de la maquina. Son
para lados concretos, una es para el lado derecho y
otra para el lado izquierdo.

PARA INSTALAR LAS EXTENSIONES DE MESA:
« Examine con cuidado las piezas de la extension
de mesa para determinar cudl es para el lado

derecho y cudl para el izquierdo.

« Retire los tornillos de cabeza hueca
(Fig. 17) de la mesa usando la llave
hexagonal proporcionada.

« Coloque la pieza de extension relevante encima
de la mesa y asegurela en su posicién de uso
mediante los tornillos de cabeza hueca.

« Repita para la segunda pieza de extension.

TRAZADO DEL CABLE DE ALIMENTACION
ADVERTENCIA: esta maquina esta equipada
con un cable de red eléctrica y un enchufe
moldeado que cumple las normativas del pais
de destino. En caso de dafios, este cable y
enchufe solo se deben sustituir con piezas de
repuesto auténticas de Evolution y deben ser
instaladas por un técnico competente.
« Asegurese de que la cabeza de corte esta en la
posicién inferior.

87




€VOLUTION

+ Asegurese de que la corredera de la carretilla
esté en la posicion mas avanzada y bloqueada.
(Fig. 18)

Desde el motor, el cable de la red eléctrica deberia

hacer un bypass en la guia del cable delanteray

después tenderse hacia atras (Fig. 19).

El cable deberia estar insertado en la mordaza/

guia del cable trasera. Asegurese de que el

componente de sujecion del cable esté dentro de
la guia del cable cuando el cable lo atraviese.

Después se deberia fijar esta guia/mordaza

a la cruceta de la carretilla corrediza trasera

(lado derecho) usando el tornillo de cabeza

autorroscante (incluido). (Fig. 20)

Nota: el cable no deberia estar apretado en

ningln punto en toda su longitud. (Fig. 21)

Suba y baje la cabeza de corte varias veces y
maneje también la carretilla corrediza. Compruebe
que el cable no se enreda con ninguna otra

pieza de la maquina. Compruebe también que el
cable no se estira durante ningun procedimiento
operativo. Para asegurar el cable, use la abrazadera
de cable.

Nota: las guias del cable se pueden usar para
proporcionar una forma muy comoda de
almacenar el cable de red eléctrica en la maquina
(Fig. 22) cuando no se esta usando la maquina'y
quizas esta en almacenamiento.

DESENGANCHE Y ELEVACION DE LA CABEZA DE
CORTE (Fig. 34)

ADVERTENCIA: para evitar lesiones graves,
NUNCA realice el procedimiento de bloqueo o
desbloqueo a menos que la sierra esté apagada
y la hoja inmévil.

Para liberar la cabeza de corte de la posicion

bloqueada:

+ Presione cuidadosamente hacia abajo el mango
de la cabeza de corte.

« Retire el gancho de cerrojo de la cabeza (Paso
1), permite que la cabeza de corte suba a su
posicién superior. (Paso 2)

Nota: la cabeza de corte subira automaticamente
a la posicién superior una vez que se haya soltado
de la posicion bloqueada.
+ Se bloqueard automaticamente en la

posicion superior.

Sile resulta dificil soltarla:
+ Mueva la cabeza de corte cuidadosamente

arriba y abajo.
« Alavez, retuerza el gancho de cerrojo de la
cabeza en sentido horario y tire hacia fuera.

Nota: recomendamos que, cuando no se esté
usando la maquina, la cabeza de corte esté
bloqueada en su posicion inferior con el gancho
de cerrojo completamente encajado en la
semicavidad abierta mecanizada en la superficie
superior de la cabeza de corte cerca del punto
de giro. (Fig. 35).

INSTALAR O DESMONTAR UNA HOJA
ADVERTENCIA: realice esta operacion tan solo
cuando la maquina esté desconectada de la
alimentacion eléctrica.

ADVERTENCIA: utilice tinicamente hojas
Evolution auténticas o aquellas hojas
recomendadas especificamente por Evolution
Power Tools y que se hayan disefiado para
esta maquina.

Asegurese de que la velocidad maxima de la
hoja es superior a la velocidad del motor.

Nota: se recomienda que el operario considere
llevar guantes protectores cuando manipule

la hoja durante la instalacién o cuando cambie
la hoja.

Asegurese de que la cabeza de corte esté en su

posicién superior. (Fig. 36)

« Pulse el gatillo de bloqueo de la proteccién
inferior de la hoja (Paso 1) y gire la proteccién
inferior de la hoja (Paso 2) hacia arriba y dentro
de la proteccion superior de la hoja.

Nota: bajar ligeramente la cabeza de corte
permitird que la proteccion inferior de la hoja gire
completamente dentro de la proteccion superior
de la hoja, proporcionando el maximo acceso para
el operario.

+ Presione el botdn negro de bloqueo del eje para
bloquear el eje. (Fig. 37)

+ Usando la llave hexagonal suministrada, suelte el
perno del borde y el borde exterior de la hoja y
la hoja del eje. (Fig. 38)

Nota: el tornillo del eje tiene unaroscaala
izquierda. Girelo en direccion de las agujas del
reloj para aflojarlo. Girelo en direccién contraria a
las agujas del reloj para apretarlo.



Asegurese de que la hoja y los bordes de la hoja

estan limpios y libres de contaminacion.

+ El' borde interior de la hoja deberia estar a la
izquierda, pero si se retira para la limpieza se
debe volver a colocar de la misma forma en que
se retird de la maquina.

ADVERTENCIA: para instalar las hojas
multiusos Evolution, el borde interior de la hoja
debe estar instalado con el buje de 25,4 mm
hacia fuera. (Fig. 39)

Instale la nueva hoja. Asegurese de que la
flecha de rotacion en la hoja coincida con la
flecha de rotacién en sentido horario de la
proteccién superior.

Nota: los dientes de la hoja siempre deben
apuntar hacia abajo en la parte delantera de
la sierra.

Instale el borde exterior de la hoja y el perno del
borde. (Fig. 39)

Bloquee el eje y apriete el tornillo del eje usando
una fuerza moderada, sin apretarlo en exceso.
Asegurese de retirar la llave hexagonal y de que
se haya soltado el bloqueo del eje antes

e proceder.

Asegurese de que la proteccion de la hoja

esté completamente funcional antes de usar

la maquina.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LOS ANGULOS
DE PRECISION

Nota: esta maquina se ha configurado y ajustado
de fabrica de forma precisa. Si se sospecha que se
han perdido algunos angulos de precision (debido
quizas al desgaste normal del taller), se pueden
restablecer mediante el procedimiento que se
expone a continuacion.

Nota: en esta maquina son posibles varias
comprobaciones/ajustes. El operario necesitara
una escuadra (no suministrada) para efectuar estas
comprobaciones y ajustes.

ADVERTENCIA: las comprobaciones y los
ajustes solo se pueden realizar con la maquina
desconectada del suministro de corriente.

ANGULOS DE BISEL (0° y 45°)

Ajuste del tope del bisel de 0°

Asegurese de que la cabeza de corte esté en
posicion bloqueada con el gancho de cerrojo
completamente encajado en su cavidad.
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Asegurese de que la cabeza de corte esté vertical,
contra su tope y de que el puntero de bisel
indique 0° en la escala. (Fig. 23)

Coloque la escuadra en la mesa con un borde
contra la mesa y el otro borde contra la hoja
(evitando las puntas de TCT). (Fig. 24)

Sila hoja no esté a 90° (perpendicular) respecto

a mesa giratoria, entonces quizas se requiera un
ajuste.

Afloje el mango de bloqueo del bisel e incline la
cabeza de corte hacia la izquierda.

Suelte la contratuerca en el tornillo de ajuste del
angulo de bisel. (Fig. 25)

Use una llave hexagonal para girar el tornillo
hacia dentro o hacia fuera para ajustar el angulo
de la hoja.

Devuelva la cabeza de corte a su posiciéon
vertical y vuelva a comprobar la alineacién
angular contra la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se logre la
alineacion angular correcta.

Apriete la tuerca de seguridad del ajuste del
angulo del bisel de forma segura.

Ajuste del puntero del bisel de 0°

Nota: el operario debe estar satisfecho con la hoja
ajustada exactamente en perpendicular a la mesa
cuando estd en posicion vertical y contra su tope.

« Si el puntero no esta alineado exactamente con
la marca de 0° en la escala del transportador de
angulos, es necesario realizar un ajuste.

« Afloje el tornillo del puntero del bisel usando un
destornillador Phillips #2. (Fig. 26)

« Ajuste el puntero del bisel de modo que esté
alineado exactamente con la marca de 0°.

« Vuelva a apretar el tornillo.

Ajuste del tope del bisel de 45°

Afloje el mango de bloqueo del bisel e incline

la cabeza de corte completamente hacia la
izquierda hasta que se apoye en el tope de 45°.

« Use una escuadra para ver si estd a un dngulo de
45 grados respecto a la mesa giratoria (evite las
puntas de TCT).

Sila hoja de la sierra no estd alineada de forma
exacta, es necesario ajustarla.

Devuelva la cabeza de corte a su

posicion vertical.

Suelte la contratuerca en el tornillo de ajuste del
bisel de 45°.

Use una llave hexagonal para ajustar el tornillo
de ajuste hacia dentro o fuera segun se requiera.
(Fig. 27)
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Incline la cabeza de corte al ajuste de 45°y
vuelva a comprobar la alineacién con

la escuadra.

Repita los pasos anteriores hasta que se logre la
alineacion angular correcta.

Apriete la tuerca de seguridad del tornillo de
ajuste una vez que se haya logrado

el alineamiento.

EL TOPE DE PROFUNDIDAD (Fig. 28)
El uso del tope de profundidad permite al operario
cortar ranuras en una pieza de trabajo.

El recorrido descendente de la cabeza de corte se
puede limitar de modo que la hoja de la sierra no
atraviese completamente la pieza de trabajo.

Nota: cuando se usa el tope de profundidad, es
aconsejable comprobar la profundidad del corte
usando un trozo de madera de desecho para
asegurar que la ranura se corte correctamente.
Al hacer un corte en la pieza de trabajo y
después repetir el corte, pero con la pieza de
trabajo ligeramente reubicada a la derechao ala
izquierda, es posible realizar cortes de zanjado.

Para usar el tope de profundidad:

Despliegue la «placa de tope» del tope de
profundidad (Fig. 28A) girandola hacia delante
desde su posicion de almacenamiento junto
con la maquina aprox. 150 grados a su posicion
de uso.

Afloje la tuerca de seguridad moleteada.

(Fig. 28b)

Ajuste el tornillo de pulgar (Fig. 28c) para
limitar el recorrido de la cabeza de corte hasta la
profundidad requerida.

Una vez ajustado en la profundidad deseada,
apriete la tuerca de seguridad moleteada
(Fig.28b) contra el soporte de sujecion para
bloquear el tope de profundidad y asegurarse de
que no haya movimiento.

Cuando se haya completado el corte, o bien
reajuste el tope de profundidad o devuelva la
«placa de tope» a su posicion

de almacenamiento.

Compruebe que el corte se puede bloquear

en la posicién inferior mediante el gancho de
cerrojo de la cabeza.

LA SECCION SUPERIOR DE VALLA DESLIZABLE
(Fig. 29)

El lado izquierdo de la valla de la maquina tiene
una seccion superior ajustable. Esta seccion

se puede deslizar a la izquierda un méaximo de
aprox. 100 mm.
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Nota: para evitar que la seccion superior deslizable
se retire completamente (y por tanto se pueda
perder), la seccion superior deslizable estd «fijada»
alavalla inferior.

Puede que sea necesario un ajuste cuando se
seleccionen ciertos angulos compuestos o de bisel
agudos para proporcionar espacio libre para el
movimiento de la cabeza de corte y la hoja cuando
se realiza el corte.

Para ajustar la valla deslizable:

Afloje el tornillo de pulgar. (Fig. 30)

Deslice la seccion superior de la vallaa la
izquierda hasta la posicion requerida y apriete el
tornillo de pulgar.

Realice un «funcionamiento en seco»

sin corriente para confirmar que no hay
interferencia entre las piezas moviles cuando la
cabeza de corte y la hoja se bajan para hacer un
corte deslizante.

ALINEAMIENTO DE LA VALLA DE LA MAQUINA
La valla se debe alinear a 90° (perpendicular)
respecto a una hoja instalada correctamente. La
mesa giratoria debe estar ajustada a un angulo de
inglete de «0°.

La valla esté fijada a la mesa con tres (3) tornillos
hexagonales de cabeza hueca (Fig. 31), uno(1)
en el lado izquierdo y dos (2) en el lado derecho.
Los tres (3) estén situados a través de las ranuras
alargadas mecanizadas en la pieza fundida de

la valla.

« Asegurese de que la cabeza de corte esté en
posicion bloqueada con el gancho de cerrojo
completamente encajado.

« Coloque una escuadra en la mesa con un borde
contra la vallay el otro borde contra la hoja
(evitando las puntas de TCT). (Fig. 32)

« Sifuera necesario un ajuste, afloje los tres (3)
tornillos de ajuste de la valla usando una
llave hexagonal.

+ Reposicione la valla en los huecos alargados
hasta que consiga el alineamiento.

« Apriete de forma segura los tornillos
hexagonales de cabeza hueca.

Ajuste del puntero del angulo del inglete
Nota: hay escalas duales del angulo de inglete
moldeadas en la parte delantera de la base de la
maquina. Un pequefo puntero unido a la mesa
giratoria indica el dngulo seleccionado.

En caso necesario, el puntero se puede recolocar
aflojando su tornillo de sujecion usando un
destornillador Phillips #2. Ajuste segln sea



necesario y después apriete de forma segura el
tornillo de fijacion. (Fig. 33)

EL LASER

La maquina esta equipada con una guia de
corte laser. Esto permite al operario previsualizar
el recorrido de la hoja a través de la pieza de
trabajo. El interruptor ON/OFF para la guia laser
esta situado en la parte superior de la cabeza de
corte cerca del punto de entrada del cable de red
eléctrica. (Fig. 40)

Evite el contacto directo de los ojos con el rayo
laser y no lo use en material que pueda reflejar el
rayo laser.

ADVERTENCIA: no mire directamente al
rayo laser. Puede haber peligro si mira
deliberadamente al rayo. Respete todas
las normas de seguridad que se indican
a continuacion.

El rayo laser no se debe apuntar
deliberadamente al personal y se debe evitar
dirigirlo hacia los ojos de una persona.
Asegurese siempre de que el rayo laser solo se
usa en piezas de trabajo que tengan superficies
no reflectantes, a saber madera natural o
superficies mate, etc.

No cambie nunca el conjunto del médulo laser
por un tipo o clase de laser diferente.

Las reparaciones en el médulo laser solo deben
ser realizadas por Evolution Power Tools o su
agente autorizado.

Nota: la guia laser puede ser un dispositivo muy
util, en particular cuando se va a cortar un nimero
elevado de piezas de trabajo.

No obstante, la guia laser no se debe considerar
como un sustituto de una buena planificacion y
marcado convencionales.

SEGURIDAD DEL LASER

La linea de la guia laser usada en este producto
utiliza un laser de clase 2 con una potencia de
salida maxima de 1 mW a una longitud de onda
en torno a 650 nm. Normalmente, estos laseres no
suponen un peligro 6ptico, aunque mirar al rayo
puede provocar ceguera temporal por destello.

ADVERTENCIA: no mire directamente al rayo
laser. El laser se debe usar y mantener como se
detalla en este manual. Nunca apunte el laser
a proposito a ninguna persona y evite que se
dirija hacia los ojos o hacia un objeto que no
sea la pieza de trabajo. Asegurese siempre de
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que el rayo laser se dirige a la pieza de trabajo
solamente cuando esta situada en la mesa de la
sierra ingletadora.

Nunca dirija el rayo laser a ninguna superficie
reflectante brillante, ya que el rayo laser se
podria reflejar hacia el operario. No cambie la
unidad laser por ningun otro tipo.

No altere la unidad laser. Toque la unidad solo
al realizar ajustes. Las reparaciones en el laser
solo pueden ser realizadas por un centro de
mantenimiento autorizado.

La linea de la guia laser.

La linea proyectada de la guia laser muestra el
recorrido de la hoja durante el corte. Para usar la
guia laser para un angulo conocido (p. ej., inglete
de 45°):

Marque el corte requerido en la pieza de trabajo
usando un lapicero, etc.

Ponga la sierra en el angulo de corte requerido
(45%) y bloquéela en posicién usando el mango
de bloqueo de inglete y/o la palanca de bloqueo
del tope positivo.

Encienda el rayo laser.

Coloque la pieza de trabajo en la mesa giratoria
y contra la valla.

Deslice la pieza de trabajo en posicion hasta que
la linea de lapicero en la pieza de trabajo y la
linea laser proyectada coincidan exactamente.
Fije la pieza de trabajo en posicién usando la
mordaza de sujecion.

Proceda a realizar el corte.

Para usar la guia laser para un angulo

desconocido:

+ Marque la posicion del corte que se va a efectuar

en la pieza de trabajo usando un lapicero, etc.

Coloque la pieza de trabajo en la mesa giratoria

y contra la valla.

Ajuste la sierra ingletadora para que dé el dngulo

de corte aproximado. No apriete el mango de

bloqueo del inglete en esta fase.

Deslice lentamente la pieza de trabajo hacia

atras y hacia delante a lo largo de la valla,

mientras ajusta despacio al mismo tiempo el

angulo de la mesa giratoria.

Pare cuando la linea laser proyectada y la

linea de lapicero en la pieza de trabajo

coincidan exactamente.

Apriete el mango de bloqueo del inglete para

bloquear la mesa giratoria en posicién.

« Asegure la pieza de trabajo con una mordaza
de sujecion.

« Vuelva a comprobar la alineacion.

Cuando esté satisfecho de que la alineacion es
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precisa, proceda a realizar el corte.

La tapa de la lente laser (si esta equipada)

Si esta equipada, la tapa de la lente laser es un
simple empuje equipado en la parte delantera de
la unidad laser.

Si se dafna o se vuelve opaca por cualquier razon,
se puede sustituir.

Tire con cuidado de la lente desde la unidad lasery
sustitiyala por una lente nueva.

AJUSTE DEL LASER

ADVERTENCIA: no se puede arrancar el
motor en ningtin momento durante este
procedimiento.

Para comprobar la alineacion del laser:

« Coloque un trozo de cartén o similar sobre la

mesa giratoria de la maquina.

Con la corredera de la carretilla en la posicion

mas posterior, baje la cabeza de corte de modo

que un diente de la hoja haga una marca en

el cartén.

Deje que la cabeza de corte suba y después

repita lo anterior con la corredera de la carretilla

en una posicién aproximadamente en el medio.

Repita de nuevo, pero con la corredera

de la carretilla desplazada a su posicion

mads avanzada.

Con la cabeza de corte levantada, encienda el

laser y deslice la cabeza de corte hacia atras

y hacia delante para observar si el rayo laser

proyectado esta alineado con las marcas

realizadas previamente:

- Elrayo esta alineado con las marcas = No se
requieren mas acciones.

« Elrayo no estd paralelo a las marcas = Siga la
seccion A

« Elrayo estd paralelo, pero no alineado con las
marcas = Proceda a la seccion B

A. Si el rayo laser no esta paralelo a

las marcas, proceda de la siguiente manera:

« Afloje el tornillo de sujecion. (Fig.41a)

+ Gire con cuidado el médulo laser hasta que la
linea esté paralela con las marcas del carton.

« Vuelva a apretar el tornillo de sujecion.

+ Vuelva a comprobar la alineacién.

B. Si el rayo laser esta paralelo a las marcas, pero

no las atraviesa:

« Afloje los dos tornillos. (Fig. 41b)

« Ahora se puede mover a los lados el bloque de
montaje del laser para alinear el rayo laser con
las marcas hechas en el carton.
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+ Cuando el rayo laser esté en el lugar correcto,
vuelva a apretar los dos tornillos.

+ Repita el procedimiento «A» para comprobar
el alineamiento.

Nota: los ajustes y alineamientos anteriores
se deberian comprobar con regularidad para
asegurar la precision del laser.

Nota: en esta maquina se pueden encontrar las
siguientes etiquetas de ADVERTENCIA:

RADIACION LASER

NO MIRAR AL RAYO

PRODUCTO DE CLASE DE LASER 2

RADIACION LASER

EVITAR EL CONTACTO DIRECTO CON LOS 0JOS

MONTAJE PERMANENTE DE LA SIERRA
INGLETADORA

Para reducir el riesgo de lesiones debidas a un
movimiento inesperado de la sierra, coloque la
sierra en la ubicacion deseada, o bien en un banco
de trabajo o en otro soporte apropiado para la
maquina. La base de la sierra tiene cuatro orificios
de montaje a través de los cuales se pueden
colocar pernos apropiados (no suministrados)
para asegurar la sierra ingletadora. Si se va a

usar la sierra en una ubicacion, fijela de forma
permanente al banco de trabajo usando los
dispositivos de sujecion adecuados

(no suministrados). Use las arandelas de bloqueo y
las tuercas en el lado inferior del banco de trabajo.
(Fig. 43)

Para evitar lesiones por los restos que salgan
volando, coloque la sierra de modo que las
demas personas presentes no estén demasiado
cerca (ni detras) de ella.

Coloque la sierra sobre una superficie firme y
nivelada en la que haya suficiente espacio
para manejar y apoyar la pieza de trabajo de
forma adecuada.

Apoye la sierra para que la mesa de la maquina
esté nivelada y la sierra no se balancee.

Fije la sierra de forma segura con mordazas o
pernos a su soporte o banco de trabajo.

Nota: esta maquina se puede unir al soporte

de sierra ingletadora Evolution. (Fig. 44). Esto
proporcionard un soporte de taller seguroy
extremadamente portatil capaz de manejar largas
piezas de trabajo de material. De esta forma, se
puede mejorar la eficiencia y la seguridad del
operario, asi como reducir su fatiga.



PARA EL USO PORTATIL:

Monte la sierra sobre un trozo de 18 mm de
grosor de MDF o contrachapado (tamafio
minimo recomendado de 800 mm x 500 mm),
usando dispositivos de sujecion adecuados
(no suministrados).

Nota: puede que sea necesario encastrar las
arandelas, tuercas, etc., en el lado inferior del
tablero de montaje de contrachapado o MDF. El
lado inferior debe ser liso y alineado sin fijaciones
que sobresalgan, etc.

« Use abrazaderas en «G» para unir el tablero de
montaje a la superficie de trabajo. (Fig. 45)

LA MORDAZA DE SUJECION (Fig. 46)
Nota: se proporciona una (1) mordaza de sujeciéon
con la maquina.

Se incorporan dos cavidades (una a cada lado) en
la parte posterior de la valla de la maquina.

Estas cavidades son para posicionar la mordaza
de sujecion.

Para usar la mordaza de sujecién durante el
funcionamiento:

Encaje la mordaza en la cavidad de sujecion

que mejor se adapte a la aplicacion de

corte, asegurandose de que esté insertada
completamente.

Apriete el tornillo de pulgar de la valla para
bloquear el pilar de la mordaza en la cavidad de
la valla.

Coloque la pieza de trabajo que se va a cortar
sobre la mesa de la sierra, contralavallayen la
posicién deseada.

Ajuste la mordaza usando los tornillos de pulgar
y larueda de mano para sujetar de forma segura
la pieza de trabajo a la mesa de la sierra.

Realice un «funcionamiento en seco» con la
corriente desconectada. Asegurese de que la
mordaza de sujecion no interfiere con el recorrido
de la hoja ni con el de cualquier otra parte de la
cabeza de corte al descender para efectuar el corte.

Nota: La R210SMS incluye la mordaza de 2 piezas.
La R210SMS+ incluye la mordaza de 3 piezas.

Mordaza delantera (incluida con R210SMS+)
Para instalar la mordaza delantera, coloque la
parte trasera de la mordaza en los orificios en

la parte delantera de la base de la sierra. Hay
orificios para la mordaza situados a la izquierda y la
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derecha de la base. (Fig. 31)

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
Precaucion: se deben inspeccionar todas las
sierras ingletadoras antes de cada uso (en
particular en cuanto al funcionamiento correcto
de las protecciones de seguridad). No conecte la
sierra al suministro de corriente hasta que se haya
realizado una inspeccién de seguridad.

ADVERTENCIA: asegurese de que el operario

ha recibido formaciéon adecuada en el uso, el
ajuste y el mantenimiento de esta maquina
antes de conectarla al suministro de corriente y
empezar con el funcionamiento. Para reducir el
riesgo de lesiones, desenchufe siempre la sierra
antes de realizar cualquier ajuste o cambio

de cualquiera de las piezas de la maquina.
Compare la direccion de la flecha de rotacion
en la proteccion con la flecha de direccién en

la hoja. Los dientes de la hoja siempre deben
apuntar hacia abajo en la parte delantera de la
sierra. Compruebe el apriete del tornillo del eje.

POSICIONAMIENTO DEL CUERPOY LA
MANO (Fig. 47)
Nunca ponga las manos dentro de la «zona libre
de manos» (por lo menos a 150 mm de la hoja).
Mantenga las manos alejadas del recorrido de
la hoja.
Asegure la pieza de trabajo firmemente a la
mesa y contra la valla para evitar cualquier
movimiento.
Use una mordaza de sujecion si es posible, pero
compruebe que esté posicionada de forma que
no interfiera con el recorrido de la hoja u otras
piezas mdviles de la maquina.
Evite siempre las operaciones y posiciones de la
mano incdmodas en las que un deslizamiento
repentino podria hacer que los dedos o la mano
se muevan hacia la hoja.
Antes de intentar un corte, haga un
«funcionamiento en seco» con la corriente
desconectada para ver el recorrido de la hoja.
Mantenga las manos en posicion hasta que se
haya liberado el gatillo interruptor ON/OFF y la
hoja se haya detenido completamente.

.

.

.

.

EL GATILLO INTERRUPTOR ON/OFF (Fig. 48)

El gatillo interruptor ON/OFF del motor es de
tipo sin cerrojo. Esta colocado ergonémicamente
dentro del MANGO de corte.

Para encender el motor:

« Presione el interruptor para arrancar el motor.
« Suelte el interruptor para apagar el motor.
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Coloque la sierra en una superficie de trabajo
estacionaria y segura, y compruebe la sierra
minuciosamente.

Compruebe en particular el funcionamiento

de todas las caracteristicas de seguridad de la
maquina antes de proceder al uso de la misma.

PREPARACION PARA REALIZAR UN CORTE
NO SE EXTRALIMITE

Mantenga una posicion firme y equilibrada.
Sittese en un lado de modo que la caray el
cuerpo queden fuera de la trayectoria de un
posible contragolpe.

ADVERTENCIA: Cortar a mano alzada es una
de las mayores causas de accidentes y no debe
intentarlo.

Asegurese de que la pieza de trabajo siempre
descansa firmemente contra la valla y, si fuera
practico, que esté fijada con la mordaza de
sujecién a la mesa.

La mesa de la sierra debe estar limpia y libre

de serrin, etc,, antes de fijar la pieza de trabajo
en posicion.

Asegurese de que el material que va a cortarse
tiene espacio suficiente a los lados de la hoja
para moverse una vez finalizado el corte.
Asegurese de que la pieza que va a cortar no se
«atasque» en ninguna otra parte de la maquina.
No utilice esta sierra para cortar piezas
pequenas. Si la pieza de trabajo que esta
cortando hiciera que las manos o los dedos
estuvieran a 150 mm o menos de la hoja de la
sierra, la pieza es demasiado pequenia.

CORTE DETRONZADO

Este tipo de corte se usa principalmente para
cortar material de seccién pequeia o estrecha.
La cabeza de corte se empuja suavemente hacia
abajo para cortar a través de la pieza de trabajo.
La carretilla corrediza se deberia bloquear en su
posicién mas posterior. (Fig. 49)

Deslice la cabeza de corte hacia atrés tanto
como sea posible.

Apriete el tornillo de bloqueo de la corredera.
(Fig. 50)

Coloque la pieza de trabajo en la mesa y contra
la valla'y asegurela con mordaza(s) segin

sea necesario.

Agarre el mango de corte.

Encienda el motor y permita que la hoja de la
sierra alcance la méxima velocidad.

Presione el gatillo de bloqueo de la proteccién
inferior para liberar la cabeza de corte. (Fig. 51)
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Baje el mango de corte hacia abajo y corte a
través de la pieza de trabajo.

Permita que la velocidad de la hoja haga el
trabajo. No hace falta ejercer ningln tipo de
presion indebida en el mango de corte.

Cuando se haya completado el corte, suelte el
gatillo interruptor ON/OFF.

Permita que la hoja se detenga completamente.
Permita que la cabeza de corte se eleve a su
posicién superior, con la proteccion inferior de
la hoja cubriendo completamente los dientes de
la hoja y con la cabeza de corte bloqueada en

la posicién superior antes de liberar el mango
de corte.

Retire la pieza de trabajo.

.

.

.

CORTE DESLIZANTE

Esta sierra esta equipada con un sistema de
carretilla corrediza.

Al aflojar el tornillo de bloqueo de la corredera se
liberara la corredera y permitira que la cabeza de
corte se mueva hacia delante y hacia atras.

(Fig. 52)

La hoja de la sierra se baja en la pieza de trabajo
y después se empuja a la parte trasera de la
maquina para completar un corte. Este tipo de
corte se puede usar para cortar piezas anchas.

Coloque la pieza de trabajo en la mesa 'y

contra la valla y asegurela con mordaza(s) segtn
sea necesario.

Afloje el tornillo de bloqueo de la corredera.
Agarre el mango de corte y tire de la cabeza de
corte hacia delante hasta que el eje (centro de la
hoja de la sierra) esté sobre el borde delantero
de la pieza de trabajo. (Fig. 53)

Accione el gatillo interruptor ON/OFF del motor
y permita que la hoja de la sierra alcance la
maxima velocidad.

Presione el gatillo de bloqueo de la proteccién
inferior de la hoja para liberar la cabeza de corte.
Empuje el mango de corte completamente
hacia abajo y corte el borde anterior de la pieza
de trabajo.

Empuije con suavidad el mango de corte hacia
atras en direccién a la valla al completar el corte.
Empuje siempre la cabeza de corte hasta la
posicién mas posterior durante cada corte.

(Fig. 54)

Cuando haya terminado el corte, suelte el
gatillo interruptor y deje que la hoja se pare
por completo.

Permita que la cabeza de corte se eleve a su
posicién superior, con la proteccién inferior de
la hoja cubriendo completamente los dientes de

.



la hoja y con la cabeza de corte bloqueada en
la posicién superior antes de liberar el mango
de corte.

ADVERTENCIA: nunca tire de la cabeza de corte
y de la hoja giratoria hacia usted cuando haga
un corte deslizante. La hoja podria intentar
subirse encima de la pieza de trabajo, haciendo
que la cabeza de corte dé un «contragolpe»
con fuerza.

La cabeza de corte siempre deberia estar
colocada como se indica anteriormente antes
de intentar realizar un corte deslizante. Cuando
la cabeza de corte esté en la posicion correcta
encima de la pieza de trabajo, se puede bajar y
empujar hacia atras en direccion a la valla para
completar el corte.

CORTE DE INGLETE (Fig. 58)

La mesa giratoria de esta maquina se puede girar
50° a laizquierda o a la derecha de la posicién de
corte transversal normal (0°).

Se proporcionan topes positivos en 45°,30°,22,5°y
15° en los lados derecho e izquierdo.

El corte de inglete es posible con o sin desplegar el
sistema de carretilla corrediza.

« Afloje el botdn de bloqueo del mango del
inglete (Fig. 56) girando el botdn de bloqueo en
sentido antihorario.

« Tire hacia arriba de la palanca de bloqueo del
tope positivo. (Fig. 57)

« Gire la mesa giratoria al angulo deseado.

Nota: se incorpora una escala de transportador

de éngulos en la base de la maquina para

ayudar al ajuste.

« Apriete el boton de bloqueo del mango del
inglete cuando se alcance el angulo.

Nota: es una buena practica apretar el boton
de bloqueo del inglete incluso cuando se ha
seleccionado un tope positivo y la palanca de
bloqueo del tope positivo est4 bien engranada.

CORTE DE BISEL MEDIANTE

INCLINACION DE LA CABEZA DE CORTE

Se hace un corte de bisel (Fig. 55) con la mesa
giratoria ajustada a un dngulo de inglete de 0°.

Nota: puede que sea necesario ajustar la seccion
superior de la valla deslizable para dejar espacio
libre para el movimiento de la cabeza de corte.
(Fig. 29-30)
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La cabeza de corte se puede inclinar desde la
posicién normal de 0° (posicién perpendicular)
hasta un dngulo maximo de 45° desde la
perpendicular solo al lado izquierdo. El corte de
bisel es posible con o sin desplegar el sistema de
carretilla corrediza.

Nota: se proporciona un tope positivo en el
angulo de bisel de 33,9°. Se puede acceder a él
desplegando (empujando hacia dentro) el seguro
del bisel de 33,9°. (Fig. 59) Normalmente, el
seguro del bisel se deberia dejar en posicién no
desplegada (sacado).

Para inclinar la cabeza de corte hacia la

izquierda:

« Afloje el mango de bloqueo del bisel. (Fig. 60)

« Incline la cabeza de corte en el angulo requerido.
Se proporciona una escala de transportador de
angulos como ayuda para el ajuste. (Fig 61)

+ Apriete el mango de blogqueo del bisel cuando
se haya seleccionado el dngulo deseado.

+ Pdéngase en el lado izquierdo del mango de corte
al realizar un corte.

Cuando se haya completado el corte:
+ Suelte el gatillo interruptor ON/OFF para apagar
el motor, pero mantenga las manos en posicion.
+ Permita que la hoja se detenga completamente.
Permita que la cabeza de corte suba a su
posicién superior, con la proteccién inferior de la
hoja desplegada completamente y cubriendo la
hoja antes de retirar la(s) mano(s).
+ Devuelva la cabeza de corte ala
posicion perpendicular.

CORTE COMPUESTO (Fig. 62)

Un corte compuesto es una combinacién de corte
deinglete y de bisel empleados simultaneamente.
Cuando se necesite un corte compuesto,
seleccione las posiciones deseadas de inglete y
bisel como se describe previamente.

Nota: es posible el corte compuesto con el sistema
de carretilla corrediza desplegado.

Compruebe siempre que la hoja deslizante

no interfiera con la valla de la maquina ni con
ninguna otra parte de la maquina. Ajuste la
seccion superior izquierda de la valla deslizable, en
caso necesario.

CORTE DE MOLDURA DE TECHO

Esta maquina es capaz de cortar dngulos de
inglete requeridos para las molduras de techo.
Para configurar la maquina para cortar molduras
de techo:

« Despliegue el seguro del bisel de 33,9°
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empujandolo completamente hacia dentro.
(Fig. 59)

Incline la cabeza de corte a la posicion de 33,9°
y bloquéela en posicion apretando el mango de
bloqueo del bisel.

Gire la mesa giratoria y ajustela al angulo de
inglete de 31,6° como indica la escala del
transportador de angulos.

Asegurese de que la moldura de techo esta
colocada correctamente sobre la mesa giratoria y
asegurela con las mordazas apropiadas antes de
realizar el corte.

Cuando se completen las operaciones de corte,
devuelva la cabeza de corte a la posicién vertical y
devuelva el seguro del bisel de 33,9° a su posicién
exterior (no encajada).

CORTE DE MATERIAL ARQUEADO (Fig. 63)
ADVERTENCIA: antes de cortar cualquier pieza
de trabajo, hay que ver si estd arqueada. Si esta
arqueada, la pieza de trabajo se debe colocary
cortar como se muestra.

No coloque la pieza de trabajo de forma
incorrecta ni corte la pieza de trabajo sin el
soporte de la valla.

DESPEJAR MATERIAL ATASCADO

Apague la sierra ingletadora soltando el gatillo
interruptor.

Permita que la hoja se detenga completamente.
Desenchufe la sierra ingletadora de la red
eléctrica.

Retire con cuidado cualquier material atascado
de lamaquina.

Compruebe el estado y el funcionamiento de la
proteccion de seguridad.

Compruebe si cualquier otra parte de la
maquina, p. €], la hoja, presenta dafos.
Cualquier pieza dafiada debe ser reemplazada
por un técnico competente y se debe realizar
una inspeccion de seguridad antes de usar la
maéquina de nuevo.

El extremo libre de una pieza de trabajo larga

se debe apoyar a la misma altura que la mesa
giratoria de la maquina. El operario deberia
considerar el uso de un soporte de apoyo de la
pieza de trabajo remoto, un compafiero de trabajo
ajustable o un caballete de sierra, etc.
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ACCESORIOS OPCIONALES DE EVOLUTION
SACO CAPTAPOLVO (suministrado con
R210SMS+)

Se puede instalar un saco captapolvo en el puerto
de extraccién en la parte trasera de la maquina.

El saco captapolvo se usa solo cuando se cortan
materiales de madera.

Deslice el saco captapolvo sobre el puerto de
extraccion de polvo, asegurandose de que la
brida de ballesta agarre el puerto, sujetando el
saco captapolvo en posicion de forma segura.
(Fig. 64)

Nota: para mayor eficiencia operativa, vacie el
saco captapolvo cuando se llenen 2/3. Deseche
los contenidos del saco captapolvo de forma
respetuosa con el medioambiente. Puede que
tenga que llevar una mascarilla antipolvo al vaciar
el saco captapolvo.

Nota: se puede unir una maquina de extraccion al
vacio del taller al puerto de extraccién de polvo,
en caso necesario. Siga las instrucciones del
fabricante si se equipa dicha maquina.

ADVERTENCIA: no use el saco captapolvo al
cortar materiales metalicos, incluyendo madera
con clavos.

TUBO ADAPTADOR DEL PUERTO DE
EXTRACCION

(suministrado con R210SMS+)

Use el tubo adaptador para conectar el puerto
de extraccion de la maquina a un equipo de
extraccion al vacio de taller comercial (no
suministrado) que tenga puertos de entrada o
mangueras con un orificio interior de @30 mm.

MANTENIMIENTO

Nota: cualquier actividad de mantenimiento se
debe llevar a cabo con la méaquina apagaday
desconectada de la red de suministro de energia
eléctrica o de la bateria.

Compruebe que todas las caracteristicas de
seguridad y las protecciones estan funcionando
correctamente de forma regular. Solo utilice esta
maquina si las protecciones o caracteristicas de
seguridad funcionan por completo.

Todos los cojinetes del motor de esta maquina
estan lubricados de forma permanente. No es
necesario volver a lubricarlos.
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Use un paiio limpio y ligeramente himedo para
limpiar las piezas de plastico de la maquina. No
utilice disolventes ni productos similares que
podrian danarlas.

ADVERTENCIA: no intente limpiar
introduciendo objetos puntiagudos a través de
las aberturas de las cubiertas de las maquinas,
etc. Los conductos de ventilacion se deben
limpiar con aire comprimido seco.

El exceso de chispas puede indicar la presencia

de suciedad en el motor o el desgaste de las
escobillas de carbono. Si se tiene alguna sospecha
de que esto ocurra, lleve la maquina al servicio
técnico para que el personal cualificado reemplace
los cepillos.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL
Los productos eléctricos no se deben tirar con la
basura doméstica. Recicle en los sitios destinados
para este fin. Consulte con la autoridad local o el
minorista para obtener informacién sobre
el reciclaje.

2
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COMPROBACIONES DE SEGURIDAD DEL MONTAJE

PIEZA ESTADO ]

Correderas Instaladas a través del cuello del bisel y conectadas a la cabeza de
corte. Asas de ubicacion desplegadas correctamente.

Boton de bloqueo del Instalado en el mango del inglete / mesa giratoria

mango del inglete

Tornillo de bloqueo Insertado en el orificio roscado en el cuello del bisel. Muelle

de la carretilla antivibracion instalado debajo del botén manual del tornillo de

corrediza bloqueo.

Cable de alimentacién | Tendido correctamente con las mordazas/guia del cable instaladas
correctamente.

Hoja Hoja correctamente instalada y con las flechas de rotacion en la hoja
y en la maquina coincidiendo. Borde exterior de la hoja y perno del
arbol y arandela correctamente instalados.

Protecciones de Proteccion inferior de seguridad completamente operativa. La

seguridad cabeza de corte se bloquea en la posicién superior con la hoja
cubierta. La cabeza de corte solo se puede bajar cuando se acciona
la palanca de bloqueo de la proteccion de la hoja.

Suministro El suministro coincide con las especificaciones que se encuentran en
la placa de caracteristicas de la maquina. El enchufe coincide con la
salida de la fuente de alimentacion.

Montaje O bien:

a) Maquina emplazada permanentemente y atornillada al banco
de trabajo.

b) Maquina montada sobre tablero que se puede fijar al banco de
trabajo.

¢) Maquina atornillada a un soporte de sierra ingletadora dedicado.

Emplazada Disposicion adecuada para el manejo de piezas de trabajo largas o
de forma irregular.

Ambiente Seco, limpio y ordenado. Temperatura propicia para el manejo
del material. lluminacién adecuada (de doble cara si se usan luces
fluorescentes).

Se deben marcar todas las casillas de Si antes de que se pueda usar la maquina. Sin marca

de verificacion = No usar.

COMPROBACIONES DE SEGURIDAD FINALES
PIEZA ESTADO si
Montaje Repetir las comprobaciones de seguridad del montaje.

Funcionamiento

Con la maquina apagada y desconectada de la red eléctrica, lleve a cabo los
siguientes procedimientos:

Ponga la méaquina en cada uno de los ajustes operativos maximos de
uno en uno.

En cada ajuste, baje la cabeza de corte a su posiciéon mas baja,
observando el recorrido de la hoja mientras lo hace.

Compruebe que la hoja no interfiere ni golpea ninguna parte de la
maquina, las piezas fundidas o las protecciones al bajar la cabeza de
corte.

Compruebe que cuando se emplea la carretilla corrediza no se dé
contacto entre la cabeza de corte y la hoja ni otras piezas de la maquina.
Gire la hoja a mano (se recomienda llevar guantes al hacerlo, pero no
cuando se usa la sierra en funcionamiento).

Compruebe que la hoja gira con suavidad sin ruidos inusuales y que no
hay contacto entre la hoja y las protecciones superior e inferior de la
hoja.

Compruebe que no haya «tambaleo» perceptible de la hoja en ninguna
direccion al girar la hoja.

Se deben marcar todas las casillas de Si antes de que se pueda usar la maquina. Sin marca de

verificacion = No usar.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE c E

El fabricante del producto cubierto por esta declaracion es el siguiente:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

El fabricante declara que la maquina, tal como se detalla en la presente declaracién, cumple
todas las disposiciones pertinentes de la Directiva de Maquinas y otras directivas apropiadas,
como se detalla a continuacion. El fabricante declara ademas, que la maquina, seguin se indica
detalladamente en la presente declaracién, en los casos en los que sea aplicable, cumple con las
disposiciones pertinentes sobre los requisitos esenciales de seguridad y salud.

Las Directivas incluidas en esta declaracion son las que se detallan a continuacion:

2006/42/CE Directiva de méaquinas.

2014/30/UE. Directiva de Compatibilidad Electromagnética,

2011/65/EU. & Directiva de Restricciones a la Utilizacion de ciertas Sustancias Peligrosas en
2015/863/EV. Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RoHS)

2012/19/UE. La directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Y esta en conformidad con los requisitos aplicables de los siguientes documentos:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017.
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - ENISO
12100:2010

Detalles del producto

Descripcion: SIERRA INGLETADORA DESLIZANTE MULTIMATERIAL DE 210 mm

R210SMS

N.c de modelo Evolution: R210SMS: 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B

Marca comercial: EVOLUTION
Voltaje: 220-240V/110V ~ 50 Hz
Entrada: 1500W

La documentacién técnica necesaria para demostrar que el producto cumple con los requisitos de
la directiva se ha elaborado y esté disponible para su inspeccidn por las autoridades pertinentes,
y verifica que nuestro archivo técnico contiene los documentos enumerados anteriormente y que
estas son las regulaciones normales para el producto, como se detalla antes.

Nombre y direccion del titular de la documentacién técnica.

Firmado: a \T\\ Impresioén: Barry Bloomer
I 5 Veom-

Director de adquisiciones y cadena de suministro

Fecha: 29/08/2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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IMPORTANT
Veuillez lire attentivement ces consignes de
fonctionnement et de sécurité dans
leur intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez des
doutes concernant un aspect de l'utilisation de cet
appareil, veuillez contacter I'assistance technique
appropriée dont le numéro se trouve sur le site
Internet d'Evolution Power Tools.

Nous assurons différentes lignes d'assistance
téléphoniques au sein de notre organisation a
I'échelle mondiale, mais de l'aide technique est
également disponible auprés de votre fournisseur.

SITE INTERNET : www.evolutionpowertools.com
EMAIL : customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Félicitations pour votre achat
d’une machine Evolution Power Tools.
Veuillez réaliser I'enregistrement de votre produit
«en ligne » comme expliqué dans le dépliant
fourni avec cette machine.
Cela vous permettra de valider la période
de garantie de la machine via le site Internet
d’Evolution en saisissant vos coordonnées, et
garantir ainsi un service rapide si nécessaire.

Nous vous remercions sincérement d’avoir choisi
un produit d’Evolution Power Tools.
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SPECIFICATIONS DE LA MACHINE R210SMS R210SMS
. macame |
Moteur (220-240V ~ 50 Hz) 1500W 1500W
Vitesse a vide 3750 min” 3750 min™
Poids (net) 11,2 kg 11,2 kg
Diameétre du port a poussiéres 36 mm 36 mm
Dimensions de loutil (H x| x L) (0°/07) , 314x575x610 mm 314x575x610 mm
(Remarque : dimensions relevées avec la téte de la scie abaissée.)
Longueur du cable 2m 3m
Plaque en acier doux — Epaisseur max. 6 mm 6 mm
Structures carrées en acier doux - Epaisseur max.
du mur (structure carrée en acier doux 50 mm.) 3mm 3mm
Bois : section max. 230 x 65 mm 230 x 65 mm
Taille minimale de la piece a usiner
ecommande et e dovanioge matense man v | L145X120xP3mm | L145x120xP 3 mm
découpée)
Onglet 50°-50° 50" -50°
Biseau 0°-45° 0°-45°
ONCLEN DE COUPE DE COUPE
0° 0° 230 mm x 65 mm 230 mm x 65 mm
0° 45° 230 mm x 38 mm 230 mm x 38 mm
45° 0° 150 mm x 65 mm 150 mm x 65 mm
45° 45° 150 mm x 38 mm 150 mm x 38 mm
Diamétre 210 mm 210 mm
Alésage 254 mm 25,4 mm
Epaisseur 1,7 mm 1,7 mm
Dents 20 24
sk .|
Catégorie du laser Catégorie 2
Source du laser Diode du laser
Puissance de sortie du laser (max.) <1TmwW
Longueur d'onde (Nm) 650
Pression acoustique L,A (a vide) 110V :95,7 dB(A) / 220-240V : 96,5 dB(A)
Niveau de puissance sonore LA (a vide) 110V:108,7 dB(A) / 220-240V : 109,5 dB(A)
Incertitude, Kpa et Kwa K=3 dB(A)

*Test d'émission sonore conformément aux normes EN 62841-1 et EN 62841-3-9.
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R210SMS-300

R210SMS-300+

1500 W 1500 W
3750 min”’ 3750 min™!
13,2kg 13,2 kg
36 mm 36 mm
320x710x 710 mm 320x710x 710 mm
25m 3m

3mm 6 mm
3mm 3mm
300x 65 mm 300 x 65 mm

L145x120x P 3 mm

L 145x120x P 3 mm

300mm x 65mm

50°-50° 50°-50°

0°-45° 0" -45°

MAX. MAX.
DE COUPE DE COUPE

300mm x 65mm

300mm x 38mm

300mm x 38mm

210mm x 65mm

210mm x 65mm

210mm x 38mm

210mm x 38mm

210 mm 210 mm
25,4 mm 25,4 mm
1,7 mm 1,7 mm

[
o
N
N

Catégorie 2

Diode du laser

<1TmW

110V :95,7 dB(A) / 220-240V : 96,5 dB(A)

110V :108,7 dB(A) / 220-240V : 109,5 dB(A)

K=3 dB(A)
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*Essai d'émission sonore conforme aux
normes EN 62841-1 et EN 62841-3-9.

AVERTISSEMENT: Les émissions sonores
produites pendant I'utilisation de l'outil
électrique peuvent étre différentes des
valeurs déclarées, en fonction de la maniére
dont l'outil est utilisé et en particulier, du
type de piéce a travailler.

AVERTISSEMENT: Les mesures de sécurité
visant a protéger l'opérateur sont basées
sur une estimation de I'exposition dans

les conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de tous les aspects du cycle
opérationnel et notamment, des moments
ou l'outil est éteint et ou il tourne a vide,
ajoutés au temps de déclenchement).



8 ETIQL!ETTES ET SYMBOLES DE
SECURITE
AVERTISSEMENT : N'utilisez pas cette
machine s'il manque des étiquettes
d’avertissement et/ou d'instruction ou si ces
étiquettes sont endommagées.
Contactez Evolution Power Tools pour le
remplacement des étiquettes.

Remarque : Tous les symboles suivants ou

certains d'entre eux peuvent apparaitre dans le
manuel ou sur le produit.

Symbole Description

V Volts
A Ampéres
Hz Hertz
min’
Vitesse
(TPM)

Courant alternatif

Vitesse a vide

Portez des lunettes de sécurité

Portez des protections auditives

Ne pas toucher,
N'approchez pas vos mains

Portez des protections contre la
poussiére

Portez des protections pour les mains

Certification CE

Déchets électriques et
équipement électronique

Lisez le manuel

AVERTISSEMENT

avertissement concernant le laser

Protection a double isolation

@R >edae®®00:z):

Fusible

Triman - Collecte et recyclage
des déchets

@
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USAGE PREyU DE

CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie a
onglets coulissante multi-matériaux concue
pour fonctionner avec des lames Evolution
authentiques ayant été testées pour cette
machine. Utilisez uniquement des lames
congues pour l'utilisation avec cette machine
et/ou spécifiquement recommandées par
Evolution Power Tools Ltd.

CETTE MACHINE, LORSQU'ELLE
EST EQUIPEE D'UNE LAME .
APPROPRIEE, PEUT ETRE UTILISEE
POUR DECOUPER:
« Bois, produits dérivés du bois (panneaux
de fibres de densité moyenne, agglomérés,
contreplaqués, lattés, durs etc.),
- bois avec clous,
« structures carrées en acier doux de 50 mm
avec mur de 3 mm DB 200-220,
« plaques en acier doux de 6 mm DB 200-220.

Remarque : En prenant les précautions
nécessaires, il est possible de découper du bois
contenant des clous ou des vis en acier non
galvanisé en toute sécurité.

Remarque : Cet outil n'est pas conseillé pour
découper des matériaux galvanisés ou du bois
contenant des clous galvanisés.

USAGES PROSCRITS

POUR CET OUTIL ELECTRIQUE
AVERTISSEMENT : Ce produit est une scie a
onglets coulissante multi-matériaux et doit étre
utilisé uniquement en tant que tel. Il ne doit en
aucun cas étre modifié ou utilisé pour alimenter
tout autre appareil ou entrainer tout accessoire
autre que ceux mentionnés dans le présent
manuel d'instructions.

AVERTISSEMENT : Ce produit n'est pas
congu pour étre utilisé par des personnes
(y compris les enfants) dont les capacités
physiques, sensorielles ou mentales sont
réduites, ou dénuées d'expérience ou de
connaissances, sauf si elles ont pu bénéficier,
par l'intermédiaire d’une personne
responsable de leur sécurité et capable
d'utiliser la machine en sécurité, d’'une
surveillance ou d'instructions préalables
concernant lutilisation de ce produit.
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MESURES DE'S'ECURITE
SECURITE ELECTRIQUE

Cette machine est équipée de la fiche moulée

et du cable électrique adéquats pour le

marché désigné. Si le cordon d'alimentation

est endommagé, il doit étre remplacé par

un cordon spécifique disponible auprés du

fabricant ou de son agent de maintenance.

UTILISATION EN EXTERIEUR
AVERTISSEMENT : Si vous utilisez cet outil
en extérieur, ne I'exposez pas a la pluie et
ne l'utilisez pas dans des lieux humides
pour assurer votre protection. Ne placez
pas l'outil sur des surfaces humides. Utilisez
un établi sec et propre, si possible. Pour
une protection supplémentaire, utilisez un
dispositif de courant différentiel résiduel
(DCR) qui interrompra I'alimentation si
le courant de fuite vers la terre excéde 30
mA pour 30 ms. Vérifiez toujours le bon
fonctionnement du dispositif différentiel
résiduel (DCR) avant d'utiliser la machine.
Si vous devez utiliser une rallonge, celle-ci
doit convenir a l'utilisation en extérieur et
cette mention doit figurer sur I'étiquette.
Les instructions du fabricant doivent étre
respectées lors de I'utilisation
d’une rallonge.

1) CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE POUR LES OUTILS
ELECTRIQUES
AVERTISSEMENT : Lorsque vous utilisez
des outils électriques, vous devez toujours
prendre les précautions élémentaires de
sécurité suivantes afin de réduire le risque
d’'incendie, d’électrocution et de blessures.

Remarque : Cet outil électrique ne doit pas
étre utilisé de maniére continue pendant une
période prolongée.

AVERTISSEMENT : Lisez toutes les consignes
de sécurité avant de tenter d'utiliser ce
produit et conservez ces instructions.

Le non-respect des avertissements et des

instructions peut causer des électrocutions, des
incendies et/ou des blessures graves.
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CONSERVEZTOUS LES ; B
AVERTISSEMENTS DE SECURITEET
TOUTES LE'S [NSTRUCTIONS POUR
FUTURE REFERENCE.

Le terme « outil électrique » dans les
avertissements fait référence aux outils
électriques fonctionnant sur secteur (avec fil) ou
sur batterie (sans fil).

1. Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques
[sécurité de I'aire de travail]
a) L'espace de travail doit étre propre et
suffisamment éclairé.
Les espaces sombres et encombrés sont
propices aux accidents.
b) Ne mettez pas en marche votre outil
électrique dans un environnement explosif,
ou en présence de liquide inflammable, de
gaz ou de poussiére. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent faire
enflammer la poussiére ou les vapeurs.
c) Tenez les enfants et les autres personnes
présentes éloignés lorsque vous utilisez
un outil électrique. Les distractions peuvent
causer une perte de controle.
d) N'utilisez pas cette machine dans une
piéce fermée.

2. Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [sécurité électrique]
a) Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise secteur utilisée. Ne
modifiez jamais la fiche, de quelque facon
que ce soit.

N’utilisez jamais d’adaptateurs de fiche
avec des outils électriques reliés a la terre.
Les fiches et prises non modifiées réduisent le
risque d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces reliées a la terre, telles que tuyaux,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Le
risque d'électrocution est accru si votre corps
est relié a la terre.

c) N'exposez pas les outils électriques ni a
la pluie ni a 'humidité. La pénétration d'eau
dans ces outils accroit le risque d'‘électrocution.
d) Ne maltraitez pas le cordon
d’alimentation. N'utilisez jamais le cordon
d’alimentation pour transporter l'outil et
ne débranchez jamais I'appareil en tirant
sur le cordon. Gardez le cordon a I'écart de



la chaleur, de I'huile, d'objets tranchants et
des piéces en mouvement.

Un cordon endommagé ou emmélé accroit le
risque de choc électrique. Lors de I'utilisation
d'un outil électrique en extérieur, utilisez une
rallonge spécialement congue a cet effet.
L'utilisation d’un cordon congu pour I'usage
extérieur réduit le risque d'‘électrocution.

e) Si le fonctionnement de l'outil électrique
dans des endroits humides est inévitable,
utilisez une prise protégée par un dispositif
de courant différentiel résiduel (DCR).
L'utilisation d’un dispositif de courant
différentiel résiduel (DCR) réduit le

risque d'électrocution.

3) Avertissements généraux de
sécurité des outils électriques [sécurité
personnelle].

a) Restez attentif, prétez attention au
travail que vous étes en train d’effectuer
et faites preuve de bon sens lors de
I'utilisation de tout outil électrique.
N’utilisez pas d’outil électrique en état de
fatigue ou sous l'influence de I'alcool, de
drogues ou de médicaments. Un moment
d'inattention pendant I'utilisation d’un outil
électrique peut entrainer des blessures graves.
b) Utilisez un équipement de protection
individuel. Portez toujours une protection
oculaire pour éviter toute blessure
découlant d'étincelles ou de copeaux.
L'équipement de sécurité, tel qu'un masque
filtrant, des chaussures de sécurité, un casque
ou une protection auditive, utilisé dans

des conditions appropriées réduira le risque
de blessures.

c) Prévenez les démarrages impromptus.
Assurez-vous que l'interrupteur est en
position d’arrét avant de brancher l'outil
a une prise secteur et/ou un bloc-piles, de
ramasser ou de transporter l'outil.

Portez un outil avec le doigt sur son
interrupteur ou branchez un outil dont
I'interrupteur est en position de marche peut
causer un accident.

d) Retirez les clés de réglage ou les clés a
écrous avant de mettre l'outil en marche.
Un outil ou une clé laissé sur une piéce rotative
d’un outil électrique pourrait causer de graves
dommages corporels.
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e) Ne travaillez pas hors de portée. Gardez
un bon appui et un bon équilibre a tout
moment. Ceci permettra de mieux contréler
I'outil en cas de situation imprévue.

f) Portez une tenue appropriée. Ne portez
ni vétements amples, ni bijoux. Gardez les
cheveux, les vétements et les gants a I'écart
des piéces en mouvement. Les vétements
amples, les bijoux et les cheveux longs peuvent
se prendre dans les pieces en mouvement.

g) Si les outils sont équipés de dispositifs
de dépoussiérage, assurez-vous qu'ils sont
connectés et correctement utilisés.

L'usage de ces dispositifs de collecte des
poussiéres peut réduire les dangers présentés
par la poussiere.

h) Ne laissez pas I'habitude acquise en
utilisant fréquemment l'outil vous leurrer
au point d’ignorer les principes de sécurité
associés a son utilisation.

Toute action imprudente peut entrainer une
blessure grave en une fraction de seconde.

4) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [utilisation et
entretien des outils électriques].

a) Ne forcez pas sur l'outil électrique.
Utilisez I'outil approprié pour le travail.

Un outil électrique approprié exécutera mieux
le travail et de fagon moins dangereuse.

b) N'utilisez pas l'outil électrique si
I'interrupteur ne permet pas de le mettre en
marche ou de I'arréter. Tout outil électrique qui
ne peut pas étre contrdlé par son interrupteur est
dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez l'outil de sa source électrique
et/ ou de son bloc-piles avant d’effectuer
des réglages, de changer les accessoires ou
de ranger l'outil.

Ces mesures de sécurité préventives réduisent
les risques de démarrage accidentel de l'outil.
d) Lorsque vous avez fini de vous en servir,
rangez les outils électriques hors de portée
des enfants et empéchez les personnes qui
ne connaissent pas l'outil électrique ou

les présentes instructions de 'utiliser. Les
outils électriques sont dangereux lorsqu'ils sont
utilisés par des personnes non initiées.

e) Entretenez les outils électriques. Vérifiez
qu’aucune piéce mobile n’est mal alignée
ou bloquée, qu’aucune piéce n’est brisée

et assurez-vous qu’aucun autre probléme

105




€VOLUTION

risque d’affecter le bon fonctionnement de
l'outil. En cas de dommages, faites réparer
l'outil avant de I'utiliser de nouveau.
Beaucoup d'accidents sont causés par des outils
électriques mal entretenus.

f) Gardez les outils de coupe bien affiités et
propres. Des outils correctement entretenus

et dont les tranchants sont bien aff(ités
risquent moins de se bloquer et sont plus
faciles a controler.

g) Utilisez l'outil, les accessoires et les
embouts, etc., conformément a ces
instructions pour les applications pour
lesquelles ils sont congus, en tenant compte
des conditions et du type de travail a
exécuter. L'usage d'un outil électrique pour des
applications pour lesquelles il n'est pas concu
peut étre dangereux.

h) Faites en sorte que les poignées et les
surfaces de prises soient toujours séches,
propres et dénuées d’huile ou de graisse.
Des poignées ou des surfaces de prises
glissantes ne permettent pas la manipulation

et le contréle de l'outil en toute sécurité lors de
situations imprévues.

5) Avertissements généraux de sécurité
des outils électriques [Réparation] a) Les
réparations doivent étre confiées a un
technicien qualifié, utilisant exclusivement
des piéces identiques a celles d’origine. Ceci
assurera le maintien de la sécurité de I'appareil.
Si le cordon d’alimentation de cet outil
électrique est endommagé, vous devez le
remplacer par un cordon d’alimentation
spécialement congu a cet effet disponible
auprés du service de réparation.

CONSEILS DE SANTE
AVERTISSEMENT : Si vous suspectez que
la peinture des surfaces de votre maison
contient du plomb, demandez les conseils
d'un professionnel. Les peintures au plomb
doivent étre retirées uniquement par un
professionnel. Vous ne devez pas tenter de
les retirer vous-méme.
Une fois que la poussiére s'est déposée sur les
surfaces, un contact entre la main et la bouche
peut donner lieu a I'ingestion de plomb.
L'exposition au plomb, méme en faible quantité,
est susceptible de provoquer des lésions
irréversibles du cerveau ou du systéme nerveux.
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Les jeunes enfants et les enfants a naitre sont
particuliérement vulnérables.

AVERTISSEMENT : Certains produits en
bois ou dérivés du bois, surtout les MDF
(panneaux de fibres a densité moyenne),
peuvent générer de la poussiére qui risque
de s’avérer dangereuse pour votre santé.
Nous vous recommandons d’utiliser un
masque pour le visage homologué avec des
filtres remplacables lorsque vous utilisez la
machine, en plus du dispositif d’aspiration
des poussiéres.

CONSIGNES DE SECURITE
SPECIFIQUES A LA SCIE A ONGLETS
» N'utilisez aucune lame fabriquée a partir

d’acier a coupe rapide.

« Utilisez la scie uniquement si les carters
sont en bon état de fonctionnement,
correctement entretenus et positionnés.

« Bloquez toujours les piéces a usiner sur la
table de travail a I'aide d'une pince.

a) Les scies a onglets sont congues pour
découper du bois ou des produits dérivés du
bois. Elles ne doivent pas étre utilisées

avec des lames de découpes circulaires
abrasives pour découper des métaux ferreux
comme des barres, tiges, clous,

etc. Les poussieres abrasives engendrent la
formation de pieces mobiles susceptibles
d'enrayer le carter inférieur. Les étincelles
produites par une découpe abrasive braleront
le carter inférieur, I'encart de trait de scie et
autres piéces en plastique.

b) Si possible, utilisez des pinces pour
maintenir la piéce a usiner. Si vous
maintenez la piéce a usiner a la main, laissez
toujours au moins 150 mm entre votre main
et chaque coté de la lame de la scie. N'utilisez
pas cette scie pour découper des piéces

trop petites pour étre maintenues en toute
sécurité par une pince ou a la main. Si votre
main est trop proche de la lame de la scie,

le risque de blessure lié au contact avec la

lame augmente.

) La piéce a usiner doit é&tre immobile et
maintenue par une pince ou maintenue a la
fois par le guide et la table. Ne coupez pas

la piéce a usiner ou ne I'alimentez pas dans
la scie « a main levée » pour quelque raison



que ce soit. Les pieces a usiner non maintenues
ou mobiles risquent d'étre projetées a grande
vitesse et d'entrainer des blessures.

d) Poussez la scie dans la piéce a usiner.

Ne tirez pas la scie dans la piéce a usiner.
Pour réaliser une découpe, levez la téte

de la scie et tirez-la par-dessus la piéce a
usiner sans la découper, démarrez le moteur,
abaissez la téte de la scie et poussez la scie
dans la piéce a usiner. Réaliser une découpe
en tirant la scie risque d'entrainer le passage de
la lame sur la surface de la piece a usiner et de
projeter 'assemblage de la lame violemment
sur l'utilisateur.

REMARQUE : L'avertissement ci-dessus

ne concerne pas les scies a onglets a bras
pivotant simple.

e) Ne placez jamais votre main sur la ligne de
découpe prévue, devant ou derriére lalame
de la scie. Le maintien de la piéce a usiner a
«mains croisées » (en tenant la piéce a usiner

a droite de la lame de la scie avec votre main
gauche ou vice versa) est dangereux.

f) N'approchez pas votre main a plus de

150 mm de l'arriére du guide et de chaque
coté de lalame de la scie lorsqu’elle tourne
dans le but d'éliminer les chutes de bois

ou pour toute autre raison. Cette proximité
entre votre main et la lame tournante peut ne
pas sembler évidente et vous risquez de vous
blesser gravement.

g) Vérifiez votre piéce a usiner avant de la
découper. Si la piéce a usiner est arquée ou
déformée, insérez-la dans une pince de sorte
que la face arquée extérieure soit en face du
guide. Assurez-vous toujours de I'absence
d’espace entre la piéce a usiner, le guide
etlatable le long de la ligne de coupe. Les
piéces a usiner tordues ou déformées risquent
de tourner ou de bouger et de bloquer la lame
tournante de la scie lors de la découpe. La
piéce a usiner ne doit pas contenir de clous ou
d'objets étrangers.

h) N'utilisez pas la scie tant que des outils ou
des chutes de bois (etc.) se trouvent sur la
table, a I'exception de la piéce a usiner. Les
petits débris ou les pieces mobiles de bois ou
autres objets en contact avec la lame tournante
risquent d'étre projetés a grande vitesse.

i) Coupez uniquement une piéce a usiner

a lafois. Il n'est pas possible de maintenir ou
d’attacher plusieurs piéces a usiner empilées
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en toute sécurité et la lame risquerait de se
bloquer ou de bouger lors de la découpe.

j) Assurez-vous que la scie a onglets est
montée ou placée sur une surface ferme et

a niveau avant toute utilisation. Une surface
ferme et a niveau diminue le risque d'instabilité
de la scie a onglets.

k) Planifiez votre travail. A chaque
changement de réglage du biseau ou de
I'angle de I'onglet, assurez-vous que le guide
réglable est correctement positionné pour
maintenir la piéce a usiner et ne génera pas
lalame ou le systéme de carter. Avant de
mettre l'outil en marche et de placer la piéce a
usiner sur la table, déplacez la lame de la scie
pour réaliser une simulation de coupe compléte
pour vérifier qu'il n'existe aucune interférence
ou aucun danger lié au guide de coupe.
REMARQUE : Lexpression « biseau ou » ne
s'applique pas aux scies ne disposant pas de la
possibilité de régler le biseau.

1) Si vous découpez une piéce a usiner plus
large ou plus longue que la surface de

la table, équipez-vous d'un dispositif de
maintien adapté comme une rallonge de
table ou des tréteaux, etc. Les piéces a usiner
plus longues ou plus larges que la table de scie
aonglets risquent de basculer si elles ne sont
pas maintenues de maniére adéquate. Si la
piéce a usiner ou a découper bascule, elle risque
de soulever le carter inférieur ou d’étre projetée
par la lame tournante.

m) Ne demandez pas a une autre personne
de se substituer a une rallonge de table pour
mieux maintenir la piéce. Si la piece a usiner
n'est pas maintenue en toute stabilité, la lame
risque de se bloquer et la piéce a usiner risque
de bouger lors de la coupe et de vous entrainer
vous et la personne qui vous aide en direction
de la lame tournante.

n) La piéce a découper ne doit pas étre
bloquée ou pressée contre la lame tournante
de la scie par quelque moyen que ce soit.

Si elle est confinée (en utilisant des butées de
longueur, par exemple), la piéce a découper
risque de se coincer contre la lame et d'étre
projetée violemment.

o) Utilisez toujours une pince ou un

systéme de fixation con¢u pour maintenir
les matériaux ronds comme les tiges ou

les tubes de facon adéquate. Les tiges ont
tendance a rouler lors de la découpe, forgant
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lalame a « mordre » et a attirer la piece et vos
mains en direction de la lame.

p) Attendez que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de la mettre en contact
avec la piéce a usiner. Cela réduira le risque de
projection de la piece a usiner.

q) Si la piéce a usiner ou la lame se bloque,
éteignez la scie a onglets. Attendez que
toutes les pieéces mobiles s’arrétent et
débranchez la prise de I'alimentation
électrique et/ou retirez le bloc-batterie.
Procédez ensuite au déblocage du matériau
bloqué. Le fait de continuer a scier une piéce a
usiner bloquée risque d’entrainer une perte de
controle ou d'endommager la scie a onglets.

r) Ala fin de la découpe, relachez
l'interrupteur, abaissez la téte de la scie

et attendez que la lame s’arréte avant de
retirer la piece découpée. Il est dangereux
d’approcher vos mains de la lame qui continue
atourner.

s) Maintenez fermement la poignée lors de
la réalisation d'une coupe incompléte ou
lorsque vous relachez l'interrupteur avant
que la téte de la scie ne se soit complétement
abaissée. Le processus de freinage de la scie
risque d'entrainer I'abaissement soudain de la
téte de la scie et de vous blesser.

REMARQUE : L'avertissement ci-dessus
s'applique uniquement aux scies a onglets
équipées d'un systeme de freinage.

SECURITE DE LA LAME

AVERTISSEMENT : Les lames de scie en

rotations sont extrémement dangereuses

et vous exposent a un risque de blessures

graves ou d’amputation. N'approchez

jamais vos doigts et vos mains a moins de

150 mm (6 pouces) de la lame en toutes

circonstances. N'essayez jamais d'extraire

un matériau scié avant que la téte de coupe

soit en position levée, que le carter soit

complétement fermé et que lalame de la

scie ait cessé de tourner. Utilisez uniquement

des lames de scie recommandées par le

fabricant, comme indiqué dans ce manuel

et conformes aux exigences de la norme EN

847-1.

« N'utilisez que des lames Evolution adaptées a
cette machine.

+ Nutilisez pas de lames de scie endommagées
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ou déformées, elles risqueraient de se briser
et d'entrainer des blessures graves pour
I'utilisateur ou les personnes a proximité.

+ Silinsert de la table est endommagé ou usé,
vous devez le remplacer avec un modéle
identique disponible auprés du fabricant.

EQUIPEMENT DE PROTECTION
INDIVIDUEL (EPI)
Portez des protections auditives afin de
diminuer le risque de perte auditive liée au
bruit.
Portez des protections oculaires afin d'éviter la
possibilité de perdre la vision
a cause d'éjection de copeaux.

Nous vous conseillons également de porter

une protection respiratoire : certains produits
en bois ou dérivés du bois, surtout les MDF
(panneaux de fibres a densité moyenne),
peuvent générer de la poussiére qui risque de
s'avérer dangereuse pour votre santé. Nous
vous recommandons d’utiliser un masque

pour le visage homologué avec des filtres
remplacables lorsque vous utilisez la machine,
en plus du dispositif d'aspiration des poussieres.
Portez des gants lors de la manipulation

de lames ou de matériaux rugueux. Portez

des gants résistants a la chaleur lors de la
manipulation de matériaux métalliques
susceptibles de chauffer. Nous vous
recommandons de transporter les lames de scie
dans un étui a chaque fois que c’est possible.
Nous déconseillons le port de gants lors de
I'utilisation de la scie a onglets.

7)UTILISATION EN TOUTE
SECURITE
Assurez-vous toujours d‘avoir choisi une lame
de scie adaptée au matériau a découper.
N’utilisez pas cette scie a onglets pour
découper des matériaux autres que ceux
mentionnés dans ce manuel d'instructions.

Lors du transport d'une scie a onglets, assurez-
vous que la téte de coupe est verrouillée en
position basse a un angle de 90° (s'il s'agit d'une
scie a onglets coulissante, assurez-vous que les
barres coulissantes sont verrouillées). Soulevez
la machine en attrapant les cotés extérieurs

de la base a deux mains (s'il s'agit d'une scie a
onglets coulissante, transportez-la a I'aide des



poignées fournies). Vous ne devez en aucun cas
soulever la machine ou la transporter a 'aide

du carter rétractable ou toute autre piece du
mécanisme de fonctionnement.

Les personnes a proximité et vos collegues
doivent rester a une distance s(re de la scie.
Dans certains cas, les débris provenant de la
découpe risquent d'étre éjectés violemment de
la machine, entrainant un risque pour la sécurité
des personnes se trouvant a proximité.

Avant chaque utilisation, vérifiez le
fonctionnement du carter rétractable et

de son mécanisme de fonctionnement :
vérifiez I'absence de dommage et le bon
fonctionnement de I'ensemble des

piéces mobiles.

L'établi et le sol ne doivent comporter aucun
débris, y compris la poussiére, les copeaux et les
chutes de bois.

Vérifiez toujours que la vitesse indiquée sur la
lame de la scie est au moins égale a la vitesse

a vide indiquée sur la scie a onglets. Vous ne
devez en aucun cas utiliser une lame indiquant
une vitesse inférieure a la vitesse a vide
indiquée sur la scie a onglets.

Lorsque vous devez utiliser une entretoise ou
des anneaux réducteurs, vérifiez que ces piéces
sont adaptées a la tache prévue et utilisez-les
uniquement comme recommandé par

le fabricant.

Sila scie a onglets est équipée d'un laser, ne le
remplacez pas par un modeéle de type différent.
Sile laser ne fonctionne plus, vous devez le faire
réparer ou remplacer par le fabricant ou un
agent agréé.

La lame de la scie doit étre remplacée
uniguement en suivant la procédure détaillée
dans ce manuel d'instructions.

N'essayez jamais d’extraire des chutes ou toute
autre partie de la piéce a usiner avant que la
téte de coupe soit en position levée, que le
carter soit complétement fermé et que la lame
de la scie ait cessé de tourner.

REALISER DES DECOUPES
CORRECTEMENT ET EN TOUTE
SECURITE
Fixez toujours la piéce a usiner sur la table a
scier a I'aide d'une pince, a chaque fois que
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c'est possible.

Avant chaque utilisation, vérifiez que la scie a
onglets est montée dans une position stable.
Si besoin, vous pouvez monter la scie a onglets
sur une base ou un établi en bois, ou la fixer a
un support pour scie a onglets comme indiqué
dans ce manuel d'instructions. Les piéces a
usiner longues doivent étre soutenues par les
supports fournis ou par des

supports supplémentaires.

AVERTISSEMENT : L'utilisation de toute
scie a onglets peut résulter en projection
de corps étrangers vers vos yeux, risquant
de les endommager gravement. Avant de
commencer a utiliser 'outil électrique,
portez constamment des lunettes de
protection munies d'écrans latéraux ou un
masque facial intégral si nécessaire.

AVERTISSEMENT : S'il manque des piéces,
n'utilisez pas la scie a onglets jusqu'a ce que
les piéces manquantes soient remplacées.
Le non-respect de cette régle pourrait
provoquer des blessures graves.

CONSEILS DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

TRANSPORT DE VOTRE

SCIE A ONGLETS

AVERTISSEMENT : Lorsque vous utilisez
des outils électriques, vous devez toujours
prendre les précautions élémentaires de
sécurité suivantes afin de réduire le risque
d'incendie, d’électrocution et de blessures.

LISEZ toutes les instructions avant de tenter
d'utiliser ce produit et conservez
ces instructions.

Conseils de sécurité :

+ Bien que compacte, cette scie a onglets
est lourde.

Pour réduire le risque de blessures au dos,
demandez a une personne compétente de
vous aider a chaque fois que vous devez
porter la scie.

+ Tenezl'outil prés de votre corps lorsque vous
le soulevez. Pliez les genoux de maniére a
le soulever avec les jambes et non avec le
dos. Soulevez la scie a onglets a I'aide de la
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poignée de découpe située sur la téte de la
scie et la grande poignée orange située a
I'arriére de la glissiére du chariot.

+ Ne portez jamais la scie a onglets par son
cordon d’alimentation. Le transport de la scie
a onglets par son cordon d’alimentation peut
détériorer l'isolation ou les raccordements
de cébles et provoquer une électrocution ou
un incendie.

« Avant de déplacer la scie a onglets, serrez
les vis de blocage de l'onglet et du biseau la
vis de blocage du chariot afin d'éviter tout
mouvement soudain.

« Verrouillez |a téte de coupe le plus bas
possible. Veillez a ce que la broche de fixation
de la téte de coupe soit complétement
enclenchée dans sa douille.

AVERTISSEMENT : Ne vous servez pas du
carter de lame comme d'un « point de levage
». Le cordon d'alimentation doit étre retiré
de I'alimentation électrique avant d'essayer
de déplacer la machine.

+ Verrouillez la téte de coupe en position basse
al'aide de la broche de verrouillage de la téte
de coupe.

+ Desserrez la vis de blocage de I'angle de
I'onglet. Faites pivoter la table vers 'une de
ses configurations maximales.

+ Verrouillez |a table en utilisant la vis
de blocage.

+ Enroulez le cable autour du guide du cable.

PRISE EN MAIN - DEBALLAGE
Mise en garde : Cet emballage contient des
objets tranchants. Faites attention lors du
déballage. Cette machine peut nécessiter deux
personnes pour la soulever, I'assembler et la
déplacer. Retirez la machine et les accessoires
fournis de I'emballage.

Vérifiez soigneusement que la machine est en
bonne condition et que vous disposez de tous
les accessoires listés dans ce manuel. Assurez-
vous que tous les accessoires sont complets.

S'il manque une ou plusieurs piéces, renvoyez la
machine et ses accessoires dans leur emballage
d'origine au revendeur.

Ne jetez pas 'emballage. Conservez-le en bon
état tout au long de la période de garantie.
Jetez 'emballage d'une maniére responsable
pour I'environnement. Recyclez si possible.
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Ne laissez pas les enfants jouer avec des sacs
plastiques vides, en raison du risque
de suffocation.

N° DE SERIE : / NUMERO DE LOT
Le numéro de série se situe sur le carter du
moteur de la machine.

Pour savoir comment identifier le numéro
de lot, contactez I'assistance téléphonique
Evolution Power Tools ou rendez-vous sur :
www.evolutionpowertools.com

3 ACCESSOIRES
COMPLEMENTAIRES

En plus des articles standards fournis avec
cette machine, vous trouverez les accessoires
suivants dans la boutique en ligne d’Evolution
sur www.evolutionpowertools.com ou chez
votre revendeur local.

Description Piece N°

RAGE
multi-matériaux RAGEBLADE210MULTI
Lame TCT
Sac a poussiere 030-0309
Pince avant 030-0049R




.2) ARTICLES FOURNIS

Code produit

R210SMS

048-0001
048-0002
048-0003

R210SMS+

048-0001A
048-0002A
048-0003A
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048-0030
048-0031
048-0032

048-0030A
048-0031A
048-0032A

Lame 20 dents

v

v

Lame 24 dents

Q

Q

Pince de verrouillage 2 éléments

v

Pince de verrouillage 3 éléments

Extensions de la table de la machine

Q

A}

Sac de collecte de poussiere

Clé hexagonale double embout (M6 et M4)

Manuel d'instructions (montage et utilisation)

Table tournante et collet

Téte de coupe

Glissieres du chariot

Bouton de verrouillage de l'onglet

Guide/pince du cordon d'alimentation
(1. monté)

Vis autotaraudeuse a téte cylindrique

Vis a téte creuse (montée)

Composant du serre-cable

Protége-objectif laser (monté)

YA AR YATARAAYANAY

AAYA YA YA YATATATAYANAY

ANAYAYAYASAVAYAYATATAYAYANAY

Cache pour glissiére

Adaptateur du port a poussieres

Pince avant

Poignée de transport arriére

A A AT AT A AT AT A Y AAY A ATAAMANA

ANANAY

2m cable

2.5m cable

3m cable

Q




€VOLUTION

PRESENTATION DE LA MACHINE

Modeéle représenté : R210SMS (Se référer aux piéces suivies d’un ¢ pour les piéces du R210SMS+ et R210SMS-300+.
Se référer aux piéces suivies d'un * pour les piéces du R210SMS.+)

1. POIGNEE DE DECOUPE 13. LAME

2. GACHETTE DE BLOCAGE DU CARTERDELAME ~ 14. CARTER DE LAME INFERIEUR

3. SACA POUSSIERE() 15. HAUT DE LA TABLE

4. VIS DE BLOCAGE DE LA GLISSIERE 16. TABLE TOURNANTE

5. JAUGE DE PROFONDEUR 17. INSERT DE LA TABLE

6. PINCE DE VERROUILLAGE 2 ELEMENTS 18. BOUTON DE VERROUILLAGE DE LA POIGNEE

7. GUIDE COULISSANT DE LONGLET A

8. EXTENSIONS DE LA TABLE DE LA MACHINE 19. LEVIER DE VERROUILLAGE DE LARRET POSITIF

9. TROU DE MONTAGE (X4) 20. GRADUATION DE LANGLE DE LONGLET

10. FLECHE D'INDICATION DE LA ROTATION DE 21. PROTECTION POUR GLISSIERE* R
LA LAME 22. ADAPTATEUR D'ASPIRATION DE POUSSIERE()

11. CARTER DE LAME SUPERIEUR 23. PINCE DE VERROUILLAGE 3 ELEMENTS¢

12. TETE DE COUPE 24. PINCE AVANTO

0 Fourni comme équipement d’origine sur les R210SMS+ et R210SMS-300+
*Fourni en tant qu'équipement d’origine du modeéle R210SMS+.

112



25.
26.

27.
. CABLE
29.

30.
31.
32.
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Modele représenté : R210SMS (Se référer aux piéces suivies d'un ¢ pour les piéces du R210SMS+ et R210SMS-300+.
Se référer aux piéces suivies d'un * pour les pieces du R210SMS.+)

@

N9

INTERRUPTEUR A GACHETTE MARCHE/ARRET

INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET DU GUIDE
LASER

PORT D’ASPIRATION DES POUSSIERES

BROCHE DE VERROUILLAGE DE LA TETE DE
COUPE

CHARIOT DE LA GLISSIERE ARRIERE
SERRE-CABLE DU GUIDE
POIGNEE DE VERROUILLAGE DU BISEAU

. BROCHE DU BISEAU A 33,9°
. VIS AUTOTARAUDEUSE A TETE CYLINDRIQUE

M4 x1

. VIS ATETE CREUSE M4 x4
. COMPOSANT DU SERRE-CABLE

(MONTE SUR LE SERRE-CABLE DU GUIDE)

. RESSORT ANTI-VIBRATIONS

(MONTE SUR LARTICLE «4 » : LA VIS DE
BLOCAGE DE LA GLISSIERE)
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R210SMS

i 5

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Seulement
R210SMS-300
m R210SMS-300+

Fig. 14b Fig. 14c Fig. 14d

el o1 T Vol




€VOLUTION

0 oy g

el

T m
[ I ma

Fig. 28c

116



€VOLUTION

INSEREZ LA
PINCE LONGUE
(R210SMS+)

o - B
& \, J
104\ / as
g @ ¥
INSEREZ LA
WL PINCELONGUE

Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Boulon a téte hexagonale 1T —>
2) Rondelle élastique g ::
3) Rondelle plate

4) Base de la scie a onglets 4 —»
5) Etabli

6) Rondelle plate 5 —>»
7) Bondelle élastique ; ::
8) Ecrou hexagonal 8 —  p
9) Ecrou de verrouillage 9 —>»

=
R210SMS
R210SMS-300 R210SMS-300+
2elem Pince 3elem Pince
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

Zone de
danger |
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MONTAGE ET PREPARATION
AVERTISSEMENT : Débranchez toujours la
scie de I'alimentation électrique avant de
faire des réglages.

La mise en service de cette machine nécessite
un montage mineur.

En montant cette machine, le propriétaire/
I'utilisateur pourra mieux comprendre ses
fonctionnalités avancées. L'utilisateur devrait

pouvoir exploiter le potentiel complet de la
machine une fois cette derniére en service.

Remarque : Prenez connaissance des
diagrammes représentant la machine montée.
Vous pourrez alors mieux la comprendre et
vous pourrez la monter plus facilement.

OUTILS NECESSAIRES

POUR LE MONTAGE ET LES REGLAGES
Clé hexagonale : fournie et située dans un
support de rangement spécifique sur la
machine. (Fig. 1)

Tournevis plat : non fourni.

Clé 10 mm : non fournie.

Clé Allen 5 mm : non fournie.

Remarque : Le processus de montage n'est a
réaliser qu’une seule fois.

Une fois le montage terminé, n'essayez pas

de démonter la machine. La lame et d’autres
petites pieces doivent également étre montées
par le propriétaire/I'utilisateur.

Remarque : Vous devez réaliser des

vérifications de sécurité a la fin du montage et
avant l'utilisation de la machine.
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AVERTISSEMENT : Ne branchez en aucun cas
la téte de coupe a I'alimentation électrique
pour tenter de I'utiliser comme une scie
circulaire manuelle.

LES DIFFERENTES PIECES

Quatre (4) pieces principales doivent étre
assemblées (y compris la lame), et deux (2)
autres petites piéces doivent étre connectées.
De plus, vous devrez également monter la
lame (fournie).

« La base tournante et le collet du biseau (Fig.
2)

« Les glissieres du chariot (Fig. 3)

- La téte de coupe (en position « verrouillée
vers le bas », comme au déballage) (Fig. 4)

- Lalame (Fig. 5)

Remarque : La lame est la derniére piéce a
étre montée. Elle ne doit étre montée qu’apres
la fin du processus de montage, une fois que
la machine a été soumise aux vérifications de
sécurité du montage. (voir page 132).

LE BOUTON DE VERROUILLAGE DE L'ONGLET
(Fig. 6)

La bonde filetée du bouton de verrouillage de
l'onglet coulisse dans un trou a I'avant de la
poignée de verrouillage de l'onglet (Fig. 7) et
se visse dans un bossage fileté interne situé a

la base de la machine.

LE COLLET DU BISEAU

Remarque: Le collet du biseau est fourni

monté sur la table tournante. Le collet du

biseau doit étre réglé sur la position 0°.

« Desserrez la vis de blocage du biseau a l'aide
de la poignée de verrouillage du biseau.
(Fig. 8)

- Faites pivoter le collet du biseau en position
verticale pour qu'il repose sur la butée a 0°.

- Serrez la poignée de verrouillage du biseau.



INSERTION DE LA GLISSIERE DU CHARIOT

IMPORTANT : Si, pour quelque raison que
ce soit (dommages lors du transport, erreur
de déballage, erreur de I'utilisateur, etc.),
les ergots de positionnement situés au
bout des bras de la glissiére du chariot ont
été « enclenchés », le chariot coulissant

ne pourra pas étre inséré dans le collet du
biseau ou sur la téte de coupe.

Les ergots de positionnement (Fig. 11)
doivent étre réinitialisés si I'un d’entre eux
ou tous les deux ont été « déclenchés »
prématurément.

REINITIALISATION DES ERGOTS DE

POSITIONNEMENT

« Appuyez doucement sur l'ergot qui dépasse
du bras du chariot.

« Laissez le piston de déploiement de l'ergot
de positionnement avancer doucement en
se servant d'un tournevis plat (non fourni)
comme levier. (Fig. 12)

Les deux (2) bras de la glissiere du chariot
doivent étre insérés dans les deux roulements
linéaires a l'intérieur du collet du biseau.
La glissiere du chariot doit étre insérée par
I'arriére afin que le logo « Evolution » soit bien
positionné vers le haut. (Fig. 9)
- Faites glisser les bras du chariot coulissant
dans
le collet du biseau jusqu'a atteindre environ
la moitié de leur longueur.
- Vissez la vis de blocage de la glissiere du
chariot dans le trou fileté situé au-dessus du
bras droit de la glissiére du chariot. (Fig. 10)

Remarque : Vérifiez que le ressort anti-
vibrations est bien inséré sous le bouton
manuel avant de mettre la vis de blocage en
position d'utilisation.

- Serrez la vis de blocage pour verrouiller le
chariot coulissant dans la position désirée.

FIXATION DE LA TETE DE COUPE

- Alignez la téte de coupe avec les deux (2)
bras du chariot coulissant. (Fig. 13a)

« Pressez fermement la téte de coupe contre
les bras du chariot jusqu'a entendre un
«clic » provenant du déploiement des ergots
de positionnement. (Fig. 13b)
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Remarque : Les ergots de positionnement
déployés doivent étre complétement visibles
depuis le c6té de la téte de coupe.

(Fig. 14a, 14b, 14c¢)

Les ergots de positionnement sont de couleur
verte pour qu'il soit plus facile de les identifier.

(Modéles R210SMS-300 et R210SMS-300+)
Deux vis supplémentaires sont fournies et
devrait étre vissé dans la téte de la scie

ou elle rencontre les rails du chariot coulissant
arriére. Cela sécurise les rails en réduisant toute
oscillation qui pourrait se produire. (Fig.

14d) Les deux les vis sont fournies avec le
guide de cable arriére dans I'emballage. Ces

2 vis peuvent étre assemblées avec la clé
hexagonale M5 fournie.

INSTALLATION DU CACHE POUR GLISSIERE :
Remarque : Assurez-vous que la téte de coupe
est abaissée dans la bonne position avant de
continuer.

Retirez la vis de blocage et le ressort de

la glissiere.

Alors que la téte de coupe de la scie est en
face de vous, alignez la rainure du cache pour
glissiere avec le rail droit.

Insérez la languette unique dans le logement
situé entre les deux rails a l'arriére de la téte
de coupe.

Abaissez le cache pour glissiére sur les rails
et enclenchez les deux languettes arriére

sur la poignée de transport arriere jusqu'a
entendre un clic.

Réinsérez la vis de blocage et le ressort de

la glissiere.

LES EXTENSIONS DE LA TABLE DE LA
MACHINE (Fig. 16)

Remarque : Deux (2) piéces d'extension de la
table de la machine sont fournies avec cette
machine. Elles ont un sens : I'une est concue
pour le cété droit, 'autre pour le c6té gauche.

POUR INSERER LES EXTENSIONS DE LA
TABLE :

Contrélez minutieusement les piéces
d'extension de la table pour déterminer
laquelle va a droite et laquelle va a gauche.
Retirez les vis a téte creuse (Fig. 17) de la
table a I'aide de la clé hexagonale fournie.
Placez la piece d’extension adéquate

sur la table et fixez-la en position de
fonctionnement a l'aide des vis a téte creuse.
Répétez cette opération pour la seconde
piece d’extension.
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ACHEMINEMENT DU CABLE
D’ALIMENTATION

AVERTISSEMENT : Cette machine est

équipée d’'un cordon d’alimentation

et d'une fiche moulée conformes aux

réglementations du pays de destination.

S’ils sont endommagés,

ce cordon et cette fiche ne doivent étre

remplacés que par des piéces de rechange

Evolution authentiques et montés par un

technicien compétent.

« Assurez-vous que la téte de coupe est
abaissée.

+ Assurez-vous que la glissiere du chariot est
verrouillée dans sa position la plus avancée.
(Fig. 18)

Le cordon d'alimentation partant du moteur

doit contourner le guide du cordon avant, puis

étre dirigé vers l'arriere (Fig. 19).

Insérez le cordon dans le guide/pince du

cordon arriére. Assurez-vous que le composant

du serre-cable est situé a l'intérieur du guide
du cordon lorsque le cordon passe dedans.

Fixez ensuite ce serre-cable sur la piéce croisée

du chariot coulissant arriére (co6té droit) a l'aide

de la vis autotaraudeuse a téte cylindrique

(fournie). (Fig. 20)

Remarque : Le cordon ne doit étre tendu a
aucun endroit. (Fig. 21)

Soulevez et abaissez la téte de coupe a
plusieurs reprises et utilisez le chariot
coulissant. Vérifiez que le cordon ne
s'entreméle pas avec une quelconque autre
piéce de la machine. Vérifiez également que le
cordon n'est pas étiré au cours des procédures
d'utilisation. Fixez le cordon a l'aide de la pince
pour cable.

Remarque : Le guide du cordon constitue
une méthode trés pratique pour fixer le

cable d'alimentation sur la machine (Fig. 22)
lorsqu'elle n'est pas utilisée ou est entreposée.

DEVERROUILLAGE ET ELEVATION DE LA
TETE DE COUPE (Fig. 34)

AVERTISSEMENT : Pour ne pas vous blesser,
n‘effectuez JAMAIS une procédure de
verrouillage ou de déverrouillage a moins
que la scie ne soit a 'ARRET et la lame
immobile.

Pour désengager la téte de coupe de sa
position basse de verrouillage :
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+ Appuyez doucement sur la poignée de la
téte de coupe.

« Tirez sur la broche de verrouillage (étape 1)
et laissez la téte de coupe monter en position
supérieure. (étape 2)

Remarque : La téte de coupe passera
automatiquement en position haute apres
déverrouillage de la position basse.

« Elle se bloquera automatiquement en
position supérieure.

Lorsque le désengagement est difficile :

+ Secouez doucement la téte de coupe de haut
en bas.

« En méme temps, faites pivoter la broche
de verrouillage de la téte dans le sens
des aiguilles d’'une montre et tirez-la vers
I'extérieur.

Remarque : Lorsque la machine n'est pas
utilisée, il est recommandé de verrouiller la téte
de coupe en position abaissée et d'enclencher
complétement la broche de verrouillage dans
la semi-douille ouverte usinée dans la surface
supérieure de la téte de coupe, a proximité du
point de pivot.

(Fig. 35).

INSTALLATION OU RETRAIT D'UNE LAME
AVERTISSEMENT : Cette opération doit étre
réalisée uniquement

quand la machine est débranchée de
I'alimentation électrique.

AVERTISSEMENT : N'utilisez que des lames
Evolution ou des lames spécifiquement
recommandées par Evolution Power Tools et
congues spécialement pour cette machine.
Assurez-vous que la vitesse maximale de la
lame est supérieure a la vitesse du moteur.

Remarque : Nous recommandons a I'opérateur
de porter des gants de protection lors de
I'installation ou du changement de la lame.

Assurez-vous que la téte de coupe est dans sa

position la plus haute. (Fig. 36)

+ Appuyez sur la gachette de verrouillage du
carter de lame inférieur (étape 1) et faites
pivoter le carter de lame inférieur (étape 2)
vers le haut dans le carter de lame supérieur.

Remarque : En abaissant Iégérement la téte
de coupe, le carter de lame inférieur pourra
pivoter entiérement dans le carter de lame
supérieur pour que l'utilisateur dispose d'un



accés maximal.

+ Appuyez sur le bouton de blocage de I'arbre
noir pour verrouiller I'arbre. (Fig. 37)

- Utilisez la clé hexagonale fournie pour
desserrer le boulon de la flasque, la flasque
extérieure de la lame et la lame de I'arbre.
(Fig. 38)

Remarque : La vis de I'arbre posséde un
filetage a gauche. Tournez la vis dans le sens
des aiguilles d'une montre pour la desserrer.
Tournez la vis

dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
pour la resserrer.

Assurez-vous que la lame et ses flasques sont
propres et exemptes de toute source

de contamination.

Laissez la flasque intérieure de la lame en
place, mais si vous décidez de la retirer
pour la nettoyer, replacez-la dans la méme
position et dans le méme sens qu’avant son
retrait de

la machine.

AVERTISSEMENT : Pour installer des lames
polyvalentes Evolution en toute sécurité,
la flasque intérieure de la lame doit étre
installée de sorte que le moyeu de 25,4 mm
soit face a l'extérieur. (Fig. 39)

Installez la nouvelle lame. Veillez a ce que

la fleche de rotation figurant sur la lame
corresponde a celle dans le sens des aiguilles
d'une montre du carter supérieur.

Remarque : Les dents de la lame devraient
toujours pointer vers le bas a l'avant de la scie.

Installez la flasque extérieure de la lame
et le boulon de la flasque. (Fig. 39)
Verrouillez I'arbre et serrez la vis de I'arbre
en utilisant une force modérée,

sans trop serrer.

Assurez-vous d’abord d'avoir bien retiré la
clé hexagonale et d'avoir relaché le blocage
de l'arbre.

Veillez a ce que le carter de lame soit
complétement fonctionnel avant d'utiliser
la machine.

VERIFICATION ET REGLAGE

DES ANGLES DE PRECISION

Remarque : Cette machine a été précisément
configurée et réglée en usine. Si vous pensez
avoir perdu certains angles de précision
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(a cause de l'usure normale en atelier, par
exemple), il est possible de les réinitialiser en
suivant la procédure décrite ci-dessous.

Remarque : Il est possible d'effectuer plusieurs
vérifications/réglages sur cette machine.
L'opérateur aura besoin d'une équerre (non
fournie) pour réaliser ces vérifications et
réglages.

AVERTISSEMENT : Les vérifications et les
réglages doivent étre réalisés uniquement
quand la machine est débranchée de sa
source d'alimentation.

ANGLES DU BISEAU (0° ET 45°)

Réglage de la butée du biseau a 0°
Assurez-vous que la téte de coupe est
verrouillée en position abaissée avec la broche
de verrouillage complétement enclenchée
dans sa douille.

Vérifiez que la téte de coupe est a la verticale
contre sa butée et que le pointeur du biseau
indique 0° sur la graduation. (Fig. 23)

Placez I'équerre sur la table, un bord contre la
table et I'autre contre la lame (en évitant les
extrémités en TCT). (Fig. 24)

Si la lame n'est pas a 90° (angle droit) par
rapport a la table tournante, vous devrez peut-
étre procéder a des réglages.

Desserrez la poignée de blocage du biseau et
inclinez la téte de coupe vers la gauche.
Desserrez le boulon de verrouillage qui
maintient la vis de réglage de I'angle du
biseau. (Fig. 25)

Utilisez une clé hexagonale pour serrer ou
desserrer la vis pour ajuster I'angle de la
lame.

Remettez la téte de coupe a la verticale et
vérifiez a nouveau l'alignement de I'angle a
I'aide de I'équerre.

Répétez les étapes précédentes jusqu'a ce
que I'angle soit correctement aligné.

Serrez bien le boulon de verrouillage de
réglage de I'angle du biseau.

Réglage du pointeur du biseau a 0°
Remarque : Lopérateur doit s'assurer que la
lame est exactement perpendiculaire a la table
lorsqu'elle est en position verticale et repose
contre sa butée.

Si le pointeur n'est pas exactement aligné
avec le repére 0° du rapporteur, vous devez
procéder a des réglages.

Desserrez la vis du pointeur du biseau avec
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un tournevis cruciforme #2. (Fig. 26)

« Ajustez le pointeur du biseau de sorte qu'il
soit exactement aligné avec le repére 0°.

« Resserrez la vis.

Réglage de la butée du biseau a 45°
Desserrez la poignée de blocage du biseau
etinclinez la téte de coupe complétement
vers la gauche jusqu'a ce quelle repose sur la
butée a 45°.

Utilisez une équerre pour vérifier qu'elle est
bien a 45 degrés de la table tournante (en
évitant les extrémités en TCT).

Si la lame de la scie n'est pas exactement
alignée, vous devez procéder a des réglages.
Remettez la téte de coupe en

position verticale.

Desserrez le boulon de verrouillage qui
maintient la vis de réglage du biseau a 45°.
Utilisez une clé hexagonale pour ajuster la vis
de réglage au besoin. (Fig. 27)

Inclinez la téte de coupe pour atteindre

la position a 45° et vérifiez a nouveau
I'alignement avec I'équerre.

Répétez les étapes précédentes jusqu’a ce
que I'angle soit correctement aligné.

Serrez bien le boulon de verrouillage de la vis
de réglage a la fin de I'alignement.

LA BUTEE DE PROFONDEUR (Fig. 28)
Grace a la butée de profondeur, I'utilisateur
peut découper des encoches dans une piéce
a usiner.

Elle peut limiter la course descendante de la
téte de coupe afin que la lame de la scie ne
coupe pas l'intégralité de I'épaisseur de la
piece a usiner.

Remarque : Lors de |'utilisation de la butée de
profondeur, nous vous conseillons de contrdler
la profondeur de coupe sur une chute de bois
pour vérifier que l'encoche est correctement
découpée.

Vous pouvez réaliser des découpes de
tranchées en découpant une piece a usiner

et en répétant I'opération en repositionnant
légérement la piéce a usiner a gauche ou a
droite.

Pour utiliser la butée de profondeur :

« Déployez la « plaque d'arrét » de la butée
de profondeur (Fig. 28a) en la faisant
pivoter vers l'avant par rapport a sa position
de rangement le long de la machine, a
environ 150 degrés de sa position de
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fonctionnement.
« Desserrez I'écrou de verrouillage moleté.
(Fig. 28b)
Ajustez la vis papillon (Fig. 28¢) pour limiter
la course de la téte de coupe a une
profondeur donnée.
Une fois la profondeur souhaitée définie,
serrez |'écrou de verrouillage moleté
(Fig.28b) contre I'équerre de maintien
pour verrouiller la butée de profondeur et
empécher tout mouvement.
Une fois la découpe réalisée, vous pouvez
réajuster la butée de profondeur ou bien
remettre la « plaque d'arrét » en position
de rangement.
Vérifiez que la téte de coupe peut étre
verrouillée en position abaissée grace a la
broche de verrouillage.

LA SECTION DU GUIDE COULISSANT
SUPERIEUR (Fig. 29)

Le c6té gauche du guide de la machine est
équipé d'une section supérieure réglable.
Cette section peut coulisser vers la gauche
jusqu'a environ 100 mm maximum.

Remarque : Pour éviter que la section
coulissante supérieure ne soit entiérement
retirée (au risque d'étre éventuellement
égarée), elle est « retenue » sur le guide
inférieur.

Vous devrez peut-étre réaliser des réglages lors
de la sélection de certains angles mixtes ou en
biseau aigus afin de libérer de l'espace pour la
téte de coupe et lalame en mouvement lors
de la découpe.

Pour régler le guide coulissant :

Desserrez la vis papillon. (Fig. 30)

Faites coulisser la section supérieure du
guide vers la gauche jusqu’a atteindre la
position souhaitée et resserrez la vis papillon.
Procédez a la réalisation d'un « tour a vide »
avec l'alimentation coupée pour confirmer
que les piéces mobiles n'interférent pas entre
elles a mesure que la téte de coupe et la lame
sont abaissées pour réaliser une découpe
coulissante.

ALIGNEMENT DU GUIDE DE LA MACHINE

Le guide doit étre aligné a 90° (angle droit) par
rapport a une lame correctement installée.
L'angle de I'onglet de la table tournante doit
étre réglé sur 0°.

Le guide est fixé a la table a I'aide de trois (3)



vis hexagonales a téte creuse (Fig. 31), une

(1) sur le co6té gauche et deux (2) sur le coté
droit. Les trois (3) vis sont situées a l'intérieur
d'encoches allongées usinées dans le moulage
du guide.

Assurez-vous que la téte de coupe est
verrouillée en position abaissée avec la
broche de verrouillage complétement
enclenchée.

Placez une équerre sur la table, un bord
contre le guide et I'autre contre la lame (en
évitant les extrémités en TCT). (Fig. 32)

S'il est nécessaire d'effectuer des réglages,
desserrez les trois (3) vis de réglage du guide
a l'aide d'une clé hexagonale.

Replacez le guide dans ses encoches
allongées jusqu’a ce qu'il soit aligné.

Serrez bien les vis hexagonales a téte creuse.

Réglage du pointeur de I'angle de I'onglet
Remarque : Deux graduations de I'angle de
l'onglet sont gravées a I'avant de la base de
la machine. Un petit pointeur fixé a la table
tournante indique I'angle choisi.

Si nécessaire, il est possible de repositionner
le pointeur en desserrant sa vis de serrage
avec un tournevis cruciforme #2. Effectuez les
réglages nécessaires et revissez bien la vis de
serrage.

(Fig. 33)

LE LASER

Cette machine est équipée d'un guide de
coupe laser. Grace a cela, I'utilisateur peut
avoir un apercu de la trajectoire de la lame
dans la piece a usiner. Linterrupteur MARCHE/
ARRET du guide laser se situe au-dessus de la
téte de coupe, prés du point d’entrée du cable
d‘alimentation. (Fig. 40)

Evitez tout contact direct du faisceau laser avec
les yeux et ne I'utilisez pas sur des matériaux
susceptibles de refléter le faisceau laser.

AVERTISSEMENT : Ne regardez pas
directement le faisceau laser. Regarder

le faisceau directement et délibérément
peut s’avérer dangereux. Veuillez respecter
I'ensemble des consignes de sécurité
suivantes.

« Ne pointez pas le faisceau laser sur une
personne de maniére délibérée et ne le
dirigez pas vers les yeux d'une personne.

- Veillez a ce que le faisceau laser ne soit utilisé
que sur des piéces a usiner dont les surfaces
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ne sont pas réfléchissantes, comme le bois
naturel ou les surfaces mates, par exemple.
Ne remplacez jamais le module laser par laser
d’un autre type ou d'une autre catégorie.

Les réparations du module laser doivent étre
réalisées uniquement par Evolution Power
Tools ou leur agent agréé.

Remarque : Le guide laser peut se révéler tres
utile lorsque vous devez découper un grand
nombre de pieces a usiner.

Cependant, le guide laser ne doit pas se
substituer a une bonne préparation
conventionnelle et au marquage.

SECURITE RELATIVE AU LASER

Le guide laser présent dans ce produit est
composé d'un laser de catégorie 2 dont la
puissance de sortie maximale est de 1T mW
a une longueur d'onde d'environ 650 nm.
En général, ces lasers ne présentent aucun
danger pour les yeux, méme si le fait de
fixer le faisceau risque d'entrainer une cécité
temporaire due a la lumiere.

AVERTISSEMENT : Ne regardez pas
directement le faisceau laser. Vous devez
utiliser et entretenir le laser conformément
aux instructions détaillées dans ce manuel.
Ne pointez jamais le faisceau laser vers une
autre personne de maniére intentionnelle et
évitez de le diriger vers les yeux ou un objet
différent de la piéce a usiner. Assurez-vous
toujours que le faisceau laser est dirigé vers
la piéce a usiner uniquement lorsqu’elle est
située sur la table de la scie a onglets.

Ne dirigez jamais le faisceau laser vers une
surface réfléchissante, brillante ou luisante :
le faisceau laser risquerait d’étre réfléchi
dans les yeux de l'utilisateur. Ne remplacez
pas I'ensemble laser par un modéle d'un
autre type, quel qu'il soit.

N’altérez pas I'ensemble laser. Ne touchez
cet ensemble que lorsque vous devez
réaliser des réglages. Toutes les réparations
du laser doivent étre réalisées uniquement
par un centre de réparation agréé.

La ligne du guide laser.
La ligne du guide laser projetée affiche la
trajectoire de la lame lors d'une coupe.
Utilisation du guide laser a un angle connu
(onglet a 45°, par exemple) :
» Tracez la ligne de coupe souhaitée sur
la piece a usiner a I'aide d'un crayon, par
exemple.
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Sélectionnez I'angle de coupe désiré sur

la scie (45°) et verrouillez-le a I'aide de la
poignée de verrouillage de l'onglet et/ou du
levier de verrouillage de la butée positive.
Allumez le faisceau laser.

Placez la piece a usiner sur la table tournante
et contre le guide.

Faites glisser la piéce a usiner en position
jusqu'a ce que la ligne tracée au crayon sur la
piéce a usiner soit exactement alignée avec
la ligne projetée par le laser.

Fixez la piéce a usiner a l'aide de la pince

de verrouillage.

Réalisez la découpe.

Utilisation du guide laser a un

angle inconnu:

Tracez la ligne de coupe souhaitée sur

la piece a usiner a l'aide d'un crayon, par
exemple.

Placez la piece a usiner sur la table tournante
et contre le guide.

Réglez la scie a onglets sur I'angle de coupe
approximatif de votre choix. Ne serrez pas

encore la poignée de verrouillage de l'onglet.

Faites doucement coulisser la piece a usiner
vers |'arriére puis vers I'avant le long du
guide, tout en réglant doucement I'angle
surla

table tournante.

Arrétez-vous lorsque la ligne projetée par le
laser et la ligne au crayon sont parfaitement
alignées.

Serrez la poignée de verrouillage de l'onglet
pour bloquer la table tournante dans

cette configuration.

Fixez la piéce a usiner a l'aide d’une pince
de verrouillage.

Vérifiez a nouveau l'alignement.

Une fois satisfait de la précision de
I'alignement, réalisez la découpe.

Le protége-objectif laser (si la machine en
est équipée)

Sila machine en est équipée, le protége-
objectif laser est un simple capuchon inséré a
I'avant de I'ensemble laser.

S'il est endommagé ou devient opaque

pour quelque raison que ce soit, vous pouvez
le remplacer.

Tirez doucement sur l'objectif de I'ensemble
laser et remplacez-le par un nouvel objectif.

REGLAGE DU LASER
AVERTISSEMENT : Le moteur ne doit en
aucun cas étre démarré pendant cette
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procédure.

Vérification de I'alignement du laser :

- Placez un morceau de carton (ou autre

matériau similaire) sur la table tournante de

la machine.

Lorsque la glissiére du chariot est dans sa

position la plus reculée, abaissez la téte de

coupe de sorte que les dents de la lame
marquent le carton.

Laissez la téte de coupe se relever et répétez

I'opération précédente en placant la glissiere

du chariot a peu prés au centre.

Répétez a nouveau l'opération en placant la

glissiere du chariot dans sa position la

plus avancée.

Lorsque la téte de coupe est en position

levée, allumez le laser et faites coulisser la

téte de coupe vers l'arriere et vers l'avant
pour voir si le faisceau laser projeté est aligné
avec les marques des étapes précédentes :

« Le faisceau est aligné avec les marques :
aucune autre action n'est nécessaire.

- Le faisceau n'est pas paralléle aux
marques : suivez les consignes de la
rubrique A

« Le faisceau est paralléle mais pas aligné
avec les marques : suivez les consignes de
la rubrique B

A. Si le faisceau laser n'est pas paralléle aux

marques, suivez les étapes suivantes :

+ Desserrez la vis de blocage. (Fig.41a)

« Faites soigneusement pivoter le module
laser, jusqu’a ce que la ligne soit parallele
avec les marques sur le carton.

+ Resserrez la vis de blocage.

- Vérifiez a nouveau I'alignement.

B. Si le faisceau laser est paralléle aux marques
mais ne passe pas sur elles :

Desserrez les deux vis. (Fig. 41b)

Vous pouvez a présent déplacer le bloc de
montage du laser sur les c6tés pour aligner le
faisceau laser avec les marques du carton.
Lorsque le faisceau laser est bien positionné,
resserrez les deux vis.

Répétez la procédure « A » pour contrdler
I'alignement.

Remarque: Les réglages et alignements
suivants doivent étre controlés régulierement
pour assurer leur précision.

Remarque : Les étiquettes d’AVERTISSEMENT
suivantes peuvent étre présentes sur

cette machine:



RADIATION LASER

NE PAS REGARDER DIRECTEMENT LE
FAISCEAU

PRODUIT LASER DE CATEGORIE 2
RADIATION LASER

EVITER TOUT CONTACT DIRECT AVEC LES
YEUX

MONTAGE PERMANENT DE LA SCIE A
ONGLETS

Pour réduire le risque de blessure par un
mouvement soudain de la scie, placez la

scie a I'emplacement désiré sur un établi

ou un support recommandé. La base de

la scie comporte quatre trous de montage
dans lesquels vous pouvez insérer des
boulons adaptés (non fournis) pour fixer

la scie a onglets. Si la scie doit étre utilisée

a un emplacement particulier, fixez-la de
maniére permanente a I'établi en utilisant

des dispositifs de fixation appropriés (non
fournis). Utilisez des rondelles et des écrous de
verrouillage sous la surface de I'établi. (Fig. 43)

Pour éviter toute blessure liée aux débris
volants, positionnez la scie de sorte que les
personnes a proximité ne puissent pas s'en
approcher trop pres (ou se placer derriere).
Placez la scie sur une surface solide et nivelée
dans un endroit ou il y a suffisamment
d'espace pour manipuler et supporter de
maniére appropriée la piece a usiner.
Soutenez la scie afin que la table de la
machine soit a niveau et que la scie ne
tangue pas.

Boulonnez ou serrez bien la scie a son
support ou a I'établi.

Remarque : Cette machine peut étre fixée au
support pour scie a onglets Evolution. (Fig.
44). 1| s'agit d'un établi str et extrémement
portatif qui peut supporter de longues piéces
de matériau. Ainsi, I'utilisateur peut étre plus
efficace et plus en sécurité tout en étant moins
fatigué.

UTILISATION PORTABLE :

» Montez la scie sur une piece de contreplaqué
ou de MDF de 18 mm d'épaisseur
(taille minimale de 800 mm x 500 mm
recommandée) a l'aide de fixations
appropriées (non fournies).

Remarque : Vous devrez peut-étre fraiser

les rondelles, écrous etc. sous la planche

de montage en contreplaqué ou MDF. La

face inférieure doit étre lisse et plane sans
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gu‘aucune fixation

ne dépasse.

- Utilisez une pince en « G » pour fixer la
planche de montage sur la surface de travail.
(Fig. 45)

LA PINCE DE VERROUILLAGE (Fig. 46)
Remarque : Une (1) pince de verrouillage est
fournie avec la machine.

Deux douilles (une de chaque cété) sont
incorporées a l'arriere du guide de la machine.
Ces douilles servent a positionner la pince

de verrouillage.

Utilisation de la pince de verrouillage durant
les opérations :

« Placez la pince dans la douille de retenue
qui convient le mieux a I'application de
découpe, en veillant a ce qu'elle soit
complétement enclenchée.

Serrez la vis papillon du guide pour bloquer
la colonne de la pince dans la douille du
guide.

Placez la piéce a usiner a découper sur la
table de la scie, contre le guide et dans la
position souhaitée.

Ajustez la pince en utilisant la vis papillon et
le volant afin qu'elle maintienne de maniére
sécurisée la piéce a usiner sur la table de la
scie.

Réalisez un « tour a vide » avec la machine
débranchée. Vérifiez que la pince de
verrouillage n'interfére pas avec la trajectoire
de la lame ou avec la trajectoire de toute
autre piéce de la téte de coupe lorsqu'elle est
abaissée pour procéder a la découpe.

Remarque : La R210SMS inclut la pince de
verrouillage 2 éléments. La R210SMS+ inclut la
pince de verrouillage 3 éléments

Pince avant (fournie avec le modéle
R210SMS+)

Pour installer la pince avant, insérez la partie
arriére de la pince dans les trous situés a l'avant
de la base de la scie. Il existe des trous destinés
a accueillir la pince a gauche et a droite de la
base. (Fig. 31)

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Mise en garde : Toutes les scies a onglets
doivent étre inspectées (surtout pour vérifier
le bon fonctionnement des carters de sécurité)
avant chaque utilisation. Ne connectez pas la
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scie a I'alimentation électrique avant d’avoir
réalisé un controle de sécurité.

AVERTISSEMENT : Assurez-vous que
I'utilisateur est correctement formé quant
al'utilisation, le réglage et I'entretien

de la machine avant de la connecter a
I'alimentation électrique et de commencer
a réaliser des découpes. Pour réduire le
risque de blessure, débranchez toujours la
scie avant de changer ou d'ajuster I'une des
piéces de la machine. Comparez la fleche du
sens de rotation du carter a celle de la lame.
Les dents de la lame devraient toujours
pointer vers le bas a I'avant de la scie.
Vérifiez le serrage de la vis de I'arbre.

POSITIONNEMENT DU CORPS ET DE LA
MAIN (Fig. 47)
Ne placez jamais vos mains dans la zone
«interdite aux mains » (éloignez-les d'au
moins 150 mm de la lame).
N'approchez pas vos mains de la trajectoire
delalame.
Fixez fermement la piéce a usiner sur la
table et contre le guide pour 'empécher de
bouger.
Utilisez une pince de verrouillage si possible,
mais vérifiez qu'elle est positionnée de
sorte a ne pas interférer avec la trajectoire
de la lame ou d'autres piéces mobiles de la
machine.
Evitez les opérations maladroites et les
positions de mains qui, en cas de dérapage
inattendu, pourraient diriger vos doigts ou
mains vers la lame.
Avant de réaliser une découpe, faites un
« tour a vide » avec I'alimentation coupée
afin de voir la trajectoire de la lame.
Gardez les mains en position jusqu'a ce
que l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET soit relaché et que la lame s'arréte
complétement.

L'INTERRUPTEUR A GACHETTE MARCHE/

ARRET (Fig. 48)

Linterrupteur a gachette MARCHE/ARRET

du moteur ne se verrouille pas. Il est placé

de maniére ergonomique a l'intérieur de la

POIGNEE de coupe.

Pour démarrer le moteur :

« Appuyez sur l'interrupteur pour démarrer
le moteur.

« Relachez l'interrupteur pour arréter le
moteur.
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Placez la scie sur une surface de travail fixe
et siire et vérifiez soigneusement le dessus
dela scie.

Vérifiez en particulier le fonctionnement de
toutes les fonctions de sécurité de la machine
avant d'essayer de I'utiliser.

PREPARATION EN VUE DE LA COUPE

NE VOUS PENCHEZ PAS TROP

Gardez un bon appui et un bon équilibre.
Tenez-vous sur le coté afin que votre visage
et votre corps ne soient pas dans la trajectoire
d'un rebond potentiel.

AVERTISSEMENT : Les découpes a main
levée sont une cause importante d'accidents
et ne doivent pas étre tentées.

- Vérifiez que la piéce a usiner repose toujours
correctement sur le guide et, si possible,
qu'elle est fixée a la table avec la pince de
verrouillage.

La table de la scie doit étre propre et
exempte de sciure, etc., avant d'y fixer la
piece a usiner dans la position voulue.
Assurez-vous que les morceaux découpés
peuvent étre retirés de la lame en les
déplagant de coté une fois la coupe
effectuée. Assurez-vous que les morceaux
découpés ne peuvent pas rester coincés dans
une piece de la machine.

N'utilisez pas cette scie pour couper des
petits morceaux. Si la piéce a usiner est telle
que votre main ou vos doigts se trouvent a
moins de 150 mm de la lame de la scie, la
piece a usiner est trop petite.

TRONCONNAGE

Ce type de découpe sert généralement a
découper des petites sections ou des sections
étroites de matériau. Abaissez doucement la
téte de coupe pour découper la piéce a usiner.
Le chariot coulissant doit étre verrouillé dans
sa position la plus reculée. (Fig. 49)

- Faites coulisser la téte de coupe vers l'arriére
au maximum.

Serrez la vis de blocage de la glissiére. (Fig.
50)

Placez la piece a usiner sur la table et

contre le guide et fixez-la de facon
appropriée

avec une ou plusieurs pince(s).

Saisissez la poignée de découpe.

Allumez le moteur et attendez que la lame
de la scie atteigne sa vitesse maximale.
Actionnez la gachette de blocage du carter



inférieur pour désengager la téte de coupe.
(Fig.51)

Abaissez la poignée de découpe et découpez
la piéce a usiner.

Laissez la vitesse de la lame effectuer le
travail. Il n'est pas nécessaire d'exercer une
pression inutile sur la poignée de découpe.
Ala fin d'une découpe, relachez l'interrupteur
a gachette MARCHE/ARRET.

Attendez que la lame s'arréte complétement.
Laissez la téte de coupe se relever a son
maximum alors que le carter de lame
inférieur recouvre complétement les dents
de la lame, et verrouillez la téte de coupe en
position levée avant de relacher la poignée
de découpe.

Retirez la piéce a usiner.

DECOUPE COULISSANTE

Cette scie est équipée d'un systeme de
chariot coulissant.

Le fait de desserrer la vis de blocage de la
glissiere désengagera la glissiére afin de
pouvoir avancer et reculer la téte de coupe.
(Fig. 52)

La lame de la scie est abaissée dans la piece

a usiner puis repoussée vers l'arriere de la
machine afin de réaliser une découpe. Ce type
de découpe peut servir a découper des piéces
larges.

Placez la piece a usiner sur la table et contre
le guide et fixez-la de facon appropriée avec
une ou plusieurs pince(s).

Desserrez la vis de blocage de la glissiére.
Saisissez la poignée de découpe et tirez la
téte de coupe vers I'avant jusqu'a ce que
I'arbre (le centre de la lame de la scie) soit
au-dessus du bord avant de la piéce a usiner.
(Fig. 53)

Appuyez sur l'interrupteur a gachette
MARCHE/ARRET du moteur et attendez

que la lame de la scie atteigne sa vitesse
maximale.

Actionnez la gachette de blocage du carter
de lame inférieur pour relacher la téte de
coupe.

Abaissez entierement la poignée de découpe
et découpez le bord d'attaque de la piece a
usiner.

Poussez doucement la poignée de découpe
vers |'arriére en direction du guide lors de la
découpe.

Poussez toujours la téte de coupe en position
arriere maximale lors de chaque coupe. (Fig.
54)
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. Alafin de la découpe, relachez l'interrupteur
a gachette et attendez que la lame s'arréte
complétement.

Laissez la téte de coupe se relever a son
maximum alors que le carter de lame
inférieur recouvre complétement les dents
de la lame, et verrouillez la téte de coupe en
position levée avant de relacher la poignée
de découpe.

AVERTISSEMENT : Ne tirez jamais la téte de
coupe et la lame tournante vers vous lors
de la réalisation d'une coupe coulissante.
La lame risque d’étre éjectée de la piece

a usiner, forcant le « recul » de la téte de
coupe.

La téte de coupe doit toujours étre
positionnée comme décrit ci-dessus avant
de tenter de réaliser une coupe coulissante.
Lorsque la téte de coupe est dans la bonne
position au-dessus de la piéce a usiner, elle
peut étre abaissée et poussée vers lI'arriére
en direction du guide pour terminer la
coupe.

COUPE D’ONGLET (Fig. 58)

Il est possible de faire pivoter la table
tournante de cette machine a 50° a gauche ou
a droite en partant de la position normale de
coupe transversale (0°).

Il existe des butées positives a 45°, 30°, 22,5° et
15° a droite comme a gauche.

Vous pouvez réaliser des coupes d'onglet

avec ou sans avoir déployé le systéeme de
chariot coulissant.

« Desserrez le bouton de verrouillage de la
poignée de l'onglet (Fig. 56) en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

« Tirez le levier de verrouillage de la butée
positive. (Fig. 57)

- Faites pivoter la table tournante a I'angle
désiré.

Remarque : Un rapporteur est intégré dans la

base de la machine pour faciliter le réglage.

« Serrez le bouton de verrouillage de la
poignée de l'onglet une fois le bon angle
atteint.

Remarque: Il est conseillé de serrer le bouton
de verrouillage de I'onglet méme lorsqu’une
butée positive a été sélectionnée et que le
levier de verrouillage de la butée positive est
engagé de maniére positive.
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DECOUPE EN BISEAU EN
INCLINANT LA TETE DE COUPE

Il est possible de réaliser une coupe en biseau
(Fig. 55) en réglant I'angle de l'onglet a 0° sur
la table tournante.

Remarque : Il sera peut-étre nécessaire de
régler la section supérieure du guide coulissant
pour laisser de l'espace a la téte de coupe en
mouvement.

(Fig. 29 et 30)

Il est possible d'incliner la téte de coupe

de sa position normale a 0° (position
perpendiculaire) jusqu’a un angle maximal de
45°, de la position perpendiculaire vers le coté
gauche uniquement. Vous pouvez réaliser des
découpes en biseau avec ou sans avoir déployé
le systeme de

chariot coulissant.

Remarque : Il existe une butée positive a
I'angle du biseau de 33,9°. Vous pouvez y
accéder en déployant (en poussant vers
I'intérieur) la broche du biseau a 33,9°. (Fig.
59) En temps normal, la broche du biseau doit
rester en position rétractée (a l'extérieur).

Inclinaison de la téte de coupe vers la
gauche:

Desserrez la poignée de verrouillage du
biseau. (Fig. 60)

Inclinez la téte de coupe a l'angle désiré. Un
rapporteur est inclus pour faciliter le réglage.
(Fig.61)

Serrez |la poignée de verrouillage du biseau
apres avoir sélectionné I'angle souhaité.
Tenez-vous sur le coté gauche de la poignée
de découpe lorsque vous réalisez une
découpe.

Une fois la découpe terminée :

Relachez l'interrupteur a gachette MARCHE/
ARRET pour éteindre le moteur, mais laissez
vos mains en place.

Attendez que la lame s'arréte complétement.
Laissez la téte de coupe se relever a son
maximum alors que le carter de lame
inférieur est complétement déployé et
recouvre les dents de la lame avant d'enlever
VOs mains.

Remettez la téte de coupe en position
perpendiculaire.

DECOUPE MIXTE (Fig. 62)
La découpe mixte est la combinaison
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simultanée d'une coupe d'onglet et d'une
découpe en biseau. Lorsque vous devez
réaliser une découpe mixte, sélectionnez les
positions du biseau et de I'onglet souhaitées
comme décrit précédemment.

Remarque: Il est possible de réaliser une
découpe mixte lorsque le systeme de chariot
coulissant est déployé.

Vérifiez toujours que la lame coulissante

n'interfére pas avec le guide de la machine ou
toute autre piece de la machine. Si nécessaire,
réglez la section supérieure gauche du guide.

DECOUPE DES MOULURES DE PLAFOND
Cette machine est capable de découper les
angles d'onglet adaptés aux moulures de
plafond. Configuration de la machine pour les
moulures

de plafond :

+ Déployez la broche du biseau a 33,9°en la
poussant complétement vers l'intérieur. (Fig.
59)

Inclinez la téte de coupe a 33,9° et
verrouillez-la en serrant la poignée de
verrouillage du biseau.

Faites pivoter la table tournante et réglez
I'angle de l'onglet sur 31,6°, comme indiqué
sur

le rapporteur.

Vérifiez que la moulure de plafond est bien
positionnée sur la table tournante et fixez-la a
I'aide de pinces adaptées avant de procéder a
la découpe.

Une fois la découpe terminée, remettez la

téte de coupe en position verticale et faites
ressortir la broche du biseau a 33,9° en position
externe (désengagée).

DECOUPE D’UN MATERIAU ARQUE (Fig. 63)
AVERTISSEMENT : Avant de découper une
piéce a usiner, vérifiez si elle est arquée. Si elle
est arquée, la piéce a usiner doit étre placée et
découpée comme indiqué.

Ne placez pas la piece a usiner de maniére
incorrecte et ne la découpez pas sans le
support du guide.

RETRAIT DE MATERIAU BLOQUE
« Mettez la scie a onglets sur « ARRET » en
relachant I'interrupteur a gachette.
« Attendez que la lame s'arréte compléetement.
+ Débranchez la scie a onglets de la
prise électrique.
« Retirez tout matériau bloqué dans la



machine avec prudence.

Vérifiez I'état et le fonctionnement du carter
de sécurité.

Vérifiiez qu’aucune autre piece de la machine
n‘a été endommagée, comme la lame, par
exemple.

Faites remplacer toutes les pieces
endommagées par un technicien compétent
qui réalisera un contrdle de sécurité avant
d’utiliser la machine a nouveau.

L'extrémité libre d'une longue piece a usiner
doit étre maintenue a la méme hauteur que la
table tournante de la machine. L'utilisateur doit
envisager la possibilité d'utiliser une extension
de support, un établi réglable ou des tréteaux
etc.

ACCESSOIRES EVOLUTION EN OPTION

SAC A POUSSIERE

(fourni avec le modéle R210SMS+)

Il est possible d'insérer un sac a poussiére
dans le port d'aspiration situé a l'arriere de la
machine. Le sac a poussiére ne doit étre utilisé
que pour la découpe de matériaux en bois.

Faites coulisser le sac a poussiere sur le port
d‘aspiration des poussiéres en vérifiant que
la pince a ressort maintient correctement le
port avec le sac a poussiere. (Fig. 64)

Remarque : Pour un maximum d'efficacité,
videz le sac a poussiére lorsqu'il est rempli
aux 2/3. Le contenu du sac a poussiere doit
étre éliminé de maniere respectueuse de
I'environnement. Il peut étre nécessaire de
porter un masque anti-poussiére lorsque vous
videz le sac a poussiére.

Remarque : Si nécessaire, il est possible

de fixer un dispositif d’aspiration au port
d’aspiration des poussiéres. Suivez les
instructions du fabricant si vous décidez de
brancher une machine de ce type.

AVERTISSEMENT : N'utilisez pas le sac a
poussiére lors de la découpe de matériaux
métalliques, y compris le bois contenant
des clous.

TUBE ADAPTATEUR

DU PORT D’ASPIRATION (fourni avec le
modéle R210SMS+ & R210SMS300+)
Utilisez le tube adaptateur pour connecter le
port d’aspiration de la machine a I'équipement
d’aspiration commercial de I'atelier adapté
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(non fourni). Ses trous d'alésage et ses ports
d’entrée ont un diamétre interne de 30 mm.

ENTRETIEN

Remarque : Toute opération d'entretien doit
étre réalisée une fois la machine éteinte et
débranchée de la prise murale ou de la batterie
qui l'alimente.

Vérifiez réguliérement que tous les éléments
de sécurité et les protections fonctionnent
correctement. Utilisez cette machine
uniquement si tous les carters et dispositifs de
sécurité

sont opérationnels.

Tous les paliers du moteur de cette machine
sont lubrifiés a vie. Aucune autre lubrification
n'est requise.

Utilisez un chiffon propre et [égérement
humide pour nettoyer les pieces en plastique
de la machine. N'utilisez pas de solvants

ou de produits similaires qui pourraient
endommager les parties en plastique.

AVERTISSEMENT : Ne tentez pas de nettoyer
la machine en insérant des objets pointus
dans les ouvertures de son carter, etc.

Les évents de la machine doivent étre
réguliérement nettoyés a l'aide d’air sec
comprimé.

Une quantité excessive d’étincelles peut
indiquer la présence de saletés dans le moteur
ou étre un signe d’usure des balais en carbone.
Si vous suspectez un tel dysfonctionnement,
demandez a un technicien d'effectuer la
maintenance de la machine et de remplacer
les brosses.

PROTECTION DE 'ENVIRONNEMENT
Les déchets électriques et les produits
mécaniques ne doivent pas étre jetés avec les
ordures ménageres. Veuillez recycler lorsque
les infrastructures le permettent. Contactez
votre municipalité ou votre revendeur pour
des conseils sur le recyclage.
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VERIFICATIONS DE SECURITE DU MONTAGE

PIECE ETAT oul
Glissiéres Insérées dans le collet du biseau et connectées a la téte de coupe. Ergots

de positionnement correctement déployés.
Bouton de verrouillage Installé sur la poignée de l'onglet ou la table tournante.

de la poignée de l'onglet

Vis de blocage Insérée dans le trou fileté du collet du biseau. Ressort anti-vibrations

du chariot coulissant monté sous le bouton manuel de la vis de blocage.

Cable d'alimentation Correctement acheminé avec les guides/pinces correctement installés.

Lame Lame correctement installée avec les fleches de rotation de la lame et sur
la machine allant dans la méme direction. Flasque extérieure de la lame,
boulon et rondelle de I'arbre correctement montés.

Carters de sécurité Carter de sécurité inférieur complétement opérationnel. La téte de coupe

se verrouille en position levée et la lame est couverte. La téte de coupe ne
peut étre abaissée qu'aprés avoir actionné le levier de blocage du carter
de lame.

Alimentation électrique | Lalimentation électrique répond aux caractéristiques indiquées sur la

plaque signalétique de la machine. La fiche correspond a la sortie de
I'alimentation électrique.

Montage

Soit:

a) La machine est montée dans un lieu de fagon permanente et est
boulonnée a I'établi.

b) La machine est montée sur une planche qui peut étre fixée a I'établi
avec une pince.

¢) La machine est boulonnée sur un support pour scie a onglets spécifique.

sur site

Installation permanente | Les précautions nécessaires ont été prises pour manipuler des piéces a

usiner longues ou de forme irréguliére.

Environnement

Sec, propre et rangé. Température propice a la manipulation du matériau.
Eclairage adapté (double s'il s'agit de lampes fluorescentes).

Toutes les cases « Oui » doivent étre cochées avant que la machine ne puisse étre utilisée. Case non
cochée = pas d'utilisation.

VERIFICATIONS DE SECURITE FINALES

PIECE ETAT oul
Montage Répétez les vérifications de sécurité du montage.
Utilisation Effectuez les procédures suivantes une fois la machine éteinte et

débranchée de sa source d'alimentation :

+ Réglez la machine sur chacune de ses configurations maximales a tour de role.

« Pour chaque configuration, abaissez la téte de coupe dans sa position la
plus basse tout en observant la trajectoire de la lame.

« Vérifiez que la lame ne géne ni ne touche aucune piéce, aucun moulage
ou carter de la machine lorsque la téte de coupe est abaissée.

« Lors de I'utilisation du chariot coulissant, vérifiez que la téte de coupe et la
lame ne sont en contact avec aucune autre piece de la machine.

- Faites tourner la lame a la main (nous vous conseillons de porter des gants
lors de cette étape, mais pas lorsque vous utilisez réellement la machine).

« Vérifiez que la lame tourne sans encombre et sans aucun bruit inhabituel et
que la lame et les carter de lame inférieur et supérieur ne sont pas en contact.

« Vérifiez que la lame « n'oscille » dans aucune direction de maniére
perceptible lorsquelle tourne.

Toutes les cases « Oui » doivent étre cochées avant que la machine ne puisse étre utilisée. Case non
cochée = pas d'utilisation.
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DECLARATION CE DE CONFORMITE c E

Le fabricant de ce produit couvert par cette déclaration est :
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Le fabricant déclare par les présentes que la machine, comme décrite dans la présente déclaration,
satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la directive machines et aux autres directives
appropriées comme listées ci-aprés. Le fabricant déclare en outre que la machine, comme décrite
dans la présente déclaration, satisfait aux dispositions pertinentes des exigences essentielles de
santé et de sécurité.

Les directives couvertes par cette déclaration sont comme listées ci-apres :

2006/42/CE Directive Machines.

2014/30/UE. Directive relative a la compatibilité électromagnétique,

2011/65/EU. & Directive sur la limitation de l'utilisation de certaines substances dangereuses

2015/863/EU.  dans les équipements électriques (RoHS)

2012/19/UE.  Directive relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques
(DEEE).

Et est conforme aux exigences applicables des documents suivants :

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017.
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - ENISO
12100:2010

Détails du produit
Description : SCIE A ONGLETS COULISSANTE MULTI-MATERIAUX 210 mm R210SMS
Modeéle Evolution n°:  R210SMS : 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B
Nom du fabricant : EVOLUTION
Tension : 220-240V/ 110V ~ 50 Hz
Entrée : 1500W

La documentation technique requise pour prouver que le produit est conforme aux exigences
des directives a été compilée et est disponible pour inspection par les autorités concernées
chargées de faire appliquer la législation, et elle montre que notre dossier technique contient les
documents listés ci-dessus et qu'ils sont la norme pour le produit, comme détaillé ci-dessus.

Nom et adresse du détenteur de la documentation technique.

Signature : Nom : Barry Bloomer
@A \] © Ovrems Directeur de la chaine logistique

et de I'approvisionnement

Date : 29/08/2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z
trescia niniejszej instrukeji obstugi oraz
bezpieczenstwa.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, w przypadku
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu,
nalezy skontaktowac si¢ z odpowiednia
infolinia obstugi technicznej, ktorej numer
podany jest na stronie internetowej Evolution
Power Tools.

Za posrednictwem naszej ogélnoswiatowej
organizacji oferujemy dostep do kilku infolinii
obstugi technicznej. Pomoc techniczna
dostepna jest rowniez u dystrybutorow.

Strona internetowa: www.evolutionpowertools.
com
E-MAIL: customerservices@evolutionpowertools.
com

GWARANCJA

Gratulujemy zakupu
narzedzia marki Evolution Power Tools.
Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dolaczonej do urzadzenia ulotce.
Umozliwi to zatwierdzenie okresu
gwarancyjnego urzadzenia za posrednictwem
witryny Evolution poprzez podanie danych
osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do
ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie produktu
marki Evolution Power Tools.
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SPECYFIKACJE URZADZENIA

URZADZENIE SYSTEM METRYCZNY | SYSTEM IMPERIALNY
Silnik (220-240V ~ 50 Hz) 1500W 7A
Predkos¢ bez obcigzenia 3750 min” 3750 obr/min
Waga (netto) 11,2kg 25 funtéw
Srednica dyszy zasysajacej pyt 36 mm 1-27/64 cala

Wymiary urzadzenia (wysokos¢ x szerokos$¢ x
dtugosc) (0°/0°) 314x575x610 mm

(Uwaga: Wymiary z opuszczona gtowicg tnaca.)

12-23/64 x
22-41/64 x 24-1/64 cala

Dtugos¢ przewodu 2m 6stop i 916 cala
MOZLIWOSCI CIECIA ‘ SYSTEM METRYCZNY ‘ SYSTEM IMPERIALNY

Arkusz z miekkiej stali - maksymalna grubos¢ 6 mm 1/4 cala

Sekc;als’krzynkowa z mlekkIEj stali - maksymalna 3mm 1/8 cala

grubosé sciany (Przekroj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mm)

Drewno - przekréj maksymalny 230 x 65 mm 9-1/16 x29/16 cala

Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki Dhugos¢: 145 mm x 5-45/64 x

(Uwaga: Kazdy przedmiot obrébki mniejszy niz wskazane minimum Szerokos$¢: 20 mm x

wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do ciecia.) Glebokos'c’: 3mm 0-25/32x01/8 cala

MAKSYMALNE KATY CIECIA ‘ ZLEWE) ‘ Z PRAWE)
50° przy kacie nachylenia | 50" przy kacie nachylenia
Ukos . ostr;a 0° ) . ostr'za 0° )
50° przy kacie nachylenia | 50° przy kacie nachylenia
ostrza 45° ostrza 0°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45° Nie dotyczy
MAKSYMALNA MAKSYMALNA
SZEROKOSC GLEBOKOSC
CIECIA: CIECIA:
0° 0° 230 mm (9-1/16 cala) 65 mm (2-9/16 cala)
0° 45° 230 mm (9-1/16 cala) 38 mm (1-1/2 cala)
45° 0° 150 mm (5-29/32 cala) 65 mm (2-9/16 cala)
45° 45° 150 mm (5-29/32 cala) 38 mm (1-1/2 cala)
WYMIARY TARCZY ‘ SYSTEM METRYCZNY ‘ SYSTEM IMPERIALNY
Srednica 210 mm 8-1/4 cala
Srednica otworu 25,4 mm 1 cal
Grubos¢ 1,7 mm 1/16 cala
s/
Klasa Lasera Klasa 2
Zrédto wiazki laserowej Dioda laserowa
Moc lasera (max) <1mw
Dtugosc fali (nm) 650
Poziom ciénienia akustycznego L A (bez obcigzenia) 110V:95.7 dB(A) / 220-240 V: 96.5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L"A (bez obcigzenia) 110V: 108.7 dB(A) / 220-240 V: 109.5 dB(A)
Niepewno$¢ pomiaru, Kpa i Kwa K=3dB(A)

*Test emisji hatasu zgodny z EN 62841-1 i EN 62841-3-9.
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ETYKIETY | SYMBOLE
BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzysta¢ z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze
lub informacyjne sg uszkodzone lub zostaly
usuniete. Nalezy skontaktowac sie z Evolution
Power Tools w celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektdre z nastepujacych

symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub
na produkcie.

Symbol Opis

\Y Wolty
A Ampery
Hz Herce
min' (obr/
Predkos¢
min)

Prad zmienny

Predkos¢ bez obciazenia

Nalezy stosowac okulary ochronne

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Nie dotykaj,
Trzymaj dtonie z daleka

Nalezy stosowac ochrone przed
pytem

Nalezy stosowac srodki ochrony rak

Certyfikat CE

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Nalezy zapoznac sie z instrukcja

OSTRZEZENIE

Laser - Ostrzezenie

Zabezpieczenie w postaci podwojnej
izolacji

> ®ae® @0 0:F :

Bezpiecznik

Triman - zbieranie odpadéw
irecykling
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PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to ukosnica
przesuwna do ciecia wielu materiatéw,
przeznaczona do stosowania z oryginalnymi
tarczami Evolution. Nalezy uzywac wytacznie
tarcz zaprojektowanych do stosowania z tym
urzadzeniem i/lub tarcz zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

PO ZALOZENIU ODPOWIEDNIEGO
OSTRZA URZADZENIE TO NADAJE
SIE DO CIECIA:

+ Drewna, materiatéw drewnopochodnych (MDF,
ptyt wiérowych, sklejek, ptyt stolarskich, ptyt
pilsniowych twardych itp.),

« Drewna z gwozdziami,

+ 50 mm przekroju skrzynkowego z migkkiej stali
0 3 mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

« 6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci
200-220 HB.

Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub Srubami moze by¢ bezpiecznie
ciete z zachowaniem ostroznosci.

Uwaga: Nie zaleca sie cigcia materiatow
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Ukosnice przesuwna do wielu
materiatow nalezy uzywac wytacznie zgodnie

z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadzac

w urzadzeniu zadnych modyfikacji lub stosowac
urzadzenia do zasilania jakichkolwiek urzadzen
lub akcesoriéw innych niz okreslone w
niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub
nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy,
chyba ze beda one nadzorowane lub zostang
poinstruowane na temat bezpiecznego
korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo i
kompetentna w zakresie bezpiecznego
korzystania z urzadzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA
BEZPIECZENSTWO

ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio

profilowana wtyczke i kabel zasilajacy

odpowiedni dla danego rynku. W przypadku

uszkodzenia kabla zasilajacego, nalezy go



wymieni¢ na specjalny kabel lub zespét dostepny
u producenta lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: Jesli urzadzenie bedzie
eksploatowane na wolnym powietrzu,
ze wzgledow bezpieczenstwa nie mozna
uzywac go w miejscach zawilgoconych ani
narazac na dziatanie deszczu. Nie nalezy
umieszczac narzedzia na wilgotnym podtozu.
W miare mozliwosci nalezy ustawic je na
czystym i suchym blacie roboczym. W celu
zapewnienia dodatkowej ochrony nalezy
zastosowac wylgcznik réznicowopradowy
(RCD), ktory przerwie zasilanie, jesli prad
réznicowy przekroczy 30 mA przez okres
30 ms. Nalezy zawsze sprawdzic dziatanie
wylacznika réznicowopradowego (RCD) przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia.
W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sig, ze nadaje
sie on do uzywania na zewnatrz i posiada
odpowiednie oznaczenie. Podczas korzystania
z przedtuzacza nalezy przestrzegac
instrukgcji producenta.

ELEKTRONARZEDZIA - OGOLNE
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzega¢
zasad bezpieczenstwa w celu obnizenia
ryzyka zagrozenia pozarem, porazenia
pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.

Uwaga: Niniejszego elektronarzedzia nie nalezy
zasila¢ w sposob ciagly przez dtuzszy okres czasu.

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
obstugi urzadzenia nalezy przeczytac
wszystkie instrukcje i ostrzezenia

i zachowac je.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

WSZYSTKIE OSTRZEZENIA |
INSTRUKCJE | NALEZY ZACHOWAC NA
PRZYSZLOSC W CELU PRZYSZLEGO
WYKORZYSTANIA

Termin elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

1. 0gélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenistwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo miejsca pracy]

a) Nalezy zadbac o czystosc i prawidiowe
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oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢
do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub
pyltéw. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

<) Nie nalezy dopuszczac dzieci ani

0s6b postronnych do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

d) Nie nalezy uzywac urzadzenia w
zamknietym pomieszczeniu.

2. 0golne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢
zgodna z gniazdem zasilania. Nie wolno

w zaden spos6b modyfikowa¢ wtyczki.

W przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
nie nalezy stosowac przejsciowek.

Oryginalne wtyczki i zgodne gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwiekszenie
ryzyka porazenia pradem.

<) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie
sie wody do wnetrza urzadzenia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do
przenoszenia, przeciaggania lub odlaczania
elektronarzedzia. Przewéd nalezy trzymac z
dala od zrédel ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub poplatane kable zwiekszaja
ryzyko porazenia pradem. W przypadku
korzystania z urzadzenia na wolnym powietrzu
nalezy uzywac przedtuzacza przystosowanego
do uzywania na zewnatrz. Korzystanie z
przedtuzacza przystosowanego do uzywania na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyposazonego w wylacznik
réznicowopradowy (RCD).

Korzystanie z wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Ogodlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenistwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
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zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia
badz pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
urzadzenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciafa.

b) Nalezy korzystac ze sSrodkéw ochrony
osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu, chroniac je przed iskrami i
odpryskami. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszajq ryzyko poniesienia obrazen.

c) Nalezy zapobiegac przypadkowemu
wilaczeniu urzadzenia. Przed podlaczeniem
do zrodta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia,
nalezy upewnic sig, ze przelacznik zasilania
znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na wylfaczniku zasilania lub podtaczanie
elektronarzedzi przy wiaczonym przetaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ z niego wszelkie klucze regulacyjne.
Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nie nalezy sie wychyla¢. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie
nalezy zakladac luznej odziezy lub bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice nalezy trzymac

z dala od ruchomych czesci urzadzenia.
Ubranie, bizuteria lub dtugie wiosy

moga zostac wciggniete przez ruchome

czesci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zalaczone s urzadzenia
do podiaczenia mechanizméw odsysania i
zbierania pytu, nalezy sprawdzic, czy s one
przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwiazane z pytami.

h) Przed cieciem metalu nalezy zalozy¢
rekawice w celu unikniecia poparzenia
rozgrzanym metalem.

4) Ogoélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzil.
a) Nie przecigzac urzadzenia.

Nalezy uzywac narzedzi odpowiednich dla
danego zast i
Odpowiednie elektronarzedzie wykona
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prace lepiej i bezpieczniej w podanym

zakresie sprawnosci.

b) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, ktorego
przetacznik ON/OFF nie uruchamia/wylacza
narzedzia. Elektronarzedzia, ktére nie moga
by¢ kontrolowane za pomoca przefacznika sa
niebezpieczne i muszg zosta¢ oddane

do naprawy.

c) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczyc wtyczke
od zrédta zasilania i/lub akumulator

od urzadzenia.

Prewencyjne srodki bezpieczenstwa
zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie dopuszczac do nich oséb nie
znajacych elektronarzedzi lub ich instrukcji
obstugi. Elektronarzedzia

stanowia niebezpieczenstwo w rekach
niedo$wiadczonych uzytkownikdw.

e) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac
urzadzenie pod katem nieprawidiowego
ustawienia lub zablokowania elementéw
ruchomych, peknigé¢ elementow ruchomych
lub innych usterek, ktére moga wptynaé na
funkcjonowanie urzadzenia. W przypadku
usterki urzadzenie nalezy naprawic przed
ponownym uzyciem. Niewtasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkdw.
f) Nalezy utrzymywac narzedzia tnace

w czystosci i pamietac o ich ostrzeniu.
Prawidtowo pielegnowane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie zacinaja
i fatwiej nimi sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z

tymi instrukcjami, biorac pod uwage
warunki pracy i wykonywane zadania.
Elektronarzedzia, akcesoriow, koncdwek

itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, majac na uwadze warunki pracy i
wykonywane zadania.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza
by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
nie pozwalajg na bezpieczna obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

5) Ogoélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwisowanie]

a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowanga osobe przy uzyciu
wylacznie identycznych czesci zamiennych.



Zagwarantuje to utrzymanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

Jesli kabel zasilania ulegt uszkodzeniu, nalezy go
wymieni¢ na odpowiednio przygotowany kabel
dostepny przez organizacje serwisowa.

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia, ze
farba pokrywajaca powierzchnie w domu
zawiera otéw, nalezy zasiegnac porady
specjalisty. Farby na bazie otowiu powinny
zostac usuniete jedynie przez profesjonaliste
i nie nalezy podejmowac samodzielnych préb
ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dtorimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie na
chocby niewielka ilos¢ otowiu moze spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenie moézgu i systemu
nerwowego. Szczegélnie narazone sg mate i
nienarodzone dzieci.

OSTRZEZENIE: Niektore rodzaje drewna
i materiaty drewniane, zwlaszcza MDF
(ptyta pilSniowa $redniej gestosci z widkien
drzewnych) moga produkowac pyty szkodliwe
dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

BEZPIECZENSTWO DOT. UKOSNIC

« Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

« Ukosnicy mozna uzywac wyltacznie wtedy,
gdy ostony dziataja prawidtowo i sa
odpowiednio pielegnowane i ustawione.

« Nalezy zawsze zamocowac przedmiot
obrabki na stole ukosnicy.

a) Ukosnice przeznaczone s do cigcia drewna
i produktéw drewnopodobnych i nie moga
by¢ uzywane z tarczami Sciernymi do ciecia
materiatow zawierajacych zelazo, takich jak
prety, drazki, kotki, itp. Pyty Scierne moga
spowodowac zablokowanie ruchomych czesci
urzadzenia, takich jak np. dolna ostona. Iskry
powstate podczas cigcia przy pomocy tarcz
$ciernych moga spali¢ dolng ostone, wktadke i
inne plastikowe czesci.

b) W miare mozliwosci nalezy uzy¢ zaciskow
do wsparcia przedmiotu obréobki. W
przypadku przytrzymywania przedmiotu
obroébki reka, nalezy zawsze trzymac dion w
odlegtosci minimum 150 mm od ostrza z obu
stron. Nie nalezy uzywac ukosnicy do ciecia
elementow, ktore sg zbyt mate, zeby mozna
bylo bezpiecznie je zacisnac lub trzymac reka.
Jesli dton znajduje sie zbyt blisko tarczy, zwieksza
sie ryzyko poniesienia obrazen poprzez kontakt
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z ostrzem.

¢) Przedmiot obrobki musi by¢ nieruchomy

i przycisniety lub przytrzymany do
ogranicznika i stotu. Nie wolno recznie cigc
ani wsuwac przedmiotu obrébki w ostrze.
Nieutwierdzone lub ruchome przedmioty
obrobki moga zostac odrzucone z duza
predkoscia, powodujac obrazenia.

d) Nalezy przepychac pite przez przedmiot
obrébki. Nie nalezy przeciagac pity przez
przedmiot obrébki. Aby wykonac ciecie,
nalezy najpierw unies¢ i wyciagna¢ gltowice
tnaca w celu ustawienia jej nad przedmiotem
obrébki; wiaczy¢ silnik, przycisnac gtowice
tnaca w dot i przepchnac pite przez przedmiot
obrébki. Ciecie ruchem ciggnacym moze
spowodowac wspiecie sie ostrza na przedmiot
obrobki i gwattowne odrzucenie elementow
montazowych tarczy w strone operatora.
UWAGA: Powyzsze ostrzezenie nie

dotyczy przypadku zwyktych ukosnic z
ramieniem obrotowym.

e) Nie wolno przektadac reki przez
przewidziana linie ciecia ani z przodu, ani

z tylu ostrza. Podtrzymywanie przedmiotu
obrdbki,na krzyz", tj. trzymanie przedmiotu
obrobki lewa reka z prawej strony tarczy lub
odwrotnie, jest bardzo niebezpieczne.

f) W trakcie pracy ostrza nie wolno siegac
reka za ogranicznik w odlegtosci mniejszej niz
150 mm od obu stron tarczy w celu usuniecia
skrawkow drewna lub z innego powodu.
Odlegtos¢ od obracajace;j sie tarczy tnacej do

reki moze nie by¢ fatwo dostrzegalna, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

g) Nalezy obejrze¢ przedmiot obrébki przed
przystapieniem do ciecia. Jesli przedmiot jest
wygiety lub wypaczony, nalezy zamocowac¢
go zewnetrzna strona wygiecia w strone
ogranicznika. Nalezy zawsze upewnic sig,

ze nie ma przerwy pomiedzy przedmiotem
obrdbki, ogranicznikiem i stotem wzdtuz

linii ciecia. Wygiete lub wypaczone przedmioty
moga sie przekreci¢ lub przesuna¢, co moze
spowodowac zablokowanie obracajacej sie
tarczy tnacej podczas wykonywania ciecia.

W obrabianym przedmiocie nie powinno by¢
gwozdzi lub obcych elementéw.

h) Nie nalezy korzystac z ukosnicy

dopoki stét nie zostanie oczyszczony ze
wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp.,
pozostawiajac jedynie przedmiot obrébki.
Mate odtamki lub luzne kawatki drewna oraz inne
przedmioty wchodzace w kontakt z obracaja sie
tarcza mogg zostac odrzucone z duzg predkoscia.
i) Nalezy ciag¢ wytacznie jeden przedmiot na raz.
Nie jest mozliwe odpowiednie zamocowanie lub
podparcie kilku przedmiotéw utozonych w stos.
Moga one zablokowac sie na ostrzu lub przesunac
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w trakcie wykonywania ciecia.

j) Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze
ukosnica zostata zamontowana lub ustawiona
na réwnej i solidnej powierzchni roboczej.
Réwna i solidna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko destabilizacji uko$nicy.

k) Nalezy zaplanowac prace. Po kazdej zmianie
ustawien kata skosu lub ukosu nalezy upewni¢
sig, ze regulowany ogranicznik jest ustawiony
prawidtowo i wspiera przedmiot obrébki oraz
Ze nie koliduje z tarcza ani systemem oston.
Przed wiaczeniem urzadzenia i ustawieniem
przedmiotu obrébki na stole nalezy wykonac
symulacje ciecia przesuwajac pite, aby

sprawdzic czy ogranicznik nie spowoduje
zaktécen lub niebezpieczenstwa.

UWAGA: Wyrazenie ,skos lub” nie dotyczy pilarek,
w ktdrych nie ma opcji regulacji skosu.

1) Przedmiot obrobki, ktory jest szerszy lub
dtuzszy niz stét, powinien zosta¢ odpowiednio
podparty przy pomocy kozta, elementéw
przedtuzajacych stét itp. Przedmioty obrébki
dhuzsze lub szersze od stotu ukosnicy moga sie
przechyli¢, jedli nie beda bezpiecznie podparte.
Jedli odciety kawatek lub przedmiot obrébki sie
przechyli, moze podnies¢ dolng ostone tarczy lub
zostac¢ odrzucony przez obracajaca sie tarcze.

m) Nie nalezy zastepowac elementéw
przedtuzajacych stét inng osoba ani prosic¢

jej o podtrzymywanie przedmiotu obrébki.
Niestabilne wsparcie przedmiotu obrébki

moze spowodowac zablokowanie tarczy

lub przesuniecie sie przedmiotu podczas
wykonywania ciecia, co moze pociagnaé
operatora i osobe wspierajaca na obracajace

sie ostrze.

n) Odciety kawatlek nie moze blokowac
obracajacej sie tarczy lub zostac do niej

w jakikolwiek sposéb przycisniety. Jesli
odciety kawatek zostanie zablokowany np.
ogranicznikami dtugosci, moze zaklinowac sie w
tarczy i zosta¢ gwattownie odrzucony.

o) Okragte materialy, takie jak prety lub

rurki, musza by¢ zawsze zamocowane przy
pomocy zaciskéw lub innych elementow
przeznaczonych do mocowania tego

rodzaju materiatow. Prety maja tendencje do
przesuwania sie w trakcie ciecia, co powoduje
,wgryzienie sie” tarczy w materiat i wciagniecie
go razem z reka operatora w ostrze.

p) Nalezy pozwoli¢, aby tarcza osiagneta
predkosé maksymalng przed przylozeniem jej
do przedmiotu obrébki. Zmniejszy to ryzyko
odrzutu przedmiotu obrobki.

q) Jesli przedmiot obroébki lub tarcza
zablokuja sie, nalezy wylaczy¢ ukosnice.
Nalezy zaczekac, az wszystkie ruchome czesci
sie zatrzymajaq i odlaczyc wtyczke od zrodta
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zasilania i/lub akumulatora. Nastepnie nalezy
usuna¢ zablokowany materiat. Kontynuowanie
pracy z zablokowanym przedmiotem obrébki
moze spowodowac utrate kontroli lub
uszkodzenie ukosnicy.

r) Po zakonczeniu ciecia, nalezy zwolni¢
przetacznik zaptonu, przytrzymac gltowice
tnaca w dot, zaczekad, az tarcza sie zatrzyma i
wtedy zdjac odciety kawatek. Sieganie rekg w
strone ruchomej tarczy jest niebezpieczne.

s) Przy wykonywaniu niepetnych cie¢ lub

przy zwalnianiu przetacznika zaptonu zanim
glowica tnaca osiagnie pozycje dolng, nalezy
mocno trzymac za uchwyt. Moment hamowania
ukos$nicy moze spowodowac raptowne
pociagniecie glowicy w dét, stwarzajac ryzyko
poniesienia obrazen.

UWAGA: Powyzsze ostrzezenie dotyczy tylko
ukosnic z systemem hamulcowym.

BEZPIECZENSTWO OSTRZA
OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze tnace sa
niezwykle niebezpieczne i moga spowodowacé
powazne obrazenia oraz amputacje. Nalezy
zawsze trzymac palce i dionie przynajmniej
150 mm (6”) od ostrza. Nie wolno podejmowacé
proby wyciagniecia cietego materiatu, dopoki
glowica tnaca nie zostanie uniesiona, ostona
catkowicie zamknieta oraz dopoki tarcza

nie przestanie sie obracac. Nalezy uzywac

wylacznie tarcz zalecanych przez producenta i

zgodnych z opisem w niniejszej instrukgji oraz

zwymogami EN 847-1.

« Nalezy korzysta¢ wytacznie z oryginalnych
tarcz Evolution odpowiednich dla tego
urzadzenia.

+ Nie wolno uzywac ostrzy, ktére sa
zniszczone lub odksztatcone, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie ostony
i powazne obrazenia ciata u operatora lub
0s6b postronnych.

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej, nalezy ja wymieni¢ na
identyczna podkfadke dostepna

u producenta.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Nalezy zaktadac¢ ochraniacze na uszy w celu
zmniejszenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy zaktadac srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku
w wyniku wyrzucenia odtamkéw materiatu.

Zalecana jest réwniez ochrona uktadu
oddechowego, poniewaz niektdre rodzaje
drewna i materiaty drewniane, zwtaszcza MDF
(ptyta pilsniowa sredniej gestosci z wiokien
drzewnych) moga produkowac pyty szkodliwe



dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

Przed obstugg ostrzy lub szorstkich materiatéw
nalezy zatozyc rekawice ochronne. Przed obstuga
materiatow metalowych, ktére moga byc¢ gorace,
nalezy zatozy¢ rekawice odporne na wysoka
temperature. W miare mozliwosci zalecane jest
stosowanie pokrowcdw na tarcze. Zaktadanie
rekawic do obstugi ukosnicy nie jest zalecane.

BEZPIECZNA OBSLUGA
Nalezy zawsze upewnic sie, ze wybrana tarcza jest
odpowiednia do ciecia wybranego materiatu. Nie
wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia materiatow
innych niz te wymienione w niniejszej instrukgji.
Podczas transportu ukosnicy upewnic sie, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem
90° w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej nalezy zablokowac szyny
suwakowe). Nalezy podnie$¢ maszyne za
krawedzie zewnetrzne podstawy obiema rekami
(w przypadku ukos$nicy przesuwnej chwycic¢ za
odpowiednie uchwyty). Pod zadnym pozorem
nie podnosi¢ ani nie transportowac maszyny
chwytajac za odchylang ostone lub jakakolwiek
cze$¢ mechanizmu roboczego.
Osoby postronne oraz inni wspdtpracownicy
muszg zachowac bezpieczng odlegtosc od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia moga
w niektorych przypadkach zosta¢ gwattownie
odrzucone od urzadzenia i stwarzajg zagrozenie
dla oséb stojacych w poblizu.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dziatanie odchylajacej sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac sie, ze nie s3
uszkodzone i ze wszystkie elementy ruchome
dziataja sprawnie i prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stét roboczy i miejsce
pracy byty wolne od wszelkich odtamkdw, w tym
pytu, widréw i odcietych kawatkow.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie,

ze predkos$¢ zamieszczona na tarczy jest
przynajmniej réwna predkosci na biegu jatowym
wskazanej na ukosnicy. Pod zadnym pozorem
nie uzywac tarczy z oznaczeniem predkosci
nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jedli konieczne jest skorzystanie z przektadki

lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie do danego zastosowania i zgodne z
zaleceniami producenta.

Jedli ukosnica jest wyposazona w laser, nie nalezy
wymienia¢ go na laser innego typu. Jesli laser
przestanie dziata¢, nalezy przekazac urzadzenie
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w celu naprawy lub wymiany lasera w rece
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.
Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko zgodnie
z instrukcjami zamieszczonymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac proby wyciagniecia
odcietych kawatkdw lub innych czesci
przedmiotu obrébki, dopdki gtowica tnaca nie
zostanie uniesiona, ostona catkowicie zamknieta
oraz dopdki tarcza nie przestanie sie obracac.

PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC
W miare mozliwosci nalezy zawsze zabezpieczy¢
narzedzie obrdbki na stole ukosnicy przy
pomocy zacisku.

Przed przystapieniem do kazdego ciecia nalezy
upewnic sie, ze ukosnica jest zamontowana w
stabilnej pozyciji.

W razie potrzeby ukosnica moze zostac¢
zamontowana na drewnianej podstawie lub stole
warsztatowym lub przymocowana do stanowiska
dla ukosnicy zgodnie z opisem w tej instrukcji.
Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac na
zataczonych wspornikach lub na odpowiednich
podporach dodatkowych.

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
dowolnej ukosnicy ciata obce moga zosta¢
wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowac powaznym urazem
narzadu wzroku. Przed rozpoczeciem pracy
na elektronarzedziu w razie potrzeby nalezy
zatozyc okulary lub gogle ochronne z ostong
boczna lub peing ostone twarzy.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek elementéw, przed ponownym
uruchomieniem ukosnicy nalezy pozyskac
utracone komponenty. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA

PRZENOSZENIE UKOSNICY
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzega¢
zasad bezpieczenstwa w celu obnizenia
ryzyka zagrozenia pozarem, porazenia
pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.

Nalezy PRZECZYTAC i zachowa¢ wszystkie

instrukcje przed przystapieniem do
obstugi urzadzenia.

141




€VOLUTION

Zalecenia bezpieczeinistwa:

« Mimo kompaktowych rozmiaréw ukos$nica to
ciezkie narzedzie.

Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw plecéw,
nalezy zorganizowac pomoc do podniesienia
urzadzenia.

+ Podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugiac kolana i
podnosic cigzar za pomoca pracy nog, a hie
plecéw. Ukosnice nalezy podnosi¢ trzymajac
za uchwyt do ciecia na gtowicy oraz za
duzy, pomaranczowy uchwyt z tytlu wézka
przesuwnego.

+ Nie wolno przenosic¢ urzadzenia chwytajac
za przewdd zasilania. Trzymanie za kabel
zasilania podczas przenoszenia ukosnicy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy,
powodujac porazenie pragdem lub pozar.

+ Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ sruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze srube
blokujacg wozek przesuwny, aby zabezpieczy¢
je przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.
Nalezy zablokowa¢ gtowice tnaca w najnizszej
pozycji. Nalezy upewnic sie, ze bolec
blokujacy gtowicy tnacej jest odpowiednio
umiejscowiony w swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostone ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Przed
przystapieniem do przenoszenia urzadzenia
nalezy wyjac kabel zasilania z gniazdka.

+ Nalezy zablokowac gtowice tnaca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.

+ Nalezy poluzowac srube blokujaca ustawienia
ukosu. Nalezy przekreci¢ stét az do jednego z
ustawien kraricowych.

+ Nalezy zablokowac stét w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

Kabel nalezy owina¢ wokét prowadnicy kabla.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWYWANIE

OSTRZEZENIE: W zwiagzku z poborem mocy przy
wiaczeniu tego produktu wystapi¢ moze spadek
napiecia, ktéry moze wptynac na inne urzadzenia
(np. $ciemnienie sie $wiatta). Z powoddw
technicznych zalecamy, aby impedancja sieci
wynosita Zmax < 0,318 Q w celu unikniecia
zaktocen. Aby uzyskac wiecej informacji, mozna
skontaktowac sie z lokalnym dostawca pradu.

Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty.
Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
rozpakowywania. Podniesienie, ztozenie i
przeniesienie tego urzadzenia moze wymagac
pracy dwdch oséb. Urzadzenie wraz z
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zataczonymi akcesoriami nalezy wyjac

z opakowania.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie

jest w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnosc¢
wszystkich akcesoriéw wymienionych w
instrukcji obstugi. Nalezy réwniez upewnic sie,
czy w zadnym z akcesoridéw nie

brakuje komponentéw.

W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdcic¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i w
oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.

Nie wyrzuca¢ opakowania. Opakowanie nalezy
zachowac na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy

zutylizowac w sposob przyjazny dla srodowiska.
Jesli to mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie
nalezy zezwala¢ dzieciom na zabawe torebkami
foliowymi ze wzgledu na ryzyko uduszenia.

NR SERYJNY / KOD PARTII

Numer seryjny mozna znalez¢ na

obudowie silnika.

W celu uzyskania informacji dotyczacych
oznaczen kodu partii nalezy skontaktowac sie z
infolinig Evolution Power Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com

=3 DODATKOWE AKCESORIA

Poza podstawowymi elementami zatagczonymi do
niniejszego urzadzenia nastepujace akcesoria sg
réowniez dostepne na www.evolutionpowertools.
com i u lokalnego dystrybutora.
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Tarcza TCT
Worek na pyt 030-0309
Przedni zacisk 030-0049R




22 ELEMENTY WYPOSAZENIA

Kod produktu

R210SMs

048-0001
048-0002
048-0003

€VOLUTION

R210SMS+

048-0001A
048-0002A
048-0003A

Tarcza 20-zebna

v

Tarcza 24-zebna

Q

Zacisk przytrzymujacy (2-czesciowy)

Zacisk przytrzymujacy (3-czesciowy)

Elementy przedtuzajace stot urzadzenia

<

Worek na pyt

Klucz imbusowy z podwojng korncéwka (M6
iM4)

Instrukcja obstugi (montaz i obstuga)

Stét obrotowy i szyja

Gtlowica tnaca

Prowadnice posuwu

Pokretto blokowania ukosu

Prowadnica/zatrzask do kabla zasilania (1
zamontowana)

Samo gwintujaca sie Sruba

Sruby imbusowe (zamontowane)

Komponent zacisku przewodu

Nasadka soczewki laserowej (zamontowana)

ANAYAYAYE NAYAYAYANAYAN

Pokrowiec na szyne $lizgowa

Adapter otworu do usuwania pytu

Przedni zacisk

AN AT A YA A AN A RAAY A YA ATATANAY
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OPIS MASZYNY

Na obrazku: R210SMS (Zobacz* dla czesci R210SMS+)

UCHWYT DO CIECIA
SPUST BLOKADY OStONY TARCZY

WOREK NA PYL*

SRUBA BLOKUJACA POSUW

MIERNIK GLEBOKOSCI

ZACISK PRZYTRZYMUJACY (2-czesciowy)
OGRANICZNIK PRZESUWNY

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL
URZADZENIA

9. OTWOR DO MOCOWANIA (x4)

10. STRZALKA WSKAZNIKA OBROTU OSTRZA
11. GORNA OStONA TARCZY

12. GROWICA TNACA

©ONoOU WD =

*W oryginalnym zestawie R210SMS+.
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13.
14.
15.
. STOL OBROTOWY
17.
18.
. DZWIGNIA BLOKUJACA PROGI DOMYSLNE
20.
21.
22.
23.
24.

TARCZA
DOLNA OStONA TARCZY
STOL

PODKtADKA STOLOWA
POKRETLO BLOKOWANIA UKOSU

SKALA REGULACJI KATA UKOSU

OBUDOWA NA SZYNY POSUWU*
ADAPTER OTWORU DO USUWANIA PYLU*
ZACISK PRZYTRZYMUJACY (3-czesciowy)*
PRZEDNI ZACISK*



25.
26.

27.
. KABEL
29.
30.
. ZATRZASK PROWADNICY KABLA
32
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Na obrazku: R210SMS

PRZELACZNIK ON/OFF

PRZEt ACZNIK ON/OFF PROWADNICY
LASEROWEJ

OTWOR DO USUWANIA PYLU

BOLEC BLOKADY GLOWICY TNACEJ
TYLNY POSUW

POKRETLO BLOKADY SKOSU

@

33.
34.
35.
36.
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BOLEC KATA SKOSU 33.9°

SAMO GWINTUJACA SIE SRUBA M4 x1
SRUBA IMBUSOWA M4 x4

CZESC UCHWYTU KABLA
(ZAMONTOWANA W ZATRZASKU
PROWADNICY KABLA)

. SPREZYNA PRZECIWWIBRACYJNA

(ZAMONTOWANA W CZESCI,4” - SRUBA
BLOKUJACA POSUW)
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R210SMS

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

Rys. 7

Rys. 12
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Rys. 14b Rys. 14c Rys. 15
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ZAMONTUJ
DLUGI ZACISK
(R210SMS+)

o = B
e NO/ N/ 2
e G b
|| € ¥
ZAMONTUJ
DLUGI ZACISK

Rys. 31 Rys. 32 Rys. 33

Rys. 41a
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1) Sruba imbusowa

2) Podktadka sprezysta

3) Podktadka ptaska

4) Podstawa uko$nicy 4

5) Stét warsztatowy
)
)
)
)

WN

6) Podktadka ptaska
7) Podktadka sprezysta
8) Naktadka imbusowa

O ONGO U

9) Naktadka blokujaca

A RN

R210SMS R210SMS+
Zacisk Zacisk
2-czesciowy 3-czesciowy
Rys. 44 Rys. 45 Rys. 46
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Rys. 55
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MONTAZ | PRZYGOTOWANIE

OSTRZEZENIE: Przed zmiana ustawiei
zawsze nalezy odlaczyc urzadzenie od zrodia

Aby maszyna byta gotowa do uzytku nalezy
dokonac niewielkich czynnosci montazowych.
Montujac urzadzenie, whasciciel/operator
zyska warto$ciowy wglad w zaawansowane
funkgcje ukosnicy. Pozwoli to operatorowi na
wykorzystanie petnego potencjatu urzadzenia,
kiedy bedzie juz gotowe do uzytku.

Uwaga: Nalezy przeanalizowac schematy
przedstawiajace zmontowane urzadzenie.
Pozwolg one na uzyskanie petniejszego wgladu w
urzadzenie, co pomoze w procesie montazu.

NARZEDZIA POTRZEBNE

DO MONTAZU | REGULACJI

Klucz imbusowy - zataczony i umieszczony w
przeznaczonym mu schowku na urzadzeniu.
(Rys. 1)

Wekretak ptaski - nie zataczony.

Klucz ptaski 10 mm - nie zataczony.

Klucz imbusowy 5 mm - nie zataczony.

Uwaga: Proces montazu jest jednorazowy.

Po zakoriczeniu montazu nie nalezy podejmowac
préb rozmontowania urzadzenia.

Tarcza oraz inne drobne czesci réwniez powinny
by¢ zamontowane przez whasciciela/operatora.

Uwaga: Kontrola bezpieczerstwa musi zosta¢

przeprowadzona po zakorczeniu montazu i przed
uzyciem urzadzenia - patrz strona 196.
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OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno
podtaczac gltowicy tnacej do zrodta zasilania

i podejmowac proby uzycia jej jako recznej
pilarki.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z CZESCIAMI

Sa cztery (4) gtdwne czesci wymagajace montazu
(wlacznie z tarcza) oraz dwie (2) inne mniejsze
cze$ci wymagajace podtaczenia. Dodatkowo
nalezy zamontowac tarcze (zataczona).

+ Stot obrotowy i szyja skosu (Rys. 2)

« Prowadnice posuwu (Rys. 3)

+ Glowica tnaca (w zablokowanej pozycji po
wyjeciu z opakowania) (Rys. 4)

+ Tarcza (Rys. 5)

Uwaga: Tarcze nalezy zamontowac na koncu.
Nalezy zamontowac jg dopiero po zakoriczeniu
procesu montazowego i po przeprowadzeniu
kontroli bezpieczerstwa montazu -

patrz strona 196.

POKRETLO BLOKOWANIA UKOSU (Rys. 6)
Krociec z gwintem pokretta blokowania ukosu
przechodzi przez otwér w uchwycie blokowania
ukosu (Rys. 7) i wkreca sie w wewnetrznie
gwintowana szyjke w podstawie urzadzenia.

SZYJA SKOSU

Uwaga: Szyja skosu zamontowana jest do

stotu obrotowego. Szyja skosu powinna zosta¢

wyregulowana do pozycji 0°.

+ Nalezy poluzowac $rube blokady skosu,
uzywajac uchwytu blokady skosu. (Rys. 8)

+ Nalezy przekrecic szyje do pozycji pionowej, tak
aby opierata sie o prég 0 stopni.

+ Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady skosu.



WSTAWIANIE PROWADNIC POSUWU

WAZNE: Jesli z jakiegos powodu

(uszkodzenie podczas transportu, biad przy
rozpakowywaniu, blad operatora itp.) wypustki
umiejscawiajace na czubkach prowadnic
zostaly ,zwolnione”, nie nalezy montowac
prowadnic posuwu w szyi lub w gtowicy tnacej.
Wypustki umiejscawiajace (Rys.11) musza
zostac zresetowane, jezeli ktorys z nich lub oba
zostaly ,zwolnione” przedwczesnie.

RESETOWANIE WYPUSTKOW

UMIEJSCAWIAJACYCH

« Nalezy delikatnie wepchna¢ wystajacy wypustek
do prowadnicy.

« Uzywajac ptaskiego wkretaka (nie zataczony)
jako podnosnika, nalezy delikatnie
poluzowa¢ mechanizm wdrazajacy wypustka
umiejscawiajacego, aby wysunac go do przodu.
(Rys. 12)

Dwie (2) prowadnice posuwu powinny zosta¢
przetozone przez dwa fozyska liniowe w szyi skosu.
Prowadnice powinny zosta¢ wtozone od tytu,
upewniajac sie, ze logo Evolution znajduje sie we
wiasciwym potozeniu. (Rys. 9)
« Nalezy przesuna¢ prowadnice przez
szyje do mnie wiecej pofowy ich dtugosci.
« Nalezy wkrecic $rube blokujaca posuw w
gwintowany otwdr nad prawg prowadnica
posuwu. (Rys. 10)

Uwaga: Przed zamontowaniem $ruby blokujacej,
nalezy upewnic sig, ze sprezyna przeciw
wibracyjna zostata zamontowana pod

recznym pokrettem.

« Nalezy dokreci¢ srube blokujaca, aby
zablokowac prowadnice posuwu w
odpowiedniej pozycji.

ZAMOCOWANIE GLOWICY TNACEJ

« Nalezy ustawic gtowice tnaca na réwni z dwoma
(2) prowadnicami posuwu. (Rys. 13a)

« Nalezy wcisnac gtowice tnaca w prowadnice tak,
aby styszalne byto klikniecie wdrazajacych sie
wypustkdw umiejscawiajacych. (Rys. 13b)

Uwaga: Wdrozone wypustki umiejscawiajace
musza by¢ catkowicie widoczne z bokéw gtowicy.
(Rys. 14a, 14b, 14c)

€VOLUTION

Wypustki umiejscawiajace maja zielony kolor, aby
tatwo byto je rozpoznac.

ZAKLADANIE OBUDOWY NA SZYNY POSUWU:
Uwaga: Przed rozpoczeciem procedury nalezy sie
upewnic, ze gfowica tnaca jest skierowana do dotu.
« Nalezy usuna¢ srube blokujaca posuw

oraz sprezyne.
« Podczas, gdy gtowica tnaca zwrécona jest w
strone operatora, nalezy ustawi¢ wyciety otwor
obudowy nad prawa szyna.
Nalezy wstawi¢ pojedyncza zaktadke we wneke
miedzy dwoma szynami z tytu gtowicy tnacej.
Nalezy obnizy¢ obudowe na szyny i wcisnaé
dwie tylne zaktadki na miejsce z tytu uchwytu
do przenoszenia.
« Nalezy zatozy¢ $rube blokujaca posuw

oraz sprezyne.

.

.

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL
URZADZENIA (Rys. 16)

Uwaga: Dwa (2) elementy przedtuzajace stot
urzadzenia s zataczone w zestawie. Kazdy z
elementoéw przeznaczony jest do zamontowania
po odpowiedniej stronie (jeden element
odpowiada stronie prawej, drugi stronie lewej).

ABY ZALOZYC ELEMENTY

PRZEDLUZAJACE STOL:

Nalezy doktadnie obejrzec elementy
przedtuzajace, aby stwierdzi¢, ktory jest prawy,
a ktory lewy.

« Nalezy usuna¢ sruby imbusowe (Rys. 17)

ze stotu przy uzyciu zataczonego klucza
imbusowego.

Nalezy ustawi¢ odpowiedni element na stole i
zamocowac go w pozycji roboczej przy pomocy
Srub imbusowych.

« To samo nalezy zrobic¢ z drugim elementem.

.

.

PROWADZENIE KABLA ZASILANIA

OSTRZEZENIE: Niniejsze urzadzenie jest

wyposazone w kabel zasilania i wtyczke, ktore

zgodne sa z przepisami rynku docelowego.

W razie uszkodzenia kabel i wtyczka powinny

zosta¢ wymienione na oryginalne czesci

zamienne Evolution przez wykwalifikowanego

technika specjaliste.

« Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca jest w
pozycji dolnej.

« Nalezy upewnic sig, ze prowadnice posuwu s3
zablokowane w pozycji najbardziej wysunietej
do przodu. (Rys. 18)
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Kabel powinien przechodzi¢ od silnika przez
przednia prowadnice kabla i zosta¢ poprowadzony
do tytu (Rys. 19).

Kabel powinien zosta¢ umieszczony w tylnej
prowadnicy/zatrzasku. Nalezy upewnic sig, ze
cze$¢ uchwytu kabla jest wewnatrz prowadnicy,
kiedy kabel przez nig przechodzi.
Prowadnica/zatrzask powinny zosta¢
przymocowane do tylnej czesci posuwu (po
prawej stronie) przy pomocy samo gwintujacej sie
sruby (zataczona). (Rys. 20)

Uwaga: Kabel nie powinien by¢ napiety w zadnym
miejscu wzdtuz swojej dtugosci. (Rys. 21)

Nalezy unies¢ i obnizy¢ gtowice tnaca kilka razy
oraz uruchomi¢ posuw. Nalezy sprawdzi¢, czy
kabel nie zaplatuje sie w zaden z elementéw z
czesci urzadzenia. Nalezy sprawdzi¢, czy kabel
nie zostat naciagniety podczas dowolnej obstugi
urzadzenia. Aby zabezpieczy¢ kabel, nalezy uzy¢
zapiecia do mocowania kabla.

Uwaga: Prowadnice kabla moga zostac¢
wykorzystane do bardzo wygodnego
przechowywania kabla zasilania na urzadzeniu
(Rys. 22), podczas gdy urzadzenie nie jest
uzywane i moze by¢ schowane.

ODBLOKOWANIE | UNIESIENIE GLOWICY
TNACEJ (Rys. 34)

OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ powaznych
obrazen, NIE WOLNO przeprowadzac
procedury blokowania lub odblokowywania,
jesli ukosnica nie jest WYLACZONA,

a tarcza nieruchoma.

Aby zwolni¢ gtowice tnacg z dolnej pozycji

zablokowanej, nalezy:

+ delikatnie docisna¢ uchwyt do ciecia.

+ wyciagnac¢ bolec blokujacy gtowice (Krok 1),
aby gtowica mogta unies¢ sie do gérnej pozycji.
(Krok 2)

Uwaga: Glowica tnaca automatycznie uniesie
sie do gornej pozycji po zwolnieniu z dolnej
pozycji zablokowane;j.

+ Automatycznie zablokuje sie w gérnej pozycji.

Jesli zwolnienie blokady sprawia trudnosci, nalezy:

« delikatnie zakotysa¢ gtowica w gére i w dot.

+ Jednoczesnie przekreci¢ bolec blokujacy gtowice
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara i
go wyciagnac.
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Uwaga: Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu,
zalecamy zablokowanie gtowicy tnacej w pozycji
dolnej z bolcem blokujacym catkowicie wsunietym
w otwarte gniazdo, ktére wbudowane jest w
goérna czes¢ gtowicy tnacej obok punktu obrotu.
(Rys. 35).

MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY
OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem montazu
lub wymiany nalezy odlaczyc urzadzenie od
zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac wylacznie
oryginalnych tarcz Evolution lub tarcz
zalecanych przez firme Evolution Power Tools,
przeznaczonych dla tego urzadzenia.

Nalezy upewnic sig, ze maksymalna predkos¢
tarczy jest wyzsza niz predkosc silnika.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed montazem
lub wymiana ostrza operator zatozyt
rekawice ochronne.

Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca jest w

pozycji gérnej. (Rys. 36)

« Nalezy wcisnac spust blokady dolnej ostony
tarczy (Krok 1) i wsuna¢ dolng ostone (Krok 2)
w gorna.

Uwaga: Lekkie obnizenie glowicy tnacej pozwoli
na obrot dolnej ostony, tak aby catkowicie
wsuneta sie w gorng, dajac operatorowi
maksymalny dostep.

+ Nalezy wcisng¢ czarny przycisk blokady
wrzeciona, aby je zablokowac. (Rys. 37)

+ Przy pomocy zataczonego klucza imbusowego
nalezy zdjac srube, kotnierz zewnetrzny i tarcze z
wrzeciona. (Rys. 38)

Uwaga: Sruba wrzeciona posiada gwint
lewoskretny. W celu poluzowania nalezy przekreci¢
ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. W celu dokrecenia nalezy przekrecic jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nalezy upewnic sig, ze tarcza i kotnierze sg czyste i

wolne od zanieczyszczen.

+ Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na
swoim miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia w
celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go ponownie w
taki sam sposob, w jaki zostat zdjety.



OSTRZEZENIE: Aby prawidtowo zamontowa¢
wielofunkcyjne tarcze Evolution, wewnetrzny
kotnierz musi by¢ zatozony tak, aby szyjka o
Srednicy 25.4 mm zwrécona byta do zewnatrz.
(Rys. 39)

Zatozy¢ nowa tarcze. Nalezy upewnic sie, ze
strzatka wskazujaca kierunek obrotéw na tarczy
odpowiada strzatce wskazujacej kierunek obrotow
zgodnych z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
na ostonie gornej.

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢
zawsze skierowane w dot.

Nalezy zamontowac zewnetrzny kotnierz

i $rube. (Rys. 39)

Nalezy zablokowac wrzeciono i dokreci¢ $rube

wrzeciona z umiarkowanag sitg, lecz

nie dokrecac zbyt mocno.

+ Przed przejsciem dalej nalezy upewnic sig, ze
blokada wrzeciona zostata zwolniona.

+ Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze ostona

tarczy jest w petni sprawna.

SPRAWDZENIE | REGULOWANIE
PRECYZYJNYCH KATOW

Uwaga: Urzadzenie zostato skonfigurowane

i wyregulowane fabrycznie. W przypadku
podejrzenia, ze niektdre z precyzyjnych katow
zostaty utracone (by¢ moze z powodu normalnego
zuzycia w warsztacie), moga one zosta¢ ponownie
ustawione w sposéb opisany ponizej.

Uwaga: Mozliwe jest przeprowadzenie kilku
kontroli i regulacji na tym urzadzeniu. W celu
przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka (nie zatgczona).

OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy
przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest odigczone od zrddta zasilania.

KATY SKOSU (0°i45°)

Regulacja blokady skosu 0°

Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca znajduje sie
w pozycji zablokowanej, z bolcem blokujacym
wsunietym catkowicie w gniazdo.

Nalezy upewnic sig, ze gtowica tnaca jest
wyprostowana, oparta o ogranicznik, a wskaznik
skosu wskazuje 0° na podziatce. (Rys. 23)

Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac
jeden brzeg do stotu, a drugi brzeg do tarczy
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(unikajac kontaktu z koncdwkami z weglika
wolframu TCT). (Rys. 24)

Jesli ostrze nie jest ustawione doktadnie pod

katem (prostym) 90 stopni wzgledem stotu

obrotowego, nalezy przeprowadzic regulacje.

« Nalezy poluzowac uchwyt blokady skosu i
pochyli¢ gtowice tnaca w lewo.

« Nalezy poluzowac przeciwnakretke na srubie
regulujacej kat skosu. (Rys. 25)

« Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy

przekrecic $rube do wewnatrz lub do zewnatrz

w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

Nalezy przywrdcic¢ pozycje pionowg gtowicy

tnacej i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata

za pomoca ekierki.

« Nalezy powtarzac¢ powyzsze kroki, az do
osiggniecia prawidtowego wyréwnania kata.

« Nalezy mocno dokreci¢ przeciwnakretke
regulacji kata skosu.

Regulacja wskaznika skosu 0°

Uwaga: Ostrze znajduje sie w prawidtowym
potozeniu w ustawieniu doktadnie prostopadtym
wzgledem stotu, kiedy ustawienie pionowe
urzadzenia powoduje jego zetkniecie

z ogranicznikiem.

« Jesli wskaznik nie wskazuje dokfadnie na 0° na
katomierzu, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

« Nalezy poluzowac $rube wskaznika skosu za
pomoca srubokretu krzyzowego #2 Phillips.
(Rys. 26)

« Nalezy dostosowac wskaznik skosu tak, aby
wyréwnat sie doktadnie z oznaczeniem 0°.

« Nalezy dokreci¢ srube.

Regulacja blokady skosu 45°

« Nalezy poluzowac uchwyt blokady skosu i
przechyli¢ glowice tnaca catkowicie w lewo, az
do jej zatrzymania na progu 45°.

Za pomoca ekierki nalezy sprawdzic, czy ostrze
ustawione jest pod katem 45° wzgledem stotu
(unikajac kontaktu z korncdwkami z weglika
wolframu TCT).

Jesli tarcza nie jest odpowiednio wyréwnana,
nalezy przeprowadzic regulacje.
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« Nalezy przywroci¢ glowice tnaca do
pozycji pionowej.

« Nalezy poluzowac przeciwnakretke na srubie
regulujacej skos pod katem 45°.

+ Zapomoca klucza imbusowego nalezy
wyregulowac $rube regulacyjna, obracajac
do wewnatrz lub na zewnatrz zgodnie z
wymaganiami. (Rys. 27)

« Nalezy pochyli¢ gtowice tnaca pod katem 45°
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za
pomoca ekierki.

« Nalezy powtarzac¢ powyzsze kroki, az do
osiggniecia prawidtowego wyréwnania kata.

« Nalezy dokreci¢ mocno srube regulacyjna po
osiggnieciu zadanego ustawienia.

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (Rys. 28)
Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi
wycinanie szczelin w przedmiocie obrébki.

Ruch w dét glowicy tnacej moze by¢ ograniczony
w taki sposdb, aby ostrze nie przecinato
przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika
gtebokosci zaleca sie sprawdzenie gtebokosci
ciecia przy uzyciu niepotrzebnego kawatka
drewna, aby upewnic sig, ze ciecie jest prawidtowe.
Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrébki,

a nastepnie powtorzenie tego ciecia po
nieznacznym przesunieciu przedmiotu obrobki w
prawo lub w lewo umozliwia wycinanie ztobien.

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci:

« Nalezy uruchomic ptytke zatrzymujaca
ogranicznika (Rys. 28a) obracajac ja do przodu
z jej pozycji spoczynkowej wzdtuz urzadzenia o
mniej wiecej 150 stopni do jej pozycji roboczej.

« Nalezy poluzowac blokujacg nakretke
radetkowana. (Rys. 28b)

« Nalezy wyregulowac $rube (Rys. 28¢c), aby

gtowica pilarki mogta przesuwac sie tylko na

zadang gtebokos¢.
Po ustawieniu wymaganej gtebokosci nalezy
dokreci¢ nakretke radetkowana (Rys.28b)

do wspornika mocujacego, aby zablokowaé

ogranicznik gtebokosci i wyeliminowac

mozliwos¢ wszelkiego ruchu.

« Po zakonczeniu cigcia nalezy ponownie
wyregulowac ogranicznik gtebokosci lub
przywrécic ptytke zatrzymujaca do jej pozycji
spoczynkowe;j.
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+ Nalezy sprawdzi¢, czy mozliwe jest zablokowanie
gtowicy tnacej w pozycji dolnej za pomoca
bolca blokujacego.

CZESC PRZESUWNA OGRANICZNIKA GORNEGO
(Rys. 29)

Lewa strona ogranicznika urzadzenia posiada
regulowang czes¢ gorna. Czes¢ ta moze przesunac
sie w lewo o maksymalnie 100 mm.

Uwaga: Aby unikna¢ catkowitego usuniecia
czesci przesuwnej ogranicznika gérnego (iw
konsekwencji mozliwego jej zgubienia), czes¢ ta
zostata przymocowana do dolnego ogranicznika.

W przypadku wybrania pewnych katow ostrych
skosu lub katéw ztozonych konieczna moze
okazac sie regulacja w celu udostepnienia
przestrzeni poruszajacej sie gtowicy tnacej i tarczy
wykonujacej ciecie.

Aby wyregulowac ogranicznik przesuwny

nalezy:

poluzowac srube. (Rys. 30)

+ przesunac¢ gorna czes¢ ogranicznika w lewo do
zadanej pozycji i dokrecic $rube.

+ Przeprowadzi¢ test,na sucho” przy wytagczonym
zasilaniu, aby upewnic sig, ze czesci ruchome
nie koliduja ze sobg podczas obnizania
glowicy tnacej i tarczy do wykonania ciecia
przesuwnego.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA URZADZENIA
Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem

90° (katem prostym) wzgledem prawidtowo
zamontowanej tarczy. Ukos stotu obrotowego
musi by¢ ustawiony pod katem 0°.

Ogranicznik jest zamocowany do stotu za pomoca
trzech (3) srub imbusowych(Rys. 31), jednej (1) z
lewej strony i dwdch (2) z prawej strony. Wszystkie
trzy (3) znajduja sie w podtuznych otworach w
obudowie ogranicznika.

+ Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca znajduje sie
w pozycji zablokowanej, z bolcem blokujacym
wsunietym catkowicie w gniazdo.

« Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac
jeden brzeg do ogranicznika, a drugi brzeg
do tarczy (unikajac kontaktu z koricdwkami z
weglika wolframu TCT). (Rys. 32)

« Jesli konieczne jest przeprowadzenie regulacji,



nalezy poluzowac trzy (3) $ruby regulacyjne
ogranicznika za pomoca klucza imbusowego.
+ Nalezy ponownie ustawi¢ ogranicznik w
podtuznych otworach, aby uzyskacé
odpowiednie ustawienie.
+ Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.

Regulacja wskaznika kata ukosu

Uwaga: Podwdjna skala kata ukosu znajduje sie
z przodu podstawy urzadzenia. Maty wskaznik na
stole obrotowym wskazuje wybrany kat.

W razie potrzeby wskaznik moze zostac
przesuniety poprzez poluzowanie jego sruby
mocujacej przy pomocy Srubokreta krzyzowego
#2 Phillips. Wskaznik nalezy wyregulowa¢ wedtug

potrzeb, po czym dokreci¢ mocno srube mocujaca.

(Rys. 33)

LASER

Urzadzenie jest wyposazone w prowadnice
laserowa. Umozliwia ona operatorowi
wyswietlanie toru przebiegu ostrza na
przedmiocie obrébki. Przetacznik ON/OFF
prowadnicy laserowej znajduje sie na gorze
obudowy gtowicy tnacej obok wejscia kabla
zasilania. (Rys. 40)

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
wzrokowego z wigzkga laserowa i nie kierowac
wiazki na materiaty, ktére moga powodowac
jej odbicie.

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢ bezposrednio
we wigzke laserowa. Umysine skierowanie
wigazki laserowej na oko moze stwarzac
niebezpieczenstwo. Nalezy postepowac
zgodnie ze wszystkimi ponizszymi zasadami
bezpieczenstwa.
« Nie wolno umysInie kierowac wigzki laserowej
na personel ani bezposrednio na oczy
innych oséb.
+ Nalezy zawsze upewnic sig, ze laser uzywany
jest wytacznie na przedmiotach obrdbki, ktorych
powierzchnia nie powoduje odbicia wigzki, tj.
na drewnie naturalnym lub powierzchniach
matowych itp.
Nie nalezy nigdy wymieniac zespotu modutu
laserowego na laser innego typu lub klasy.
Naprawy modutu laserowego muszg byé
przeprowadzane przez Evolution Power Tools
lub jej autoryzowanego przedstawiciela.
Uwaga: Prowadnica laserowa to bardzo przydatna
funkgja, zwhaszcza w przypadku, gdy wymagane
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jest ciecie wielu przedmiotow.

Jednakze nie nalezy uzywac prowadnicy laserowej
zamiast sprawdzonego, konwencjonalnego
planowania i oznaczen.

BEZPIECZNSTWO LASERA

Prowadnica laserowa zainstalowana w tym
produkcie zawiera laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej 1 mW przy diugosci fali w
zakresie 650 nm. Lasery te nie stanowig zazwyczaj
zagrozenia dla wzroku, lecz bezposrednie
patrzenie na promier lasera moze wywotac
tymczasowa $lepote ol$nieniowa.

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢ bezposrednio
we wigzke laserowa. Nalezy obstugiwac laser

i przeprowadzac jego konserwacje zgodnie

z informacjami zamieszczonymi w niniejszej
instrukcji. Nie nalezy nigdy celowo kierowac
lasera na inne osoby. Nalezy zapobiegac
kierowaniu lasera w strone oczu lub wszelkich
obiektow innych niz przedmiot obrdbki. Nalezy
uwazac, aby wiazka laserowa byta skierowana
na przedmiot obrébki tylko wtedy, kiedy
znajduje sie on na stole ukosnicy.

Nie nalezy nigdy kierowa¢ wiazki laserowej

na jasne, blyszczace, powierzchnie odbijajace
Swiatto, poniewaz moze ona ulec odbiciu w
strone operatora. Nie wymieniac lasera na
zaden laser innego typu.

Nie manipulowa¢ modutem laserowym.
Modutu nalezy dotyka¢ wylacznie podczas
przeprowadzania regulacji. Naprawy lasera
moga by¢ przeprowadzane jedynie przez
autoryzowany punkt serwisowy.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa

pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod

ustalonym katem (np. ukos 45°):

Nalezy oznaczy¢ wykonywane ciecie na

przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.

Nalezy ustawic pilarke pod zadanym katem

ciecia (45°) i zablokowac w tej pozycji za pomoca

uchwytu blokujacego ustawienie ukosu i/lub

dzwigni blokady progu domysinego.

Nalezy wiaczy¢ laser.

+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprzec o ogranicznik.

+ Nalezy przesuna¢ przedmiot obrébki do
odpowiedniej pozycji, zeby linia narysowana
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oféwkiem i wy$wietlana linia laserowa pokryty
sie idealnie.
+ Nalezy zamocowac przedmiot obrébki w
odpowiedniej pozycji za pomoca zacisku
przytrzymujacego.
Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod

dowolnym katem:

Nalezy oznaczy¢ wykonywane ciecie na

przedmiocie obrébki za pomoca oféwka itp.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole

obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.

Nalezy wyregulowac ukosnice mniej wiecej

do pozycji zgodnej z katem ciecia. Na tym

etapie nie nalezy dokrecac uchwytu blokady

ustawienia ukosu.

Nalezy powoli przesuwa¢ przedmiot obrobki

do tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika i

jednoczesnie powoli requlowac kat ustawienia

stotu obrotowego.

Nalezy zatrzymac sie, kiedy wyswietlana linia

laserowa i linia narysowana otéwkiem pokryja

sie idealnie.

+ Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia
ukosu, aby unieruchomi¢ stot obrotowy.

+ Nalezy unieruchomi¢ przedmiot obrobki za
pomoca zacisku przytrzymujacego.

+ Nalezy sprawdzi¢ stan wyréwnania.

Jesli dany poziom wyréwnania jest

satysfakcjonujacy, mozna przystapic do

wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej (jesli jest
zamontowana)

Nasadka soczewki laserowej, jesli

wystepuje, to zwykta ostona naktadana z przodu
modutu laserowego.

W przypadku jej uszkodzenia lub zmatowienia
mozna ja wymienic.

Nalezy ostroznie zdja¢ soczewke z modutu
laserowego i zastapic jg nowa soczewka.

REGULACJA LASERA
OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tej
procedury nie wolno uruchamiac¢ silnika.

Aby sprawdzi¢ wyréwnanie lasera, nalezy:

+ umiesci¢ kawatek kartonu lub podobnego
materiatu na stole obrotowym urzadzenia.

+ podczas gdy posuw jest w pozycji catkowicie
wycofanej, nalezy obnizy¢ gtowice tnacg w taki
sposob, aby zab ostrza odznaczyt sie na kartonie.

158

+ Umozliwi¢ uniesienie gtowicy tnacej i powtorzyc

czynno$¢ z posuwem w potozeniu Srodkowym.

+ Powtdrzy¢ czynnos¢ ponownie z posuwem w

maksymalnym ustawieniu przednim.

+ Po podniesieniu gtowicy tnacej nalezy wiaczy¢

laser i przesuwac gtowice tnaca do tytu i do

przodu, aby sprawdzi¢, czy wyswietlana wigzka

laserowa pokrywa sie z naniesionymi
oznaczeniami.

« Wiazka laserowa pokrywa sie z oznaczeniami.
= Nie s3 wymagane dalsze dziatania.

« Wiazka nie jest rownolegta wzgledem
oznaczen. = Nalezy postepowac zgodnie z
sekcja A

+ Wiazka jest réwnolegta, ale nie pokrywa sie z
oznaczeniami. = Nalezy przejs¢ do sekgji B

A. Jesli wigzka laserowa nie jest rownolegta
wzgledem oznaczen, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

poluzowac srube zaciskowa. (Rys.41a)
ostroznie obroci¢ modut laserowy, az linia stanie
sie rownolegta z oznaczeniami na kartonie.
dokreci¢ srube zaciskowa.

+ nalezy sprawdzi¢ stan wyréwnania.

B. Jesli wigzka laserowa jest réownolegta wzgledem
oznaczen, ale sie z nimi nie pokrywa, nalezy:
+ Poluzowac obie sruby. (Rys. 41b)

Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera
w kierunku poprzecznym w celu wyréwnania
wiazki z oznaczeniami na kartonie.

+ Kiedy wiazka laserowa znajdzie sie w

prawidtowym miejscu, nalezy dokreci¢
obie Sruby.

Powtorzyc procedure A’ w celu
sprawdzenia wyréwnania.

Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyréwnania
nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewnic
doktadnos¢ lasera.

Uwaga: Na urzadzeniu zamieszczono nastepujace
etykiety OSTRZEGAJACE:

PROMIENIOWANIE LASEROWE

NIE PATRZEC WE WIAZKE LASEROWA

PRODUKT Z LASEREM KLASY 2
PROMIENIOWANIE LASEROWE

NALEZY UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU
Z0CZAMI

MONTAZ UKOSNICY NA STALE



Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w
zwiazku z nieprzewidzianym ruchem urzadzenia,
nalezy umiesci¢ je w odpowiedniej pozycji na
stole warsztatowym lub stosownym stanowisku
dla uko$nicy. Podstawa urzadzenia posiada
cztery otwory montazowe, w ktérych mozna
umocowac odpowiednie sruby (nie zataczone)
w celu zabezpieczenia uko$nicy. Jesli urzadzenie
ma by¢ uzywane tylko w jednym miejscu,

nalezy przymocowac je na state do stotu
warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie
elementy mocujace (nie zataczone). Nalezy uzy¢
podkfadek mocujacych i nakretek od spodu stotu
warsztatowego. (Rys. 43)

Aby uniknac¢ obrazer wywotywanych przez
wyrzucane odtamki, nalezy ustawic ukosnice
w taki sposdb, aby osoby postronne nie mogty
stanac zbyt blisko urzadzenia (lub bezposrednio
zanim).
+ Ukosnice nalezy umiesci¢ na sztywnej,

réwnej powierzchni w miejscu, w ktorym

jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i

odpowiedniego podparcia przedmiotu obrébki.
+ Podeprze¢ ukos$nice w taki sposéb, aby stét
obrotowy byt wyréwnany, a samo urzadzenie nie
kotysato sie na boki.
Ukosnice nalezy bezpiecznie przykreci¢ lub
przymocowac zaciskami do stanowiska lub stotu
roboczego.

Uwaga: To urzadzenie moze zosta¢ zamontowane
na stanowisku dla ukosnicy Evolution. (Rys. 44).
Zapewni to stabilne, bezpieczne i tatwo przenosne
stanowisko pracy, ktére umozliwia obrébke
dtugich kawatkéw materiatu. Moze to wptynac

na zwiekszenie efektywnosci i bezpieczenstwa
operatora oraz na zmniejszenie zmeczenia.

WARIANT PRZENOSNY:

+ Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub
plycie pilsniowej o grubosci 18 mm (zalecany
minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm) za
pomoca odpowiednich elementéw mocujacych
(nie zataczone).

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wttoczenie
podktadek, nakretek itp. w spod dykty lub ptyty
pil$niowej. Spdd powinien by¢ gtadki, réwny i
pozbawiony wystajacych elementéw mocujacych.
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« Nalezy zastosowac zacisk typu,C" do
przytwierdzenia ptyty montazowej do miejsca
roboczego. (Rys. 45)

ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 46)
Uwaga: Jeden (1) zacisk przytrzymujacy dotaczony
jest do zestawu.

Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w
tylng czes¢ ogranicznika urzadzenia.

Gniazda te przeznaczone sa do ustawienia zacisku
przytrzymujacego.

Uzycie zacisku przytrzymujacego podczas obstugi:
Nalezy wsuna¢ zacisk w gniazdo mocujace
najbardziej odpowiednie do wykonywanego
ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat
catkowicie doci$niety.

Nalezy dokreci¢ srube ogranicznika,

aby zablokowac kolumne zacisku w
gniezdzie ogranicznika.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrobki
przeznaczony do przecigcia na stole ukosnicy,
dosuna¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

Nalezy dopasowac zacisk za pomoca $rub i
pokretta recznego w taki sposob, aby mocno
przytrzymywat przedmiot obrdbki na stole.

.

.

Nalezy przeprowadzi¢ probe ,na sucho” przy
wytgczonym zasilaniu. Nalezy upewnic sie,

Zze zacisk przytrzymujacy nie koliduje z torem
przebiegu ostrza lub torem przebiegu zadnej z
czesci glowicy tnacej podczas jej obnizania do
wykonania ciecia.

Uwaga: Model R210SMS zawiera dwuczesciowy
zacisk przytrzymujacy. Model R210SMS+ zawiera
trzyczesciowy zacisk przytrzymujacy.

Przedni zacisk (w zestawie R210SMS+)

Aby zamocowac przedni zacisk, nalezy umiescic
tylng czes$¢ zacisku w otworach z przodu podstawy
ukosnicy. Otwory do zacisku znajduja sie zaréwno
po lewej jak i po prawej stronie podstawy. (Rys. 31)

INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Wszystkie ukosnice nalezy sprawdzac
(zwtaszcza pod katem prawidtowego dziatania
oston ochronnych) przed kazdym uzyciem. Nie
podtaczac pilarki do zasilana zanim nie zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczeristwa.
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OSTRZEZENIE: Nalezy upewnic sig, ze
operator zostal odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzytkowania, regulacji i konserwacji
urzadzenia przed podiaczeniem go do zrédia
zasilania i przystapieniem do obstugi. Aby
ograniczyc ryzyko obrazen nalezy zawsze
odlaczac ukosnice od zasilania przed
przystapieniem do wymiany lub regulacji
dowolnych czesci. Nalezy poréwnac kierunek
strzatki wskazujacej kierunek obrotow na
ostonie z kierunkiem strzatki na tarczy tnacej.
Zeby ostrza z przodu pily powinny by¢ zawsze
skierowane w dét. Sprawdzi¢ dokrecenie
Sruby wrzeciona.

USTAWIENIE CIALA | DLONI (Rys. 47)
« Nigdy nie umieszczac¢ dtoni w obrebie strefy
niebezpiecznej (w odlegtosci ponizej 150 mm
od ostrza).
Trzymac dfonie z dala od obszaru ciecia.
« Nalezy mocno zamocowac przedmiot
obrébki na stole i przy ograniczniku, aby
zapobiec jego przesunieciu.
Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ zacisku
przytrzymujacego, ale nalezy upewnic sie, ze jest
on ustawiony w sposéb niekolidujacy z torem
ruchu ostrza lub innych ruchomych
czedci urzadzenia
« Nalezy unikac niezrecznych czynnosci i takiego
utozenia dtoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie
moze spowodowac przesuniecie palcdéw lub
dtoni w kierunku ostrza.
« Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykonac
prébe ,,na sucho” przy wylaczonym zasilaniu, aby
przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.
Nalezy trzymac dtonie w odpowiedniej pozycji
az do zwolnienia przetacznika ON/OFF i
catkowitego zatrzymania ostrza.

PRZELACZNIK ON/OFF (Rys. 48)

Przefacznik ON/OFF nie posiada mechanizmu
blokady. Przycisk zostat ergonomicznie
umiejscowiony po wewnetrznej stronie UCHWYTU
do ciecia.

Aby uruchomic silnik, nalezy:

« Wcisna¢ przetacznik, aby uruchomic silnik.

« Zwolnic¢ przetacznik, aby wylaczy¢ silnik.

Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i
stabilnej powierzchni roboczej i doktadnie
obejrzec urzadzenie.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
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sprawdzi¢ w szczegélnosci dziatanie wszystkich
zabezpieczen.

PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA
NIE WOLNO SIE WYCHYLAC

Nalezy zachowywac réwnowage i odpowiednie
utozenie stop. Nalezy stac z boku w takim
potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaly sie na
linii ewentualnego odrzutu.

OSTRZEZENIE: Wykonywanie cie¢ odrecznie
jest glowna przyczyna wypadkow i nie nalezy
probowac wykonywac ciec¢ w ten sposéb.

« Nalezy upewnic sig, ze przedmiot obrébki
jest nieruchomo oparty o ogranicznik i jesli to
mozliwe, przymocowany do stotu za pomocg
zacisku przytrzymujacego.

« Stot ukos$nicy powinien zosta¢ oczyszczony z

pyhu itp. przed zamocowaniem przedmiotu

obrébki w odpowiedniej pozycji.

Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki materiatu

mozna swobodnie odsuna¢ na bok od ostrza

po zakoniczeniu wykonywania ciecia. Nalezy

upewnic sie, ze odciete kawatki nie moga ulec

zablokowaniu w zadnej czesci urzadzenia.

« Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych
kawatkow materiatu. Jesli podczas przecinania
materiatu dtonie lub palce beda znajdowac sie
w odlegtosci mniejszej niz 150 mm od ostrza,
oznacza to, ze przedmiot obrébki jest zbyt maty.

.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtdwnie podczas

ciecia materiatéw o matym lub waskim przekroju.

Glowice tnaca dociska sie delikatnie w dot w celu

przeciecia przedmiotu obrébki.

Posuw powinien zostac¢ zablokowany w

najbardziej wycofanej pozyciji. (Rys. 49)

« Nalezy przesuna¢ gtowice tnacg maksymalnie
do tytu.

« Nalezy dokreci¢ srube blokujaca skos. (Rys. 50)

« Nalezy umiesci¢ przedmiot obrobki na
stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomoca zacisku(éw).

« Nalezy chwyci¢ za uchwyt do ciecia.

« Nalezy uruchomic silnik i zaczekac, az ostrze
osiggnie predko$¢ maksymalna.

« Nalezy wcisna¢ dzwignie blokady dolnej ostony,
aby zwolni¢ glowice tnaca. (Rys. 51)

« Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecig¢
przedmiot obrébki.



+ Nalezy pozwoli¢, zeby predkos¢ tarczy wykonata
zadanie. Nie ma potrzeby zbyt mocnego
dociskania uchwytu do ciecia.

Po wykonaniu ciecia nalezy zwolni¢ przefacznik
zaptonu ON/OFF.

Nalezy zaczeka¢, az tarcza catkowicie

sie zatrzyma.

Nalezy pozwoli¢ glowicy tnacej uniesc sie

do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi
catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed
puszczeniem uchwytu tnacego nalezy poczekac,
az glowica tnaca zablokuje sie w pozycji gornej.
+ Przedmiot obrébki nalezy usuna¢ z urzadzenia.

CIECIE PRZESUWNE

Ukosnica jest wyposazona w system posuwu.

Poluzowanie $ruby blokady posuwu powoduje

zwolnienie suwaka i umozliwia przesuwanie

gtowicy tnacej do przodu i do tytu. (Rys. 52)

Ostrze ukos$nicy zostaje obnizone do przedmiotu

obrdbki, a nastepnie wycofuje sie w kierunku tytu

urzadzenia w celu zakonczenia ciecia. Ten rodzaj
ciecia ma zastosowanie podczas przecinania
szerokich elementdw.

+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na
stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomocg zacisku(éw).

« Nalezy poluzowac srube blokujacg posuw.

+ Nalezy chwyci¢ uchwyt do ciecia i pociggnac
gtowice tnaca do przodu, az wrzeciono ($rodek
tarczy tnacej) znajdzie sie nad przednia
krawedzig przedmiotu obrébki. (Rys. 53)

+ Nalezy wiaczy¢ silnik i zaczeka¢, az ostrze
osiggnie predkos¢ maksymalna.

+ Nalezy nacisnac spust blokady dolnej ostony
tarczy w celu uwolnienia gtowicy tnacej.

+ Nalezy pchna¢ uchwyt tnacy do samego dotu i
przeciac przedniag krawedz przedmiotu obrébki.

+ W celu zakonczenia ciecia nalezy

delikatnie pchna¢ uchwyt tnacy do tytu w

kierunku ogranicznika.

Podczas kazdego ciecia nalezy popychac

gtowice tnaca do pozydji tylnej do

samego konca. (Rys. 54)

+ Po zakonczeniu cigcia nalezy zwolnic¢ przycisk

zaptonu i zaczekac, az ostrze catkowicie

sie zatrzyma.

Nalezy pozwoli¢ glowicy tnacej uniesc sie

do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi

catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed

puszczeniem uchwytu tnacego nalezy poczekac,
az glowica tnaca zablokuje sie w pozycji gornej.
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OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania cie¢
przesuwnych nie nalezy nigdy pociagac
glowicy tnacej ani obracajacej sie tarczy do
siebie . Ostrze moze wspiac sie na wierzch
przedmiotu obrébki i spowodowac silny odrzut
glowicy tnacej.

Przed przystapieniem do wykonywania
ciecia przesuwnego nalezy zawsze pamietac,
aby glowica tnaca byta ustawiona zgodnie

z powyzszym opisem. Kiedy glowica tnaca
znajduje sie w prawidlowym ustawieniu nad
przedmiotem obrébki, mozna ja obnizy¢

i pchnac w kierunku tytu urzadzenia do
ogranicznika w celu zakorczenia cigcia.

CIECIE UKOSNE (Rys. 58)

Stot obrotowy w tym urzadzeniu moze zostac
obrécony do 50° w lewo lub w prawo ze swojej
normalnej pozycji przecinania (ukos 0°).

Progi domysine 45°,30°, 22,5°i 15° znajduja sie
zaréwno po prawej, jak i po lewej stronie.

Ciecia uko$ne mozna wykonywac z udziatem lub
bez udziatu systemu posuwu.

+ Nalezy poluzowac srube blokujaca ukos (Rys.
56) , obracajac ja w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

+ Nalezy unies¢ dzwignie blokujaca prég
domyslny. (Rys. 57)

« Nalezy obroci¢ stot obrotowy do
wymaganego kata.

Uwaga: Katomierz do mierzenia kata ukosu
zostat umieszczony w podstawie urzadzenia, aby
wspomédc odpowiednie ustawienie.

Po osiagnieciu zadanego kata nalezy dokreci¢
pokretto blokowania ukosu.

Uwaga: Dobrg praktyke stanowi dokrecenie
pokretta blokowania ukosu, nawet jesli dokonano
wyboru i zataczono dZzwignie blokujaca

prog domysiny.

CIECIE SKOSNE

POPRZEZ PRZECHYLENIE GLOWICY TNACEJ
Ciecie skosne (Rys. 55) wykonuije sie przy
ustawieniu stotu obrotowego pod katem ukosu 0°.

Uwaga: Konieczne moze okazac sie
wyregulowanie gérnej czesci ogranicznika, aby
zapewni¢ odpowiednig przestrzen poruszajacej sie
gtowicy tnacej. (Rys. 29-30)
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Glowice tnagca mozna przechyla¢ od ustawienia
normalnego 0° (pozycja prostopadta) do pozycji
pochylonej pod katem maks. 45°,

tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia
skosne mozna wykonywac z udziatem lub bez
udziatu systemu posuwu.

Uwaga: Dostepny jest prog domysiny kata
nachylenia skosu 33,9°. Dostep do niego mozna
uzyskac przez wcisniecie bolca kata skosu 33,9°.
(Rys. 59) Zazwyczaj bolec kata skosu powinien
znajdowac sie w wysunietej pozycji.

Aby przechyli¢ gtowice tnaca w lewo, nalezy:
Poluzowac pokretto blokady skosu. (Rys. 60)

+ Nachyli¢ gtowice tnaca do zadanego kata.
Urzadzenie posiada skale w postaci katomierza
w celu utatwienia tego ustawienia. (Rys 61)
Nalezy dokreci¢ srube blokujaca skos po
uzyskaniu odpowiedniego kata.

Podczas wykonywania ciecia nalezy stac z lewej
strony gtowicy tnacej .

Po zakornczeniu wykonywanego ciecia nalezy:
Zwolni¢ przetacznik ON/OFF w celu wyfaczenia
silnika, lecz nie zmieniac pozycji rak.

Zaczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

+ Pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do
pozycji gornej. Dolna ostona ostrza musi zostac
catkowicie opuszczona, zanim dtonie zostana
zdjete z urzadzenia.

+ Przywroci¢ glowice tnaca do
pozycji prostopadtej.

CIECIE ZLOZONE (Rys. 62)

Ciecie ztozone to pofaczenie cig¢ ukosnych

i skosnych zastosowanych jednoczesnie. W
przypadku koniecznosci wykonania ciecia
ztozonego nalezy wybrac zadane ustawienie skosu
i ukosu w sposéb opisany powyzej.

Uwaga: Mozliwe jest wykonywanie ciecia
zfozonego przy uzyciu systemu posuwu.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy tor przebiegu

ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne czesci
urzadzenia. Jesli to konieczne, nalezy wyregulowaé
gorng, lewa czes¢ ogranicznika.

CIECIE LISTEW SUFITOWYCH

Przy pomocy tego urzadzenia mozna wykonywac
ciecia pod ukosem potrzebne do listew
sufitowych. Aby skonfigurowac urzadzenie do
ciecia listew, nalezy:

+ Wcisna¢ bolec kata skosu 33,9°. (Rys. 59)

+ Przechyli¢ gtowice tnaca do pozycji 33,9°i
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zablokowac ja w miejscu poprzez dokrecenie
pokretta blokady skosu.

+ Przekreci¢ stot obrotowy i ustawi¢ go pod katem
ukosu 31,6° wedtug katomierza.

Przed przystapieniem do ciecia upewnic sie, ze
listwa jest prawidtowo ustawiona na

stole obrotowym i zamocowac jg przy
pomocy zaciskdw.

Po zakonczeniu cigcia nalezy przywrdci¢ gtowice
tnaca do pozycji pionowej i wysunac bolec

kata skosu 33.9° do jego zewnetrznej
(odtaczonej) pozycji.

CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 63)
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do ciecia
jakiegokolwiek przedmiotu obrdbki nalezy
sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego ksztatt
jest wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w sposob
przedstawiony na ilustracji.

Nie ustawiac przedmiotu obrobki w sposob
nieprawidtowy i nie wykonywac ciecia bez
pomocy ogranicznika.

USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU

+ Nalezy wyfaczy¢ ukosnice, zwalniajac
przycisk zaptonu.

+ Nalezy zaczekac, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma.

+ Nalezy odfaczy¢ ukosnice od zrédta zasilania.

Nalezy ostroznie wyjac zablokowany materiat

z urzadzenia.

Nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie

ostony bezpieczenstwa.

Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem

jakichkolwiek uszkodzen innych czesci,

np. tarczy.

+ Uszkodzone czesci powinny zosta¢
wymienione przez kompetentnego technika
specjaliste. Nalezy réwniez przeprowadzi¢
kontrole bezpieczenstwa przed ponownym
skorzystaniem z urzadzenia.

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrobki

nalezy podeprzec na tej samej wysokosci, na

ktdrej znajduje sie stot ukosnicy. Nalezy rozwazy¢
wykorzystanie zdalnego stojaka podtrzymujacego
przedmiot obrébki, requlowanego stolika
warsztatowego lub kozta itp.



KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH
AKCESORIOW EVOLUTION

WOREK NA PYL (w zestawie R210SMS+)
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na
otworze do usuwania pytu z tytu urzadzenia. Z
worka na pyt nalezy korzysta¢ wytacznie podczas
ciecia materiatéw drewnianych.

Nalezy natozy¢ worek na otwér do usuwania
pyhu, upewniajac sig, ze zapiecie sprezynowe
mocno utrzymuje worek na pyt w odpowiednim
miejscu. (Rys. 64)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy
nalezy oprdzni¢ worek, kiedy pyt wypetni 2/3
jego objetosci. Zawarto$¢ worka nalezy usuwac
w sposéb przyjazny dla srodowiska. Podczas
oprozniania worka konieczne moze okazac sie
zatozenie maski przeciwpytowej.

Uwaga: W razie koniecznosci do otworu do
usuwania pytu mozna podtaczyc¢ warsztatowy
system prozniowego odsysania pytdw. W

razie podtaczenia takiego urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywa¢ worka na pyt
podczas ciecia materialéow metalowych oraz
drewna z gwozdziami.

ADAPTER OTWORU DO USUWANIA PYLU
TUBA (w zestawie R210SMS+)

Nalezy uzy¢ adaptera tuby w celu podtaczenia
otworu do usuwania pytu na urzadzeniu z
warsztatowym sprzetem do prézniowego
odsysania pytow (nie zataczono), ktéry posiada
ztaczke do weza lub szczeliny wlotowej o
$rednicy 30 mm.

KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sig, ze
urzadzenie jest wylgczone i odfaczone od
Zrédta zasilania.

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszelkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie. Urzadzenia mozna uzywac tylko
wtedy, gdy wszystkie elementy ochronne i ostony
sa w petni funkcjonalne.

€VOLUTION

Wszystkie fozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadajg dozywotni zapas smaru. Dodatkowe
smarowanie nie jest wymagane.

Nalezy uzy¢ czystej, lekko wilgotnej szmatki
do czyszczenia plastikowych czesci urzadzenia.
Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub podobnych
produktéw, ktére mogtyby uszkodzi¢
plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowaé

prob czyszczenia narzedzia poprzez
wktadanie spiczastych przedmiotéw w
otwory w obudowie urzadzenia, itp. Otwory
wentylacyjne maszyny nalezy czyscic za
pomoca sprezonego powietrza.

Nadmierne powstawanie iskier moze wskazywaé
na obecnos¢ brudu w silniku lub na zuzyte szczotki
weglowe. Jesli pojawi sie takie podejrzenie,

nalezy oddac urzadzenie do serwisu w celu
wymiany szczotek przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

OCHRONA SRODOWISKA
Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego. Jezeli to mozliwe,
poddac utylizacji. Wskazéwki dotyczace recyclingu
mozna uzyskac od wiadz lokalnych

lub dystrybutora.

®
A
|
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KONTROLA BEZPIECZENSTWA MONTAZU
CZESC STAN TAK

Prowadnice Przetozone przez szyje skosu i przytaczone do gtowicy tnacej. Wypustki
umiejscawiajgce wysuniete.

Pokretto Blokowania Ukosu | Zamontowane na uchwyt ukosu/st6t obrotowy.

Sruba blokujaca posuw Wtozona w gwintowany otwor na szyi skosu. Sprezyna przeciw
wibracyjna zamontowana pod pokrettem recznym sruby blokujace;j.

Kabel zasilania Prawidtowo poprowadzony przez prawidtowo zamontowane
prowadnice/zaciski.

Tarcza Tarcza prawidtowo zamontowana ze strzatkami na tarczy zgadzajacymi
sie ze strzatkami na urzadzeniu. Zewnetrzny kotnierz, Sruba wrzeciona i
podktadka prawidtowo zatozone.

Ostony ochronne W petni sprawna dolna ostona ochronna. Gtowica tnaca blokuje
sie w pozycji gornej z zakrytym ostrzem. Glowica tngca moze by¢
opuszczona tylko za pomocg dzwigni blokady ostony ostrza.

Zasilanie Zasilanie zgadza sie ze specyfikacjami okreslonymi na tabliczce
znamionowej narzedzia. Wtyczka pasuje do gniazda zasilania
sieciowego.

Montaz Opcje:

a) Urzadzenie przytwierdzone na state do stotu roboczego.

b) Urzadzenie zamocowane na plycie przymocowanej zaciskami do
stotu roboczego.

¢) Urzadzenie zamocowane na specjalnym stanowisku przeznaczonym
dla pilarek ukosnic.

Obszar roboczy Odpowiednie warunki dla obstugi dtugich przedmiotéw obrdbki lub
elementdw o nietypowych ksztattach.

Otoczenie Suche, czyste i utrzymane w porzadku.
Temperatura sprzyjajaca obrébce danego materiatu. Odpowiednie
oswietlenie (podwdjne w przypadku lamp fluorescencyjnych).

Przed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zostac zaznaczone ,haczykiem” Brak,haczyka” =
Zakaz uzycia.

KONCOWA KONTROLA BEZPIECZENSTWA

CZESC STAN TAK
Montaz Nalezy powtdrzy¢ kontrole bezpieczerstwa montazu.
Obstuga Podczas gdy urzadzenie jest wytaczone i odtaczone od Zrodta zasilania, nalezy

wykonac nastepujace kroki:

+ Kolejno wybrac kazde z ustawien kraricowych urzadzenia.

Obnizy¢ gtowice tnaca przy kazdym ustawieniu i przyjrzec sie torowi
przebiegu ostrza.

Sprawdzi¢, czy podczas opuszczania glowicy tarcza nie wchodzi w kontakt
lub nie uderza w zadna cze$¢ urzadzenia, obudowy lub oston.

Sprawdzi¢, czy podczas uzycia posuwu gtowica tnaca i tarcza nie wchodzg
w kontakt z innymi cze$ciami urzadzenia.

Recznie obrocic tarcze (zaleca sie zatozenie rekawic przed rozpoczeciem
wykonywania tej czynnosci, lecz zdjac je do wasciwej obstugi ukosnicy).
Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie gtadko bez wydawania nietypowych
dzwiekow oraz czy nie wchodzi w kontakt z gérng lub dolng ostona.
Sprawdzi¢, czy wystepuje dostrzegalne kotysanie sie tarczy w dowolng
strone podczas obrotu.

Przed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zosta¢ zaznaczone ,haczykiem”. Brak,,haczyka” =
Zakaz uzycia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia
wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw
wymienionych ponizej. Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym
oswiadczeniu, w stosownych przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegdlniono ponizej:

2006/42/EC Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/EVU. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej,

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych

2015/863/EVU.  sybstancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS

2012/19/EU).  Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE).

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych
dokumentach
EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017~

EN 55014-2:2015. EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 « ENISO
12100:2010

Dane Produktu

Opis: UKOSNICA PRZESUWNA R210SMS 210 mm

Nr modelu Evolution: R210SMS: 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B

Nazwa marki: EVOLUTION
Napiecie: 220-240V/110V ~50 Hz
Moc wejsciowa: 1500 W

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata
opracowana i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw egzekwowania prawa oraz
potwierdza, iz nasza dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze
53 to whasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

Podpisano: (\ /BX Druk: Barry Bloomer
j . \] ooww~  Kierownik Dziatlu Zamoéwien i Zaopatrzenia

Data: 9/08/2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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IMPORTANTE
Leia estas instrugoes de utilizacao e de seguranca
integralmente e com atencao.

Para a sua propria seguranca, se tiver duvidas sobre
qualquer aspeto de utilizagao deste equipamento,
entre em contacto com a linha de assisténcia

técnica relevante, cujo numero de telefone pode ser
encontrado no site da Evolution Power Tools.

Temos varias linhas de assisténcia operacionais a
nivel mundial, mas também podera obter assisténcia
técnica junto ao seu fornecedor.

SITE: www.evolutionpowertools.com
E-MAIL: customer.services@evolutionpowertools.com

GARANTIA

Parabéns pela compra de uma maquina da
Evolution Power Tools.
Registe o produto que adquiriu on-line conforme
explicado no folheto que acompanha esta maquina.
Desta forma, podera ativar o periodo de garantia
da maquina que adquiriu, através do site Evolution
mediante a introducéo dos seus dados para desta
forma dispor de um servico rapido, se necessario.

Estamos profundamente agradecidos por ter elegido
um produto da Evolution Power Tools.
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ESPECIFICACOES DA MAQUINA

MAQUINA ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1500 W 7A
Velocidade sem carga 3750 min! 3750 rpm
Peso (liquido) 11,2 kg 251b
Diametro da porta do pd 36 mm 1-27/64 pol.
Dimensdes da ferramenta (A x L x C) (0°/0°) 12-23/64 x 22-41/64 x 24-
(nota: dimens6es medidas com a serra virada para baixo) 314x575x610 mm 1/64 poll
Comprimento do cabo 2tm 6 pés 916 pol.

CAPACIDADES DE CORTE SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL

Chapa de ago macia - Espessura méaxima 6 mm 1/4 pol.

Secgdo da caixa de ago macio — Espessura

L ) 3mm 1/8 pol.
méxima da parede (secgéo de caixa de ago macio de 50 mm)
Madeira - sec¢do max. 230 x 65 mm 9-1/16 x 2 9/16 pol.
Tamanho minimo da peca de trabalho 5-45/64 x
(nota: qualquer pega de trabalho menor que a minima C:145x L:20 x P:3 mm
recomendada requer suporte adicional antes do corte) 0-25/32x01/8 P0|

ANGULOS DE CORTE MAXIMOS ‘ ESQUERDA ‘ DIREITA
Esquadria B_isel 5(1° a O: B?sel 50: a 0:
Bisel 50° a 45 Bisel 50°a 0
Bisel 0°-45° N/A
eI ‘ LAI;(;I;I‘!)I:‘ .I:_IIEAX. ‘ PROFUDI‘IEDCIgRA.Ir)EE MAX,
0° 0° 230 mm (9-1/16 pol.) 65 mm (2-9/16 pol.)
0° 45° 230 mm (9-1/16 pol.) 38 mm (1-1/2 pol.)
45° 0° 150 mm (5-29/32 pol.) 65 mm (2-9/16 pol.)
45° 45° 150 mm (5-29/32 pol.) 38 mm (1-1/2 pol.)
DIMENSOES DA LAMINA ‘ SISTEMA METRICO ‘ SISTEMA IMPERIAL
Diametro 210 mm 8-1/4 pol.
Furo 25,4 mm 1 pol.
Espessura 1,7 mm 1/16 pol.
s |
Classe de seguranca do laser Classe 2
Fonte de laser Laser diodo
Poténcia de saida do laser (méx.) <1 mwW
Comprimento de onda (Nm) 650
Nivel de pressdo acustica LA (sem carga) 110V: 95,7 dB(A)/220-240 V: 96,5 dB(A)
Nivel de poténcia acustica L'"* (sem carga) 110V:108,7 dB(A)/220-240 V: 109,5 dB(A)
Incerteza, Kpa € Kwa K=3 dB(A)

*Teste de emissdo de ruido de acordo com a norma EN 62841-1 e EN 62841-3-9.
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ROTULOS E SIMBOLOS
DE SEGURANCA
AVISO: néo utilize esta maquina se estiverem
danificados ou em falta os rétulos de aviso e/ou
instrucdes. Entre em contacto com a Evolution
Power Tools para obter rétulos de substituicao.

Nota: todos ou alguns dos seguintes simbolos
poderdo aparecer no manual ou no produto.

Simbolo Descricao

V Volts
A Amperes
Hz Hertz
min’!
Velocidade
(RPM)

Corrente alternada

Velocidade sem carga

Use 6culos de protecao

Use protecao auricular

Nao toque,
Mantenha as maos afastadas

Use protecdo contra o pé

Utilize protegao para as maos

Certificacéo CE

Residuos de equipamentos elétricos e
eletrénicos

Leia o manual

AVISO

Aviso de radiagao laser

Protecao de isolamento duplo

B> ®kae®® s

Fusivel

Triman - Recolha de residuos e
reciclagem

@
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UTILIZA(;AO PREVISTA

DESTA FERRAMENTA ELETRICA

AVISO: este produto é uma serra de esquadria
deslizante multimaterial e foi concebido para
ser utilizado com laminas Evolution genuinas
indicadas para esta maquina. Utilize apenas
laminas concebidas para serem utilizadas nesta
maquina e/ou especificamente recomendadas
pela Evolution Power Tools Ltd.

QUANDO A LAMINA CORRETA E
UTILIZADA, ESTA MAQUINA PODE
SER UTILIZADA PARA CORTAR:
Madeira, produtos derivados da madeira (MDF,
aglomerado, contraplacado, painéis, painéis
semiduros, etc.),

madeira com pregos,

sec¢do de caixa de ago macio de 50 mm com
parede de 3 mm a HB 200-220,

aco macio de 6 mm a HB 200-220.

.

.

.

Nota: pode também ser cortada em seguranca e
com cuidado madeira que contenha pregos ou
parafusos ndo galvanizados.

Nota: ndo estd recomendada para cortar
materiais galvanizados ou madeira com pregos
galvanizados embebidos.

UTILIZAQAO PROIBIDA

DESTA FERRAMENTA ELETRICA
AVISO: este produto é uma serra de esquadria
deslizante multimaterial e s6 deve ser usada
dessa forma. Ndo deve ser modificada de forma
alguma, nem usada para alimentar nenhum outro
equipamento ou ativar outros acessorios distintos
dos mencionados neste Manual de Instrucdes.

AVISO: esta maquina nao se destina a
utilizagao por pessoas (incluindo criangas)
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais
reduzidas, ou com falta de experiéncia e
conhecimento, a menos que tenham sido
supervisionadas ou treinadas para
a utilizagao segura da maquina por uma
pessoa responsavel.

PRECAUCOES DE SEGURANCA
SEGURANCA ELETRICA
Esta maquina esta equipada com uma ficha
moldada e um cabo de alimentacao corretos para
o mercado designado. Se o cabo de alimentacao
estiver danificado, deve ser substituido por um
cabo ou conjunto especial disponivel através dos
fabricantes ou do técnico de manutencéo local.



UTILIZACAO AO AR LIVRE
AVISO: para a sua protecao, se esta ferramenta
for usada ao ar livre, nao deve ser exposta
a chuva ou usada em locais hiumidos. Nao
coloque a ferramenta em superficies humidas.
Use uma bancada de trabalho limpa e seca,
se disponivel. Para maior protecao, utilize um
dispositivo diferencial residual (DDR) para
cortar a alimentacao se a corrente de fuga a
terra exceder 30 mA durante 30 ms. Verifique
sempre o funcionamento do dispositivo
diferencial residual (DDR)) antes de utilizar
amaquina. Se for necessario um cabo de
extensao, deve ser de um tipo adequado para
uso ao ar livre e devidamente rotulado para
esse efeito. As instrucdes do fabricante devem
ser seguidas ao usar um cabo de extensao.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
GERAIS PARA FERRAMENTAS
ELETRICAS
AVISO: ao utilizar ferramentas elétricas, o
utilizador deve sempre seguir as precaucoes
basicas de seguranca para reduzir o risco
de incéndio, choque elétrico e ferimentos
pessoais, incluindo o seguinte.

Nota: esta ferramenta elétrica nao deve
ser utilizada de forma continua por
periodos prolongados.

AVISO: leia todos os avisos e instrugdes de
seguranca antes de tentar utilizar este produto
e guarde estas instrugoes.

Néo respeitar os avisos e instrucdes podera
resultar num choque elétrico, num incéndio e/ou
em ferimentos graves.

CONSERVE TODOS OS AVISOS E
INSTRUCOES PARA UMA CONSULTA
POSTERIOR

O termo "ferramenta elétrica” nos avisos refere-se
aferramenta elétrica alimentada pela rede de
eletricidade (com cabo) ou a uma ferramenta
elétrica alimentada por bateria (sem cabo).

1. Avisos de seguranca gerais para a
ferramenta elétrica
[Seguranca da drea de trabalho]
a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada.
Desordem e éreas escuras podem levar a
ocorréncia de acidentes.
b) Nao utilize ferramentas elétricas em
atmosferas explosivas, como na presenca
de liquidos inflamaveis, gases ou poeira. As
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ferramentas elétricas geram faiscas que podem
levantar p6 ou gerar fumo.

<) Mantenha as criancas e outras pessoas
presentes afastadas ao utilizar uma
ferramenta elétrica. Distracoes podem levé-lo a
perder o controlo.

d) Nao utilize esta ferramenta num

espaco fechado.

2. Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Seguranca elétrica]
a) As fichas da ferramenta elétrica devem ser
compativeis com a tomada. Nunca modifique
aficha de qualquer forma que seja.
Néao use nenhum tipo de transformador
com ferramentas elétricas com conexao a
terra (aterradas).
A utilizacdo de fichas ndo modificadas e tomadas
compativeis reduz o risco de choque elétrico.
b) Evite o contacto corporal com superficies
ligadas a terra e aterradas, tais como
tubulagdes, radiadores, fogoes e frigorificos.
Caso o seu corpo esteja aterrado ou ligado a terra
o risco de choque elétrico aumenta.
¢) Nao exponha as ferramentas elétricas a
chuva ou condi¢oes de humidade. A entrada de
agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choque elétrico.
d) Nao force o cabo. Nunca utilize o cabo para
transportar, puxar ou desligar a ferramenta
elétrica. Mantenha o cabo afastado do calor,
dleo, bordas afiadas ou pecas em movimento.
Cabos danificados ou emaranhados aumentam
o risco de choque elétrico. Ao utilizar uma
ferramenta elétrica ao ar livre, use um cabo de
extensdo adequado para uso externo. A utilizacao
de um cabo apropriado para o uso externo reduz o
risco de choque elétrico.
e) Se for inevitavel a utilizagdo de uma
ferramenta elétrica em local humido, use
uma fonte de alimentagéao de dispositivo
diferencial residual (DDR) protegida.
A utilizagdo de um DRR reduz o risco de
choque elétrico.

3) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Seguranca pessoal].
a) Mantenha-se atento, observe o que
esta a fazer e use 0o bom senso ao utilizar
uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica quando estiver cansado
ou sob a influéncia de drogas, dlcool ou
medicagdao. Um momento de distragao ao utilizar
uma ferramenta elétrica pode originar leses
pessoais graves.
b) Use equipamento de protecao individual.
0 utilizador deve utilizar sempre protecao
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ocular para evitar a possibilidade de lesées
devido a projecao de aparas ou faiscas.

A utilizagdo de equipamentos de protecao,

como mascaras antip6, calcado de seguranca
antiderrapante, capacetes rigidos ou protecéo
auricular, para condicoes adequadas reduz

lesdes corporais.

¢) Evite o arranque involuntario. Certifique-se
de que o interruptor esta na posicao desligada
(OFF) antes de ligar a fonte de alimentagao ou
a bateria, pegar ou transportar a ferramenta.
O transporte de ferramentas elétricas com o dedo
no interruptor ou o carregamento de ferramentas
elétricas com o interruptor ligado pode levar a
ocorréncia de acidentes.

d) Remova as chaves de ajuste ou a chave
inglesa antes de ligar a ferramenta elétrica.
Uma chave inglesa ou uma chave presa a uma
peca da ferramenta elétrica em rotagéo pode
resultar em leséo pessoal.

e) Nao se estique demasiado. Mantenha-se
sempre bem posicionado e equilibrado. Assim
terd um maior controlo da ferramenta elétrica em
situacdes inesperadas.

f) Vista-se adequadamente. Ndo use roupas
largas ou joias. Mantenha o cabelo, roupas
largas e luvas afastados de pecas moéveis.
Roupas largas, joias ou o cabelo comprido podem
ficar presos nas pegas moveis.

g) Se forem fornecidos dispositivos para a
conexao de sistemas de recolha e extracao

do po, assegure-se de que estao ligados e
utilizados corretamente.

A utilizagdo de sistemas de recolha de p6 pode
reduzir os riscos relacionados com o po.

h) Quando cortar metal, utilize luvas de
protecao antes de tocar no material para
evitar queimaduras provocadas pelo

metal quente.

4) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Uso e conservagao da
ferramenta elétrical.

a) Nao force a ferramenta elétrica.

Use a ferramenta elétrica correta para a

sua aplicagao.

A ferramenta elétrica correta terd um melhor e
mais seguro desempenho se utilizada de acordo
com as suas configurages originais.

b) A ferramenta elétrica nao deve ser usada

se o interruptor nao ligar e desligar. Qualquer
ferramenta elétrica que nao possa ser controlada
com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.
¢) Desligue a ferramenta elétrica da tomada e/
ou bateria antes de efetuar quaisquer ajustes,
trocas de acessérios ou armazenamento da
ferramenta elétrica.
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Tais medidas de seguranca preventivas

reduzem o risco de que a ferramenta elétrica

seja ligada acidentalmente.

d) Armazene as ferramentas elétricas
desligadas fora do alcance de criancas e ndo
permita a sua utilizacdo por pessoas que nao
estejam familiarizadas com a ferramenta
elétrica ou com estas instrugdes. As ferramentas
elétricas séo perigosas nas maos de utilizadores
nao qualificados.

e) Manutencao de ferramentas elétricas.
Verifique se as pecas méveis estdao
desalinhadas, bloqueadas ou danificadas ou
se existe qualquer outra condicdo que possa
afetar o funcionamento das ferramentas
elétricas. Caso esteja danificada, a ferramenta
elétrica deve ser reparada antes de voltar a
ser utilizada. Muitos acidentes sao devidos a
ferramentas elétricas mal conservadas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. As ferramentas de corte adequadamente
conservadas com laminas afiadas sdo

menos propensas a bloquear e séo mais

faceis de controlar.

g) Use a ferramenta elétrica, acessorios e
pecas, etc., de acordo com estas instrucoes,
tendo em conta as condi¢des de trabalho

e o trabalho a ser realizado. A utilizacdo da
ferramenta elétrica para operagoes diferentes das
previstas pode resultar numa situacdo de perigo.
h) As pegas deverao manter-se secas, limpas e
sem restos de 6leo ou gordura. Punhos e areas
de operacéo da ferramenta escorregadias nao
permitem o seu controlo e manuseio seguro

em situagoes inesperadas.

5) Avisos de seguranca gerais da
ferramenta elétrica [Manutencao] a) A
manutencao da ferramenta elétrica apenas
deve ser realizada por um técnico qualificado,
usando apenas pecas de substituicao
idénticas. Desta forma garantira a conservacao da
seguranca da ferramenta elétrica.

Se o cabo de alimentacéo estiver danificado, deve
ser substituido por um cabo especial disponivel
através do técnico de manutencao.

CONSELHOS PARA A SAUDE
AVISO: informe-se com um técnico se suspeitar
que a tinta da superficie da sua casa contém
chumbo. As tintas a base de chumbo devem ser
eliminadas somente por um profissional. Nao
tente fazé-lo sozinho.
Apbs ter sido depositado pd nas superficies, o
contacto mao-a-boca pode levar a ingestdo de
chumbo. A exposicdo ao chumbo, ainda que a
baixos niveis, pode causar danos irreversiveis



ao cérebro e ao sistema nervoso. Os bebés e
nascituros sdo particularmente vulneréveis.

AVISO: algumas madeiras e produtos
derivados da madeira, especialmente as placas
de fibra de densidade média (DM), podem
produzir pé que pode ser prejudicial para
asaude. Recomenda-se utilizar uma viseira
certificada com filtros descartaveis quando
utilizar a maquina, para além de utilizar um
sistema de extracao do po.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
ESPECIFICAS PARA SERRAS DE
ESQUADRIA
« Nao utilize laminas de serra que sejam

fabricadas com aco de corte rapido.
« Utilize esta ferramenta apenas quando
os dispositivos de protecao estiverem
corretamente colocados, em boas condi¢des
de funcionamento e com uma manutengao
adequada.
« Fixe sempre a peca de trabalho a mesa
da serra.
a) A serra de esquadria é concebida para cortar
produtos em madeira ou amadeirados e nao
pode ser usada com discos de corte abrasivos
para cortar materiais ferrosos como barras,
varas, vigas, etc. O p6 abrasivo faz com que as
pegas moveis, como o dispositivo de protecao
inferior, bloqueiem. Faiscas provenientes de
serra abrasiva queimam o dispositivo de protecao
inferior, a placa de corte e outras pegas plasticas.
b) Sempre que possivel, use grampos para
fixar a peca de trabalho. Se segurar a peca de
trabalho com a méao, mantenha sempre a sua
mao a uma distancia minima de 150 mm de
qualquer um dos lados da lamina de serra. Nao
utilize esta serra para cortar pecas pequenas
demais para serem grampeadas ou seguradas
com a mao. Se o utilizador colocar a méo muito
perto da lamina da serra, existe um maior risco de
ferimentos devido ao contacto da lamina.
) A peca de trabalho deve estar fixa e presa
com grampo ou segura entre a guia paralela
e amesa. Nao coloque a peca de trabalho na
lamina ou corte “liviemente” em nenhuma
circunstancia. Pecas de trabalho néo fixas ou
moveis podem ser projetadas a alta velocidade,
causando ferimentos.
d) Empurre a serra de forma a penetrar a peca
de trabalho.
Nao puxe a serra da peca de trabalho no
sentido inverso. Para realizar um corte,
levante a cabeca da serra e puxe-a de forma
a posiciona-la sobre a peca de trabalho sem
cortar, ligue o motor, pressione a cabeca da
serra para baixo e empurre a serra de forma
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a penetrar na peca de trabalho. Se realizar
cortes puxando a serra, fard com que a lamina da
serra salte para a peca de trabalho e com que o
conjunto da ldmina seja violentamente projetado
em direcdo ao utilizador.

NOTA: o aviso acima é omitido em serra de
esquadria de braco giratério simples.

e) Nunca cruze a mao sobre a linha de corte
pretendida, seja a frente ou atras da lamina da
serra. Segurar a peca de trabalho “com as maos
cruzadas’, ou seja, segurar a peca de trabalho a
direita da lamina de serra com a mao esquerda ou
vice-versa é muito perigoso.

f) Nao tente chegar a parte de tras da guia
paralela com a mao a menos de 150 mm de
qualquer um dos lados da lamina de serra, para
remover farpas de madeira ou por qualquer
outro motivo enquanto a lamina estiver em
movimento. Pode nao notar a proximidade

da lamina da serra em movimento a sua méo e
consequentemente pode sofrer ferimentos graves.
d) Inspecione a peca de trabalho antes

de cortar. Se a peca de trabalho estiver
curvada ou deformada, prenda-a com a face
externa inclinada em direcéo a guia paralela.
Certifique-se sempre de que nao ha folga entre
a peca de trabalho, a guia paralela e a mesa

ao longo da linha do corte. Pecas de trabalho
dobradas ou deformadas podem torcer ou
deslocar-se e podem causar bloqueio na

lamina de serra em movimento durante o corte.
Nao deve haver pregos ou corpos estranhos na
peca de trabalho.

h) Nao use a serra numa mesa com outras
ferramentas, residuos de madeira, etc., a
excecao da peca de trabalho. Pequenos restos de
materiais ou pedacos soltos de madeira ou outros
objetos que entrem em contacto com a lamina em
rotacdo podem ser projetados devido a

alta velocidade.

i) Corte apenas uma peca de cada vez. Ndo

é possivel fixar ou apoiar de forma segura e
adequada varias pegas sobrepostas e as mesmas
podem bloguear na lamina ou ao deslocar-se
durante o corte.

j) Certifique-se de que a serra de esquadria

é montada ou colocada numa superficie de
trabalho nivelada e firme antes de a utilizar.
Uma superficie de trabalho firme e nivelada reduz
orisco de a serra de esquadria se tornar instavel.
k) Planeie o seu trabalho. Sempre que alterar

a configuragao do angulo de esquadria ou
biselado, certifique-se de que a guia paralela
ajustavel esta corretamente posicionada

para apoiar a peca de trabalho e de que ndao
interfere com a lamina ou com o sistema de
protecao. Sem ligar a ferramenta e sem a peca de
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trabalho na mesa, desloque a lamina de serra para
realizar a simulagéo de um corte completo para
garantir que ndo havera interferéncia ou risco de
cortar a guia paralela.

NOTA: a expressao “biselado ou” néo se aplica a
serras sem ajuste de bisel.

1) Fornega o apoio adequado, como extensées
de mesa, suporte de serra, etc., para criar

uma pega de trabalho mais larga ou mais
comprida do que a mesa. Pecas de trabalho mais
compridas ou mais largas do que a mesa de serra
de esquadria podem cair se nao forem fixadas de
forma segura. Se a peca de corte ou de trabalho
cair, pode levantar o dispositivo de protecdo
inferior ou ser projetada pela lamina

em movimento.

m) Nao use outra pessoa para substituir uma
extensao de mesa ou como suporte adicional.
Um suporte instavel da peca de trabalho pode
fazer com que a lamina bloqueie ou com que a
peca de trabalho se desloque durante a realizagdo
do corte, puxando-o a si e ao ajudante na direcéo
da lamina em rotacéo.

n) A peca de corte nao deve ter nada a prendé-
la ou pressiona-la contra a lamina da serra em
movimento. Se estiver confinada, isto é, com
bloqueios de extremidades, a peca de corte pode
ficar encravada na lamina e

projetada violentamente.

0) Sempre use um grampo ou um dispositivo
de fixagao concebido para suportar
adequadamente material com forma
arredondada, como varas ou tubos. As varas
tém a tendéncia de rolar quando estao a ser séo
cortadas, fazendo com que a lamina “trinque”e
puxe a peca de trabalho e a méo do utilizador para
alamina.

p) Deixe a lamina atingir a velocidade maxima
antes de entrar em contacto com a peca de
trabalho. Desta forma, reduzird o risco de a peca
de trabalho ser projetada.

q) Se a peca de trabalho ou a lamina ficar presa,
desligue a serra de esquadria. Aguarde até que
todas as pecas méveis parem para desligar a
ficha da fonte de alimentacao e/ou remover

a bateria. Em seguida, liberte o material que
ficou preso. Se continuar a cortar com uma pega
de trabalho presa, corre risco de perder o controlo
ou de danificar a serra de esquadria.

r) Depois de terminar o corte, solte o
interruptor, segure a serra virada para baixo e
espere que a lamina pare antes de remover a
peca de corte. Aproximar a mao de uma lamina
que esteja a parar é perigoso.

s) Segure o punho com firmeza ao realizar

um corte incompleto ou ao soltar o

interruptor antes que a cabeca da serra esteja
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completamente posicionada para baixo. A acdo
de travagem da serra pode fazer com que a cabeca
da serra seja repentinamente empurrada para
baixo, colocando o utilizador em risco de leséo.
NOTA: o aviso acima aplica-se apenas a serras de
esquadria com um sistema de travagem.

SEGURANCA DA LAMINA

AVISO: as laminas de serra em movimento sao

extremamente perigosas e podem provocar

les6es graves e amputagdes. Mantenha sempre
os seus dedos e as suas maos a uma distancia
minima de 150 mm (6”) da lamina. Nunca tente
retirar o material cortado sem que a cabeca

da serra esteja levantada, o dispositivo de

protecao completamente fechado e a lamina

da serra parado totalmente. Utilize apenas
laminas de serra recomendadas pelo fabricante
que se indicam neste manual e que cumpram

os requisitos da Norma EN 847-1.

+ Use apenas laminas Evolution genuinas
concebidas para uso nesta maquina.

+ Nao utilize laminas de serra que estejam
danificadas ou deformadas ja que poderiam
partir-se e provocar lesdes graves ao
utilizador e a outras pessoas presentes.

« Sea placa de corte estiver danificada ou
desgastada, esta devera ser substituida por
outra idéntica adquirida através
do fabricante.

EQUIPAMENTO DE PROTECAO
INDIVIDUAL (EPI)
O utilizador devera utilizar protecdo auricular para
reduzir o risco de perda de audicao induzida.
O utilizador devera utilizar protecao ocular para
evitar a possibilidade de perda de visao
devido a projecéo de aparas.

Também se recomenda utilizar protecao
respiratéria dado que madeiras e produtos
derivados da madeira, especialmente as placas

de fibra de densidade média (DM), podem
produzir pé que pode ser prejudicial para a saude.
Recomenda-se utilizar uma viseira certificada com
filtros descartaveis quando utilizar a maquina, para
além de utilizar um sistema de extracao de po.

O utilizador devera utilizar luvas para a
manipulacdo de laminas de serra e materiais
asperos. Devem ser usadas luvas resistentes ao
calor ao manusear materiais metalicos que possam
estar quentes. As laminas de serra, sempre que
possivel, deverdo ser transportadas dentro de um
suporte. Nao se recomenda a utilizagdo de luvas
aquando da utilizagao da serra de esquadria.



UTILIZACAO SEGURA
Certifique-se sempre de que seleciona a lamina
de serra correta para o material a cortar. Esta
ferramenta nao devera ser usada para cortar
materiais distintos dos indicados neste manual
de instrucoes.

Ao transportar a serra de esquadria, certifique-se
de que a cabeca da serra esta bloqueada na sua
posicdo para baixo a 90° (se se tratar de uma serra
de esquadria deslizante, certifique-se de que as
barras deslizantes estao bloqueadas). Levante

a ferramenta segurando-a pelas extremidades

da base com as duas maos (se for uma serra de
esquadria deslizante, transporte-a utilizando as
pegas para esse efeito). Em nenhuma circunstancia
deverd levantar ou transportar a ferramenta
utilizando o dispositivo de protecao retrétil ou
qualquer parte do seu mecanismo

de funcionamento.

As pessoas e os transeuntes devem manter-se a
uma distancia de seguranca da serra. Os residuos
de corte podem, em determinadas circunstancias,
ser projetados com for¢a da ferramenta,
representando um risco para a seguranca das
pessoas que estao por perto.

Antes de cada utilizagdo comprove o
funcionamento do dispositivo de protecdo retratil
e do seu mecanismo de funcionamento para
comprovar que ndo estd danificado e que todas as
pecas moveis funcionam de forma fluida e correta.
Mantenha a bancada de trabalho e o chdo sem
restos de materiais, tais como serrim, aparas e
pedacos de madeira cortada.

Certifique-se de que a velocidade indicada na
lamina de serra é pelo menos igual a velocidade
sem carga indicada na serra de esquadria. Em
nenhuma circunstancia deve utilizar uma lamina
de serra marcada com uma velocidade inferior a
velocidade sem carga marcada na serra

de esquadria.

Se for necessario utilizar anéis redutores ou
espacadores, estes deverdo ser os adequados
para a utilizagdo prevista e exclusivamente
recomendados pelo fabricante.

Se a serra de esquadria estiver equipada

com um laser, este ndo deve ser substituido

por outro de tipo diferente. Se o laser ndo
funcionar corretamente, este deve ser reparado
ou substituido pelo fabricante ou o agente
autorizado. A lamina de serra deve ser substituida
segundo as instrucoes fornecidas neste manual
de instrucoes.

Nunca tente retirar da zona de corte os pedagos
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de madeira cortados ou outras partes da peca

de trabalho sem que a cabeca da maquina

esteja levantada, o dispositivo de prote¢ao
completamente fechado e a lamina tenha parado
completamente.

REALIZACAO DE CORTES DE
FORMA CORRETA E SEGURA
Sempre que for possivel, fixe a peca de
trabalho a mesa da serra com o grampo de
trabalho, quando incluido.

Antes de cada corte, certifique-se de que a serra
de esquadria esta numa posicdo estéavel.

Se necessario, a serra de esquadria pode

ser montada numa base ou bancada de
trabalho em madeira ou fixa a um suporte de
serra de esquadria, conforme descrito neste
manual de instru¢des. As pecas de trabalho
compridas devem ser apoiadas nos suportes
de trabalho proporcionados ou em suportes
adicionais apropriados.

AVISO: a utilizacao de qualquer tipo de
serra de esquadria pode provocar a projecao
de corpos estranhos para os olhos, o que pode
resultar em graves lesdes oculares. Antes de
comecar a utilizar a ferramenta elétrica, use
sempre 6culos de protecdao com viseira de
protecao lateral ou facial completa, segundo o
que seja necessario.

AVISO: se faltarem pecas, nao utilize a serra de
esquadria até que sejam substituidas as pecas

em falta. O nao-cumprimento deste aviso pode
resultar em ferimento pessoal grave.

RECOMENDACOES DE
SEGURANCA ADICIONAIS

O TRANSPORTE DA SERRA DE
ESQUADRIA

AVISO: ao utilizar ferramentas elétricas, o
utilizador deve sempre seguir as precaugoes
basicas de seguranca para reduzir o risco

de incéndio, choque elétrico e ferimentos
pessoais, incluindo o seguinte.

LEIA todas estas instru¢des antes de tentar utilizar
este produto e guarde estas instrugdes.

Recomendacoes de seguranca:

+ Apesar da sua forma compacta, esta serra de
esquadria é pesada.
Para reduzir o risco de lesdes nas costas, peca
ajuda de cada vez que seja necessario levantar
aserra.
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« Segure a ferramenta perto do seu corpo
quando a levantar. Flexione os joelhos de modo
que possa levanta-la exercendo forca com as
pernas e ndo com as costas. Levante usando a
pega de corte na cabeca da serra de esquadria
e a pega grande, cor de laranja, localizada na
parte de tras do dispositivo de deslocagao.

+ Nunca arraste a serra de esquadria pelo cabo
de alimentacgao. Ao fazé-lo, poderia danificar
o isolamento ou as conexdes dos condutores,
dando origem a um choque elétrico
ou incéndio.

+Antes de mover a serra de esquadria, aperte
os parafusos de bloqueio do angulo biselado
e da esquadria e o parafuso de bloqueio do
dispositivo de deslocagao para evitar um
movimento repentino e inesperado.

+ Bloqueie a cabeca da serra na sua posicao
inferior. Certifique-se de que o pino de engate
da cabeca da serra estd completamente
encaixado na sua cavidade.

AVISO: nao utilize o dispositivo de protecao
da lamina como “ponto de elevacao”. O cabo
de alimentacao deve ser desligado da tomada
antes de tentar deslocar a ferramenta.

+ Bloqueie a cabeca da serra na posicao inferior
com o pino de engate da cabeca da serra.

+ Desaperte o parafuso de bloqueio do angulo de
esquadria. Gire a mesa para qualquer um dos
seus ajustes maximos.

« Bloqueie a mesa nesta posi¢do com o parafuso
de bloqueio.

+ Enrole o cabo a guia do cabo.

GUIA DE INICIACAO -
DESEMPACOTAR
AVISO: devido a poténcia de entrada deste
produto no arranque, podem ocorrer quebras de
tensao, podendo influenciar outros equipamentos
(por exemplo, o escurecimento das luzes).
Informamos que, por razdes técnicas, se a
impedancia de rede for Zmax <0,318 Ohm, tais
disturbios ndo devem ocorrer. Se precisar de
mais esclarecimentos, entre em contacto com a
autoridade de distribuicdo de energia local.

Adverténcia: esta embalagem contém objetos
afiados. Tenha cuidado ao desempacotar. Podem
ser necessarias duas pessoas para levantar,

montar e mover esta maquina. Remova a maquina,
juntamente com os acessorios fornecidos na
embalagem.

Verifique cuidadosamente para assegurar que a
maquina estd em bom estado e conte todos os
acessorios indicados neste manual.
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Certifique-se também de que todos os
acessorios estao completos.

Na eventualidade de faltar algum acessoério,
amaquina e os seus acessorios devem ser
devolvidos na sua embalagem original

ao vendedor.

Nao elimine a embalagem; conserve-a num lugar
seguro durante o periodo de vigéncia da garantia.
Elimine a embalagem de forma ambientalmente
responsavel. Recicle, se for possivel. Nao deixe

as criancas brincarem com sacos plasticos vazios
devido ao risco de asfixia.

N.° DE SERIE /CODIGO DE LOTE

o nuimero de série pode ser encontrado no
alojamento do motor da maquina.

Se pretender obter informagao sobre como
identificar o codigo do lote, contacte a Evolution
Power Tools através da linha de atendimento
telefénico ou visite:
www.evolutionpowertools.com

4.3 ACESSORIOS ADICIONAIS

Para além dos acessérios incluidos com a
ferramenta, também encontrard a sua disposicao
0s seguintes acessorios na loja on-line da
Evolution em www.evolutionpowertools.com ou
na sua loja local.

(4.9)

Descricao Pecan.°

Lamina multima-
terial RAGEBLADE210MULTI
TCT RAGE
Saco de p6 030-0309
Grampo frontal 030-0049R




42) ITENS FORNECIDOS

Codigo de produto

R210SMs

048-0001
048-0002
048-0003
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R210SMS+

048-0001A
048-0002A
048-0003A

Lamina com 20 dentes

v

Lamina com 24 dentes

Q

2 grampos de aperto

3 grampos de aperto

Extensdes de mesa para a maquina

<

Saco de recolha de p6

Chave hexagonal de extremidade dupla
(M6 e M4)

Manual de instru¢bes (montagem/operagoes)

Mesa rotativa e braco

Cabeca da serra

Dispositivo de deslocacao

Botdo de bloqueio da esquadria

Guia de cabo de alimentacao/grampo
(1 instalado)

Parafuso autorroscante

Parafuso de cabeca de soquete (instalado)

Componente de grampo do cabo

Tampa de lente de laser (instalada)

ANAYAYAYAYAYANAYANAYAN

Protetor do carril deslizante

Adaptador da porta do p6

Grampo frontal

A A A AT ATA AT A A A A YA A A MANA
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DESCRICAO GERAL DA MAQUINA

Imagem: R210SMS (ver * para pecas R210SMS+)

&

© N o

9

PEGA DA SERRA

INTERRUPTOR DE BLOQUEIO DO DISPOSITIVO DE
PROTECAO DA LAMINA

SACO DE PO*

PARAFUSO DE BLOQUEIO DO DISPOSITIVO DE
DESLOCACAO

MEDIDOR DE PROFUNDIDADE

2 GRAMPOS DE APERTO

VEDAGAO DESLIZANTE

EXTENSOES DE MESA PARA A MAQUINA
ORIFICIOS PARA MONTAGEM (X4)

10. SETA DE INDICAGAO DE ROTACAO DA LAMINA

11. MECANISMO DE PROTECAO DE LAMINA SUPERIOR 24:

*Fornecido como equipamento original do R210SMS+.
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. CABECA DA SERRA
. LAMINA
. MECANISMO DE PROTEGAO DE LAMINA INFERIOR

15. MESA

. MESA ROTATIVA

. PLACA DE CORTE

. BOTAO DE BLOQUEIO DA PEGA DA ESQUADRIA

. ALAVANCA DE BLOQUEIO DE BATENTE POSITIVO
. ESCALA PARA ANGULO DE ESQUADRIA

. PROTETOR DO CARRIL DESLIZANTE*

22. ADAPTADOR DA PORTA DO PO

3 GRAMPOS DE APERTO
GRAMPO FRONTAL*
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Imagem: R210SMS

. INTERRUPTOR DE ENERGIA ON/OFF

. INTERRUPTOR ON/OFF DE GUIA DE LASER
. PORTA DE EXTRAGCAO DO PO

. CABO

. PINO DE ENGATE DA CABECA DA SERRA

. DISPOSITIVO DE DESLOCAGAO TRASEIRO
. GRAMPO DA GUIA DO CABO

. MANIPULO DE BLOQUEIO DO BISEL

. PINO DE BISEL 33,9°

@

34. 1 PARAFUSO AUTORROSCANTE M4

35. 4 PARAFUSOS DE CABECA DE SOQUETE M4

36. COMPONENTE DO GRAMPO DE CABO
(INSTALADO NO GRAMPO DA GUIA DE CABOS)

37. MOLA ANTIVIBRACAO (INSTALADA NO
ACESSORIO "4" - PARAFUSO DE BLOQUEIO DO
DISPOSITIVO DE DESLOCACAO)
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R210SMS

Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14c Fig. 15

Fig. 16 Fig.17

T W
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ENCAIXAR

& Y Iy
1RAN / b
W [ S
ENCAIXAR
\é‘ GRAMPO
J

GRAMPO
LONGO LONGO
(R210SMS+) (R210SMS+)
Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Parafuso de cabeca sextavada

2) Arruela de pressédo

3) Arruela plana

4) Base de serra de esquadria

5) Bancada de trabalho
)
)
)
)

6) Arruela plana
7) Arruela de presséao
8) Porca sextavada

9) Porca de seguranca

R210SMS R210SMS+
2 grampos 3 grampos
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

Zona Sem
‘ Maos.

Fig.47
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MONTAGEM E PREPARACAO
AVISO: desligue sempre a serra da fonte de
alimentacao antes de fazer qualquer ajuste.

‘
Para preparar esta maquina é necessaria uma
pequena montagem.
Ao montar esta maquina, o proprietario/utilizador
obtera informacoes Uteis sobre as suas vérias
funcionalidades avangadas. As funcionalidades
devem permitir que o utilizador tire proveito de

todo o potencial da maquina depois
da preparacéo.

Nota: estude os diagramas que mostram a
maquina montada. Obtera informagodes Uteis que
oirdo ajudar no processo de montagem.

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA
MONTAGEM E AJUSTES

Chave hexagonal - Fornecida e localizada numa
posicdo de armazenamento prépria na maquina.
(Fig. 1)

Chave de fenda plana - Nao fornecida.

Chave inglesa de 10 mm - Ndo fornecida.

Chave Allen de 5 mm - Néo fornecida.

Nota: o processo de montagem faz-se uma
Unica vez.

Ap6s finalizar a montagem com sucesso, ndo deve
tentar desmontar a maquina.

A lamina e algumas pecas pequenas também
devem ser instaladas pelo proprietdrio/utilizador.

Nota: deve ser realizada uma verificagao de

seguranca apds a conclusdo da montagem e antes
da utilizagdo da maquina - consulte a pagina 172.
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AVISO: em nenhuma circunstancia ligue a
cabeca da serra a fonte de alimentacao para
tentar usa-la como uma serra circular manual.

CONHECA AS PECAS

Existem quatro (4) pecas principais para serem
montadas (incluindo a ldmina) e duas (2)
outras pegas mais pequenas para serem
conectadas. Além disso, a lamina (fornecida)
terd de ser instalada.

+ A base rotativa e o brago do bisel (Fig. 2)

« Os dispositivos de deslocacéo (Fig. 3)

+ A cabeca da serra (na posicdo para baixo
bloqueada conforme retirada da embalagem)
(Fig. 4)

+ Alamina (Fig. 5)

Nota: a lamina deve ser a Ultima pega a ser
colocada. Sé deve ser colocada apés a concluséo
do processo de montagem e a maquina ter

sido submetida as Verificagdes de seguranca da
montagem - consulte a pagina 172.

0 BOTAO DE BLOQUEIO DA ESQUADRIA (Fig. 6)
A valvula roscada do botéo de bloqueio da
esquadria desliza através de um orificio localizado
na parte da frente da pega de bloqueio da
esquadria (Fig. 7) e enrosca-se num ressalto
roscado interno, localizado na base da maquina.

0 BRACO DO BISEL

Nota: o braco do bisel é fornecido ja montado na

mesa rotativa. O braco do bisel deve ser ajustado

na posicao 0°.

« Desaperte o parafuso de bloqueio do angulo
biselado com o manipulo de bloqueio do bisel.
(Fig. 8)

« Gire o brago do bisel para a posicéo vertical para
que fique na posicao 0 graus.

« Aperte o manipulo de bloqueio do bisel.



INSERGAO DO DISPOSITIVO DE DESLOCAGAO

IMPORTANTE: se por qualquer motivo (danos
durante o transporte, erro ao desempacotar,
erro do utilizador, etc.) os pinos de localizacao
situados na ponta dos bragos do dispositivo de
deslocagao tiverem sido "ativados",

o dispositivo de deslocacao nao podera ser
encaixado no braco do bisel ou na cabeca
daserra.

Os pinos de localizagao (Fig. 11) devem ser
reconfigurados se um deles ou ambos tiverem
sido "ativados" antes do tempo.

RECONFIGURAC[\O DOS PINOS DE

LOCALIZAGAO

« Empurre com cuidado o pino saliente situado no
brago do dispositivo de deslocagao.

« Pressione com cuidado o émbolo de ativacao
do pino de localizagdo com uma chave de fenda
plana (ndo fornecida) como alavanca. (Fig. 12)

Os dois (2) bracos do dispositivo de deslocacao
devem ser inseridos através dos dois rolamentos
lineares contidos no braco do bisel.
O dispositivo de deslocagdo deve ser inserido a
partir da parte de tras, de forma que o logétipo
"Evolution” esteja na posicao correta, voltado para
cima. (Fig. 9)
Deslize os bragos do dispositivo de deslocagao
pelo braco do bisel até aproximadamente
metade do seu comprimento.
« Aperte o parafuso de bloqueio do dispositivo
de deslocacéo no orificio roscado situado
em cima do braco direito do dispositivo de
deslocagéo. (Fig. 10)

Nota: certifique-se de que a mola antivibragao
estd instalada por baixo do botdo manual antes
de colocar o parafuso de bloqueio na sua posicédo
de servico.

« Aperte o parafuso de bloqueio para bloquear o
dispositivo de deslocacao na posicao desejada.

COLOCAGAO DA CABEGA DA SERRA

« Alinhe a cabeca da serra com os dois (2) bragos
da cabeca da serra. (Fig. 13a)

« Empurre a cabeca da serra para os bragos do
dispositivo de deslocacao com firmeza até ouvir
o "clique" da ativacdo dos pinos de localizagao.
(Fig. 13b)
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Nota: os pinos de localizacdo ativados devem
estar completamente visiveis a partir de um
angulo lateral da cabeca da serra. (Figs. 14a,
14b, 14c¢) Os pinos de localizagéo sao verdes para
facilitar a sua identificagéo.

INSTALACAO DO PROTETOR DO CARRIL

DESLIZANTE:

Nota: certifique-se de que a cabega da serra estd

na posicdo correta para baixo antes de continuar.

« Retire a mola e o parafuso de bloqueio do
dispositivo de transporte.

« Com a cabeca da serra voltada para si, alinhe o

canal condutor do protetor do carril deslizante

sobre o carril direito.

Insira a aba Unica no intervalo entre os dois carris

da parte traseira da cabeca da serra.

Baixe o protetor do carril deslizante por cima dos

carris e encaixe no lugar as duas abas traseiras na

pega de transporte traseira até ouvir um clique.

- Volte a colocar a mola e o parafuso de bloqueio
do dispositivo de transporte.

.

.

AS EXTENSOES DE MESA PARA A MAQUINA
(Fig. 16)

Nota: sdo fornecidas duas (2) pecas de extensao
de mesa para a maquina com esta maquina. As
pegas estao identificadas, uma sendo para o lado
direito e a outra para o lado esquerdo.

ENCAIXAR EXTENSOES DE MESA:

« examine cuidadosamente as pecas de extensao
de mesa para determinar qual a designada para
o lado direito e qual a designada o

lado esquerdo.

Remova os parafusos de cabeca de soquete
(Fig. 17) da mesa com a ajuda da chave
hexagonal fornecida.

« Posicione a peca de extensdo correspondente na
mesa e prenda-a na sua posicao de servico com
os parafusos de cabeca de soquete.

Repita o procedimento para a segunda peca

de extenséo.

.

.

POSICIONAMENTO DO CABO DE ALIMENTACI\O
AVISO: esta maquina esta equipada com um
cabo de alimentagao e uma ficha moldada

que cumpre as normas do pais recetor. Na
eventualidade de estarem danificados, o cabo e
aficha s6 devem ser substituidos por pecas de
substituicao genuinas Evolution e instalados
por um técnico qualificado.
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- Certifique-se de que a cabeca da serra esta
virada para baixo.

« Certifique-se de que o dispositivo de deslocagao
estd na sua posicao mais avangada e bloqueado.
(Fig. 18)

A partir do motor, o cabo de alimentacao deve

contornar a guia do cabo frontal e, em seguida, ser

posicionado em direcéo a retaguarda (Fig. 19).

O cabo deve ser inserido no grampo/guia do cabo

de tras. Certifique-se de que o componente de

aderéncia do cabo esta dentro da guia do cabo
quando o cabo passar.

Este grampo/guia deve ser fixado a peca

transversal do dispositivo de deslocacao (lado

direito) com o parafuso autorroscante (incluido).

(Fig. 20)

Nota: o cabo nao deve estar apertado em nenhum

lugar do seu comprimento. (Fig. 21)

Levante e baixe a cabeca da serra varias vezes e
também verifique se o dispositivo de deslocacao
esta em funcionamento. Certifique-se de que o
cabo nao fica preso em nenhuma outra peca da
maquina. Verifique também se o cabo nao esta
esticado durante qualquer um dos procedimentos
de funcionamento. Para fixar o cabo, prenda-o
com a bracadeira de cabo.

Nota: as guias do cabo podem ser usadas para
permitir um armazenamento bastante prético do
cabo de alimentacao na maquina (Fig. 22) quando
amaquina nao estiver em utilizagdo e, talvez,
quando estiver armazenada.

DESENGATE E ELEVACi\O DA CABECA DA
SERRA (Fig. 34)

AVISO: para evitar ferimentos graves, NUNCA
execute o procedimento de bloqueio ou
desbloqueio, a menos que a serra esteja
desligada (OFF) e a lamina parada.

Para desengatar a cabeca da serra da posicao de

bloqueio inferior:

« Pressione levemente a pega da cabeca da serra
para baixo.

+ Retire o pino de engate da cabeca da serra (1.°
passo) e permita que a cabeca da serra se eleve
até a sua posicao de blogueio vertical.

(2.° passo)

Nota: a cabeca da serra eleva-se automaticamente
para a posicdo de bloqueio vertical quando é
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desengatada da posicéo de bloqueio inferior.
« Ficara automaticamente engatada na posicao
superior.

Se ndo conseguir desengatar:

+ Mova a cabeca da serra para cima e para baixo
com cuidado.

« Em simultdneo, mova o pino de engate da
cabegca da serra para a direita e puxe para fora.

Nota: recomendamos que, quando a maquina néo
estiver em uso, a cabeca da serra esteja engatada
na posicao de bloqueio inferior, com o pino de
engate completamente engatado na vélvula
aberta, que se encontra na superficie superior da
cabeca da serra proxima ao ponto de base.

(Fig. 35).

INSTALAGAO OU REMOGAO DE UMA LAMINA
AVISO: realize esta operacao apenas

se a maquina estiver desligada da fonte

de alimentacéo.

AVISO: use apenas laminas Evolution genuinas
ou especificamente recomendadas pela
Evolution Power Tools e que tenham sido
concebidas para uso nesta maquina.
Certifique-se de que a velocidade maxima da
lamina é superior a velocidade do motor.

Nota: recomenda-se que o utilizador use luvas
de protecdo ao manusear a lamina durante a
instalacdo ou ao mudar a lamina.

Certifique-se de que a cabeca da serra esta na sua
posicéo de bloqueio vertical. (Fig. 36)
« Pressione o interruptor de bloqueio do
dispositivo de prote¢do da lamina inferior
(1.2 passo) e gire o dispositivo de protecao
de lamina inferior (2.° passo) para cima e
para dentro do dispositivo de protecéo da
lamina superior.

Nota: ao baixar a cabeca da serra ligeiramente
permitirad que o dispositivo de protecdo de lamina
inferior gire completamente para o dispositivo

de protec¢ao de lamina superior, permitindo ao
utilizador o méximo acesso.

« Pressione o botao de bloqueio do mandril preto
para bloquear o mandril. (Fig. 37)
« Com a ajuda da chave hexagonal fornecida,



desaperte o parafuso da flange, a flange exterior
da lamina e a lamina do mandril. (Fig. 38)

Nota: o parafuso do mandril tem uma rosca
esquerda. Para desapertar, gire-o para a direita.
Para apertar, gire-o para a esquerda.

Certifique-se de que a lamina e as flanges estao

limpas e de que ndo contém residuos.

« Aflange interior da ldmina néo deve ser retirada.
Caso pretenda retira-la para efetuar trabalhos de
limpeza, esta deve ser colocada da mesma forma
que foi retirada.

AVISO: para instalar com seguranga as laminas
polivalentes Evolution, a flange interior da
lamina deve ser instalada com o ressalto de
25,4 mm voltado para fora. (Fig. 39)

Instale a lamina nova. Certifique-se de que a seta
do sentido de rotacdo da lamina corresponde

a seta do sentido de rotagéo para a direita do
dispositivo de protecéo superior.

Nota: os dentes da lamina devem apontar sempre
para baixo na frente da ferramenta.

Instale a flange exterior da lamina e o parafuso
da flange. (Fig. 39)

Engate o mandril e aperte com forca
moderada o parafuso do mandril, mas ndo
aperte demasiado.

Certifique-se de que retira a chave hexagonal
e de que o bloqueio do mandril voltou a sua
forma inicial antes de continuar.

Certifique-se de que o dispositivo de protecao
da lamina funciona corretamente antes de
utilizar a ferramenta.

VERIFICAGAO E AJUSTE DOS ANGULOS DE
PRECISAO

Nota: esta maquina foi configurada e ajustada
com preciséo na fabrica. Se suspeitar que alguns
dos angulos perderam preciséo (talvez devido
ao atrito normal de trabalho de oficina), podem
ser redefinidos seguindo o procedimento
descrito abaixo.

Nota: é possivel efetuar vérias verificagoes/
ajustes nesta maquina. O utilizador necessitara de
um esquadro (ndo fornecido) para realizar estas
verificagoes e ajustes.

€VOLUTION

AVISO: as verificagoes/ajustes devem ser
realizadas apenas com a ferramenta desligada
da corrente elétrica.

ANGULOS BISELADOS (0° E 45°)

Ajustar angulos biselados para 0°
Certifique-se de que a cabega da serra esta
bloqueada na sua posicéo inferior com o pino de
engate completamente encaixado.

Certifique-se de que a cabega da serra esta na
sua posicao vertical, contra o batente e que o
indicador do angulo biselado indica 0° na escala.
(Fig. 23)

Coloque o esquadro na mesa com um lado
apoiado na mesa e o outro lado encostado a
lamina (evitando os dentes TCT). (Fig. 24)

Serd necessario realizar um ajuste, se a

lamina nao estiver a 90° (angulo reto) em
relacdo a mesa rotativa.

« Desaperte o manipulo de bloqueio do bisel e
incline a cabeca da serra para a esquerda.
Desaperte a porca do parafuso de ajuste do
angulo biselado. (Fig. 25)

Use a chave hexagonal para apertar ou
desapertar o parafuso para ajustar o angulo
da lamina.

Coloque novamente a cabeca da serra na sua
posicao vertical e comprove novamente o
alinhamento angular com o esquadro.

Repita os passos antes mencionados até
conseguir o alinhamento angular correto.
Aperte a porca de ajuste do angulo

biselado firmemente.

Ajuste o indicador de angulo biselado para 0°
Nota: o utilizador devera certificar-se de que a
lamina esta exatamente em posi¢do perpendicular
a mesa quando estiver na posicao vertical e
apoiada ao seu batente.

« Serd necessario realizar um ajuste, se o indicador
néo estiver exatamente alinhado com a marca 0°
no transferidor.

« Desaperte o parafuso do indicador de angulo
biselado com uma chave de fenda Phillips n. 2.
(Fig. 26)

« Ajuste o indicador de angulo biselado para que
fique exatamente alinhado com a marca 0°.

« Volte a apertar o parafuso.
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Ajustar angulos biselados para 45°

Desaperte o manipulo de blogueio do bisel
incline a cabeca da serra completamente para a
esquerda até a marca que indica o angulo de 45°.
Use um esquadro para verificar se esta num
angulo de 45 graus em relagéo a mesa rotativa
(evite os dentes TCT).

Se a lamina n&o estiver exatamente alinhada,
pode ser necessario ajusta-la.

Coloque novamente a cabeca da serra na sua
posicao vertical.

Desaperte a porca do parafuso de ajuste do
angulo biselado de 45°.

Use a chave hexagonal para apertar ou
desapertar o parafuso de ajuste. (Fig. 27)
Incline a cabega da serra para um angulo de
45° e verifique novamente o alinhamento com
o esquadro.

Repita os passos antes mencionados até obter o
alinhamento angular correto.

Aperte a porca do parafuso de ajuste
firmemente quando terminar de alinhar.

O BATENTE DE PROFUNDIDADE (Fig. 28)

O batente de profundidade permite que o
utilizador realize o corte de ranhuras numa peca
de trabalho.

O deslocamento descendente da cabeca da serra
pode ser ajustado para que a lamina de serra ndo
corte completamente a peca.

Nota: quando utilizar o batente de profundidade,
é aconselhavel verificar a profundidade de

corte com um pedaco de madeira inutilizavel
para garantir que as ranhuras sdo cortadas
corretamente.

Executar um corte na pega e, em seguida,

repetir o corte posicionando a peca de trabalho
ligeiramente para a direita ou para a esquerda
permite executar cortes de ranhura.

Utiliza¢ao do batente de profundidade:

Estenda a“chapa de encosto” do batente de
profundidade(Fig. 28a) girando-a para frente a
partir da sua posicao de armazenamento ao lado
da maquina por aproximadamente 150 graus até
a posicéao de servico.

Desenrosque a porca serrilhada. (Fig. 28b)
Ajuste o parafuso manual (Fig. 28c) para

limitar o deslocamento da cabeca da serra a
profundidade desejada.
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Uma vez que a profundidade desejada esteja
estabelecida, aperte a porca serrilhada (Fig.28b)
contra a patilha de blogueio para bloquear o
batente de profundidade e assegurar de que
nao se move.

Quando tiver terminado o corte, ajuste o batente
de profundidade ou volte a coloca-lo na chapa
de encosto, na posi¢do de armazenamento.
Verifique se a cabeca da serra pode ser
bloqueada na posicao inferior pelo seu pino

de engate.

SECGAO SUPERIOR DA GUIA PARALELA
DESLIZANTE (Fig. 29)

O lado esquerdo da guia paralela da maquina
tem uma seccdo superior ajustavel. Esta seccao
pode deslizar para a esquerda até um maximo de
aproximadamente 100 mm.

Nota: para evitar que a sec¢do superior deslizante
seja totalmente removida (e que possivelmente a
perca), a secgao superior deslizante fica "cativa" na
guia paralela inferior.

Pode ser necessério ajustar quando certos dngulos
compostos ou biselados agudos sao selecionados
para permitir um espago de passagem para a
cabeca da serra mével e a lamina quando um corte
é realizado.

Ajustar a guia paralela deslizante:

Desaperte o parafuso manual. (Fig. 30)
Deslize a seccao superior da guia para a
esquerda até a posicao desejada e aperte o
parafuso manual.

Efetue um ‘ensaio’ com a maquina desligada
da corrente elétrica para confirmar que nao ha
interferéncia com as suas pegas moveis, quando
a cabeca da serra e a lamina estao bloqueadas
na sua posicao inferior para fazer um corte

em deslizamento.

ALINHAR A GUIA PARALELA DA MAQUINA

A guia paralela deve estar alinhada a 90° (dngulo
reto) em relacdo a lamina instalada corretamente.
A mesa rotativa deve estar configurada a um
angulo de esquadria de 0°.

A guia paralela esta aparafusada a mesa com trés
(3) parafusos de cabeca sextavada interna (Fig.
31), um (1) no lado esquerdo e dois (2) no lado
direito. Os trés (3) parafusos estdo localizados nas
ranhuras alongadas da fundicéo da guia paralela.



Certifique-se de que a cabega da serra esta
bloqueada na sua posicéao inferior com o pino de
engate completamente encaixado.

Coloque o esquadro na mesa com um lado
apoiado na mesa e o outro lado encostado a
lamina (evitando os dentes TCT). (Fig. 32)

Se for necessario realizar um ajuste, desaperte os
trés (3) parafusos de ajuste da guia paralela com
uma chave hexagonal.

Reposicione a guia na sua ranhura até que
consiga alinhar.

Aperte firmemente os parafusos de cabeca
sextavada interna.

Ajustar indicador de angulo de esquadria
Nota: na parte da frente da base da maquina
encontrara uma escala dupla para angulos de
esquadria. O pequeno indicador que se encontra
na mesa rotativa indica o angulo selecionado.

Se necessario, o indicador pode ser reposicionado
desapertando o parafuso de fixagdo com uma
chave de fenda Phillips n.° 2. Ajuste conforme
necessario e aperte o parafuso de fixagdo com
firmeza. (Fig. 33)

O LASER

Esta maquina estd equipada com uma guia de
corte a laser. Esta permite ao operador pré-
visualizar a direcdo da lamina através da peca de
trabalho. O interruptor ON/OFF da guia a laser
esta posicionado na parte superior da cabeca da
serra proximo ao ponto de entrada do cabo de
alimentacao. (Fig. 40)

Evite o contacto visual direto com a luz laser e ndo
a use em materiais que possam refletir a luz laser.

AVISO: nao olhe diretamente para a luz laser.
Pode correr riscos ao olhar diretamente para
aluz laser de forma deliberada. Por favor,
certifique-se de que respeita todas as regras de
seguranga seguintes.

N&o aponte deliberadamente a luz laser para os
seus colegas e ndo a aponte para os olhos de
uma pessoa.

Certifique-se sempre de que a luz laser é
utilizada apenas em pecas de trabalho que
tenham superficies nao refletoras, ou seja,
madeira natural ou superficies opacas, etc.

Nao troque o mddulo a laser por um tipo ou
classe de laser diferente.
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« As reparacoes do moédulo a laser devem ser
realizadas apenas pela Evolution Power Tools ou
pelos seus agentes autorizados.

Nota: pode ser bastante Util instalar a guia de

laser, especialmente quando o nimero de pecas

de trabalho a cortar é elevado.

No entanto, ndo deve considerar a guia de laser

como um substituto de um bom planeamento e

marcacao convencional.

SEGURANCA DO LASER

Alinha da guia de laser usada neste produto usa
um laser de classe 2 com uma poténcia maxima
de T mW a um comprimento de onda de cerca
de 650 nm. Este tipo de laser ndo representa
normalmente um perigo ético, embora olhar
diretamente para a luz possa causar cegueira
temporaria devido ao flash.

AVISO: nao olhe diretamente para a luz laser.

O laser deve ser utilizado e mantido de acordo
com as instrugées deste manual. Nunca aponte
deliberadamente a luz laser a qualquer pessoa
e evite aponta-la para olhos ou objetos que nao
sejam a peca de trabalho. Certifique-se sempre
de que a luz laser aponta para a peca de
trabalho apenas quando estiver sobre a mesa
da serra de esquadria.

Nao aponte a luz laser para uma superficie
clara, brilhante e refletora, pois a luz laser pode
ser refletida para o utilizador. Nao altere a
unidade laser para qualquer outro tipo.

A unidade laser ndo deve ser manipulada. A
unidade deve ser manipulada apenas quando
sao feitos ajustes. As reparagdes do laser
apenas devem ser realizadas por um servico
técnico autorizado.

Alinha da guia de laser.

Alinha da guia de laser projetada mostra a diregdo

da lamina durante o corte. Como usar a guia de

laser com um angulo conhecido (por exemplo,
esquadria de 45°):

« Marque o corte a ser realizado na peca de
trabalho com um lapis, etc.

« Ajuste a serra ao angulo de corte pretendido
(45°) e fixe-a na sua posicdo com a pega de
bloqueio da esquadria e/ou a alavanca de
bloqueio do batente fixo.

« Ligue aluz laser.

« Coloque a peca de trabalho na mesa rotativa
apoiada na guia.
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Deslize a peca de trabalho em posicéo até

que a linha marcada a lapis na peca de

trabalho e a linha a laser projetada
correspondam exatamente.

Fixe a peca de trabalho a ser cortada em posicao
com uma bragadeira.

Proceda a realizacéo do corte.

Como usar a guia de laser com um angulo
desconhecido:

Marque a posicéo do corte a ser realizado na
peca de trabalho com um lapis, etc.

Coloque a peca de trabalho na mesa rotativa
apoiada na guia.

Ajuste a serra de esquadria para obter o angulo
de corte aproximado. Nao aperte a pega de
bloqueio da esquadria nesta fase.

Deslize lentamente a peca de trabalho para tras
e para a frente ao longo da guia enquanto ajusta
lentamente o angulo da mesa rotativa.

Pare quando a linha a laser projetada e a

linha marcada a lapis na peca de trabalho
coincidirem exatamente.

Aperte a pega de bloqueio da esquadria para
bloquear a base rotativa no lugar.

Fixe a peca de trabalho com uma bracadeira

de aperto.

Verifique novamente o alinhamento.

Continue a fazer o corte quando tiver certeza de
que o alinhamento esta correto.

Tampa da lente do laser (se instalada)

Se instalada, a tampa da lente do laser apresenta-
se como uma tampa de pressdo simples localizada
na parte da frente da unidade laser.

Pode ser substituida no caso de estar danificada
ou escura por qualquer razdo.

Remova cuidadosamente a lente da unidade laser
e substitua-a por uma nova.

AJUSTE DO LASER
AVISO: o motor deve permanecer desligado
durante a execucao deste procedimento.

Para verificar o alinhamento do laser:

Coloque um pedaco de cartao ou material
semelhante na mesa rotativa da maquina.

Com o dispositivo de deslocagdo na sua posicao
mais recuada, baixe a cabeca da serra de forma
que um dos dentes da lamina faga uma marca
no cartao.

Espere até que a cabeca da serra se eleve e
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repita o processo anterior com o dispositivo de
deslocagdo numa posicao intermédia.

Repita o processo com o dispositivo de
deslocagdo na sua posi¢ao mais avancada.
Com a cabega da serra na posicao vertical, ligue
o laser e deslize a cabega da serra para tras e
para frente para verificar se a luz laser projetada
estd alinhada com as marcas feitas:

Aluzlaser estd alinhada com as marcas = nao é
necessario novo ajuste.

Aluz laser ndo esta em paralelo com as marcas =
siga as instrugdes da seccdo A

Aluz laser esta em paralelo, mas nao alinhada
com as marcas = va para a seccdo B

A. Siga estas instrugdes se a luz laser

nao estiver em paralelo com as marcas:

« Desaperte o parafuso de aperto. (Fig.41a)

« Gire com cuidado o médulo de laser até que a
linha esteja paralela as marcas no cartao.

« reaperte o parafuso de aperto.

« Verifique novamente o alinhamento.

B. Se a luz laser estiver em paralelo com as marcas,

mas nao passa através delas:

« Desaperte os dois parafusos. (Fig. 41b)

+ Mova o bloco de montagem a laser lateralmente
para alinhar a luz laser com as marcas feitas
no cartao.

« Volte a aparafusar os dois parafusos quando a
luz laser estiver na posicao correta.

« Repita o procedimento "A" para verificar
o alinhamento.

Nota: os ajustes e alinhamentos acima devem ser
realizados regularmente para verificar a precisao
do laser.

Nota: a maquina pode conter os seguintes rétulos
de AVISO:

RADIAGCAO DE LASER

NAO OLHE DIRETAMENTE PARA A LUZ LASER
PRODUTO LASER DE CLASSE 2

RADIAGCAO DE LASER

EVITE O CONTACTO VISUAL DIRETO

MONTAGEM PERMANENTE DA SERRA DE
ESQUADRIA

Para reduzir o risco de lesdes associadas ao
movimento imprevisto da serra, coloque a serra



numa bancada de trabalho ou num suporte
adequado na posicao que desejar. Na base da
serra de esquadria encontrara quatro orificios
onde podera colocar os parafusos adequados (ndo
incluidos) para fixar a ferramenta. Se pretender
utilizar a serra somente num local, aparafuse-a
permanentemente a uma bancada com os
parafusos de aperto adequados (ndo incluidos).
Utilize arruelas e porcas na parte debaixo da
bancada. (Fig. 43)

Para evitar o risco de leses provocadas pela
projecao de residuos, coloque a serra de forma
que as pessoas presentes Ndo possam permanecer
demasiado perto (ou detras) da mesma.

Coloque a serra numa superficie plana e estavel
onde haja espaco suficiente para que o utilizador
possa manusear e cortar corretamente a peca

de trabalho.

Fixe a serra para ter maior estabilidade e para
que esta ndo se mova.

Aparafuse ou prenda firmemente a serra de
esquadria ao suporte ou a bancada de trabalho.
Nota: se necessario, esta maquina pode ser
montada numa base de serra de esquadria
Evolution. (Fig. 44). A base é extremamente
portatil e proporciona um apoio seguro, capaz de
suportar pecas de material longas. Tal melhora a
eficiéncia e a seguranca do utilizador, bem como
reduz o seu cansago.

PARA UMA UTILIZAGAO PORTATIL:

Fixe a serra a uma base de madeira
contraplacada de 18 mm de espessura ou a uma
placa DM (tamanho minimo recomendado: 800
mm x 500 mm) com os parafusos de aperto
adequados (ndo incluidos).

Nota: pode ser necessario apertar arruelas, porcas,
etc. Na parte debaixo da placa de madeira ou

da placa DM. A parte inferior deve estar lisa e
nivelada, sem pegas salientes, etc.

« Utilize grampos de aperto para fixar a placa de
madeira a superficie de trabalho. (Fig. 45)

0 GRAMPO DE APERTO (Fig. 46)
Nota: a maquina é fornecida com um (1) grampo
de aperto incluido.

Na parte detras da guia paralela da ferramenta
encontrara dois orificios (um de cada lado).
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Esses orificios servem para posicionar o grampo.
Utilizar o grampo de aperto durante as operagoes:
« Coloque o grampo que melhor se adequa ao
procedimento de corte no orificio de retencéo e
certifique-se de que fica bem encaixado.
Aperte o parafuso manual da guia paralela para
bloquear o eixo do grampo na ranhura da

guia paralela.

Coloque a peca de trabalho a ser cortada

na mesa rotativa na posicao desejada,
encostando-a a guia paralela.

Ajuste o grampo de aperto com parafusos
manualmente para fixar firmemente a peca de
trabalho a mesa da serra.

.

.

Efetue um "ensaio" com a ferramenta desligada da
corrente elétrica. Certifique-se que o grampo de
aperto nao interfere com a direcao da lamina nem
com a direcdo de outra parte da cabeca da serra
durante o movimento descendente de corte.

Nota: a R210SMS inclui 2 grampos de aperto. a
R210SMS+ inclui 3 grampos de aperto.

Grampo frontal (incluido com a R210SMS+)
Para encaixar o grampo frontal, coloque a parte
traseira do grampo nos orificios localizados na
parte da frente da base da serra. Ha orificios
designados para o grampo localizados no lado
esquerdo e direito da base. (Fig. 31)

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

Adverténcia: inspecione a serra de esquadria antes
de cada utilizagao (sobretudo para verificar se os
dispositivos de protecao funcionam corretamente).
Nao ligue a serra a corrente elétrica sem antes
realizar uma inspegdo de seguranca da mesma.

AVISO: certifique-se de que o utilizador esta
devidamente preparado para utilizar, ajustar
e realizar a manutencéao da ferramenta antes
de a ligar a corrente elétrica e antes de iniciar
o corte. Para reduzir o risco de lesées, retire
sempre a ficha da tomada antes de realizar
uma substituicao ou ajuste as pecas da
maquina. Compare a seta que indica o sentido
de rotagao no dispositivo de protecao com a
seta de direcao da lamina. Os dentes da lamina
devem apontar sempre para baixo na frente
da ferramenta. Comprove que o parafuso do
mandril esta bem apertado.
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POSICAO DO CORPO E DAS MAOS (Fig. 47)
Nunca coloque as méos dentro da "zona sem
maos" (coloque-as a uma distancia de, pelo
menos, 150 mm da lamina).

Mantenha as maos afastadas da direcao

da lamina.

Encoste a peca de trabalho a guia e

segure-a firmemente a mesa para evitar
qualquer movimento.

Se for possivel use um grampo, mas verifique
que a posi¢do deste nao interfere com a diregao
da lamina nem com outra parte movivel

da ferramenta.

Evite utilizar a ferramenta com uma postura de
trabalho inadequada ou com as maos colocadas
incorretamente, uma vez que um descuido
imprevisto pode fazer com que as suas maos
ou os seus dedos sejam empurrados em
direcéo a lamina.

Antes de comegar a serrar, efetue um "ensaio"
com a ferramenta desligada para verificar a
direcdo da lamina.

Nao retire as suas maos da ferramenta

sem antes a ter desligado no interruptor de
energia ON/OFF e sem que a lamina tenha
parado completamente.

INTERRUPTOR DE ENERGIA ON/OFF DO MOTOR
(Fig. 48)

O interruptor de energia ON/OFF do motor ndo
pode ser bloqueado. Encontra-se dentro do punho
da cabeca da serra de forma ergondmica.
Arranque do motor:

« Pressione o interruptor para ligar o motor.

« Solte o interruptor para desligar o motor.

Coloque a serra sobre uma superficie

de trabalho fixa e estavel e examine
cuidadosamente a serra.

Comprove especialmente o funcionamento de
todos os dispositivos de seguranca da ferramenta
antes de a por em funcionamento.

PREPARAR PARA COMECAR A SERRAR

NAO SE ESTIQUE DEMASIADO

Mantenha-se sempre bem posicionado e
equilibrado. Posicione-se num lado da ferramenta
de forma a que a sua cara e corpo fiquem fora da
trajetoria da lamina em caso de um contragolpe.

AVISO: os cortes manuais livres séo a principal
causa de acidentes e devem ser evitados.
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Certifique-se de que a pega de trabalho esta
sempre bem encostada a guia e, se for possivel,
utilize um grampo para a fixar a mesa.

Antes de fixar a peca de trabalho com um
grampo, certifique-se de que a mesa da serra
estda limpa e sem residuos de serrim, etc.
Certifique-se de que o material cortado pode ser
retirado liviemente quando terminar de serrar.
Certifique-se de que as pegas de corte nao ficam
presas noutra parte da ferramenta.

Néo utilize esta serra para cortar pecas
pequenas. Uma peca de trabalho é considerada
demasiado pequena se as suas maos ou dedos
estiverem a menos de 150 mm de distancia

da lamina.

.

CORTAR EM PEDACOS PEQUENOS

Este tipo de corte é usado principalmente para
cortar sec¢des de material pequenas ou estreitas.
A cabeca da serra deve ser levemente empurrada
para baixo para cortar através da peca de trabalho.
O dispositivo de deslocagéo deve ser bloqueado
na posicdo mais recuada. (Fig. 49)

Deslize a cabeca da serra para tras o

maximo possivel.

Aperte o parafuso de bloqueio do dispositivo
de transporte. (Fig. 50)

Coloque a peca de trabalho na mesa, encoste-a
a guia paralela e fixe-a com um grampo,

se for necessério.

Segure o punho da cabeca da serra.

Ligue o motor e deixe que a lamina da serra
atinja a velocidade méxima.

Pressione o interruptor de bloqueio do
dispositivo de protecao inferior para desengatar
a cabeca da serra. (Fig. 51)

Desca o punho da cabeca da serra e corte a peca
de trabalho.

Deixe que a velocidade da lamina faga o
trabalho. Néo é necessario aplicar mais forca ao
punho da cabeca da serra.

Quando terminar de cortar, solte o interruptor
ON/OFF.

Deixe a lamina parar por completo.

Deixe que a cabeca da serra se eleve até a sua
posicdo de bloqueio vertical com o dispositivo
de protecao de lamina inferior completamente
fechado. Deixe que a cabeca da serra fique
engatada na sua posicéo de bloqueio vertical
antes de soltar o punho.

Remova a peca de trabalho.

.

.

.

.

.

.

.



CORTE EM DESLIZAMENTO

Esta serra estd equipada com um dispositivo

de deslocagdo.

Soltar o parafuso de bloqueio do dispositivo de
transporte liberta o dispositivo de transporte e a
cabeca da serra move-se para frente e para tras.
(Fig. 52)

A lamina de serra desce na direcéo da peca,
movendo-se depois em direcao a parte de trds da
ferramenta para completar o corte. Este tipo de
corte pode ser feito com pecas grandes.

+ Coloque a peca de trabalho na mesa,
encoste-a a guia paralela e fixe-a com grampos,
se for necessario.
Desaperte o parafuso de bloqueio do dispositivo
de transporte.
Segure o punho da cabega da serra e puxe a
cabega da serra para a frente até que o mandril
(centro da lamina) esteja localizado na borda
frontal da peca de trabalho. (Fig. 53)
Ligue o interruptor de energia ON/OFF do
motor e deixe que a lamina da serra atinja a
velocidade méaxima.
+ Pressione o interruptor de bloqueio do
dispositivo de prote¢do da lamina inferior para
libertar a cabeca da serra.
Empurre o punho da cabeca da serra até ao fim e
corte a aresta frontal da peca de trabalho.
Com cuidado, empurre o punho da cabeca da
serra para trds em direcdo a guia paralela para
finalizar o corte.
« Empurre sempre a cabeca da serra para a
posicao recuada total durante o corte. (Fig. 54)
« Quando o corte for concluido, solte o
interruptor e espere até que a lamina pare
completamente.
Deixe que a cabega da serra se eleve até a sua
posicdo de bloqueio vertical com o dispositivo
de protecao de lamina inferior completamente
fechado. Deixe que a cabeca da serra fique
engatada na sua posicéo de bloqueio vertical
antes de soltar o punho.

AVISO: nunca puxe a cabeca da serra e alamina
em rotacao na sua direcao ao executar um
corte em deslizamento. A lamina pode saltar
para cima da peca de trabalho, fazendo com
que a cabeca da serra faca um movimento de
"contragolpe" for¢ado.

A cabeca da serra deve ser sempre colocada

de acordo com as instrugdes fornecidas antes
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de fazer um corte em deslizamento. Quando

a cabeca da serra esta na posicao correta na
peca, pode ser baixada e empurrada para tras,
em direcao a guia para fazer o corte.

CORTES EM ANGULO DE ESQUADRIA (Fig. 58)

A mesa rotativa desta ferramenta pode ser girada
50° para a esquerda ou para a direita desde a
posicdo perpendicular normal (angulo de 0°).
Encontrard, nos dois lados da serra, marcadores de
angulos a45°,30°,22,5°e 15°.

O corte em esquadria pode ser feito com ou sem o
dispositivo de deslocacdo montado.

+ Desaperte o botao de bloqueio da pega da
esquadria (Fig. 56) para a esquerda.

« Puxe para cima a alavanca de blogueio do
batente fixo. (Fig. 57)

+ Gire a mesa rotativa para o dngulo desejado.

Nota: as maquinas tém um transferidor instalado

para ajudar a selecionar o angulo.

« Aperte o botédo de bloqueio da esquadria ap6s
obter o angulo desejado.

Nota: é conveniente apertar o botéo de bloqueio

da esquadria mesmo se tiver sido selecionado um

angulo e se a alavanca de bloqueio de batente fixo

estiver travada.

CORTE BISELADO

COM A CABECA DA SERRA INCLINADA
Um corte biselado (Fig. 55) é efetuado com a
mesa rotativa configurada com um angulo de
esquadria de 0°.

Nota: pode ser necessario ajustar a seccao
superior da guia paralela para permitir mais
espaco para a cabega da serra em movimento.
(Fig. 29-30)

A cabeca da serra pode ser inclinada desde a sua
posicdo normal a 0° (posicao perpendicular) até
um angulo méaximo de 45° para a esquerda da
posicéo perpendicular apenas. O corte biselado
pode ser feito com ou sem dispositivo de
deslocacéo deslizante montado.

Nota: ¢ fornecido um marcador de angulo
biselado de 33,9°. Este é engatado empurrando
o pino de bisel de 33,9° para dentro. (Fig. 59)
Normalmente, o pino de bisel deve ser deixado na
posicao desengatada (para fora).
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Inclinar a cabeca da serra para a esquerda:
Solte o manipulo de bloqueio do bisel. (Fig. 60)
Incline a cabeca da serra até ao angulo desejado.
O transferidor serve para ajudar a selecionar o
angulo. (Fig. 61)

Aperte o manipulo de bloqueio do bisel quando
selecionar o angulo desejado.

Mantenha-se no lado esquerdo do punho da
cabeca da serra ao realizar um corte.

Quando terminar de serrar:

Solte o interruptor de energia ON/OFF, mas
mantenha as méos na posicdo.

Deixe a lamina parar por completo.

Deixe que a cabeca da serra suba até a sua
posicao de bloqueio vertical com o dispositivo
de protecao de lamina inferior fechado e a cobrir
alamina completamente antes de retirar a(s)
mao(s) da ferramenta.

Coloque a cabeca da serra novamente na
posicéo perpendicular.

CORTE COMBINADO (Fig. 62)

Um corte combinado € a junc¢éo simultdnea de
cortes biselados e em esquadria. Sempre que
desejar efetuar um corte combinado, selecione os
respetivos angulos biselados e em esquadria tal
como foi indicado antes.

Nota: é possivel realizar um corte combinado com
dispositivo de deslocacao.

Verifique sempre que a lamina deslizante

nao interfere com a guia paralela nem com
outras pecas da ferramenta. Ajuste a seccéo
esquerda superior da guia paralela deslizante se
for necessario.

CORTE DE TESTEIRAS

Esta maquina corta os angulos de meia-esquadria

necessarios para testeiras. Procedimento para

configurar a maquina para cortar testeiras:

« Ative o pino de bisel de 33,9°, empurrando-o
completamente para dentro. (Fig. 59)

« Incline a cabeca da serra para a posicdo de 33,9°
e bloqueie nessa posi¢do com o manipulo de
blogueio do bisel.

« Gire a mesa rotativa e configure-a para obter o
angulo de esquadria de 31,6° conforme indicado
pelo transferidor.

Certifique-se de que a testeira estd posicionada
corretamente na mesa rotativa e prenda-a com
grampos apropriados antes de realizar o corte.

Quando forem concluidos os cortes, volte a
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colocar a cabeca da serra na posicdo vertical e
volte a posicionar o pino de bisel de 33,9° para a
sua posicdo externa (desengatada).

CORTE DE MATERIAL CURVO (Fig. 63)

AVISO: antes de cortar qualquer peca de trabalho,
verifique se a mesma esta curvada. Se estiver
curvada, a peca de trabalho deve ser posicionada
e cortada conforme se segue.

Nao coloque a pega de trabalho incorretamente
nem corte a peca de trabalho sem o apoio da

guia paralela.

RETIRAR MATERIAL PRESO

+ Desligue a serra de esquadria soltando o
interruptor de energia ON/OFF.

Deixe a lamina parar por completo.

Retire a ficha da serra de esquadria da tomada.
Retire cuidadosamente qualquer material preso
na maquina.

Verifique o estado e o funcionamento do
dispositivo de protecéo.

Verifique se ha qualquer outra parte da maquina
danificada como a lamina, por exemplo.

Antes de utilizar a maquina novamente, contacte
um técnico especializado para que substitua as
pegas danificadas e efetue uma inspegao

de seguranca.

A parte de uma peca de trabalho comprida que
nao fica apoiada na maquina deve estar a mesma
altura que a mesa rotativa da maquina. O operador
deve considerar o uso de um suporte remoto de
peca de trabalho, um colega de trabalho ajustével
ou um cavalo de serra, etc.

ACESSORIOS EVOLUTION OPCIONAIS

SACO DE PO (fornecido com R210SMS+)

Pode colocar um saco de p6 na porta de extracao
do po na parte traseira da ferramenta. O saco

de po é para ser usado apenas quando cortar
materiais de madeira.

« Deslize o saco de pd pela porta de extragao
do po e certifique-se de que a mola aperta
firmemente a porta com o saco de po. (Fig. 64)

Nota: para uma melhor eficiéncia, esvazie o

saco para pé quando estiver 2/3 cheio. Elimine o
contetido do saco de pé de forma ecologicamente
responsavel. Pode ser necessario utilizar uma
mascara antipo para esvaziar o saco.



Nota: se desejar, pode acoplar um aspirador de
extracdo do pd a porta de extracao do pé. Siga as
instrucdes do fabricante no caso de acoplar um.

AVISO: nao utilize o saco de p6 quando cortar
materiais metalicos, incluindo madeira com
pregos.

TUBO ADAPTADOR DA PORTA DO PO

TUBO (fornecido com R210SMS+)

Use o tubo adaptador para conectar a porta de
extracao de p6 da maquina a um aspirador de

extracdo comercial adequado (ndo fornecido) que

tenha mangueiras de furo interno de 230 mm ou
portas de entrada.

MANUTENGAO

Nota: VERIFICACOES DE SEGURANGA

DA MONTAGEM"” and “VERIFICAGOES DE
SEGURANCA FINAIS” todos os trabalhos de

manutencao devem ser realizados com a maquina

desligada e desconectada da tomada/bateria.

Verifique regularmente se todos os resguardos e
dispositivos de seguranca e protecao funcionam
corretamente. Utilize esta ferramenta apenas se
todos os resguardos/dispositivos de seguranca
funcionarem corretamente.

Todos os rolamentos do motor desta maquina
estdo lubrificados permanentemente. Néo sera
necessaria lubrificacdo adicional.

Utilize um pano ligeiramente humedecido para
limpar os componentes de plastico da maquina.
Nao use solventes ou produtos semelhantes que
possam danificar as pecas de plastico.

AVISO: nao tente limpar os orificios da
ferramenta, etc. com objetos pontiagudos. As

saidas de ar da maquina devem ser limpas com

ar seco comprimido.

A presenca de demasiadas faiscas pode indicar
sujidade no motor ou de que as escovas de
carbono estdo desgastadas. Se suspeitar disto,
peca a um técnico qualificado para examinar a
ferramenta e substituir as escovas.

€VOLUTION

PROTECi\O AMBIENTAL
Os residuos de produtos elétricos ndo devem ser
eliminados juntamente com o lixo doméstico.
Recicle nas instalagdes de recolha, se disponiveis.
Para mais informagdes, recomenda-se o contacto
com a autoridade ou o vendedor local.

&
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VERIFICACOES DE SEGURANGA DA MONTAGEM

PECA
Dispositivo de transporte

ESTAD

Inserido através do brago do bisel e conectado a cabeca da serra. Pinos de
localizacéo ativados com sucesso.

Sim

Botéo de bloqueio da
pega da esquadria

Instalado na mesa rotativa/pega de bloqueio da esquadria.

Parafuso de fixagao do
dispositivo de deslocacao

Inserido no orificio com orificio roscado no brago do bisel. Mola antivibracao
montada sob o botéo do parafuso de bloqueio manual.

Cabo de alimentacao

Direcionado corretamente com os grampos/guia de cabo instalados de
forma correta.

Lamina

Lamina corretamente instalada e com as setas de sentido de rotagéo
na lamina e na maquina correspondentes. Flange exterior da lamina e
parafuso de mandril e a arruela corretamente montados.

Dispositivos de protecéo

Dispositivo de protecao de lamina inferior completamente operacional. A
cabeca da serra engata na posicdo vertical com lamina coberta. A cabeca
da serra sé pode ser baixada quando a alavanca de bloqueio do dispositivo
de protecdo de lamina é utilizada.

Alimentacéo

A alimentagao corresponde as especificagdes encontradas na placa
nominal da maquina. A ficha é compativel com a tomada.

Montagem

E necessario que:

a) amaquina esteja colocada e aparafusada a bancada permanentemente.
b) uma méquina que esteja montada na placa possa ser fixada a bancada.
€) uma maquina seja aparafusada a um suporte de serra de esquadria
préprio.

Fixa

Cuidados adequados ao trabalhar com pecas longas ou irregulares.

Meio ambiente

Seco, limpo e arrumado. Temperatura propicia ao manuseio de materiais.
lluminacdo adequada (com protecao dupla se forem usadas luzes
fluorescentes).

Todas as caixas devem estar assinaladas com um Sim para que a maquina possa ser utilizada.

Nenhum visto = nao pode ser utilizada.

VERIFICAGOES DE SEGURANGA FINAIS

PECA ESTADO Sim
Montagem Repita as verificagdes de seguranga da montagem.
Utilizacao Realize os seguintes procedimentos com a maquina desligada da

corrente elétrica:

« Configure a maquina para cada um dos seus ajustes maximos de cada vez.

« Em cada ajuste, desca a cabeca da serra até a posicao mais baixa,
observando a diregéo da lamina ao fazé-lo.

Verifique se a lamina néo interfere ou toca em qualquer peca da
maquina, fundicdes ou prote¢des quando a cabeca da serra é baixada.
Verifique se, quando o dispositivo de deslocagao é utilizado, ndo ha
contacto entre a cabeca da serra e a lamina e outras pecas da maquina.
Gire a lamina com a mao (é aconselhavel usar luvas ao fazé-lo, mas nao
quando a serra estiver a ser usada operacionalmente).

Verifique se a lamina gira uniformemente, sem ruidos incomuns, e se
nao ha contacto entre a lamina e os dispositivos de protecao de lamina
superior e inferior.

Verifique se ndo ha nenhuma lamina discernivel "oscilante" em
qualquer direcdo quando a lamina estd em movimento.

Todas as caixas devem estar assinaladas com um Sim para que a maquina possa ser utilizada.

Nenhum visto = nao pode ser utilizada.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE c E

O fabricante do produto abrangido por esta Declaragao é:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, 520 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

O fabricante declara que a maquina, descrita na presente declaragdo, cumpre todas as disposicoes
aplicaveis da Diretiva relativa a maquinas e outras diretivas aplicaveis, conforme detalhado abaixo.
O fabricante declara ainda que a maquina, descrita na presente declaragao, quando aplicavel,
cumpre as disposicoes aplicaveis dos requisitos essenciais de satide e seguranca.

As diretivas abrangidas pela presente declaragiao encontram-se descritas a seguir:

2006/42/CE Diretiva relativa a maquinas.

2014/30/UE.  Diretiva de compatibilidade eletromagnética,

2011/65/EU. & Diretiva relativa a restricao do uso de certas substancias perigosas em
2015/863/EU. equipamentos elétricos (RoHS)

2012/19/UE.  Diretiva relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (REEE).

Além disso, esta em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes documentos

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017~
EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 « ENISO
12100:2010

Detalhes do produto

Descrigdo: SERRA DE ESQUADRIA MULTIMATERIAL 210 mm R210SMS

N.© modelo Evolution: R210SMS: 048-0001/048-0001A/048-0001B/046-0002
046-0002A/046-0002B/048-0003/048-0003A/048-0003B

Nome da marca: EVOLUTION

Tenséo: 220-240V/110V ~ 50 Hz

Poténcia de entrada: 1500 W

A documentacao técnica necessaria para demonstrar que o produto cumpre os requisitos da
diretiva foi compilada e esté disponivel para inspecao pelas autoridades competentes. Além disso,
verifica se 0 nosso processo técnico contém os documentos listados acima e que séo os padrées
corretos para o produto indicado anteriormente.
Nome e endereco do titular da documentacao técnica.
Assinatura: (\ ﬂw Nome com letra de imprensa:

j . S Qv Barry Bloomer Diretor das aquisi¢bes e

da cadeia de abastecimento

Data: 29/08/2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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CUPRINS

Introducere 179 Reglarea indicatorului de unghi la 0° 201

Garantie 179 Reglarea opririi unghiului la 45° 201

Specificatii unealta 180 Oprire adancime 201

Etichete si simboluri de siguranta 181 Sectiunea superioara a riglei glisante de | 202

Intrebuintare previzutd pentru aceasta | 181 ghidare

unealts electrics Alinierea riglei uneltei 202

intrebuintare interzisa pentru aceasta | 181 Reglarea indicatorului unghiului de 202
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Precautii de siguranta 182

Sigurant la curent electric 182 Laserul 202

Utilizare la exterior 182 Siguranta laserului 203

Instructiuni generale de siguranta 182 Reglarea laserului 203

pentru uneltele electrice Montarea permanenta a fierastraului de | 204

Recomandari privind sdnatatea 184 taiere in unghi

Instructiuni specifice de siguranta 184 Pentru utilizarea portabila 204

Echipament personal de protectie (EPP) | 186 Clemé frontala 205

Operare in siguranta 186

Efectuati taieri corect si in siguranta 187 Instructiuni operare 205

Instructiuni suplimentare de siguranta | 187 Pozitionarea corpului si a mainii 205
Comutatorul Pornit/Oprit 205

Primii pasi 188 Pregatirea efectuarii unei taieturi 205

Despachetarea 188 Debitarea 206

Nr. de serie/Cod lot 188 Taierea prin glisare 206

Accesorii suplimentare 188 Taierea in unghi 206

Articole furnizate 188 Taierea inclinatd 207

Prezentarea uneltei 190 Tdierea compusa 207

Grafice de asamblare 103 Téierea plintelor de tavan 207

Grafice setare fierastriu 194 Taierea materialelor curbate 207

Grafice utilizare fierastrau 196 Indepartarea materialelor blocate 207
Accesorii optionale Evolution 208

Asamblarea si pregatirea 200

Instrumente necesare 200 intretinere 208
Protejarea mediului inconjurator 208

Instalarea discului 200

Deblocarea si ridicarea capului de taiere | 200 Verificari pentru siguranta 209
ansamblului

Verificarea si reglarea 201 Verificari de siguranta finale 210

Unghiuri de inclinare 201

Reglarea opririi unghiului la 0° 201 Declaratie de conformitate CE 211
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IMPORTANT
Va rugam sa cititi cu atentie si integral aceste
instructiuni de operare si siguranta.

Pentru siguranta dumneavoastra, daca aveti
nelamuriri cu privire la orice aspect al folosirii
acestui echipament, va rugam sa apelati
centrul de suport tehnic corespunzator al carui
numar de telefon poate fi gasit pe site-ul web
Evolution Power Tools.

in cadrul organizatiei noastre, la nivel global,
avem deschise mai multe centre de asistenta
telefonica, dar serviciul de asistenta tehnica
este oferit si de furnizorul dumneavoastra.

SITE WEB: www.evolutionpowertools.com
E-MAIL:
customerservices@evolutionpowertools.com

GARANTIE

Felicitari pentru achizitionarea unei unelte
Evolution Power Tools.
Va rugam sa efectuati inregistrarea on-line
a produsului, conform instructiunilor din
brosura oferita impreuna cu acest aparat.
Astfel, introducandu-va datele, perioada de
garantie a aparatului dumneavoastra va fi
validata prin intermediul site-ului web
Evolution si veti beneficia de service prompt,
in caz de nevoie.

V& multumim sincer pentru ca ati ales un
produs al Evolution Power Tools.

199

DE

FR

ES

PL

PT




€VOLUTION

SPECIFICATII UNEALTA

UNEALTA METRIC IMPERIAL
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1.500 W 7A
Turatie la mers in gol 3.750 min™ 3.750 rpm
Greutate (Netd) 11,2 kg 251b
Diametru fanta de praf 36 mm 1-27/64 In.
:illr):e;::lzluutf :jgex!‘x:)u(o ,-o/s.>0 ) 314x575x610 mm 22-41}624232?:—‘1);64 In.
Lungime cablu 2m 6ft 916 In.
Placd de otel moale - grosime maxima 6mm 1/41n.
Cheson de otel moale - Grosime maxima a
peretelui (Se(;iunein cheson de otel moale 50 mm) 3mm 1/81n.
Lemn - Sectiune maxima 230 x 65 mm 9-1/16x29/16 In.
Dimensiune minima piesa de lucru N 5-45/64 x
(Noté: Orice pies de lucru cu o dimensiune sub aceea minim L:145 x 1:220 x I:3 mm
recomandats necesita sustinere suplimentaré inainte de taiere.) 0-25/32x01/8 In.
UNGHIURI DE TAIERE MAXIME STANGA DREAPTA
Unghi 50°la0° ihnclirware 50°la 0° Encl?nare
50° la 45° inclinare 50°la 0°inclinare
Inclinare 0°-45° N/A
0° 0° 230 mm (9-1/16In.) 65 mm (2-9/16 In.)
0° 45° 230 mm (9-1/16In.) 38 mm (1-1/21n.)
45° 0° 150 mm (5-29/32 In.) 65 mm (2-9/16 In.)
45° 45° 150 mm (5-29/32In.) 38 mm (1-1/21n.)
DIMENSIUNI DISC METRIC IMPERIAL
Diametru 210 mm 8-1/41n.
Alezaj 25,4 mm Tin.
Grosime 1,7 mm 1/16 In.
. wse |
Clasd laser Clasa 2
Sursa laser Dioda laser
Putere la iesire laser (Max) <1 mwW
Lungime de unda (Nm) 650
Presiune acusticd L,A (la mers in gol) 110V: 95,7 dB(A) / 220-240V: 96,5 dB(A)
Nivel putere acustica L¥A (la mers in gol) 110V:108,7 dB(A) / 220-240V: 109,5 dB)
Fluctuatie, Kpa i Kwa K=3 dB(A)

*Test nivel de zgomot conform cu EN 62841-1 & EN 62841-3-9.
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DE
ETICHETE SI SIMBOLURI DE UTILIZARE PREVAZUTA PENTRU
SIGURANTA ACEASTA UNEALTA ELECTRICA
AVERTISMENT: Nu operati aceasta unealta AVERTISMENT: Acest produs este un fierastrau
in cazul in care etichetele de avertizare si/ multimaterial de taiere in unghi si a fost
sau instruire lipsesc sau sunt deteriorate. proiectat pentru a fi folosit cu discuri Evolution
Contactati Evolution Power Tools pentru originale, destinate pentru aceasta unealta.
inlocuirea etichetelor. Folositi numai discuri proiectate pentru
utilizare cu aceasta unealta si/sau cu cele
Nota: Toate sau unele dintre urmatoarele special recomandate de =
simboluri pot sa apara in manual sau pe produs. Evolution Power Tools Ltd.
CAND ESTE PREVAZUTA CU UN DISC
v Vo CORECT, ACEASTA UNEALTA POATE FI
: FOLOSITA PENTRU A TAIA:
A Amperi « Lemn, produse derivate din lemn
Hz Hertzi (MDF, placd aglomerata, placaj, panel, placa

fibrolemnoasa etc.)
. « Lemn cu cuie,

Yieza heson din otel moal te de 3

(RPM) + 50 mm cheson din otel moale cu perete de ES
mm la HB 200-220,

« Placé de otel moale 6 mm la HB

Turatie la mers in gol 200-220.

Curent alternativ

Purtati ochelari de protectie . . e . ..
Nota: Cu grij, se poate taia in siguranta si lemnul

care contine cuie negalvanizate sau suruburi.
Nota: Nu este recomandat pentru tdierea

Nu atingeti, materialelor galvanizate sau a lemnului

Feriti mainile cu cuie galvanizate.

Purtati protectie pentru urechi

Purtati protectie impotriva prafului

UTILIZARE INTEKZISA ; PL
Purtati protectie pentru maini PENTRU AFEASTA UNEALTA
ELECTRICA
Certificare CE AVERTISMENT: Acest produs este un fierdstrdu

multimaterial de taiere in unghi si trebuie folosit

Deseuri de echipamente electrice si A A P
strict in acest sens. Nu trebuie modificat in niciun

R > ® i ae o0 0s:

electronice . : oo - X
fel si nu trebuie folosit nici pentru a alimenta orice
Cititi manualul alt echipament sau a actiona orice alte accesorii, in
afara celor mentionate in prezentul Manual
AVERTISMENT de instructiuni.
Avertisment laser PT
AVERTISMENT: Acest produs nu este
destinat a fi folosit de persoane (inclusiv copii)
Protectie cu dubla izolatie cu capabilitati fizice, senzoriale sau mentale
Sigurants reduse sau carora le lipsesc experienta si
cunostintele necesare, decat daca au fost
o 2 Triman - Colectare si reciclare supravegheate sau instruite cu privire la
q‘ deseuri utilizarea in siguranta a produsului de cétre o

persoana raspunzatoare pentru siguranta lor si
care are competente in utilizarea acestuia
in siguranta.
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MASURI DE SIGURANTT\
SIGURAN'!'A LA CURENT
ELECTRIC
Aceasta unealtd este prevazuta cu stecar turnat
si conectori la retea potriviti pentru piata de
destinatie. In cazul in care cablul de alimentare
este deteriorat, trebuie inlocuit cu un cablu
special disponibil la producator sau la agentul
sau de service.

UTILIZARE IN EXTERIOR
AVERTISMENT: Pentru protectia
dumneavoastra, in cazul in care aceasta unealta
este folosita in exterior, nu trebuie sa fie expusa
la conditii de ploaie si nici folosita in locuri
umede. Nu asezati unealta pe suprafete umede.
Folositi un banc de lucru curat si uscat, daca
este posibil. Pentru mai multa protectie, folositi
un dispozitiv de curent rezidual (D.C.R.) care
intrerupe alimentarea cu electricitate atunci
cand scurgerea de curent in pamant depaseste
30 mA pentru 30 ms. Verificati intotdeauna
functionarea dispozitivului de curent rezidual
(D.C.R.) inainte de intrebuintarea uneltei.

Daca este necesar un cablu prelungitor, acesta
trebuie sé fie de tipul potrivit pentru utilizare
in exterior si sa fie etichetat astfel. Trebuie
respectate instructiunile fabricantului atunci
cand folositi un cablu prelungitor.

INSTRUCTIUNI GENERALE
DE SIGURANTA PENTRU
UNELTELE ELECTRICE
AVERTISMENT: Cand folositi unelte electrice,
trebuie sa respectati intotdeauna masurile
elementare de siguranta pentru a reduce riscul
de incendiu, electrosoc si vatamare corporala,
inclusiv urmatoarele.

Nota: Aceasta unealta electrica nu trebuie
sa ramana continuu conectata la o sursa de
alimentare pentru perioade indelungate de timp.

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele
siinstructiunile de sigurantd inainte de a
ncerca sa operati acest produs. Pastrati aceste
instructiuni.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor

poate provoca socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.
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Pi\STRATI AVERTISMENTELE S|
INSTRUCTIUNILE DE FOLOSIRE
PENTRU REFERINTE ULTERIOARE.
Termenul,,unealta electricd” din avertismente
se referd la unealta dumneavoastra electrica
cu actionare manuala (cu cablu) sau la unealta
electrica cu acumulator (fara cablu).

1. Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice
[Siguranta zonei de lucru]
a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata.
0 zona de lucru aglomerata si intunecoasa
predispune la accidente.
b) Nu operati unelte electrice in atmosfere
explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor
inflamabile, a gazelor sau a pulberii.
Uneltele electrice scot scantei care pot aprinde
praful sau aburii.
) Tineti copiii

i privitorii la distanta atunci

1

cand operati o unealta electrica. Orice va
distrage atentia va poate face sa pierdeti controlul.
d) Nu folositi aceasta unealta intr-o

incapere inchisa.

2. Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Siguranta la
curentul electric]

a) Stecdrele uneltelor electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata
stecarul in niciun fel.

Nu folositi stecare adaptoare la uneltele
electrice cuimpamantare.

Stecarele nemodificare si prizele pe masura reduc
riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul fizic cu suprafetele
impamantate, cum ar fi tevile, caloriferele,
plitele si frigiderele. Existd un risc sporit de
electrosoc in cazul in care corpul dumneavoastra
face circuit cu solul.

<) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau
la conditii de umezeala. Pitrunderea apei intr-o
unealta electrica creste riscul de electrosoc.

d) Nu fortati cablul. Nu folositi niciodata
cablul pentru a transporta, a trage sau scoate
din priza unealta electrica. Tineti cablul
departe de caldura, ulei, muchii ascutite si
piese mobile.



Cablurile deteriorate sau incélcite cresc riscul de
electrosoc) Atunci cand operati o unealta electrica
in exterior, folositi un cablu prelungitor adecvat
pentru utilizarea la exterior. Folosirea unui cablu
potrivit pentru utilizare la exterior reduce riscul
de electrosoc.

e) in cazul in care operarea unei unelte
electrice intr-un loc umed este inevitabila,
folositi o sursa de alimentare protejata cu un
dispozitiv de curent rezidual (DCR).

Utilizarea unui DCR reduce riscul de electrosoc.

3) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice
[Siguranta personalal.
a) Fiti vigilenti, atenti la ce faceti si dati dovada
de simt practic atunci cand operati o unealta
electrica. Nu folositi unealta electrica cand
sunteti obosit sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau medicamentelor. O singura clipa
de neatentie cand operati unelte electrice poate
avea ca rezultat vatamari personale grave.
b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie pentru ochi
pentru a preveni vatamarea cauzata de
scantei sau span. Echipamentul de protectie,
cum ar fi mdstile anti-praf, incaltamintea de
sigurantd antialunecare, casca sau protectia
pentru urechi, folosite in situatii adecvate, reduc
vatamarile corporale.
c) Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-
va ca butonul de pornire este in pozitia oprit
inainte de a conecta unealta la sursa de curent
si/sau la acumulator, inainte de a o ridica
sau transporta.
Transportarea uneltelor electrice cu degetul pe
comutator sau alimentarea cu curent a uneltelor
electrice care au comutatorul pornit predispune
la accidente.
d) indepartati cheia de reglare inainte de a
porni unealta electrica.
O cheie ramasd atasatd la o piesa rotativa a uneltei
electrice poate duce la vatamari corporale.
€) Nu va intindeti. Mentineti-va tot timpul
echilibrul si o pozitie stabila. Astfel veti controla
mai bine unealta electrica in situatii imprevizibile.
f) imbracati-va corespunzator. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii. Tineti-va
parul, hainele sau méanusile la distanta de
piesele mobile.

€VOLUTION

Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot
prinde in pértile mobile.

g) Daca vi s-au furnizat dispozitive pentru
conectarea pieselor de extractie si colectare

a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
conectate si folosite in mod adecvat.

Utilizarea colectorului de praf poate reduce
riscurile asociate prafului.

h) Cand taiati metal, trebuie sa purtati manusi
inainte de manevrare pentru a nu suferi arsuri
de la metalul incins.

4) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Utilizarea si
intretinerea uneltei electrice].

a) Nu fortati unealta electrica. Folositi unealta
electrica adecvata ilor dum tra.
Unealta electrica adecvata va face treaba mai bine

si mai sigur intr-un ritm pentru care a fost proiectata.
b) Nu folositi unealta electrica in cazul in care
nu se poate opri si porni de la comutator. Orice
unealtd electrica ce nu poate fi controlata de la
comutator este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati unealta electrica de la sursa de
curent si/sau acumulator inaintea de a efectua
orice reglaje, inainte de a schimba accesorii
sauinainte de a o depozita.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul
de pornire accidentald a uneltei electrice.

d) Nu depozitati uneltele electrice la
indemana copiilor si nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta electrica sau

cu aceste instructiuni sa opereze unealta
electrica. Uneltele electrice sunt

periculoase daca sunt folosite de persoane
neinstruite corespunzator.

e) intretinerea uneltele uneltelor Asigurati-va
ca nu exista nealinieri sau blocaje ale pieselor
mobile, fisuri ale pieselor mobile sau orice

alt defect care ar putea afecta functionarea
uneltei electrice. Daca este defectd, solicitati
repararea uneltei electrice inainte de utilizare.
Multe accidente sunt provocate de intretinerea
deficitara a uneltelor electrice.

f) Pastrati instrumentele de taiat ascutite si
curate. Uneltele electrice intretinute adecvat cu
muchiile ascutite bine nu agatd si sunt mai usor
de controlat.
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g) Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele detasabile ale acesteia etc. in
conformitate cu aceste instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de lucrul ce
urmeaza a fi efectuat. Utilizarea uneltei electrice
pentru alte operatii decét cele prevézute poate
conduce la situatii periculoase.

h) Pastrati manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si fara urme de ulei si grasime.
Méanerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit manevrarea si controlul sigur al

uneltei in situatii imprevizibile.

5) Avertismente generale de siguranta
pentru uneltele electrice [Service] a) Solicitati
depanarea uneltei dumneavoastra electrice
de catre un depanator calificat, folosind
numai piese de schimb identice. Acest lucru va
garanta mentinerea gradului de sigurantd a uneltei
electrice. In cazul in care cablul de alimentare al
acestei unelte electrice este deteriorat, trebuie
inlocuit cu un cablu de alimentare special pregatit
prin organizatia de service.

RECOMANDARI PRIVIND
SANATATEA
AVERTISMENT: Daca banuiti ca vopseaua de
pe suprafetele din casa contine plumb, cereti
sfatul unui profesionist. Vopselele pe baza
de plumb trebuie indepartate numai de catre
un profesionist si nu trebuie sa incercati sa o
indepartati singur.
Odata ce praful s-a depus pe suprafete, contactul
mainii cu gura poate duce la ingerarea plumbului.
Expunerea chiar si la niveluri reduse de plumb
poate influenta ireversibil sistemul nervos si
creierul. Deosebit de vulnerabili sunt copiii mici si
copiii nendscuti.

AVERTISMENT: Unele produse din lemn,
in special MDF (Medium Density Fibreboard,
placa fibrolemnoasa cu densitate medie), pot
produce praf care poate fi periculos pentru
sanatate. Recomandam utilizarea unei masti de
fata aprobate cu filtre inlocuibile atunci cand
folositi aceasta unealta, pe langa utilizarea
extractorului de praf.
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SIGURANTA SPECIFICA PENTRU
FIERASTRAUL DE TAIERE IN UNGHI
Nu folositi discuri confectionate din
»otel rapid”.

Folositi fierastraul doar cu scuturile in
conditii bune de functionare, intretinute
corespunzator si pozitionate corespunzator.
Prindeti intotdeauna piesele de lucru de
masa de taiere.

a) Fierastraiele de taiere in unghi sunt
prevazute sa taie lemn sau produse
asemanatoare lemnului, ele nu pot fi folosite
cu discuri abrazive de taiere pentru a decupa
materiale feroase, cum ar fi bare, drugi, bolturi
etc. Praful abraziv face ca piesele mobile, cum este
scutul inferior, sa se blocheze. Scanteile produse
de taierea abraziva vor arde scutul inferior, insertul
de burare si alte piese de plastic.

b) Folositi cleme pentru a sustine piesa de lucru
oricand e posibil. Daca tineti piesa de lucru cu
mana, trebuie ca intotdeauna sa tineti mana

la cel putin 150 mm de disc, de ambele parti.
Nu folositi acest fierastrau pentru a taia piese
care sunt prea mici pentru a fi prinse si tinute
in siguranta cu ména. In cazul in care tineti mana
prea aproape de disc, exista un risc crescut de
vatamare la contactul cu discul.

¢) Piesa de lucru trebuie sa fie stabila si fixata
sau tinuta lipita atat de rigla, cat si de masa.
Nu aduceti piesa de lucru spre disc si nu taiati
»1a liber”in niciun fel. Piesele de lucru nefixate
sau in miscare pot fi proiectate la viteze ridicate,
provocand vatamare.

d) impingeti fierastraul prin piesa de lucru.

Nu trageti fierastraul prin piesa de lucru.
Pentru a realiza o taietura, ridicati capul de
taiere si scoateti-l din piesa de lucru fara a taia,
porniti motorul, apasati capul de taiere in jos si
impingeti fierastraul prin piesa de lucru. Dacd
tdiati prin tragere se poate ca discul sd se ridice
deasupra piesei de lucru si sa proiecteze violent
ansamblul discului spre operator.

NOTA: Avertismentul de mai sus se omite in

cazul fierdstraului simplu de taiere in unghi cu
brat pivotant.

€) Nu treceti niciodata mana dincolo de linia
de taiere prevazuta, nici in fata, nici in spatele
discului. Sustinerea piesei de lucru,incrucisat”



(adica tinand-o in dreapta discului cu mana stanga
sau viceversa) este foarte periculoasa.

f) Nu duceti mana in spatele riglei mai aproape
de 150 mm de ambele parti ale discului, pentru
aindeparta aschiile de lemn sau in orice alt
scop, in timp ce discul se invarte. Poate nu
observati cat de aproape este discul de mana siva
puteti rani grav.

g) Inspectati piesa de lucru inainte de taiere.

in cazul in care piesa de lucru este curbati sau
deformata, prindeti-o cu latura exterioard a
curburii spre rigla. Asigurati-va intotdeauna ca
nu ramane loc intre piesa de lucru, rigla si masa
pe lungimea linei de taiere. Piesele de lucru
indoite sau deformate se pot rasuci sau isi pot
schimba pozitia si pot provoca blocarea discului in
timpul tdierii. Piesa de lucru nu trebuie sa prezinte
niciun cui sau alte obiecte straine.

h) Nu folositi fierastraul pana cand masa nu
este curatata de toate uneltele, rumegusul
etc., exceptand piesa de lucru. Resturile mici

sau bucétile de lemn nefixate sau alte obiecte
care intra in contact cu discul in miscare pot fi
proiectate la viteza mare.

i) Taiati numai o singura piesa de lucru o data.
Piesele de lucru suprapuse nu pot fi prinse in mod
adecvat si pot bloca discul sau isi pot schimba
pozitia in timpul taierii.

j) Inainte de utilizare, asigurati-va ca fierastraul
este montat sau asezat pe o suprafata de lucru
ferma si plana. O suprafatd de lucru pland si ferma
reduce riscul ca fierastraul de taiere in unghi sd isi
piarda stabilitatea.

k) Planificati-va munca. De fiecare data cand
schimbati setarea unghiului sau inclinarea,
asigurati-va ca scutul reglabil este dispus
corect pentru a sustine piesa de lucru si ca nu
va intra in contact cu discul sau cu sistemul de
protectie. Fard a porni unealta si fara o piesd de
lucru pe masd, deplasati discul simuland o téiere
completa pentru a fi siguri ca directia este libera si
cd nu existd pericolul de a tdia rigla.

NOTA: Functia,inclinare” nu se aplica fieréstraielor
fara reglarea inclindrii.

1) Asigurati o sustinere adecvata, cum ar fi
extensii de masa, capre etc., pentru piesa de
lucru care sa fie mai lata sau mai lunga decat
tablia mesei. Piesele de lucru mai lungi sau mai
late decat masa fierastraului pot cadea daca nu
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sunt fixate corespunzator. in cazul in care bucata
rebut sau piesa de lucru cade, poate ridica scutul
inferior sau poate fi proiectata de discul in miscare.
m) Nu folositi o alta persoana in locul unei
extensii de masa sau ca sprijin suplimentar. O
piesa de lucru care nu este bine sprijinita poate
bloca discul sau poate face piesa de lucru sé se
miste in timpul operatiei de tdiere, trdgandu-va pe
dumneavoastra sau persoana care va ajuta spre
discul in miscare.

n) Piesa rebut nu trebuie sub nicio forma sa se
frece sau sa apese discul in miscare.

Dacé este ingraditd, de pilda folosind blocaje
pentru lungime, piesa poate fi impinsa in disc si
proiectatd violent.

o) Folositi mereu o clema sau un sistem

de prindere proiectat pentru a sustine
corespunzator materialele rotunde, cum ar fi
tijele sau tuburile. Tijele au tendinta sa se invarta
in timpul taierii, facand ca discul sé ,agate” si sa va
traga mana cu care lucrati spre disc.

p) Lasati discul sa atinga viteza maxima inainte
de a-l apropia de piesa de lucru. Astfel, riscul ca
piesa de lucru sa fie proiectatd va fi redus.

q) In cazul in care piesa de lucru sau discul se
blocheaza, opriti fierastraul de taiere in unghi.
Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreasca
si deconectati de la sursa de alimentare si/sau
scoateti acumulatorul. Apoi actionati pentru

e debloca materialul. Continuand sd taiati cind
piesa de lucru este blocata puteti pierde controlul
fierastraului sau il puteti deteriora.

r) Dupa ce ati finalizat taierea, eliberati
comutatorul, tineti capul de taiere jos si
asteptati ca discul sa se opreasca inainte de a
indeparta piesa rebut. Este periculos sa intindeti
mana aproape de discul in miscare.

s) Tineti manerul ferm atunci cand efectuati

o taiere incompleta sau cand eliberati
comutatorul inainte ca capul de taiere sa fie
complet in pozitie coborata. Actiunea de franare
a fierastraului poate face ca capul de taiere sa fie
tras brusc in jos, producand risc de ranire.

NOTA: Avertismentele de mai sus se aplici

numai fierastraielor de taiere in unghi cu sistem
de franare.
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SIGURANTA DISCULUI

AVERTISMENT: Discurile care se rotesc

sunt extrem de periculoase si pot produce

vatamari grave si amputari. Tineti intotdeauna

degetele si mainile la cel putin 150 mm (6”)

de disc. Nu incercati niciodata sa recuperati

materialul decupat pana ce capul nu este in

pozitie ridicatd, scutul este complet inchis

si discul nu se mai invarte. Folositi numai

discuri recomandate de fabricant si conforme

cu detaliile din acest manual si care respecta

cerintele EN 847-1.

« Folositi numai discuri Evolution originale
destinate pentru aceasta unealta.

+ Nufolositi discuri deteriorate sau deformate,
cdci acestea se pot sparge, provocand
vatamari grave operatorului si persoanelor
din preajma.

« In cazulin care insertia plicii se deterioreaza
sau se roade, trebuie inlocuitd cu una
identica, disponibila de la fabricant.

ECHIPAMENT PERSONAL DE
PROTECTIE (EPP)
Trebuie sa purtati protectie pentru urechi pentru a
reduce riscul de a va pierde auzul.
Trebuie sa purtati protectie pentru ochi, pentru
a preveni posibilitatea pierderii vederii din cauza
aschiilor proiectate.

De asemenea, se recomandd protectie pentru
nas si gurd, deoarece unele produse din lemn, in
special MDF (Medium Density Fibreboard, placa
fibrolemnoasa cu densitate medie), pot produce
praf care poate fi periculos pentru sanatate.
Recomandam utilizarea unei masti de fatd
aprobate cu filtre inlocuibile atunci cand folositi
aceasta unealtd, pe langa utilizarea extractorului
de praf.

Trebuie sd purtati manusi atunci cdnd manevrati
discul sau materiale aspre. Atunci cand manevrati
materiale metalice care se pot incinge, trebuie sa
purtati manusi rezistente la caldura.

Se recomanda ca discurile sé fie transportate
intr-o husd, cand acest lucru este posibil. Nu se
recomanda purtarea manusilor cand operati
fierastraul de tdiere in unghi.
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OPERARE iN SIGURAN]’A
Verificati intotdeauna ca ati ales discul corect
pentru materialul ce va fi taiat. Nu folositi acest
fierastrau de taiere in unghi pentru a taia alte
materiale decat cele specificate in acest Manual
de instructiuni.

Atunci cand transportati un fierastrau de taiere in
unghi, asigurati-va cd capul de téiere este blocat la
90° de grade, pozitionat in jos

(daca este vorba de fierastrau ajustabil de taiere
in unghi, asigurati-va cd barele culisante sunt
blocate). Ridicati unealta apucand de marginile
exterioare ale bazei cu ambele maini dacd este
vorba de fierastrau ajustabil de taiere in unghi,
transportati folosind manerele furnizate). In niciun
caz unealta nu trebuie ridicata sau transportata
folosind scutul retractabil sau orice alta piesa din
mecanismul sau de operare.

Persoanele din preajma si alti colegi trebuie tinuti
la o distanta sigura de acest fierastrau. Aschiile
pot, in unele situatii, sa fie proiectate cu viteza

din unealta, reprezentand un pericol pentru
persoanele din apropiere.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati functionarea
scutului retractabil si a mecanismului séu de
operare, asigurandu-va ca nu sunt defectiuni si ca
toate piesele mobile actioneaza uniform si corect.
Péstrati bancul de lucru si podeaua curate, féra
urme resturi de material, inclusiv rumegus, aschii
si rebuturi.

Verificati intotdeauna dacd viteza marcata pe
disc este cel putin egald cu turatia la mers in gol
marcata pe fierdstraul de taiere in unghi. In niciun
caz nu trebuie folosit un disc marcat la o viteza
mai mica decat turatia la mers in gol marcata pe
fierastraul de tdiere in unghi.

Atunci cand este necesar sa folositi un distantier
sau inele de reductie, acestea trebuie s fie
potrivite pentru scopul vizat si numai conform
instructiunilor fabricantului.

In cazul in care un fierastru de taiere in unghi
este prevazut cu laser, acesta nu trebuie inlocuit
cu un tip diferit. In cazul in care laserul nu mai
functioneaza, acesta trebuie inlocuit sau reparat
de fabricant sau de agentul autorizat.



Discul trebuie inlocuit numai conform informatiilor
din acest Manual de instructiuni.

Nu incercati niciodata sa recuperati rebuturi sau
orice alta parte a piesei de lucru pana ce capul

de tdiere nu este in pozitie ridicatd, scutul este
complet inchis si discul nu se mai invarte.

EFECTUATI TAIERI
CORECT SI iN SIGURAN]’I‘
Oricand este posibil, fixati intotdeauna piesa de
lucru de masa fierastraului folosind clema de
prindere, acolo unde aceasta este prevazuta.

Asigurati-va intotdeauna cd, inaintea fiecarei
tdieri la unghi, fierdstraul este montat intr-o
pozitie stabila.

Daca este nevoie, fierdstraul de taiere in unghi
poate fi montat pe o baza de lemn sau un banc

de lucru sau poate fi atasat la un cadru pentru
fierastraie de taiere in unghi, asa cum se detaliaza
in acest Manual de instructiuni. Piesele de lucru
lungi trebuie puse pe suporturile de lucru furnizate
sau pe alte suporturi de lucru adecvate.

AVERTISMENT: Operarea oricarui fierastrau
de taiere in unghi poate face ca obiecte straine
sa fie aruncare spre ochii dumneavoastra, ceea
ce poate provoca leziuni grave. inainte de a
incepe sa folositi unealta electrica, purtati
intotdeauna ochelari de protectie cu scut
lateral sau scut complet pentru fats, atunci
cand e nevoie.

AVERTISMENT: in cazul in care lipseste o
piesa, nu operati fierastraul de taiere in
unghi pana cand piesa lipsa nu este inlocuita.
Nerespectarea acestei reguli poate avea ca
rezultat vatamari grave.

RECOMANQT\RI SUPLIMENTARE
DE SIGURANTA -TRANSPORTAREA
FIERASTRAULUI DE TAIERE LA UNGHI
AVERTISMENT: Cand folositi unelte electrice,
trebuie sa respectati intotdeauna masurile
elementare de siguranta pentru a reduce riscul
de incendiu, electrosoc si vatamare corporala,
inclusiv urmatoarele.

€VOLUTION

CITITI toate aceste instructiuni inainte de a incerca
sa operati acest produs. Pastrati aceste instructiuni.

Recomandari de siguranta:

«  Desi compact, acest fierdstrau de taiere la unghi
este greu. Pentru a reduce riscul de a va vatama
spatele, cereti ajutor specializat oricand trebuie
ridicat fierastraul.

« Céand oridicati, tineti unealta aproape de corp.
Indoiti genunchii pentru a putea ridica din
picioare, nu din spate. Ridicati folosind manerul
de tdiere de pe capul fierastraului si manerul
mare si portocaliu din partea posterioard a
saniei caruciorului.

+ Nu transportati niciodata fierastraul tindndu-|
de cablul de alimentare. Daca transportati
fierastraul tinandu-I de cablul de alimentare,
pot apdrea deteriorari ale izolatiei sau
conexiunilor cablului, ducand la electrosoc
si incendiu.

- Tnainte sa mutati fierastraul, strangeti suruburile
de blocare a unghiului si inclindrii, precum si
surubul de blocare a glisierei pentru a impiedica
miscari neasteptate bruste.

+ Blocati capul de tdiere in pozitia coborata.
Asigurati-va ca stiftul capului de téiere este
introdus complet in orificiul sau.

AVERTISMENT: Nu folositi scutul discului ca
»punct de prindere”. Cablul de alimentare
trebuie deconectat de la sursa de alimentare
nainte de aincerca sa mutati unealta.

+ Blocati capul de tdiere in pozitia coborat,
folosind stiftul capului de tdiere.

« Slabiti surubul de blocare a unghiului. Rotiti
masa la oricare dintre setdrile ei maxime.

+ Blocati masa in pozitie folosind surubul
de blocare.

- Infasurati cablul in jurul ghidajului de cablu.

207

DE

FR

ES

PL

PT




€VOLUTION

PRIMII PASI - DESPACHETAREA
AVERTISMENT: Din cauza consumului de curent
la pornire al acestui produs, pot aparea caderi de
tensiune si acest lucru poate avea influentd asupra
altor aparate (de exemplu, scaderea intensitatii
luminii). De aceea, vd informam ca, din motive
tehnice, in cazul in care impedanta retelei electrice
este de Zmax<0,318 Ohm, aceste deranjamente
nu ar trebui sa apara. Dacd aveti nevoie de
lamuriri suplimentare, puteti contacta furnizorul
dumneavoastra local de electricitate.

Atentie: Ambalajul contine obiecte ascutite.
Aveti grija cand despachetati. Poate fi nevoie

de doua persoane pentru a ridica, asambla si a
muta aceasta unealta. Scoateti din cutie unealta,
impreuna cu accesoriilor furnizate.

Verificati cu atentie ca unealta sa fie intr-o stare
buna si faceti inventarul tuturor accesoriilor
enumerate in acest manual. De asemenea,
asigurati-va cd toate accesoriile sunt complete.
Dacd descoperiti cd lipsesc piese, unealta si
accesoriile sale trebuie returnate impreuna in
ambalajul original catre vanzator.

Nu aruncati ambalajul; pastrati-l la loc sigur pe
toatd perioada de garantie. Eliminati

ambalajul intr-un mod ecologic. Reciclati, daca
este posibil. Nu lasati copiii sa se joace cu pungile
de plastic goale. Exista risc de sufocare.

NUMAR DE SERIE / NUMAR LOT
Numadrul de serie se gaseste pe carcasa
motorului uneltei.

Pentru instructiuni despre cum sa identificati
numarul de lot, va rugam sa contactati centrul
de asistentd telefonica Evolution Power Tools sau
vizitati: www.evolutionpowertools.com
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a3 ACCESORII SUPLIMENTARE

Pe langad articolele standard furnizate cu ace

asta unealta, urmatoarele accesorii sunt, de
asemenea, disponibile in magazinul on-line
Evolution pe www.evolutionpowertools.com sau
la comerciantul dumneavoastra local.

.9
Disc TCT
multimaterial RAGE RAGEBLADE21OMULTI
Sac de praf 030-0309
Clema frontala 030-0049R
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2 ARTICOLE FURNIZATE

R210SMs R210SMS+

048-0001 048-0001A
Cod produs 048-0002 048-0002A
048-0003 048-0003A FR

Disc cu 20 de dinti Vv

Q

Disc cu 24 de dinti

Clema de prindere 2 buc. v

Clema de prindere 3 buc.

<

Extensii pentru masa uneltei

Sac colector de praf

ES
Cheie imbus cu doua capete (M6 & M4)

Manual de instructiuni (Asamblare si operatiuni)

Masa rotativa si gat

Cap de taiere

Sénii de carucior

Buton de blocare a inclinarii

PL

Ghidaj/clema cablu de alimentare (1 prevazut)

Surub cu cap autofiletant

Surub cu cap semiingropat (prevazut)

Componenta clema de cablu

ANAYAYAYAYAYANAYANAYAN

Capac obiectiv laser (prevazut)

Capac sina

Adaptor fanta de praf

PT

Clema frontala

A A A AT A AT AT A A A YA A A TANAY

209




€VOLUTION

PREZENTAREA UNELTEI

in imagine: R210SMS (Vedeti * pentru Piese R210SMS+)

1. MANER DE TAIERE 13. DISC
2. BUTON DE BLOCARE A SCUTULUI DE DISC 14. SCUT INFERIOR DE DISC
3. SAC DE PRAF* 15. TABLIA MESEI
4. SURUB DE BLOCARE A CADRULUI 16. MASA ROTATIVA
5. JOJA ADANCIME 17. PIESA MASA
6. CLEMA DE PRINDERE 2 BUC. 18. BUTON DE BLOCARE A INCLINARII
7. RIGLA GLISANTA DE GHIDARE 19. MANETA DE BLOCARE iN POZITIE POZITIVA
8. EXTENSII PENTRU MASA UNELTEI 20. RAPORTOR
9. ORIFICIU DE MONTARE (X4) 21. CAPAC SINA*
10. SAGEATA INDICATOARE A DIRECTIEI DE 22. ADAPTOR FANTA PRAF*
ROTIRE A DISCULUI 23. CLEMA DE PRINDERE 3 BUC.*
11. SCUT SUPERIOR DE DISC 24. CLEMA FRONTALA*

12. CAP DE TAIERE
*Furnizat ca echipament original la R210SMS+.
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in imagine: R210SMS

@

@9@

. COMUTATOR PORNIT/OPRIT

. COMUTATOR PORNIT/OPRIT GHIDAJ LASER
. FANTA EXTRACTIE PRAF

. CABLU

. STIFT DE BLOCARE A CAPULUI DE TAIERE

. CARUCIOR POSTERIOR

. CLEMA DE GHIDAJ A CABLULUI

. MANER DE BLOCARE A UNGHIULUI

. STIFT UNGHI 33,9°

%

34. SURUB CU CAP AUTOFILETANT M4 x1
35. SURUB CU ADANCITURA CAPULUI

HEXAGONALA M4 x4

36. COMPONENTA PRINDERE CABLU

(MONTATA PE CLEMA GHIDAJULUI DE CABLU)

37. ARC ANTIVIBRARE (MONTAT PE ELEMENTUL ,4”

211

- SURUBUL DE BLOCARE A CADRULUI)
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Fig. 1 Fig. 2 Fig.3

Fig.7 Fig. 8 Fig. 9

Fig. 12
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Fig. 14b Fig. 14c Fig. 15

Fig. 16 Fig.17
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o = B
b =

ol S/ o

O ?A‘. 5

LA / 9

N || &

INTRODUCERE INTRODUCERE FR
CLEMA LUNGA il J CLEMALUNGA
(R210SMS+)

Fig. 31 Fig. 32 Fig.33

Fig.41a
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1) Surub cu cap hexagonal
2) Inel de sigurantd
3) Saiba turtita
4) Baza fierdstrau de taiere in unghi
5) Banc de lucru
)
)
)
)

6) Saiba turtita

7) Inel de sigurantd
8) Piulitd hexagonala
9) Contrapiulita

R210SMS R210SMS+
Clemad 2 buc. Clema 3 buc.
Fig. 44 Fig. 45 Fig. 46

Feriti
Mainice |
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ASAMBLARE S| PREGATIRE
AVERTISMENT: Deconectati intotdeauna
fierastraul de la sursa de alimentare inainte
de a face orice reglaj.

‘
Pentru a folosi aceasta unealta, sunt necesare
cateva operatiuni minore de asamblare.
Asambland aceastd unealta, operatorul se va
deprinde cu multitudinea sa de caracteristici
avansate. Acest lucru ar trebui sa permita

operatorului sa exploateze unealta la capacitate
maxima, odatd pusa in functiune.

Nota: Studiati schemele care infdtiseazd unealta
asamblata. Veti afla lucruri importante care va vor
ajuta in procesul de asamblare.

INSTRUMENTE NECESARE

LA ASAMBLARE SI REGLARI

Cheie imbus - Furnizatd si amplasatd intr-un
compartiment dedicat aflat pe unealta. (Fig. 1)
Surubelnita cu cap turtit - Nefurnizata.

Cheie 10 mm - Nefurnizatd.

Cheie hexagonald 5 mm - Nefurnizata.

Nota: Procesul de asamblare este de tipul

X1

,asamblare unica”.

Odata asamblatd cu succes, unealta nu mai
trebuie dezasamblata.

Discul si alte cateva piese mici trebuie montate, de
asemenea, de proprietar/operator.

Nota: Dupd asamblare si inainte de folosirea

uneltei trebuie intreprinsd o verificare de sigurantd
- vedeti pagina 205 - 206.
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AVERTISMENT: In niciun caz nu cuplati capul de
taiere la sursa de alimentare si nu incercati sa il
folositi ca fierastrau circular manual.

FAMILIARIZATI-VA CU PIESELE

Sunt patru (4) piese principale care trebuie
asamblate (incluzand discul) si alte doua (2) piese
mai mici care trebuie conectate. In plus, discul
(furnizat) trebuie montat.

« Baza rotativa si gatul de inclinare (Fig. 2)

+ Sdniile caruciorului (Fig. 3)

« Capul de tdiere (in pozitie blocat jos” la
scoaterea din ambalaj) (Fig. 4)

« Discul (Fig. 5)

Nota: Discul trebuie sé fie ultima piesa care va

fi montata. El trebuie montat dupa finalizarea
procesului de asamblare si dupa ce unealta a fost
supusa verificarilor de sigurantd a asamblarii -
vedeti pagina 205 - 206.

BUTONUL DE BLOCARE A UNGHIULUI (Fig. 6)
Cepul cu filet al butonului de blocare a unghiului
patrunde intr-o fantd din partea frontala a
manerului de blocare a unghiului (Fig. 7), dupa
care se infileteaza intr-un orificiu cu filet aflat pe
baza uneltei.

GATUL DE INCLINARE

Nota: Gatul de inclinare este montat deja pe

masa rotativa. Gatul de inclinare trebuie reglat la

pozitia 0°.

« Slabiti surubul de blocare a inclinarii folosind
manerul de blocare a inclinarii. (Fig. 8)

« Rotiti gatul de inclinare la pozitia verticald, astfel
ncat sa se afle la pozitia de 0 grade.

+ Strangeti manerul de blocare a inclinarii.



INTRODUCEREA SANIEI CARUCIORULUI

IMPORTANT: Daca din orice motiv (deteriorare
la transport, eroare la despachetare, greseala
a operatorului etc.) camele de fixare din varful
bratelor saniei caruciorului s-au,,declansat’,
glisiera nu poate fi montata pe gatul de
inclinare sau pe capul de taiere.

Camele de fixare (Fig.11) trebuie

resetate, daca una sau ambele s-au
»declansat” prematur.

RESETAREA CAMELOR DE FIXARE

« Apasati incet cama iesitd inapoi in
bratul caruciorului.

« Impingeti usor inainte pistonul declansator al
camei iesite folosind o surubelnitéd cu cap plat
(nefurnizatd) ca parghie. (Fig. 12)

Cele doua (2) brate ale saniei caruciorului trebuie

introduse prin cei doi cuzineti liniari aflati in gatul

de inclinare.

Glisiera trebuie introdusa din spate, avand grija ca

sigla Evolution sa fie dispusa corect. (Fig. 9)

« Glisati bratele glisierei prin gatul de inclinare
cam jumatate din lungimea lor.

« Strangeti surubul de blocare a saniei caruciorului
in orificiul cu filet de deasupra bratului drept al
saniei caruciorului. (Fig. 10)

Nota: Inainte s& montati surubul de blocare
n pozitia sa de operare, asigurati-va ca arcul
antivibratie este montat sub buton.

« Strangeti surubul de blocare pentru a fixa
glisiera in pozitia dorita.

ATASAREA CAPULUI DE TAIERE

« Aliniati capul de taiere la cele doua (2) brate ale
glisierei. (Fig. 13a)

« Apasati bine capul de taiere in bratele glisierei
pana se aude clicul” camelor de fixare
declansandu-se. (Fig. 13b)

Nota: Camele de fixare declansate trebuie sé fie
complet vizibile cand priviti capul de taiere din
lateral. (Fig. 14a, 14b, 14c)

Camele de fixare au culoarea verde pentru a fi usor
de identificat.

MONTAREA CAPACULUI SINEI:
Nota: Inainte de a continua, asigurati-vd ci capul
de tdiere este in pozitie dreapta jos.

€VOLUTION

« Indepértati surubul de blocare a inclinarii si arcul.

Cu capul de téiere al fierastraului intors cu fata

spre dumneavoastra, aliniati canalul de tdiere al

capacului sinei peste sina.

« Introduceti muchia in spatiul dintre cele doua
sine din spatele capului de taiere.

« Coborati capacul sinei peste sine si fixati cele
doud muchii pe manerul de transport din spate.

« Punetila loc surubul de blocare a inclindrii
siarcul.

.

EXTENSIILE MESEI UNELTEI (Fig. 16)

Nota: Aceasta unealta este furnizata cu doua (2)
piese de extensie pentru masa uneltei.

Una este pentru persoanele dreptace, cealalta
pentru stangace.

PENTRU A MONTA EXTENSIILE MESEI:

- Examinati cu grija piesele de extensie pentru
masa pentru a stabili care este pentru dreptaci si
care, pentru stangaci.

Scoateti suruburile cu cap semiingropat (Fig. 17)
din masa, folosind cheia imbus furnizata.
Pozitionati piesa de extensie relevantd pe

masa si fixati-o in pozitia ei de operare folosind
suruburile cu cap semiingropat.

« Repetati pentru a doua piesa de extensie.

.

.

ARANJAREA CABLULUI DE ALIMENTARE
AVERTISMENT: Aceasta unealta este prevazuta
cu un cablu si stecdr turnat de alimentare care
respecta reglementarile tarii de destinatie.
Cablul si stecarul, daca sunt deteriorate,
trebuie inlocuite numai cu piese de schimb
Evolution originale si trebuie montate de un
tehnician competent.
« Asigurati-va ca capul de taiere este in
pozitie coborata.
« Asigurati-va ca sania caruciorului este in cea mai
avansata pozitie si blocata. (Fig. 18)
De la motor, cablul de alimentare trebuie sa
ocoleasca ghidajul frontal pentru cablu si apoi
adus spre spate (Fig. 19).
Cablul trebuie introdus in clema/ghidajul de cablu
din spate. Atunci cand e introdus cablul, asigurati-
va cd componenta de prindere a cablului este
fnduntrul ghidajului de cablu.
Acest ghidaj/clema trebuie prinsa apoi de piesa
transversald a glisierei (pe partea stanga) folosind
surubul cu cap autofiletant (inclus). (Fig. 20)
Nota: Cablul nu trebuie sa stea intins nicaieri pe
traseul sdu. (Fig. 21)
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Ridicati si coborati capul de tdiere de mai multe
ori si actionati, totodatd, glisiera. Verificati daca

nu cumva cablul se agata in alte piese ale uneltei.
De asemenea, verificati daca nu cumva cablul se
intinde in timpul procedurilor de operare. Pentru a
fixa cablul, folositi agrafa pentru cablu.

Nota: Ghidajele pentru cablu pot fi folosite pentru
a oferi un mod foarte convenabil de depozitare a
cablului de alimentare pe unealta (Fig. 22), atunci
cand unealta insasi nu este folosita si este, poate,
depozitata.

DECUPLAREA SI RIDICAREA CAPULUI DE TAIERE
(Fig. 34)

AVERTISMENT: Pentru a evita vatamari grave,
nu efectuati NICIODATA procedura de blocare
sau deblocare decat daca fierastraul este OPRIT
si discul nu se invarte.

Pentru a elibera capul de tdiere din pozitia de

blocare inferioara:

+ Apasati incet manerul capului
de taiere.

« Scoateti stiftul de prindere a capului (Pasul 1)
si lasati capul de tdiere sa se ridice in pozitie
superioara. (Pasul 2)

Nota: Capul de taiere se va ridica automat in
pozitie superioard imediat ce este eliberat din
pozitia de blocare inferioara.

+ Se va bloca automat in pozitie superioara.

Dacd eliberarea este dificila:

+ Trageti incet de cap in sus si in jos.

« Tn acelasi timp, rasuciti stiftul de blocare a
capului in sens orar si trageti in afara.

Nota: Recomandam ca atunci cand unealta nu
este in uz, capul de tdiere sa fie blocat in pozitie
coborata, cu stiftul de blocare introdus complet

in semifanta deschisd, perforatd pe suprafata
superioard a capului de taiere, aproape de punctul
de pivotare. (Fig. 35).

MONTAREA SAU DEMONTAREA DISCULUI
AVERTISMENT: Efectuati aceasta operatie
numai cu unealta decuplata de la sursa

de alimentare.

AVERTISMENT: Folositi numai discuri Evolution
originale sau acele discuri recomandate special
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de Evolution Power Tools si care sunt destinate
acestei unelte.

Asigurati-va ca viteza maxima a discului este
mai mare decat viteza motorului.

Nota: Este recomandat ca operatorul sa poarte
manusi de protectie atunci cand manevreaza
discul in timpul montarii sau cand schimba discul.

Asigurati-va ca capul de taiere este in pozitia

ridicat. (Fig. 36)

« Apasati butonul de blocare a scutului inferior
al discului (Pasul 1) si rotiti scutul inferior al
discului (Pasul 2) in sus si in scutul superior
al discului.

Nota: Coborand putin capul de tdiere, scutul
inferior al discului va putea sa se roteasca complet
in scutul superior al discului, oferind operatorului
acces maxim.

« Apasati butonul de blocare a arborelui din spate
pentru a bloca arborele. (Fig. 37)

« Folosind cheia imbus furnizatd, scoateti surubul
de flansa si flansa exterioara a discului, precum si
discul, de pe arbore. (Fig. 38)

Nota: Surubul arborelui are filet pe stanga (S).
Pentru a slabi, rotiti in sens orar. Pentru a strange,
rotiti in sens antiorar.

Asigurati-va ca discul si flansele de disc sunt curate
si nu prezinta nicio impuritate.

Flansa de pe interiorul discului trebuie ldsata la
locul ei, dar, daca este indepartata pentru a fi
curdtats, trebuie pusa la loc in aceeasi pozitie in
care era inainte de a fi indepartata de pe unealta.

AVERTISMENT: Pentru a instala in siguranta
discuri multifunctionale Evolution, flansa
interioara a discului trebuie instalata cu butucul
de 25,4 mm cu fata spre exterior. (Fig. 39)

Instalati discul cel nou. Asigurati-vd ca sdgeata care
indicd directia de rotire de pe disc se potriveste
sagetii de rotire in sens orar de pe scutul superior.

Nota: Dintii discului trebuie sa fie intotdeauna
indreptati in jos in partea din fata a fierastraului.

« Instalati flansa exterioara a discului
si surubul de flansa. (Fig. 39)



« Blocati arborele si strangeti surubul
arborelui folosind fortd moderata, dar nu
strangeti prea tare.

« Asigurati-va cd ati scos cheia imbus si ca
blocarea arborelui a fost eliberatd inainte
de a continua.

+ Asigurati-va ca scutul discului este complet
functional inainte a de utiliza unealta.

VERIFICAREA S| REGLAREA

UNGHIURILOR DE PRECIZIE

Nota: Aceasta unealtd a fost setata si reglata cu
precizie in fabrica. Daca se banuieste ca unele
dintre unghiurile de precizie s-au pierdut (poate
din cauza uzurii normale la locul de munca),

ele pot fi resetate respectand procedura descrisa
mai jos.

Nota: Aceasta unealtd permite mai multe
verificari/regldri. Operatorul are nevoie de un
raportor (nefurnizat) pentru a duce la indeplinire
aceste verificari si reglaje.

AVERTISMENT: Verificarile/reglarile trebuie
efectuate numai cu unealta decuplata de la
sursa de alimentare.

UNGHIURI DE INCLINARE (0° si 45°)
Reglarea opririi unghiului la 0°

Asigurati-va ca capul de tdiere este blocat in
pozitia coborat, cu stiftul de blocare introdus
complet in priza sa.

Asigurati-va cd capul de tdiere este la verticala,
lipit de limita superioara si cd indicatorul de unghi
aratd 0° pe cadran. (Fig. 23)

Puneti raportorul pe masé cu o latura lipita

de masd si cealalta laturd lipita de disc (evitati
varfurile TCT). (Fig. 24)

Daca discul nu este la 90° (unghi drept) fata de
masa rotativa, atunci poate fi necesara reglarea sa.
Slabiti manerul de blocare a unghiului si inclinati
capul de taiere cétre stanga.

Slabiti contrapiulita de pe surubul de reglare a
unghiului de inclinare. (Fig. 25)

Folositi cheia imbus pentru a rasuci surubul

la stdnga sau la dreapta pentru a regla

unghiul discului.

Readuceti capul de tdiere in pozitia verticala si
verificati din nou alinierea unghiului

cu raportorul.

Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea
corectd a unghiului.

€VOLUTION

« Strangeti bine contrapiulita de reglare
a unghiului.

Reglarea indicatorului de unghi la 0°

Nota: Operatorul trebuie sa fie sigur ca discul este
fixat exact perpendicular pe masa atunci cand e in
pozitie verticald si lipit de limita sa.

In cazul in care indicatorul nu este aliniat exact
la semnul de 0° de pe echer, este necesara
reglarea sa.

Slabiti surubul indicatorului de unghi folosind o
surubelnitd cu cap in cruce nr. 2. (Fig. 26)
Reglati indicatorul de unghi astfel incét sa fie
aliniat exact la semnul de 0°.

Strangeti la loc surubul.

Reglarea opririi unghiului la 45°

Slabiti manerul de blocare a unghiului si inclinati
capul de taiere complet catre stdnga pana cand
se sprijind de limita de 45°.

Folositi un raportor pentru a vedea daca

este la 45 de grade fatd de masa rotativa

(feriti varfurile de TCT).

In cazul in care discul nu este aliniat exact, este
necesara reglarea sa.

Readuceti capul de tdiere in pozitie verticala.

Slabiti contrapiulita de pe surubul de reglare a
inclindrii la 45°.

Folositi cheia imbus pentru a regla surubul de
reglare cétre stanga sau dreapta, dupa cum e
necesar. (Fig. 27)

Inclinati capul de tiiere la setarea de 45° si
verificati din nou alinierea cu raportorul.
Repetati pasii de mai sus pana atingeti alinierea
corectd a unghiului.

Dupa ce s-a realizat alinierea, strangeti bine
contrapiulita surubului de reglare.

OPRIRE ADANCIME (Fig. 28)
Utilizarea opririi de adancime permite operatorului
sa taie fante intr-o piesa de lucru.

Cursa descendentd a capului de tdiere poate fi
limitata astfel incat discul sa nu taie complet piesa
de lucru.

Nota: Cand folositi oprirea de adancime este bine
ca adancimea taieturii sa fie verificatd folosind o
bucata rebut de lemn pentru a fi siguri ca fanta
este efectuatd corect.

Efectudnd o taiere in piesa de lucru, iar apoi
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repetand taierea, dar cu piesa de lucru usor
repozitionatd catre stanga sau dreapta, este posibil
sa efectuati decupaje succesive.

Pentru a folosi oprirea de adancime:
Activati,placa de oprire” pentru oprirea de
adancime (Fig. 28a) rotind-o spre inainte din
pozitia de depozitare de-a lungul uneltei

cu aproximativ 150 de grade, in pozitia

sa de functionare.

Slabiti piulita moletata de blocare. (Fig. 28b)
Reglati surubul (Fig. 28c) pentru a limita cursa
capului de tdiere la adancimea necesara.

Odata setat la adancimea dorita, strangeti
piulita moletata de blocare (Fig.28b) pe bratara
de prindere pentru a bloca oprirea de adancime
siava asigura ca nu se va misca.

Cand finalizati taierea, fie reajustati oprirea

de adancime, fie readuceti,placa de oprire”in
pozitia sa de depozitare.

Verificati daca capul de taiere poate fi blocat

in pozitie coborat de la stiftul de angrenare

a capului.

SECTIUNEA SUPERIOARA A RIGLEI GLISANTE
DE GHIDARE

(Fig. 29)

Partea stanga a riglei uneltei are o sectiune
superioard reglabild. Aceastd sectiune poate glisa
catre stdnga cu maximum 100 mm.

Nota: Pentru a impiedica indepartarea completa
a sectiunii superioare a riglei de ghidare (si,

prin urmare, eventuala ei pierdere), sectiunea
superioara a riglei este,,captiva” pe rigla inferioara.

Pot fi necesare reglaje atunci cand sunt selectate
anumite unghiuri ascutite sau compuse pentru a
lasa loc liber capului de taiere si discului in miscare,
atunci cand se efectueaza o taiere.

Pentru a reglarigla glisanta:

Slabiti surubul. (Fig. 30)

Glisati sectiunea superioara a riglei catre stanga
pana in pozitia dorita si strangeti surubul

cu cap rstriat.

Efectuati o, tdiere de test” cu alimentarea
deconectatd pentru a vedea daca nu exista
interferente intre piesele mobile atunci cand
capul de taiere si discul sunt coborate pentru a
efectua o téiere prin glisare.
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ALINIERA RIGLEI UNELTEI

Rigla de ghidare trebuie sa fie aliniata la 90° (unghi
drept) fatd de discul instalat corect. Masa rotativa
trebuie s fie setatd la unghi de,,0°".

Rigla este fixata pe masa cu trei (3) suruburi cu
cap hexagonal semiingropat (Fig. 31), unu(1) de
partea stanga si doud (2) de partea dreaptd. Toate
trei (3) sunt introduse in fante alungite perforate
in corpul riglei.

Asigurati-va ca capul de téiere este blocat

in pozitia coborat, cu stiftul de blocare
introdus complet.

Puneti raportorul pe masa cu o latura lipita de
rigla si cealaltd latura lipitd de disc

(evitati varfurile TCT). (Fig. 32)

Dacéd este necesara reglarea, slabiti cele

trei (3) suruburi de reglare a riglei folosind

o cheie imbus.

Repozitionati rigla in fantele sale alungite pana
se atinge alinierea.

Strangeti bine suruburile cu cap hexagonal.

Reglarea indicatorului unghiului de inclinare
Nota: In partea din fata a bazei existd incastrate
doua raportoare. Un indicator mic atasat mesei
rotative arata unghiul selectat.

Dacd e necesar, indicatorul poate fi repozitionat
prin slabirea surubului sau de prindere folosind

o surubelnitd cu cap in cruce nr. 2. Reglati dupa
nevoie, dupa care strangeti bine surubul de fixare.

(Fig. 33) LASERUL

Aceasta unealtd este prevazuta cu un ghidaj de
taiere cu laser. Acesta permite operatorului sa vada
directia discului pe piesa de lucru. Comutatorul
PORNIT/OPRIT pentru ghidajul cu laser este
amplasat in partea de sus a capului de taiere,
aproape de punctul de intrare al cablului de
alimentare. (Fig. 40)

Evitati contactul vizual direct cu raza laser si

nu folositi pe materiale care ar putea reflecta
raza laser.

AVERTISMENT: Nu priviti direct in raza laser. E
riscant sa priviti intentionat in raza. Va rugam
sd respectati in totalitate urmatoarele reguli de
siguranta.

+ Raza laser nu trebuie indreptatd intentionat
catre muncitori si trebuie avut grija sa nu fie
indreptatd spre ochii persoanelor.



Aveti intotdeauna grija ca raza laser s fie folosita
numai asupra pieselor de lucru care au suprafete
nereflectorizante, de exemplu, lemn natural sau
suprafete mate etc.

Nu schimbati niciodatd modulul laser cu unul de
alt tip sau clasa.

Reparatiile aduse modulului laser trebuie
efectuate numai de Evolution Power Tools sau de
agentul lor autorizat.

Nota: Ghidajul cu laser poate fi o functie foarte
utild, mai ales cand trebuie taiate multe piese

de lucru.

Totusi, ghidajul laser nu trebuie privit ca inlocuitor
al unui bun plan si al marcajelor conventionale.

SIGURANTA LASERULUI

Linia de ghidaj cu laser folosita la acest produs face
uz de un laser de clasa 2 cu o putere maxima de
iesire de 1 mW pe o lungime de unda de 650 nm.
Aceste lasere nu reprezintd in mod normal un risc
optic, cu toata ca, daca se priveste in razd, se poate
produce orbire temporara.

AVERTISMENT: Nu priviti direct in raza laser.
Laserul trebuie folosit si intretinut conform
informatiilor din acest manual. Nu indreptati
niciodata intentionat raza laser spre o persoana
si impiedicati indreptarea ei spre ochi sau
spre orice alt obiect in afara piesei de lucru.
Asigurati-va intotdeauna ca raza laser este
indreptata spre piesa de lucru numai cand
aceasta este asezata pe masa fierastraului de
taiere in unghi.

Nu indreptati niciodata raza laser spre o
suprafata lucioasa, reflectorizanta, intrucat
raza laser se poate reflecta spre operator. Nu
schimbati unitatea laser cu una de alt tip.

Nu modificati unitatea laser. Nu atingeti
unitatea atunci cand efectuati ajustari.
Operatiunile de reparare a laserului trebuie
intreprinse la un centru de service autorizat.

Linia de ghidare cu laser.

Linia de ghidare cu laser indica traiectoria discului

in timpul taierii. Pentru a folosi ghidajul cu laser

pentru un unghi cunoscut (de exemplu, inclinare

la 45°):

+ Marcati taierea necesara pe piesa de lucru cu un
creion etc.

« Setati fierastraul la unghiul de taiere dorit (45°) si
blocati pe pozitie folosind manerul de blocare a

€VOLUTION

inclindrii si/sau maneta de blocare in
pozitie pozitiva.

+ Porniti raza laser.

« Pozitionati piesa de lucru pe masa rotativa si
lipita de rigla.

« Glisati piesa de lucru pe pozitie pana cand linia
de creion de pe piesa de lucru si linia razei laser
se suprapun perfect.

« Prindeti piesa de lucru pe pozitie folosind clema
de prindere.

« Efectuati taierea.

Pentru a folosi ghidajul cu laser pentru un
unghi necunoscut:

« Marcati pozitia tdieturii ce trebuie facute pe
piesa de lucru cu un creion etc.

Puneti piesa de lucru pe masa rotativa si lipita
derigla.

Reglati fierdstraul de taiere in unghi pentru

a efectua taierea la un unghi aproximativ. in
aceastd faza nu strangeti manerul de blocare

a unghiului.

Glisati incet piesa de lucru inainte si inapoi de-a
lungul riglei, in timp ce reglati incet unghiul
mesei rotative.

Opriti-va cand linia razei laser si a creionului de
pe piesa de lucru se suprapun perfect.
Strangeti manerul de blocare a inclindrii pentru a
bloca masa rotativa.

Fixati piesa de lucru cu o clemd de prindere.
Verificati din nou alinierea.

Cand sunteti convins ca alinierea este precisa,
efectuati taierea.

Capacul obiectivului laser (daca este prevazut)
Daca este prevazut, capacul obiectivului laser se
monteazd simplu prin apasare pe fata unitatii laser.
Daca se deterioreaza sau devine opac din orice
motiv, poate fi inlocuit.

Scoateti cu grija obiectivul din unitatea laser si
inlocuiti cu un obiectiv nou.

REGLAREA LASERULUI
AVERTISMENT: Nicio clipa in timpul acestei
proceduri, motorul nu trebuie sa fie pornit.

Pentru a verifica alinierea laserului:

« Puneti o bucatd de carton sau ceva asemanator
pe masa rotativa a uneltei.

« Cu sania caruciorului in cea mai retrasa pozitie,
cobordti capul de téiere astfel incat dintii discului
sa lase o urma pe carton.
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Lasati capul de taiere sa se ridice, apoi repetati
cele de mai sus cu sania caruciorului in pozitie
aproximativ mediana.
Repetati din nou, dar cu sania caruciorului
deplasat in cea mai avansatd pozitie.
Cu capul de taiere ridicat, porniti laserul si glisati
capul de taiere inainte si inapoi pentru a vedea
daca raza laser proiectata este pe linie cu semnele
facute anterior:
« Raza este aliniatd cu semnele = Nicio actiune nu
mai este necesara.
« Raza nu este paraleld cu
semnele = Urmati sectiunea A
« Raza este paraleld, dar nealiniata cu semnele =
Trecetila sectiunea B

A. Dacé raza laser nu este paraleld cu

semnele, urmati acesti pasi:

+ Slabiti suruburile de prindere. (Fig.41a)

« Rotiti cu grija modulul laser pana ce linia este
paralela cu semnele de pe carton.

« Strangeti la loc suruburile de prindere.

« Verificati din nou alinierea.

B. Daca raza laser este paraleld cu semnele, dar nu

trece prin ele:

+ Slabiti cele doua suruburi. (Fig. 41b)

« Blocul de montare a laserului poate fi deplasat
acum lateral pentru a alinia raza laser cu semnele
facute pe carton.

+ Cand raza laser este in locul corect, strangeti la loc
cele doua suruburi.

+ Repetati procedura,A” pentru a verifica alinierea.

Nota: Reglarile si alinierile de mai sus trebuie
verificate regulat pentru a asigura precizia laserului.

Nota: Urmatoarele etichete de AVERTIZARE pot fi
gdsite pe aceasta unealta:

RADIATII LASER

NU PRIVITI DIRECT IN RAZA LUMINOASA
PRODUS LASER CLASA 2

RADIATII LASER

EVITATI CONTACTUL VIZUAL DIRECT

MONTAREA PERMANENTA

A FIERASTRAULUI DE TAIERE IN UNGHI

Pentru a reduce riscul de vatdmare in urma miscarii
neasteptate a fierastraului, puneti unealta in locul
dorit fie pe bancul de lucry, fie pe alt stand adecvat.
Baza fierastraului are patru orificii de montaj prin
care pot fi introduse bolturi potrivite (nefurnizate)
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pentru a prinde fierastrdul de taiere in unghi.in
cazul in care fierastraul va fi folosit intr-un singur loc,
prindeti-l permanent de bancul de lucru folosind
mecanismele de prindere adecvate (nefurnizate).
Folositi suruburi si saibe de prindere pe partea de
jos a bancului de lucru. (Fig. 43)

Pentru a evita vatamari in urma proiectarii
aschiilor, puneti fierastraul astfel incat alte
persoane sau privitorii sa nu poata sta prea
aproape de el (sau in spatele acestuia).

Amplasati fierastraul pe o suprafatd ferma si plana
unde sa fie destul loc de manevrare si sustinere
adecvata a piesei de lucru.

Sustineti fierastraul astfel incat masa de prelucrare
sa fie pland si fierdstraul sa nu se miste.

Prindeti fierastraul bine cu bolturi sau cleme de
cadru sau bancul de lucru.

Nota: Aceastd unealtd poate fi atasata la un cadru
Evolution pentru fierastraie de téiere in unghi.
(Fig. 44). Astfel veti avea un cadru de lucru sigur

si extrem de portabil, capabil sd manevreze piese
lungi. Eficienta si siguranta operatorului pot fi astfel
imbunatétite, iar efortul poate fi redus.

PENTRU UTILIZARE PORTABILA:

+ Montati fierastraul pe o bucata de placaj sau
MDF de 18 mm grosime (800 mm x 500 mm
dimensiune minima recomandatad) folosind
mecanisme adecvate de prindere (nefurnizate).

Nota: Poate fi necesar sa frezati piulitele, suruburile
etc. pe partea de jos a placii de montare din placaj
sau MDEF. Partea de jos trebuie sa fie neteda, fara
elemente iesite in afara etc.

« Folositi cleme in G pentru a prinde placa de
montaj pe suprafata de lucru. (Fig. 45)

CLEMA DE PRINDERE (Fig. 46)
Nota: O (1) clema de prindere este livratd impreund
cu unealta.

Pe partea din spate a riglei de ghidare sunt
incorporate doud prize (de o parte si de cealalta).
Aceste prize sunt destinate pozitionarii clemei
de prindere.



Pentru a folosi clema de prindere in

timpul operatiunilor:

Introduceti clema in priza de siguranta cea mai
potrivita operatiunii de taiere, asigurandu-va ca
este apdsatd pana la capat.

Strangeti surubul riglei pentru a bloca tija clemei
in fanta riglei.

Puneti piesa de lucru ce va fi taiata pe

masa fierdstraului, lipita de rigla si in pozitia dorita.
Reglati clema folosind suruburile si roata de
mana astfel incat sa tina bine piesa de lucru pe
masa fierdstraului.

Efectuati o, tdiere de test” cu alimentarea
deconectatd. Asigurati-va ca clema de prindere
nu intra in calea discului sau a oricarei alte parti a
capului de taiere atunci cand acesta este coborat
pentru a efectua tdierea.

Nota: Modelul R210SMS include 2 cleme. Modelul
R210SMS+ include 3 cleme.

Clema frontala (inclusa cu R210SMS+)

Pentru a fixa clema frontald, puneti partea din

spate a clemei in orificiile din partea din fata a bazei
fierastraului. Acestea sunt orificii pentru clema aflate
pe stanga si pe dreapta bazei. (Fig. 31)

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Atentie: Toate fierastraiele de taiere in unghi
trebuie inspectate (mai ales in vederea functionarii
corecte a scuturilor de siguranta) inaintea fiecarei
utilizéri. Nu conectati fierastraul la sursa de
alimentare pana nu a fost intreprinsa inspectia

de sigurantd.

AVERTISMENT: Asigurati-va ca operatorul este
instruit corespunzator cu privire la utilizarea,
reglarea si intretinerea acestei unelte inainte

de a o conecta la sursa de alimentare si a incepe
operarea. Pentru a reduce riscul de vatamare,
intotdeauna scoateti fierastraul din priza inainte
de a schimba sau regla oricare dintre piesele
acestei unelte. Comparati directia de rotatie

a sagetii de pe scut cu directia sagetii de pe

disc. Dintii discului trebuie sé fie intotdeauna
indreptati in jos in partea din fata a fierastraului.
Verificati ca surubul arborelui sa fie strans.

€VOLUTION

POZITIONAREA CORPULUI si a MAINII (Fig. 47)
Nu introduceti niciodata méinile in,Zona
interzisd” (cel putin 150 mm distantd de disc).

Nu tineti méinile pe directia discului.

Prindeti bine piesa de lucru pe masa si lipit de
rigla pentru a preveni miscarea ei.

Folositi o clemd de prindere, daca e posibil,

dar verificati sa fie astfel pozitionata incat sa nu
intre pe directia discului sau a altor parti mobile
ale uneltei.

Evitati operatii incomode si pozitionarea mainilor
astfel incat, dacd v-ar aluneca, degetele sau mana
intreaga ar ajunge in calea discului.

Tnainte de a incerca s taiati, efectuati o, tiiere de
test” cu alimentarea opritd, astfel incat sa verificati
directia discului.

Tineti mainile pe pozitie pand cand

comutatorul PORNIT/OPRIT a fost eliberat si
discul s-a oprit complet.

.

.

.

.

COMUTATORUL DE PORNIRE/OPRIRE (Fig. 48)
Comutatorul de PORNIRE/OPRIRE a motorului
nu este de tipul cu clic. Este amplasat ergonomic
induntrul MANERULUI de taiere.

Pentru a porni motorul:

« Apadsati comutatorul pentru a porni motorul.

« Eliberati comutatorul pentru a opri motorul.

Puneti fierastraul pe o suprafata de lucru fixa
si sigura si verificati unealta foarte atent.
Verificati in special functionarea tuturor functiilor
de siguranta ale uneltei inainte de a incerca

sa o folositi.

PREGATIREA EFECTUARII UNEI TAIERI

NU VA INTINDETI

Pastrati-va echilibrul si o pozitie sigura. Stati
deoparte, astfel incat fata si corpul sunt ferite de
un posibil recul.

AVERTISMENT: Taierea cu mana libera este
sursa multor accidente si trebuie evitata.

Asigurati-vé ca piesa de lucru este intotdeauna
bine lipitd de rigld si, acolo unde se poate, cd
este prinsa de masa cu clema de prindere.
Masa de téiere trebuie sa fie curata si sa nu
prezinte urme de rumegus etc. inainte ca piesa
de lucru sa fie prinsa pe pozitie.

Asigurati-vé ca materialul ,rebut” are loc sé fie
degajat de langa disc dupa efectuarea taierii.

.
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Asigurati-vd ca,rebutul” nu se poate ,bloca”in
nicio altd parte a uneltei.

Nu folositi acest fierastrau pentru a taia bucati
mici. Dacd piesa de lucru ce trebuie taiatd face
ca mana sau degetele dumneavoastra sa se afle
la 150 mm de disc, inseamna cad piesa de lucru
este prea mica.

DEBITAREA

Acest tip de téiere este folosit in principal pentru
tdierea unor bucdti mici sau inguste de material.
Capul de taiere este apasat incet in jos pentru a
tdia piesa de lucru.

Glisiera trebuie sa fie blocatd in cea mai retrasa
pozitie. (Fig. 49)

Glisati capul de taiere cdtre spate cat mai

mult posibil.

Strangeti surubul de blocare a cadrului. (Fig. 50)
Puneti piesa de lucru pe masa si

lipitd de rigla si fixata cu clemad/cleme,

dacéd este necesar.

Prindeti de manerul de téiere.

Porniti motorul si lasati discul sa atingd

viteza maxima.

Apasati clapeta de blocare a scutului inferior
pentru a elibera capul de téiere. (Fig. 51)
Coborati manerul de taiere si taiati piesa

de lucru.

Lasati ca taierea sa fie facutd din viteza discului,
nu este nevoie sa aplicati fortd pe manerul

de tdiere.

Dupa finalizarea taieturii, eliberati comutatorul
PORNIT/OPRIT.

Lasati discul sa se opreasca complet.

Lasati capul de taiere sd se ridice in pozitie
superioard, cu scutul inferior al discului
acoperind complet dintii discului, iar capul de
taiere blocat in pozitie superioarg, inainte de a
elibera manerul de taiere.

Scoateti piesa de lucru.

TAIEREA PRIN GLISARE

Acest fierastrau este prevazut cu un sistem

cu glisiera.

Slabirea surubului de blocare a cadrului va

elibera cadrul si va permite capului de téiere sa se
deplaseze inainte si inapoi. (Fig. 52)

Pentru a finaliza o téiere, discul este coborat spre
piesa de lucru si apoi apdsat cdtre spatele uneltei.
Acest tip de téiere poate fi folosit pentru a decupa
piese late.
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Pozitionati piesa de lucru pe masa si lipita de
rigla si fixatd cu clemd/cleme, dacd este necesar.
Slabiti surubul de blocare a cadrului.

Prindeti de manerul de taiere si trageti capul

de taiere in fatd pana cand arborele (centrul
discului) este deasupra muchiei frontale a piesei
de lucru. (Fig. 53)

Actionati comutatorul PORNIT/OPRIT al
motorului si lasati discul s atinga viteza maxima.
Apasati comutatorul de blocare a scutului
inferior al discului pentru eliberarea capului

de taiere.

Apdsati manerul de tdiere pand jos si taiati prin
muchia din fata a piesei de lucru.

Apdsati incet capul de tdiere cdtre spate, in
directia riglei, finalizand taierea.

Apdsati intotdeauna capul de taiere pand in
pozitia maxim retrasa la fiecare taiere. (Fig. 54)
Cand ati finalizat taierea, eliberati comutatorul si
lasati discul sa se opreasca de tot.

Lasati capul de taiere sa se ridice in pozitie
superioard, cu scutul inferior al discului
acoperind complet dintii discului, iar capul de
tdiere blocat in pozitie superioara, inainte de a
elibera manerul de taiere.

.

.

.

AVERTISMENT: Nu trageti niciodata capul de
taiere si discul in miscare catre dumneavoastra,
atunci cand efectuati o taiere prin glisare.
Discul ar putea incerca sa urce pe piesa de
lucru, facand capul de taiere sa intre in

»recul” violent.

Capul de taiere trebuie pozitionat intotdeauna
cum s-a explicat mai sus inainte de a incerca
efectuarea unei taieri prin glisare. Cand capul
de taiere este in pozitia corecta deasupra piesei
de lucru, poate fi coborat si impins spre spate,
in directia riglei, pentru a finaliza taierea.

TAIEREA IN UNGHI (Fig. 58)

Masa rotativa a uneltei poate fi intoarsa la 50° ctre
stanga sau dreapta fata de pozitia normala de
taiere transversala (0°).

Sunt oferite trepte pozitive la 45°, 30°, 22,5° 5i 15°,
atat pe partea dreapts, cat si pe cea stanga.
Taierea in unghi este posibila cu sau fara activarea
sistemului glisierei.

« Slabiti surubul de blocare a unghiului
(Fig. 56) rotindu-l in sens antiorar.

« Trageti in sus maneta de blocare in pozitie
pozitiva. (Fig. 57)

« Invartiti masa rotativa la unghiul dorit.



Nota: in masa rotativa este incorporat un echer,

pentru a ajuta la reglare.

« Cand ati atins unghiul, strangeti butonul de
blocare a manerului de unghi.

Nota: Este bine sa strangeti butonul de blocare

a unghiului chiar si atunci cand este selectata o

blocare pozitivd, iar butonul de blocare in pozitie

pozitiva este cuplat.

TAIEREA INCLINATA PRIN

INCLINAREA CAPULUI DE TAIERE

O taiere inclinata (Fig. 55) este efectuatd cu masa
rotativd reglatd la unghi de 0°.

Nota: Poate fi nevoie sa reglati sectiunea
superioara a riglei glisante pentru a asigura loc de
miscare pentru capul de tdiere. (Fig. 29-30)

Capul de taiere poate fi inclinat de la valoarea
normala 0° (pozitie perpendiculara) la un unghi
maxim de 45° fata de perpendiculard numai spre
stanga. Taierea inclinatd este posibild cu sau fara
activarea sistemului glisierei.

Nota: O pozitie de oprire pozitiva este oferita la
unghiul cu inclinare de 33,9°. Aceasta este accesata
prin activarea (impingerea spre interior) a stiftului
de inclinare 33,9°. (Fig. 59) in mod normal, stiftul
de inclinare trebuie lasat in pozitie inactiva

(scos afara).

Pentru a inclina capul de taiere catre stanga:

« Slabiti manerul de blocare a inclinarii. (Fig. 60)

« Inclinati capul de téiere la unghiul dorit. Va este
furnizat un echer pentru a ajuta la reglare.
(Fig 61)

« Strangeti manerul de blocare a inclindrii atunci
cand s-a reglat unghiul dorit.

« Stati pe partea stanga a capului de tiere atunci
cand efectuati o téiere.

La finalizarea taierii:

Eliberati comutatorul PORNIT/OPRIT pentru a
opri motorul, dar mentineti mainile pe pozitie.
Lasati discul sa se opreasca complet.

Lasati capul de taiere sd se ridice in pozitie
superioara, cu scutul inferior al discului complet
coborat si acoperind discul, inainte de a
indepdrta mana/mainile.

Readuceti capul de tdiere in pozitie
perpendiculara.

€VOLUTION

TAIEREA COMPUSA (Fig. 62)

O taiere compusad este o combinatie de tdiere la
unghi si taiere inclinatd, efectuate simultan.
Cand este nevoie de o tdiere compusa, selectati
pozitiile unghiului si inclindrii dorite, dupa cum
s-a aratat inainte.

Nota: Este posibila taierea compusa cu sistemul cu
glisierd actionat.

Verificati intotdeauna ca discul sa nu interfereze
cu scutul uneltei sau cu orice alta parte a uneltei.
Reglati sectiunea superioard stanga a riglei
glisante, daca este necesar.

TAIEREA PLINTELOR DE TAVAN

Aceastd unealta poate sa taie in unghiuri de

inclinare necesare pentru plintele de tavan. Pentru

a configura unealta sa taie plinte de tavan:

« Actionati stiftul de inclinare de 33,9° apasandu-|
complet induntru. (Fig. 59)

« Inclinati capul de taiere la pozitia 33,9° si blocati-|
strangand manerul de blocare a inclinarii.

- Invartiti masa rotativa si setati-o la unghi de
inclinare 31,6°, dupd cum indicd echerul.

Asigurati-va cd plinta de tavan este pozitionatd
corect pe masa rotativa si prindeti-o cu clemele
potrivite inainte de a efectua taierea.

Dupé finalizarea operatiunilor de téiere, readuceti
capul de taiere in pozitie verticala si puneti

stiftul de inclinare 33,9° inapoi in pozitie
exterioara (inactiva).

TAIEREA MATERIALELOR CURBATE (Fig. 63)
AVERTISMENT: inainte de a tiia orice piesa

de lucru, verificati daca este curbata. Daca este
curbatd, piesa de lucru trebuie pozitionatd si taiata
dupa cum urmeaza.

Nu pozitionati piesa de lucru incorect si nu tdiati
piesa de lucru fara sprijinul riglei.

INDEPARTAREA MATERIALELOR BLOCATE

« Puneti fierastraul de téiere la unghi pe, OPRIT”
eliberand comutatorul.

« Lasati discul sa se opreasca complet.

« Decuplati fierastraul de tdiere in unghi de la
sursa de alimentare.

« Indepértati cu grija materialul blocat in unealta.

« Verificati starea si functionarea scutului
de siguranta.

« Verificati daca vreo alta parte a uneltei nu este
afectatd, de exemplu, discul.
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Solicitati inlocuirea oricarei piese defecte de
catre un tehnician competent si intreprindeti o
inspectie de sigurantd inainte de a folosi unealta
din nou.

Capatul liber al unei piese de lucru lungi trebuie
sustinut la aceeasi indltime cu masa rotativa a
uneltei. Operatorul trebuie sa hotdrasca daca sa
foloseascd un suport pentru piesd la distanta,
ajutorul unui coleg sau o capra etc.

ACCESORII OPTIONALE EVOLUTION

SAC DE PRAF (Furnizat cu R210SMS+)

Un sac de praf poate fi montat pe fanta de
extractie din partea posterioard a uneltei. Sacul
de praf este destinat exclusiv pentru téierea
materialelor lemnoase.

« Introduceti sacul de praf peste fanta de extractie
a prafului, asigurandu-va cd clema cu arc strange
bine duza care tine sacul de praf. (Fig. 64)

Nota: Pentru eficientd la functionare, goliti

sacul de praf atunci cand este 2/3 plin. Eliminati
continutul sacului de praf intr-un mod ecologic.
Poate fi necesar sa purtati o masca de praf atunci
cand goliti sacul de praf.

Nota: Un aspirator industrial poate fi montat la
fanta de extractie a prafului, daca este nevoie.
Respectati instructiunile fabricantului, dacé este
conectat un astfel de aparat.

AVERTISMENT: Nu folositi sacul de praf atunci
cand taiati materiale metalice, inclusivlemn
cu cuie.

ADAPTOR FANTA EXTRACTOR

TUB (Furnizat cu R210SMS+)

Folositi Tubul adaptor pentru a conecta fanta de
extractie a uneltei la echipamentul de aspirare
industrial adecvat (nefurnizat) care are furtunuri
sau fante de aductie cu diametrul interior

de 30 mm.

INTRETINEREA

Nota: Orice operatie de intretinere trebuie
intreprinsd cu unealta opritd si deconectatd de la
sursa de alimentare/acumulator.

Verificati regulat daca toate functiile de siguranta
si scuturile functioneaza corect. Folositi aceasta
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unealtd doar daca toate scuturile/functiile de
sigurantd sunt complet operationale.

Toti pivotii din aceasta unealta sunt lubrifiati pe
viata. Nu este necesara lubrifierea lor.

Folositi o carpa curatd si putin umeda pentru a
curata partile de plastic ale uneltei. Nu folositi
solventi sau produse similare, care pot deteriora
piesele de plastic.

AVERTISMENT: Nu incercati sa curatati
introducand obiecte ascutite in fantele carcasei
uneltei etc. Fantele pentru are ale uneltei
trebuie curatate folosind aer comprimat uscat.

Daca apar prea multe scantei, poate fi semn ca
exista impuritati in motor sau ca periile de carbune
sunt roase. Dacd aveti aceastd suspiciune, solicitati
verificarea uneltei si inlocuirea periilor de catre un
tehnician calificat.

PROTEJAREA MEDIULUI INCONJURATOR
Deseurile din produse electrice nu trebuie
aruncate impreuna cu resturile menajere. Va
rugdm sd reciclati la locurile special amenajate.
Adresati-vd autoritdtii locale sau vanzatorului
pentru indrumari cu privire la reciclare.

g
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VERIFICARI PENTRU SIGURANTA ANSAMBLULUI

PIESA
Cadre

STARE

Introduse prin gatul de inclinare si conectate la capul de
taiere. Came de fixare actionate cu succes.

DA

Buton de blocare a manerului
de inclinare

Instalat in manerul de inclinare/masa rotativa.

Surub de blocare a
riglei glisante de ghidare

Introdus in fanta cu filet din gatul de inclinare. Arc antivibratie
instalat sub butonul de blocare manuala.

Cablu de alimentare

Desfasurat corect cu ghidaje de cablu/cleme
corect instalate.

Disc

Disc instalat corect cu ségetile care indica directia de rotire
de pe disc si de pe unealta care coincid. Flansa exterioara a
discului si cuiul si saiba arborelui corect montate.

Scuturi de protectie

Scutul inferior de protectie complet operational. Blocaje
cap de tdiere in pozitie superioara cu discul acoperit. Capul
de taiere poate fi coborat numai cdnd maneta de blocare a
scutului de disc este actionata.

Alimentare Alimentarea respecta specificatiille de pe placuta indicatoare
a caracteristicilor tehnice a uneltei. Stecarul se potriveste cu
priza sursei de alimentare.

Montare Una dintre urmatoarele:

a) Unealtd asezata si prinsa definitiv cu suruburi pe bancul
de lucru.

b) Unealta montata pe placa ce poate fi prinsa cu cleme de
bancul de lucru.

) Unealtad prinsa cu suruburi pe cadrul special pentru
fierastraie de taiere in unghi.

Asezat Pozitie adecvata pentru manevrarea pieselor de lucru lungi
sau cu forme neregulate.

Mediu Uscat, curat si ordonat. Temperatura contribuie la

manevrarea materialului. lluminare adecvata (cu doua
corpuri de iluminat, daca se folosesc tuburi fluorescente).

Toate casetele Da trebuie bifate inainte ca unealta sa poata fi folosita. Bifa lipsa = Utilizare

interzisa.
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VERIFICARI DE SIGURANTA FINALE

PIESA STARE
Ansamblu Repetati verificérile de siguranta ansamblului.
Operare Cu unealta opritd si deconectata de la sursa de alimentare,

intreprindeti urmatoarele proceduri:

« Setati unealta la fiecare dintre setérile sale maxime de
operare, pe rand.

La fiecare setare, coborati capul de taiere in cea mai de jos
pozitie, analizdnd in acelasi timp traseul discului.

Verificati ca discul sa nu intre in contact si sé nu loveasca
nicio parte a uneltei, carcase sau scuturi, atunci cand capul
de tdiere este coborat.

Verificati ca atunci cand glisiera este actionata nu se
produce niciun contact intre capul de taiere si disc si alte
paérti ale uneltei.

Rotiti discul cu mana (va sfatuim sa purtati manusi cand
faceti aceasta, dar nu si cand folositi unealta in mod de
lucru).

Verificati daca discul se roteste uniform, daca nu scoate
sunete neobisnuite si daca nu se produce niciun contact
intre disc si scuturile superior si inferior al discului.
Verificati s nu existe nicio ,bataie” evidenta a discului in
orice directie, in timp ce discul se roteste.

Toate casetele Da trebuie bifate inainte ca unealta sa poata fi folosita. Bifa lipsa = Utilizare

interzisa.
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DE

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE c E

Fabricantul produsului acoperit de prezenta Declaratie este:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Prin prezenta, fabricantul declara cd unealta, asa cum este descrisa in aceasta declaratie, respecta
toate prevederile relevante ale Directivei privind echipamentele tehnice si alte directive specifice,
dupa cum se detaliaza mai jos. Fabricantul mai declara ca unealta, asa cum este descrisa in aceasta
declaratie, acolo unde este cazul, respecta prevederile relevante ale Cerintelor esentiale de
sanatate si siguranta.

FR

Directivele acoperite de aceasta Declaratie sunt cele detaliate mai jos:

2006/42/CE Directiva privind echipamentele tehnice.

2014/30/UE. Directiva privind compatibilitatea electromagnetica,

2011/65/EU. & Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase cu
2015/863/EV. echipamentele electrice

2012/19/UE. Directiva privind deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE) ES

Si este in conformitate cu cerintele aplicabile ale urmatoarelor documente

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017.
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - ENISO
12100:2010

Detalii produs
Descriere: FIERASTRAU MULTIMATERIAL DE TAIERE IN UNGHI 210 mm R210SMS PL
Nr. model Evolution: R210SMS: 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B
Nume de marca: EVOLUTION
Voltaj: 220-240V/ 110V ~ 50 Hz
Putere consumata: 1.500 W

Documentatia tehnica necesara pentru a demonstra ca produsul respectd cerintele directivei a
fost completata si este disponibila pentru a fi inspectata de autoritatile relevante si demonstreaza
ca dosarul nostru tehnic contine documentele enumerate mai sus si ca acestea reprezinta
standardele corecte pentru produs, asa cum este descris mai sus.

PT

Numele si adresa proprietarului documentatiei tehnice.

Semnatura: X Numele cu litere de tipar: Barry Bloomer
j P \] © Qv — Director Achizitii si Aprovizionare

Data: 29.08.2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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ONEMLI
Liitfen bu kullanim ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice ve eksiksiz bicimde okuyun.

Kendi giivenliginiz acisindan, bu ekipmanin
kullaniminin herhangi bir yonii hakkinda emin
olamiyorsaniz, liitfen, numarasini Evolution Power
Tools web sitesinde bulabileceginiz ilgili Teknik
Yardim Hattiile irtibata gegin.

Diinya capindaki organizasyonumuzda birkag
Yardim Hattina sahip olmamizin yani sira
tedarikginizden de Teknik yardim alabilirsiniz.

WEB SITESi: www.evolutionpowertools.com
E-POSTA: customerservices@evolutionpowertools.com

GARANTI

Evolution Power Tools makinesi satin aldiginiz
icin tebrik ederiz. Liitfen, bu makine ile birlikte
verilen kayit brosiiriinde agiklanan sekilde iiriin
kaydinizi ‘cevrimici’ olarak tamamlayin.
Bu, bilgilerinizi girerek Evolution'in web
sitesi yoluyla makinenizin garanti siiresini
dogrulamanizi ve boylece gerektiginde hizh
hizmet almanizi saglayacaktir.

Bir Evolution Power Tools liriinii sectiginiz igin
ictenlikle tesekkiir ederiz.
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MAKINE TEKNiK OZELLIiKLERi

MAKINE | METRIK | iNGiLiz
Motor (220-240V ~ 50 Hz) 1500 W 7A
Yukstz Hiz 3750 dk-! 3750 devir/dk
Agirlik (Net) 11,2kg 251b
Toz Girisi Capl 36 mm 1-27/64 in¢
e O e 314x575x610mm |5 4, /1624;3?2/46;‘1)/(64 inc
Kablo Uzunlugu 2m 6 ft 916 in¢
KESME KAPASITELERI METRIK iNGiLiz
Yumusak Celik Plaka - Maks. Kalinlik 6 mm 1/4ing
Yumusak Celik Kutu Kesiti - Maks.t Duvar .
Kalinligi (50 mm yumusak gelik kutu kesiti) 3mm 1/8in¢
Ahsap - Maks. Kesit 230 x 65 mm 9-1/16 x29/16ing
Minimum ebattaki is parcasi 5-45/64 x
(Not: Tavsiye edilen minimum is parcasindan kiigiik olan tiim is U:145 x E:20 x D:3mm .
parcalar kesim éncesinde ek destek gerektirir) 0-25/32x01/8ing
MAKSiMUM KESME ACILARI | soL | SAG
Goénye 0° Egjmde 50° 0° Eg:;?mde 50°
45° Egimde 50° 0° Egimde 50°
Egim 0°-45° Yok
MAKS, KESIiM MAKS. KESIiM
GENISLIGI DERINLIGI
0° 0° 230 mm (9-1/16ing) 65 mm (2-9/16 ing)
0° 45° 230 mm (9-1/16ing) 38 mm (1-1/2/ing)
45° 0° 150 mm (5-29/32ing) 65 mm (2-9/16 ing)
45° 45° 150 mm (5-29/32ing) 38 mm (1-1/2/ing)
BICAK EBATLARI | METRIK | iNGiLiZ
Cap 210 mm 8-1/4ing
ic cap 25,4 mm 1ing
Kalinlik 1,7 mm 1/16ing
vz |
Lazer Sinifi Sinif 2
Lazer Kaynagi Lazer Diyotu
Lazer Cikis Glcl (Maks.) <1mwW
Dalga Boyu (Nm) 650

GURULTU EMiSYON VERILERI*

Ses Basinci LA (Yiksuz) 110V: 95,7 dB(A) / 220-240 V: 96,5 dB(A)
Ses Gicl Seviyesi LA (Yiksiiz) 110V:108,7 dB(A) / 220-240 V: 109,5 dB(A)
Belirsizlik, Kpa ve Kwa K=3 dB(A)

*GUraltd emisyon testi EN 62841-1 & EN 62841-3-9'a goredir
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GUVENLIK ETIKETLERI VE
SEMBOLLERI
UYARI: Uyari ve/veya talimat etiketleri eksik
veya hasarli ise bu makineyi kullanmayin.
Yedek etiketler ile ilgili Evolution Power
Tools ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin hepsi ya da bazilari
kilavuzda veya Uriin tizerinde bulunabilir.

Sembol ‘ Tanim
V Volt
A Amper
Hz Hertz
dk (Devir/dk.) Hiz

~ Alternatif Akim

Yiikstiz Hiz

>
(<]

Koruyucu Gozlik Takin

Kulak Koruyucu Takin

El Konulmasi Yasak Bolge

Toz Koruyucu Takin

El Korumasi Giyin

CE sertifikasi

Atik elektrikli ve
elektronik ekipman

Kilavuzu Okuyun

UYARI

Lazer Uyarisi

k> ®dane®®00

Cift Yalitimli Koruma

Sigorta

Triman - Atik Toplama
ve Geri Dontisim

@
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BU ELEKTRIKLI ALETIN
AMACLANAN KULLANIMI

UYARI: Bu iiriin Cesitli Malzemeler igin bir
kizakl gonye testeredir ve bu makine igin
siniflandiriimis orijinal Evolution bigaklar
ile kullanilmak lizere tasarlanmistir.
Yalnizca bu makinede kullanilmak lizere
tasarlanan ve/veya Evolution Power Tools
Ltd. tarafindan 6zel olarak tavsiye edilen
bigaklari kullanin.

DOGRU BICAK TAKILDIGINDA BU
MAKINE, SUNLARI KESMEK ICIN
KULLANILABILIR:
+ Ahsap, Ahsap turevli Grlnler
(MDF, Sunta, Kontrplak,
Kontrtabla, Elyaf Levhasi vb.),
« Civili ahsap,
« HB 200-220'de 3 mm duvarli 50 mm yumusak
celik kutu kesit,
« HB 200-220'de 6 mm yumusak celik plaka.

Not: Galvanize olmayan civi veya vida
iceren ahsaplar, dikkat edildigi takdirde
glivenle kesilebilir.

Not: Galvanize malzemeleri veya
gémme galvanize civili ahsaplar kesmek
icin tavsiye edilmez.

BU ELEKTRIKLi ALETIN
YASAKLANAN KULLANIMI
UYARI: Bu Urtin Cesitli Malzemeler igin
bir kizakll gonye testeredir yalnizca

bu sekilde kullaniimalidir. Uzerinde hicbir
sekilde degisiklik yapilmamali

veya bu Kullanim Talimatinda belirtilenler
disindaki hicbir ekipmana gti¢c vermek
veya herhangi bir aksesuari tetiklemek
amaciyla kullanilmamalidir.

UYARI: Bu makine, giivenliklerinden
sorumlu olan ve makinenin giivenli
kullanimi konusunda yetkin bir kisi
tarafindan denetlenmedikce veya
makinenin giivenli kullanimi ile ilgili talimat
verilmedikge, zayif fiziksel, algisal veya
zihinsel kapasiteye sahip kisiler (cocuklar
dahil) tarafindan kullanilmamalidir.

GUVENLIK ONLEMLERI,_ _

ELEKTRIK GUVENLIGI
Bu makine, belirtilen pazar icin dogru kaliplanmig
fis ve ana elektrik kablosu ile donatilmistir.
Besleme kablosu hasarli ise, Ureticiden veya



hizmet temsilcisinden bulunabilen 6zel bir kablo
veya tertibat ile degistirilmelidir.

DI$ ORTAMDA KULLANIM
UYARI: Korunmaniz agisindan, bu alet
dis ortamda kullanilacaksa yagmur
altinda birakilmamali veya nemli yerlerde
kullanilmamalidir. Aleti nemli yiizeyler
iizerine yerlestirmeyin. Miimkiinse temiz,
kuru bir tezgah kullanin. ilave koruma igin,
topraga giden kacak akimin 30 ms boyunca
30 mA’y1 gegmesi halinde elektrik beslemesini
kesen bir kagak akim rélesi (RCD) kullanin.
Makineyi kullanmadan dnce daima kagak
akim rolesinin (RCD) calismasini kontrol edin.
Uzatma kablosu gerekiyorsa, bu
kablo dis ortamda kullanima uygun ve bu
sekilde etiketlenmis tipte olmahdir.
Uzatma kablosu kullanilirken iireticinin
talimatlarina uyulmahdir.

ELEKTRIKLI ALET GENEL
GUVENLIK TALIMATLARI
UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel giivenlik 6nlemlerine uyulmahdir.

Not: Bu elektrikli alet uzun siire agik
birakilmamalidir.

UYARI: Bu iiriinii kullanmadan 6nce tiim
giivenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyun
ve saklayin.

Uyarilara uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

TUM UYARILARI VE TALIMATLARI
iLERIDE BASVURMAK UZERE
SAKLAYIN
Uyarilarda gegen “elektrikli alet” terimi, sebeke
ile calistirilan (kablolu) veya pil ile
calistinlan (kablosuz) elektrikli aletiniz
anlamina gelmektedir.

1. Genel Elektrikli Alet
Giivenlik Uyarilan
[Calisma alani giivenligi]
a) Calisma alanini temiz tutun ve
iyi aydinlatin. Daginik veya karanlik alanlar
kazalara davetiye cikarir.
b) Elektrikli aletleri yanic sivilar, gazlar
veya toz gibi patlayici ortamlarda

€VOLUTION

kullanmayin. Elektrikli aletler, tozlari veya
buharlar tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.
) Elektrikli aleti kullanirken ¢cocuklari ve
etraftakileri uzak tutun. Dikkat daginikhig
kontroll kaybetmenize yol acabilir.

d) Bumakineyi kapali

odalarda kullanmayin.

2. Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Elektrik Giivenligi]
a) Elektrikli aletlerin fisleri kullanilan
priz ile eslesmelidir. Fis lizerinde hicbir
degisiklik yapmayin. Topraklanmis
elektrikli aletler ile hicbir adaptér fis
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlarla
eslesen prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.
b) Borular, radyatérler, firin/ocaklar ve
sogutucular gibi topraklanmis yiizeylerle
viicut temasindan sakinin. Viicudunuzun
topraklanmasi halinde elektrik carpmasi
riski artar.
c) Elektrikli aletleri yagmura veya nemli
kosullara maruz birakmayin. Elektrikli alete
giren su, elektrik carpmasi riskini artirir.
d) Kabloyu hor kullanmayin. Kabloyu asla
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya fisten
ctkarmak icin kullanmayin. Kabloyu isy, yag,
keskin kenarlar veya hareketli parcalardan
uzak tutun. Hasarli veya dolanmis kablolar
elektrik carpmasi riskini artirir) Elektrikli aletleri
dis ortamlarda kullanirken, dis ortamda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Dis ortamda kullanima uygun bir kablo
kullanilmasi elektrik carpmasi riskini azaltir.
e) Elektrikli aleti nemli bir yerde kullanmak
zorunlu ise, kagak akim rdlesi (RCD) ile
korunan bir elektrik beslemesi kullanin.
RCD kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltir.

3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik Uyarilari
[Kisisel Giivenlik].
a) Elektrikli aletleri kullanirken tetikte olun,
ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyulu
davranin. Yorgun veya uyusturucu, alkol ya
da ilag etkisi altindayken elektrikli aletleri
kullanmayin. Elektrikli aletlerin kullanimi
esnasinda en ufak bir dikkatsizlik hali ciddi kisisel
yaralanmalara yol agabilir.
b) Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Kivilamlarin ve yongalarin yol acabilecegi
yaralanmalari 6nlemek i¢in daima koruyucu
gozliik takin. Duruma uygun kullanilan toz
maskeleri, kaymaz emniyet ayakkabilari, celik
baslik veya kulak koruyucusu gibi koruyucu
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ekipmanlar kisisel yaralanma riskini azaltir.

c) istenmeden calismasini engelleyin.

Aleti giic kaynagina veya pil takimina
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan
once, anahtarin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletlerin parmaginiz anahtar tizerinde
iken taginmasi veya anahtari agik konumda
olan elektrikli aletlere glic verilmesi, kazalara
davetiye ¢ikarir.

d) Elektrikli aleti agmadan 6nce tiim ayar
kamalarini veya anahtarlarini ¢ikarin.
Elektrikli aletin doner bir parcasina takilmig
sekilde birakilan kama veya anahtar kisisel
yaralanmalara yol acabilir.

e) Fazla uzanmayin. Daima saglam ve
dengeli basin. Bu, elektrikli aletin beklenmedik
durumlarda daha iyi kontrol edilmesini saglar.
f) Uygun sekilde giyinin. Bol kiyafetler
giymeyin veya taki takmayin. Sagimzi,
kiyafetlerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol kiyafetler, takilar
veya uzun sag hareketli parcalara yakalanabilir.
g) Toz tahliye ve toplama tesislerinin
baglanmasi icin cihazlar saglanmissa,
bunlarin bagh oldugundan ve diizgiin
bicimde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama cihazinin kullaniimasi toz ile ilgili
tehlikeleri azaltabilir.

h) Metal kesimi yaparken, sicak metal
nedeniyle yanmaktan sakinmak icin kesim
oncesinde eldiven giyilmelidir.

4) Genel Elektrikli Alet
Giivenlik Uyarilari [Elektrikli alet
kullanimi ve bakimi].
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin.
Dogru elektrikli alet isi tasarlanmis oldugu
hizda daha iyi ve guivenli sekilde yapacaktir.
b) Anahtar acilip kapanmiyorsa elektrikli
aleti kullanmayin. Anahtar ile kontrol
edilemeyen tiim elektrikli aletler tehlikelidir ve
tamir edilmelidir.
c) Herhangi bir ayar yapmadan,
aksesuarlari degistirmeden veya elektrikli
aleti saklamadan once, elektrikli aletin
gilic kaynagi ve/veya pil takimi ile olan
baglantisini kesin.
Bu tiir dnleyici glivenlik dnlemleri elektrikli
aletin yanlislikla calistiriimasi riskini azaltir.
d) Kullanilmayan elektrikli aletleri
cocuklarin erisemeyecekleri yerlerde
saklayin ve elektrikli alete veya bu
talimatlara asina olmayan kisilerin
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elektrikli aleti kullanmasina izin vermeyin.
Elektrikli aletler, egitimsiz kullanicilarin
ellerinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletlerin bakimmni yapin.
Hareketli pargalarin yanhs hizalanip
hizalanmadigini, takilip takilmadigini,
kirilmis olup olmadigini veya elektrikli
aletin calismasini etkileyebilecek diger
tiim durumlari kontrol edin. Elektrikli

alet hasar gormiisse, kullanmadan dnce
tamir ettirin. Bircok kazanin sebebi, iyi bakim
yapilmamis elektrikli aletlerdir.

f) Kesme takimlarini keskin ve temiz tutun.
Bakimi diizgiin yapilan keskin kenarli kesme
aletlerinin korelme ihtimali daha dustiktir ve
kontrolu daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuar, torna kalemi
gibi parcalari, calisma kosullarini ve
yapilacak isi hesaba katarak bu talimatlara
uygun bicimde kullanin. Elektrikli aletin
amaclanandan farkli islemler icin kullaniimasi
tehlikeli durumlara yol acabilir.

h) Saplari ve kavrama yiizeylerini temiz,
kuru, yagsiz ve gressiz tutun. Kaygan saplar
ve kavrama yiizeyleri, aletin beklenmedik
durumlarda giivenli sekilde idare ve kontrol
edilmesine izin vermez.

5) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Servis]
a) Elektrikli aletin servisini, yalnizca ayni
yedek parcalari kullanarak yetkin bir
tamir elemanina yaptirin. Bu, elektrikli aletin
glivenliginin muhafaza edilmesini saglar.
Bu elektrikli aletin gii¢ kablosunun hasar
goérmesi halinde kablo, servis sirketinden temin
edilebilecek 6zel olarak hazirlanmis bir giig
kablosu ile degistirilmelidir.

SAGLIK iLE iLGILi TAVSIYELER
UYARI: Evinizdeki yiizeyler iizerindeki
boyanin kursun icerdiginden
stiipheleniyorsaniz, profesyonel
tavsiye isteyin. Kursun bazli boyalar
yalnizca profesyoneller tarafindan
cikariimalidir ve bunlari kendiniz
¢itkarmaya calismamalisiniz.

Yiizeyler lizerinde toz biriktiginde, elin agiz ile
temas etmesi sisteminize kursun girmesine
neden olabilir. Diistik kursun seviyelerine
maruz kalmak dahi onarilamaz beyin ve sinir
sistemi hasarina yol acabilir. Ozellikle kiiciik ve
dogmamis cocuklar korunmasizdir.



UYARI: Bazi ahsap ve ahsap tipi iirinler,
ozellikle MDF (Orta Yogunlukta Lif levha),
saghginiz icin zararl olabilen tozlar
iiretebilir. Toz giderme cihazina ilaveten, bu
makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli,
onayl bir yiiz maskesi kullanilmasini da
tavsiye ederiz.

;) GONYE TESTERE OZEL

GUVENLIK TALIMATLARI

« Yiiksek hiz celikten iiretilen testere
bicaklari kullanmayin.

« Testereyi yalnizca muhafazalar iyi
calisir, bakimi iyi yapilmis ve yerinde
iken kullanin.

« is parcalarini daima testere
tablasina kenetleyin.

a) Gonye testereler ahsap ve ahsap tipi
iiriinleri kesmek amaciyla iiretilmistir ve
demir cubuklar, saplamalar gibi demir
iceren malzemeleri kesmek icin asindirici
kesme carklari ile birlikte yaklastigini fark
etmeyebilir. Asindirici toz, alt muhafaza

gibi hareketli pargalarin sikismasina yol agar.
Asindiricili kesmeden ortaya cikan kivilcimlar
alt muhafazayi, ¢entik ekini ve diger plastik
parcalari yakar.

b) Miimkiin olan yerlerde, is parcasini
desteklemek igin kelepge kullanin. is
parcasini elle destekliyorsaniz,

elinizi her zaman testere tablasinin
yanlarindan en az 150 mm uzakta
tutmalisiniz. Bu testereyi, emniyetli bicimde
kenetlenemeyecek veya elle tutulamayacak
kadar kiiciik parcalari kesmek icin
kullanmayin. Elinizi testere bicagina cok
yakin yerlestirdiginiz takdirde, bicak ile temas
kaynakl yaralanma riski artar.

c) is parcasi sabit olmali ve hem kilavuza
hem de tablaya karsi kenetlenmis veya
tutulmus olmalidir. is parcasini bicak icine
sokmayin veya "serbest" kesim yapmayin.
Kontrolsiiz veya hareketli is parcalari yliksek
hizlarda firlayip yaralanmalara sebep olabilir.
d) Testereyi is parcasinin iginden itin.
Testereyi is parcasi icinden ¢cekmeyin.
Kesim yapmak icin testere basini kaldirin
ve kesim yapmadan is pargasi lizerinden
uzatin, motoru calistirin, testere basini asagi
bastirin ve testereyi is parcasinin icinden
itin. Cekme stroku ile kesim yapmak, biiytik
ihtimalle testere bicaginin is parcasinin tsttine
¢ikmasina ve bicagi operatore karsi siddetli
bicimde savurmasina sebep olur.
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NOT: Yukaridaki uyari, basit pivot kollu génye
testere icin gegerli degildir.

e) Elinizi asla amaglanan kesim hatti
tizerinden testere bicaginin oniine veya
arkasina gegirmeyin. is parcasinin “capraz elle”
desteklenmesi, yani is parcasinin sol elinizle
testere bicaginin sagina tutulmasi ya da bunun
tersinin yapilmasi cok tehlikelidir.

f) Testere donerken ahsap parcalarini
temizlemek amaciyla veya baska bir
nedenle, elinizi kilavuzun 6tesine, testere
bigaginin iki yanindan 150 mm yakina
kesinlikle uzatmayin. Doner testere bicaginin
elinize ne kadar yaklastigini fark etmeyebilir ve
ciddi sekilde yaralanabilirsiniz.

g) is parcasini kesmeden 6nce kontrol

edin. Is parcasi egri veya biikiilmiisse, dis
egri yiizeyi kilavuza sabitleyin. Kesim hatti
boyunca is pargasi, kilavuz ve tabla arasinda
hicbir bosluk olmadigindan daima emin
olun. Egri veya bukilmis is parcalari kesim
esnasinda kivrilip veya kayip doner testere
tablasi tizerinde takilabilir. Is pargasinda hicbir
¢ivi veya yabanci madde olmamalidir.

h) Tablayi is pargasi harig tiim alet, ahsap
parcasi vb./den temizlemeden testereyi
kullanmayin. Donmekte olan testereye temas
eden ufak birikintiler veya gevsek ahsap ya da
diger madde parcalari ylksek hizla firlatilabilir.
i) Tek seferde yalnizca bir is parcasi kesin.
istiflenmis birden fazla is parcasi yeterince
kenetlenemez veya desteklenemez ve

kesim esnasinda bigak tsttinde takilabilir

ya da kayabilir.

j) Kullanmadan 6nce gonye testerenin diiz,
saglam bir calisma yiizeyi lizerine monte
edildiginden veya yerlestirildiginden emin
olun. Diiz ve saglam calisma ylizeyi, génye
testerenin dengesiz hale gelme riskini azaltir.
k) Calismanizi planlayin. Egim veya

gonye agisi ayarini her degistirdiginizde,
ayarlanabilir kilavuzun is parcasini
desteklemek icin dogru bigimde
ayarlandigindan ve bicaga ya da muhafaza
sistemine miidahale etmeyeceginden emin
olun. Aleti"ACMADAN" ve tabla tzerinde

is parcasi yokken, kilavuzun miidahalede
bulunmayacagindan veya kesilme riski
olmayacagindan emin olmak icin testere
bicagini kesimin tam bir canlandirmasini
yapacak sekilde hareket ettirin.

NOT: “Egim veya” ifadesi, egim ayar olmayan
testereler icin gecerli degildir.

1) Tabla tepesinden daha genis veya uzun
olan is parcalari icin tabla uzantilari,
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testere tezgahlari vb. gibi yeterli destek
saglayin. Gonye testere tablasindan daha

uzun veya genis is parcalari, emniyetli bicimde
desteklenmedigi takdirde devrilebilir. Kesilen
parca veya is parcasi devrildigi takdirde alt
muhafazayi kaldirabilir veya dénen bigak
tarafindan firlatilabilir.

m) Baska kisileri tabla uzantisinin yerine
gececek sekilde veya ek destek olarak
kullanmayin. is parcasi icin dengesiz destek
saglanmasi, kesim islemi esnasinda bigcagin
takilmasina veya is parcasinin kaymasina sebep
olarak sizi ve yardim eden kisiyi dénen bicagin
icine cekebilir.

n) Kesilen parca sikismamali veya

hicbir sekilde donen testere bicagina
bastiriimamalidir. Etrafi cevrilmis ise, yani
uzunluk stoplari kullanilirsa, kesilen parca
bigaga sikisabilir ve siddetli bicimde firlayabilir.
o) Demir cubuk veya boru gibi yuvarlak
malzemeleri diizgiin bicimde desteklemek
icin daima kelepce veya buna uygun
donanim kullanin. Demir cubuklarin kesilirken
yuvarlanip bicagin elinizi “kapma” ve is parcasi
ile birlikte bicak icine cekme egilimi vardir.

p) is parcasina temas etmeden énce bicagin
tam hiza erismesini bekleyin. Bu, is pargasinin
firlatilma riskini azaltir.

q) is parcasi veya bicak sikisirsa, testereyi
kapatin. Tiim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi cekin ve/veya pil takimina
baglantisini kesin. Daha sonra sikisan
malzemeyi ¢ikarin. Sikismis is parcasi ile kesim
yapilmaya devam edilmesi kontrol kaybina yol
acabilir veya gonye testereye hasar verebilir.

r) Kesim igslemini bitirdikten sonra anahtari
serbest birakin, testere basini asagi tutun
ve kesilen parcayi ¢ikarmadan once bigcagin
durmasini bekleyin. Elinizi yavaslayan bicaga
yaklastirmak tehlikelidir.

s) Eksik kesim yaparken veya testere basi
tamamen asagi konuma gelmeden dnce
anahtari birakirken, sapi sikica tutun.
Testerenin durma hareketi testere basinin ani
bicimde asagi cekilmesine ve yaralanma riskine
yol acabilir.

NOT: Yukaridaki uyari, yalnizca fren sistemine
sahip gonye testereler icindir.

BICAK GUVENLIiGi

UYARI: Déner daire testere bicaklari oldukc¢a
tehlikelidir, ciddi yaralanmalara ve uzuvlarin
kesilmesine neden olabilir. Parmaklarinizi
ve ellerinizi daima bigagin en az 150 mm

(6 ing) uzaginda tutun. Kesme basi kalkmis
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konumda olana, muhafaza tamamen

kapanana ve testere bigagi donmeyi

durdurana kadar, kesilen malzemeyi almaya
asla calismayin. Yalnizca iiretici tarafindan
onerilen, bu kilavuzda verilen ve

EN 847-1 gerekliliklerine uyan testere

bicaklari kullanin.

« Yalnizca bu makine icin siniflandirilan
orijinal Evolution bicaklarini kullanin.

« Parcalanip operatdriin veya yakinda
duranlarin ciddi sekilde yaralanmasina
yol acabileceginden, hasarli veya deforme
olmus testere bicaklarini kullanmayin.

- Tabla eki hasar gorir veya yipranirsa,
Ureticiden temin edilebilen ayni parca
ile degistirilmelidir.

KISISEL KORUYUCU

EKIPMANLAR (KKE)

Duyma kaybi riskini azaltmak icin kulak

koruyucu takilmalidir.

Savrulan yongalarin yol acabilecedi olasi

goris kaybini engellemek icin koruyucu

gozlik takilmahdir.

Bazi ahsap ve ahsap tipi trlinler, 6zellikle

MDF (Orta Yogunlukta Lif levha), saghginiz

icin zararli olabilen tozlar tretebildiginden
solunum koruma cihazlarinin da kullanilmasi
tavsiye edilir. Toz giderme cihazina ilaveten, bu
makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli, onayli
bir yliz maskesi kullaniimasini da tavsiye ederiz.
Bicaklar veya sert malzemeler ile calsirken
eldiven takilmalidir. Sicak olabilen metalik
malzemeleri tutarken isiya direncli eldiven
giyilmelidir. Testere bicaklarinin miimkiin
oldugunda bir tutucu iginde taginmasini
tavsiye ederiz. Gonye testereyi kullanirken
eldiven takilmasi tavsiye edilmez.

GUVENLIi CALISMA
Kesilen malzeme icin dogru testere bicagini
sectiginizden her zaman emin olun. Bu
gonye testereyi, bu Kullanim Kitapgiginda
belirtilenler disindaki malzemeleri kesmek
icin kullanmayin.

Gonye testereyi tasirken, kesme basinin

90° asagi konumda kilitli oldugundan emin
olun (testere kizakli gonye testere ise, kayma
cubuklarinin kilitli oldugundan emin olun).
Makineyi, tabanin dig kenarlarini iki elinizle
kavrayarak kaldirin (testere kizakl gonye
testere ise, verilen saplari kullanarak tasiyin).
Makine, geri gekilebilir muhafaza veya calistirma
mekanizmasinin herhangi bir kismi kullanilarak



asla kaldinlmayacak veya tasinmayacaktir.
Yakinda duranlar ve diger calisanlar, bu
testereden emniyetli bir uzaklikta tutulmaldir.
Kesim sonucu ortaya ¢ikan birikinti, bazi
durumlarda makineden disari cikmaya
zorlanarak yakinda duran kisiler icin gtivenlik
tehlikesi dogurabilir.

Her kullanim 6ncesinde geri gekilebilir
muhafazanin ve ¢alisma mekanizmasinin
calismasini kontrol edip hicbir hasar
olmadigindan ve tim hareketli parcalarin
takilmadan ve dogru bigimde

calistigindan emin olun.

Tezgahta ve zemin alaninda talas, yonga ve
kesim pargalari bulundurmayin.

Daima testere bicadi tizerinde isaretli olan hizin,
en az gonye testere lizerinde isaretli olan ylksiiz
hiza esit oldugunu kontrol edin ve bundan emin
olun. Gonye testere Uizerinde isaretli olan ytikstiz
hizdan daha disuk bir hiz ile isaretlenmis testere
bigaklar hicbir kosulda kullanilmayacaktir.

Ara parca veya rediiksiyon halkasinin
kullanilmasi gerektiginde bu parcalar, kullanim
amacina uygun olmali ve yalnizca Uretici
tarafindan tavsiye edilenler kullaniimalidir.

Gonye testerede lazer bulunuyorsa, baska bir tip
ile degistirilmeyecektir. Lazer ¢alismazsa, Uretici
veya yetkili temsilcisi tarafindan onarilacak ya
da degistirilecektir.

Testere bigadi yalnizca bu Kullanim Kitapgiginda
aciklanan sekilde degistirilecektir.

Kesme basi kalkmis konumda olana, muhafaza
tamamen kapanana ve testere bicagi donmeyi
durdurana kadar, kesilen parcalari veya is
parcasinin bagka herhangi bir kismini almaya
asla calismayin.

DOGRU VE EMNIYETLI BiCIMDE
KESIM YAPIN
Miimkin oldugunda ve saglanmis oldugu
takdirde is kelepgesini kullanarak is parcasini
daima testere tablasina sabitleyin.

Her kesim 6ncesinde gonye testerenin sabit
konumda monte edildiginden emin olun.

Gerekirse gonye testere, bu kullanim
kitapgiginda agiklandigi gibi ahsap bazl bir
tabana monte edilebilir veya bir gonye testere
standina takilabilir. Uzun is parcalari, verilen

is destekleri veya uygun ek is destekleri
izerinde desteklenmelidir.
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UYARI: Tiim elektrikli aletlerin
kullanimi, gozlerinize yabanc maddelerin
sicramasina ve ciddi g6z hasarinin
olusmasina sebep olabilir. Elektrikli aleti
kullanmaya baslamadan dnce, her zaman
yandan kalkanl veya gerekirse tam yiiz
kalkanl koruyucu gozliikler veya emniyet
gozliikleri takin.

UYARI: Herhangi bir parca eksikse, eksik
parca takilana kadar gonye testerenizi
calistirmayin. Bu kurala uyulmamasi ciddi
kisisel yaralanmalara yol agabilir.

: EK GUVENLIK TAVSIYELERI
GONYE TESTEREYI TASIMA
UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel giivenlik 6nlemlerine uyulmahdir.

Bu tirlint kullanmadan 6nce bu talimatlarin
timinti OKUYUN ve saklayin.

Giivenlik Tavsiyesi:

+ Bu gonye testere, kompakt olmasina
ragmen agirdir. Sirt sakatlanmasi riskini
azaltmak icin, testereyi kaldirmaniz
gerektiginde uzman yardimi alin.
Kaldirirken, aleti gévdenize yakin tutun.
Sirtinizla degil bacaklarinizla kaldirmak
icin dizlerinizi biikiin. Gonye testerenin
basi tizerindeki kesme sapini ve tasima
kizagi arkasindaki buyuk turuncu sapi
kullanarak kaldirin.

Gonye testereyi asla gli¢ kablosundan
tasimayin. Gonye testerenin gli¢
kablosundan tasinmasi, yalitima veya

tel baglantilarina hasar verip elektrik
carpmasina veya yangina yol acabilir.

Gonye testereyi hareket ettirmeden 6nce,
beklenmedik ani hareketlere karsi korunmak
icin génye ve egim kilit vidalari ile kayar
tastyici kilit vidasini sikin.

« Kesme basini en alt konumunda kilitleyin.
Kesme basi kilit piminin yuvasina tamamen
gectiginden emin olun.

UYARI: Bicak muhafazasini “kaldirma
noktasi” olarak kullanmayin. Makineyi
hareket ettirmeye calismadan dnce giic
kablosu, gii¢ kaynagindan c¢ikarilmis
olmalidir.
Kesme basi kilit pimini kullanarak kesme
basini alt konumda kilitleyin.
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Gonye agisi kilit vidasini gevsetin. Tablayi

maksimum ayarlarindan birine dondirtin.
- Kilit vidasini kullanarak tablayi yerine

kilitleyin.

Kabloyu kablo kilavuzu etrafina sarin.

BASLARKEN - PAKETTEN
CIKARMA
UYARI: Bu Uriiniin calistirma sirasindaki glig
girisinden dolayi gerilim dususleri yasanabilir
ve bu, diger ekipmanlari etkileyebilir (6rnegin
lambalarin kararmasi). Dolayisiyla teknik
nedenlerden 6tiirl, sebeke empedansinin
Zmax<0,318 Ohm olmasi halinde, bu
bozulmalar beklenmez. Daha fazla aciklamaya
ihtiya¢ duyarsaniz, yerel gli¢ kaynagi yetkiliniz
ile iletisime gecebilirsiniz.

Dikkat: Bu paket keskin nesneler icerir.
Paketinden cikarirken dikkatli olun. Bu
makinenin kaldiriimasi, montaji ve hareket
ettirilmesi icin iki kisi gerekebilir.

Makineyi paketinden birlikte verilen
aksesuarlarla birlikte ¢ikarin.

Makineyi dikkatlice kontrol ederek iyi durumda
oldugundan ve parcalari sayarak bu kilavuzda
listelenen tim aksesuarlarin bulundugundan
emin olun. Ayrica, tim aksesuarlarin eksiksiz
oldugundan emin olun.

Herhangi bir parcanin eksik oldugu anlasilirsa
makine ve aksesuarlar, orijinal paketinde
saticlya iade edilmelidir.

Paketi atmayin, garanti stiresi boyunca
emniyetli bicimde saklayin. Paketi cevre
sorumlulugu bilinci ile imha edin. Mimkinse
geri dénusturiin. Bogulma riski sebebiyle,
cocuklarin bos plastik posetlerle oynamalarina
izin vermeyin.
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SERi NUMARASI / PARTI KODU

Seri numarasi, makinenin motor yuvasi
lzerinde bulunabilir.

Parti numarasini tanimlama ile ilgili talimatlar
icin Evolution Power Tools yardim hatti ile
irtibata gegin veya
www.evolutionpowertools.com adresine gidin.

3 EK AKSESUARLAR

Bu makine ile verilen standart kalemlere

ek olarak, www.evolutionpowertools.com
adresindeki Evolution internet magazasindan
veya yerel saticinizdan asagidaki aksesuarlar da
temin edilebilir.

(4.4)

Tanim Parca Numarasi

RAGE Cesitli Malze-
meler igin RAGEBLADE210MULTI
TCT Bigak
Toz Torbasi 030-0309
On Kelepce 030-0049R
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4.2 BIRLIKTE VERILEN KALEMLER

R210SMS R210SMS+
. 048-0001 048-0001A
Uriin Kodu 048-0002 048-0002A
048-0003 048-0003A
20 Disli Bicak v
24 Disli Bicak v
2 parcali Tespit Kiskaci v
3 parcali Tespit Kiskaci
Makine Tabla Uzantilari v v
Toz Toplama Torbasi Vv
Cift Uclu Alyan anahtari (M6 ve M4) v v
Kullanim Kitapcigi (Montaj ve islemler) v v
Déner Tabla ve Boyun v v
Kesme Basi v v
Tasima Kizaklari Vv Vv
Gonye Kilit Diigmesi v v
Sebeke Kablo Kilavuzu/Kelepgesi (1 adet Takili) Vv v
Kendinden Kilavuzlu Kapak Vidasi Vv Vv
Alyan Basl Vidalar (Takili) v v
Kablo Kelepce Aksami v Vv
Lazer Lens Kapagi (Takil) v v
Kayar Kizak Kapag v
Toz Girisi Adaptérii v
On Kelepce v
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MAKINEYE GENEL BiR BAKIS

R210SMS modeli gosterilmektedir (R210SMS+ modelinde bulunan parcalar icin bkz. *)

1. KESME SAPI 13. BICAK

2. BICAK MUHAFAZASI KILIT TETIGI 14. ALT BICAK MUHAFAZASI

3. TOZTORBASI* 15. TABLA TEPESI

4. KAYARKILIT VIDASI 16. DONERTABLA

5. DERINLIK MASTARI 17. TABLA EKi

6. 2 PARGALITESPIT KISKACI 18. GONYE SAPI KiLIT DUGMESI
7. KIZAKLI KILAVUZ 19. POZITiF DURUS KiLIT KOLU
8. MAKINE TABLA UZANTILARI 20. GONYE ACI SKALASI

9. MONTAJ DELIGI (X4) 21. KAYAR KIZAK KORUYUCUSU*
10. BICAK DONUS iSARET OKU 22. TOZ GIKIS ADAPTORU*

11. UST BICAK MUHAFAZASI 23. 3 PARGALI TESPIT KISKACI
12. KESME BASI 24. ON KELEPGE*

*R210SMS+ iizerinde orijinal ekipman olarak verilir.
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R210SMS modeli gosterilmektedir

@

© o . o
& RS

25. ACMA/KAPAMA ANAHTARI

26. LAZER KILAVUZ ACMA/KAPAMA ANAHTARI
27. TOZ CIKIS AGZI

28. KABLO

29. KESME BASI KILIT PIMI

30. ARKA KAYARTASIYICI

31. KABLO KILAVUZ KELEPGESI

32. EGIM KILIT SAPI

33. 33,9°EGIMLI PiM

34. M4 KENDINDEN KILAVUZLU KAPAK VIDASI x1
35. M4 SOKET BASLI VIDA x4
36. KABLO KAVRAMA AKSAMI
(KABLO KILAVUZ KELEPGESINE TAKILIDIR)
37. TITRESIM ENGELLEYICI YAY (‘4’ NUMARALI
PARCAYA - KAYAR KiLiT VIDASINA TAKILIDIR)
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R210SMS

sekil 4 sekil 5 sekil 6

sekil 7 sekil 9
f A
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sekil 10 sekil 12
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sekil 14b Sekil 14¢ sekil 15
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sekil 28¢ sekil 29 sekil 30
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Sekil 40 Sekil 41a Sekil 41b
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1) Altigen bagsli civata

2) Yayli rondela

3) Yassi rondela

4) Gonye testere tabani 4

5) Galisma tezgahi
)
)
)
)

wWN

6) Yassi rondela
7) Yayli rondela
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MONTAJ VE HAZIRLIK

UYARI: Herhangi bir ayar yapmadan
once, makinenin gii¢ kaynagu ile olan
baglantisini mutlaka kesin.

‘
Bu makineyi devreye almak icin birtakim ufak
montajlar gereklidir.
Makine montajini gerceklestirerek makine
sahibi ve operator, makinenin gelismis
bircok 6zelligi hakkinda fikir sahibi olacaktir.
Bu, tam olarak devreye alindiginda,

operatoriin makinenin tam potansiyelinden
faydalanmasini saglar.

Not: Montaji yapilmis makineyi gdsteren
semalari inceleyin. Size montaj isleminde
yardimci olacak degerli bilgiler edineceksiniz.

MONTAJ VE AYAR iCiN GEREKLI
ALETLER

Alyan Anahtari - Makine lizerinde 6zel bir
saklama yerinde verilir ve bulunur. (Sekil 1)
Diiz Bicakl Tornavida - Uriinle birlikte verilmez.
10 mm Ingiliz Anahtari - Uriinle birlikte verilmez.
5 mm Alyan Anahtari - Uriinle birlikte verilmez.

Not: Montaj islemi ‘tek seferlik montajdir’

Montaj islemi basarili bigimde tamamlandiktan
sonra, makineyi sékme girisiminde
bulunulmamalidir.

Bicagin ve bazi diger kiiglik parcalarin

da makine sahibi/operator tarafindan
takilmasi gereklidir.

Not: Montaj islemi tamamlandiktan sonra ve

makine kullanilmadan 6nce gtivenlik kontrolu
yapilmalidir - bkz. sayfa 33.
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UYARI: Hicbir kosul altinda kesme basini
fise takip elle kullanilan daire testere olarak
kullanmaya calismayin.

PARCALARI TANIYIN

Monte edilecek dort (4) ana parca

(bigak dahil) ve baglanacak baska iki (2) kiigtik
parca vardir. Ayrica, bigagin (Urtnle birlikte
verilir) takilmasi gereklidir.

« Doner taban ve egimli boyun (Sekil 2)

- Tasima kizaklari (Sekil 3)

« Kesme basi (Ambalajdan ¢ikarildiginda ‘kilitli
konum'dadir) (Sekil 4)

« Bicak (Sekil 5)

Not: Bicak, en son takilan parca olmalidir.
Yalnizca montaj islemi tamamlandiktan ve
makine Montaj Guivenlik Kontrollerinden
gegirildikten sonra takilmalidir - bkz. sayfa 33.

GONYE KiLiT DUGMESI (Sekil 6)

Gonye Kilit Digmesinin disli baglantisi Gonye
Kilit Sapinin dntindeki bir delik icinden kayarak
(Sekil 7) makine icinde bulunan icten disli bir
bashgin icine geger.

EGIMLi BOYUN

Not: Egimli boyun, Doner tablaya takil

sekilde verilir. E§imli boyun 0° konumuna

ayarlanmalidir.

« Egim Kilit Sapini kullanarak Egim kilit vidasini
gevsetin. (Sekil 8)

« Egimli boyunu 0 derece stopa dayanacak
sekilde dik konuma cevirin.

« Egim Kilit Vidasini sikin.

TASIMA KIZAGININ YERLESTIRILMESi
ONEMLI: Herhangi bir nedenle (nakliye
hasari, paketinden hatali cikarma, operatéor
hatasi vb.) tasima kizagi kollarinin ucundaki
tespit kulplarinin‘yerinden olmasi halinde
kayar tastyici, egimli boyuna veya kesme



basina takilamaz.

Tespit kulplarinin (Sekil 11) biri veya

her ikisi zamansiz bicimde ‘yerinden
oynamigssa; bunlar yeniden ayarlanmalidir.

TESPIT KULPLARININ YENIDEN

AYARLANMASI

« Cikinti yapan kulpu nazikge Tastyici kolu igine itin.

- Diz bigakl bir tornavidayi (trtinle birlikte
verilmez) kol olarak kullanarak, tespit kulpu
konuslandirma plancerini hafifce ileri itin.
(Sekil 12)

Tasima kizaginin iki (2) kolu, egimli

boyun icinde bulunan iki dogrusal yatak

icinden yerlestirilmelidir.

Tasima kizag), ‘Evolution’logosu dik ve diiz

duracak sekilde arkadan yerlestirilmelidir.

(Sekil 9)

« Kayar tastyici kollarini, uzunluklarinin yaklasik
yarisi kadar egimli boyun icinden kaydirin.

- Tasima kizag kilit vidasini, tagsima kizaginin
sag kolu tizerindeki disli deligine vidalayin.
(Sekil 10)

Not: Kilit vidasini servis konumuna oturtmadan
once, titresim engelleme yayinin el digmesi
altina takili oldugundan emin olun.

- Kilit vidasini sikip kayar tastyictyr arzu edilen
konumda kilitleyin.

KESME BASINI TAKMA

« Kesme basini iki (2) kayar tastyici kolu ile
hizalayin. (Sekil 13a)

« Tespit Kulplarinin yerine oturdugunu belirten
‘klik’ sesi duyulana kadar kesme basini Tasiyici
kollar Gizerine sikica itin. (Sekil 13b)

Not: Konuslandirilan tespit kulplari,

kesme basinin yanindan bakildiginda
tamamen gorinir olmalidir.

(Sekil 14a, 14b, 14c) Tespit Kulplar kolay fark
edilmesi icin yesil renktedir.

KAYAR KIZAK KAPAGINI TAKMA:

Not: Baslamadan 6nce kesme basinin asagi
konumda oldugundan emin olun.

Kayar Kilit Vidasini ve yayini sokiin.
Testerenin Kesme Basi size bakar sekilde,
Kayar Kizak Kapaginin kesme kanalini sag
kizak tizerinden hizalayin.

Tekli ucu, Kesme Basinin arkasindaki iki kizak
arasinda bulunan girinti igine yerlestirin.
Kayar Kizak Kapagini kizaklar tizerine indirin
ve iki arka ucu arka Tasima Sapi tizerinde
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yerine oturtun.
- Kayar Kilit Vidasini ve yayini tekrar takin.

MAKINE TABLA UZANTILARI (Sekil 16)
Not: Bu makine ile iki (2) adet makine tabla
uzatma parcasi saglanmistir. Bunlar, biri sag
digeri sol taraf icin olmak tizere ‘saphdir’

TABLA UZANTILARINI TAKMAK iCiN:

« Hangisinin sag, hangisinin sol tarafa
takilacagini anlamak igin tabla uzatma
parcalarini dikkatlice inceleyin.

« Verilen alyan anahtarini kullanarak alyan basli
vidalari tabladan sokiin. (Sekil 17)

- llgili Uzatma parcasini tabla tizerinde
konumlandirin ve yuva basli vidalari
kullanarak servis konumuna sabitleyin.

« Ayniislemleri ikinci Uzatma pargasi
icin tekrarlayin.

GUG KABLOSUNUN YONLENDIRILMESi
UYARI: Bu makinede bir sebeke kablosu ve
aliai iilkenin yonetmeliklerini karsilayan
kalipli bir fis bulunmaktadir. Hasar gordiigii
takdirde bu kablo ve fis orijinal Evolution
yedek parcalari ile degistirilmeli ve yetkin
bir teknik eleman tarafindan takilmalidir.

« Kesme basinin asagi konumda oldugundan
emin olun.

« Tasima kizaginin en ileri konumda ve kilitli
oldugundan emin olun. (Sekil 18)

Sebeke kablosu, motordan 6n kablo kilavuzu

atlamali ve daha sonra arkaya dogru

yonlendirilmelidir. ($ekil 19)

Kablo, arka kablo kilavuzuna/kelepcesine

yerlestirilmelidir. Kablo gegerken Kablo

Kavrama Aksaminin kablo kilavuzu icinde

oldugundan emin olun.

Bu kilavuz/kelepge, daha sonra kendinden

kilavuzlu baglik vidasini (trdnle birlikte verilir)

kullanarak arka kayar tasiyici capraz pargasina

(sag taraf) takilmalidir. (Sekil 20)

Not: Kablo, uzunlugu boyunca hicbir noktada

gerilmemelidir. (Sekil 21)

Kesme basini birkag kez kaldirip indirin ve ayni

zamanda kayar tastyiciyi calistirin. Kablonun,

makinenin diger parcalarina dolanmadigini

kontrol edin. Ayrica, isletme prosediirlerinin

higbirinde kablonun gerilmedigini de kontrol

edin. Kabloyu, kablo klipsini kullanarak sabitleyin.

Not: Kablo kilavuzlari, makinenin kullaniimadig
ya da depoda saklandigi zamanlarda makinedeki
sebeke kablosunu saklamak icin (Sekil 22)
kullanima elverislidir.
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KESME BASININ SERBEST BIRAKILMASI VE
KALDIRILMASI (Sekil 34)

UYARI: Ciddi yaralanmalari 6nlemek igin,
kilitleme veya kilit agma islemini testere
KAPALI ve bigak sabit olmadik¢a

ASLA yapmayin.

Kesme basini kilitli konumdan birakmak icin:

- Kesme Basi Sapina hafifce bastirin.

+ Bag mandal pimini disari ¢ekin (Adim 1) ve
kesme basinin st konumuna yiikselmesine izin
verin. (Adim 2)

Not: Kesme Basi, kilitli konumdan birakildiginda

otomatik olarak tist konuma ytikselir.

+ Otomatik olarak tist konumda kilitlenir.

Birakma islemi zor gergeklesiyorsa:

« Kesme basini hafifce asagi yukari sallayin.

+ Ayni anda Bas Mandal Pimini saat yoniinde
biikiin ve disa dogru ¢ekin.

Not: Makine kullanilmadiginizda kesme basinin,
mandal pimi, pivot noktasinin yanindaki kesme
bagi st ylizeyine islenmis yari agik yuvaya gegmis
bicimde kilitli konumunda olmasini tavsiye
ederiz. (Sekil 35).

BICAK TAKMA VEYA SOKME
UYARI: Bu islemi, yalnizca makinenin gii¢
kaynagi ile baglantisi kesilmis iken yapin.

UYARI: Yalnizca orijinal Evolution bicaklarini
veya Evolution Power Tools tarafindan 6zel
olarak tavsiye edilen ve bu makine igin
tasarlanmis olan bigaklari kullanin.

Bigagin maksimum hizinin makine motorunun
hizindan yiiksek oldugundan emin olun.

Not: Bicagi kurulum esnasinda idare ederken
veya makine bigaklarini degistirirken operatériin
koruyucu eldivenler giymesi tavsiye edilir.

Kesme baginin en tist konumunda oldugundan

emin olun. (Sekil 36)

« Alt bicak muhafazasi kilit tetigine basin (Adim 1)
ve alt bicak muhafazasini (Adim 2) yukariya, tist
bigak muhafazasi icine gegirin.

Not: Kesme basinin hafifce indirilmesi, alt bigak
mubhafazasinin (st bicak muhafazasi igine
tamamen gegip operatdre maksimum erisim
kazandirilmasini saglar.

« Siyah malafa kilit digmesine basip malafay

kilitleyin. ($ekil 37)
« Verilen Alyan Anahtarini kullanarak flans
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cvatasini, dis bicak flansini ve bicagi malafadan
serbestlestirin. (Sekil 38)

Not: Malafa vidasi soldan dislidir.. Gevsetmek icin
saat yoniinde cevirin. Sikmak icin saat yonintin
tersine cevirin.

Bicak ve bicak flanslarinin temiz oldugundan ve

pislik icermediginden emin olun.

« I¢ bicak flansi yerinde birakilmalidir, ancak
temizlik igin ¢ikarldigi takdirde, makineden
cikarildigi seklin tersinde geri takilmalidir.

UYARI: Evolution Cok Amach bigaklarini
emniyetli sekilde takmak icin i¢ bicak
flangi, 25,4 mm baslik disa bakacak bigimde
takilmahdir. (Sekil 39)

Yeni bicadi takin. Bicak tizerindeki déniis okunun
st muhafaza tizerindeki saat yontnn tersinde
donds oku ile eglestiginden emin olun.

Not: Bicak disleri, her zaman asadiya, testerenin
oniine bakmalidir.

« Dis bigak flangini ve flans civatasini takin.
(Sekil 39)

« Orta siddette kuvvet kullanarak
malafayi kilitleyin ve malafa vidasini sikin,
ancak asir sikmayin.

+ Devam etmeden dnce Alyan Anahtarinin
¢ikarilmig ve malafa kilit diigmesinin birakilmis
oldugundan emin olun.

+ Makineyi kullanmadan énce bigak
muhafazasinin tam calistigindan emin olun.

HASSAS AGILARIN KONTROLU

VE AYARLANMASI

Not: Bu makine, fabrikada hassas bicimde
kurulmus ve ayarlanmistir. Birtakim hassas
acilarin kayboldugundan (belki de normal atélye
asinmasindan dolayi) stipheleniliyorsa acilar,
asagida ana hatlari verilen proseddir takip
edilerek sifirlanabilir.

Not: Bu makine tizerinde birtakim kontroller ve
ayarlar miimkdindr. Operatériin bu kontrolleri ve
ayarlari gergeklestirmek icin bir gonyeye

(rtinle birlikte verilmez) ihtiyaci olacaktir.

UYARI: Kontroller ve ayarlar, yalnizca
makinenin gii¢ kaynagi ile baglantisi kesilmis
iken yapilmalidir.



EGIM AGILARI (0° ve 45°)

0° Egim Durus Ayari

Kesme basinin tespit pimi yuvasina tam ge¢mis
sekilde kilitli konumda oldugundan emin olun.
Kesme basinin dik ve stopuna baktigindan, egim
ibresinin skalada 0°yi gosterdiginden emin olun.
(Sekil 23)

Gonyeyi, bir kenar tablaya, diger kenar bicaga
bakacak sekilde tabla lizerine yerlestirin

(TCT uglardan sakinin). (Sekil 24)

Bigak doner tabla ile 90° (dik) agida degilse

ayar gerekebilir.

« Egim kilit sapini gevsetin ve kesme basini
sola yatirin.

« Egim Agisi ayar vidasi tizerindeki kilit somununu
gevsetin. (Sekil 25)

+ Alyan anahtarint kullanip bicak agisini ayarlamak
icin vidayi ice veya disa gevirin.

+ Kesme basini dik konumuna geri getirin ve
gonye ile olan dairesel hizayi tekrar kontrol edin.

+ Dogru dairesel hiza elde edilene kadar
yukaridaki adimlari tekrarlayin.

« Egim Agisi Ayar kilit somununu
emniyetli bigimde sikin.

0° Egim ibre Ayar

Not: Operator, dik konumda ve stopuna karsi
iken bicagin, tablaya tam olarak dik ayarlandigi
konusunda tatmin olmaldir.

- Ibre, acidlcer skalasi tizerindeki 0° isareti ile
tam hizali degilse ayar gereklidir.

« No. 2 yildiz tornavida kullanarak Egim ibresini
gevsetin. (Sekil 26)

- Egim Ibresini, 0° isareti ile tam hizada olacak
sekilde ayarlayin.

« Vidayi tekrar sikin.

45° Egim Durus Ayari

- Egitim kilit sapini gevsetin ve 45° stopa
dayanana kadar kesme basini tamamen
sola yatirin.

+ Doner tablaya 45 derecede oldugunu
kontrol etmek icin génye kullanin
(TCT uclardan sakinin).

« Testere bigagi tam hizali degilse,
ayar gereklidir.

+ Kesme basini dik konumuna geri getirin.

+ 45° Egim acisi ayar vidasi Gzerindeki kilit
somununu gevsetin.

+ Alyan anahtarini kullanip ayar vidasini
gereken sekilde ice veya disa ayarlayin.
(Sekil 27)

+ Kesme basini 45° ayarina geri getirin ve
gonye ile olan hizayi tekrar kontrol edin.
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« Dogru dairesel hiza elde edilene kadar
yukaridaki adimlari tekrarlayin.

« Hiza elde edildiginde ayar vidasi kilit
somununu emniyetli bigcimde sikin.

DERINLIK STOPU (Sekil 28)
Derinlik stopunun kullanilmasi, operatériin is
parcasi icinde oluklar kesmesini saglar.

Testere bicaginin is pargasini tamamen
kesmemesi icin, kesme basinin asagi dogru
hareketi sinirlanabilir.

Not: Derinlik stopunu kullanirken, olugun dogru
kesildiginden emin olmak amaciyla kesme
derinliginin artik bir kereste parcasi kullanarak
kontrol edilmesi tavsiye edilir.

is parcasinda kesik acarak ve sonrasinda is parcasi
hafifce yeniden konumlandiriimis bicimde kesimi
tekrarlayarak oyuk kesim yapmak miimkdind(ir.

Derinlik stopunu kullanmak igin:

« Saklama konumundan makine boyunca servis
konumuna yaklasik 150 derece cevirerek
derinlik stopu ‘stop plakasini’

(Sekil 28a) konuslandirin.

Tirtikl kilit somununu gevsetin. (Sekil 28b)
Kelebek vidayi (Sekil 28¢) ayarlayip kesme
basinin hareketini arzu edilen derinlikte
sinirlanacak sekilde ayarlayin.

Arzu edilen derinlige ayarlandiginda tirtikh
kilit somununu ($ekil 28b) tespit dayanagina
karsi sikip derinlik stopunu kilitleyin ve hareket
etmediginden emin olun.

Kesim islemi tamamlandiginda, derinlik
stopunu tekrar ayarlayin veya‘stop plakasini’
saklama konumuna geri getirin.

Kesme basinin, kesme basi mandal pimi ile alt
konumda kilitlenebildigini kontrol edin.

KAYAR UST KILAVUZ KESITi (Sekil 29)

Makine kilavuzunun sol tarafi ayarlanabilir bir Ust
kesite sahiptir. Bu kesit, maksimum yaklasik 100
mm sola kayabilir.

Not: Kayar Ust kesitin tamamen ¢ikmasini (ve
muhtemelen kaybolmasini) 6nlemek icin Kayar
Ust kesit, Alt Kilavuz tizerinde ‘tutulur’.

Belirli dar acilar veya bilesik acilar secildiginde,
kesim sirasinda hareketli kesme basi ve bicak icin
hareket araligi saglamak amaciyla ayar gerekebilir.

Kayar kilavuzu ayarlamak igin:

« Kelebek vidayi gevsetin. (Sekil 30)
« Kilavuzun Gst kesitini sola, gerekli konuma
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kaydirin ve kelebek vidayi sikin.

« Kayar kesim yapmak tizere kesme basi ve
bicak indirilirken, hareketli parcalar arasinda
miidahale olmadigini onaylamak icin, giic
kesikken bir ‘deneme calistirmasi’yapin.

MAKINE KILAVUZUNU HiZALAMA
Kilavuz, dogru takilan bicaga 90° (dik) agi
ile hizalanmalidir. Déner tabla 0° génye
acisinda ayarlanmalidir.

Kilavuz, biri (1) sol tarafa, , ikisi (2) sag tarafa
olmak Gizere Ui¢ (3) altigen basl vida ile tablaya
baglanmistir ($ekil 31). Bu (¢ (3) vidanin hepsi
kilavuz dokiim icine islenmis uzatilmis yuvalar
icinde bulunmaktadir.

Kesme basinin, mandal pimi tam ge¢mis
sekilde kilitli konumda oldugundan emin olun.
Gonyeyi, bir kenar Kilavuza, diger kenar Bicaga
bakacak sekilde tabla tizerine yerlestirin (TCT
uclardan sakinin). (Sekil 32)

Ayar gerekiyorsa, Alyan Anahtarini kullanarak
U¢ (3) Kilavuz ayar vidasini gevsetin.

Hiza elde edilene kadar Kilavuzu uzatilmig
yuvalari icinde tekrar konumlandirin.

Altigen bagli vidalari emniyetli bicimde sikin.

Gonye Aci ibresi Ayan

Not: Makine tabaninin 6ni icine dokilmis
iki gdnye aci skalasi mevcuttur. Déner tablaya
takilmis kiictik bir ibre, secilen acyi belirtir.
Gerekirse ibre, no. 2 yildiz tornavida ile tespit
vidasi gevsetilerek tekrar konumlandirilabilir.
Gereken sekilde ayarlayin ve sonra tespit
vidasini emniyetli bicimde sikin. (Sekil 33)

LAZER

Makinede bir lazer kesim kilavuzu bulunur. Bu,
operatoriin is parcasi icinden bicagin yolunu
onceden goérmesini saglar. Lazer Kilavuzun
ACMA/KAPAMA anahtari, sebeke kablosu giris
noktasi yanindaki kesme basinin tsttinde
bulunmaktadir. (Sekil 40)

Lazer isini ile dogrudan g6z temasindan
kaginin ve lazer isini yansitabilecek malzeme
tizerinde kullanmayin.

UYARI: Lazer isinina dogrudan bakmayin. Isina
kasten bakmaniz halinde tehlike olusabilir.
Litfen tiim giivenlik kurallarina uyun.

« Lazer isin personele kasten
yonlendirilmemeli ve isinin kisinin gozlerine
dogru yénlendirilmesi 6nlenmelidir.

« Lazer 1sini mutlaka yansitici olmayan
ylizeylere sahip dogal ahsap veya mat
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ylizeyler vb. gibi is parcalari Gzerinde
kullanin.

« Lazer modulu tertibatini asla farkl tip veya
sinif lazer ile degistirmeyin.

+ Lazer modiil, yalnizca Evolution Power
Tools veya yetkili temsilcisi tarafindan tamir
edilmelidir.

Not: Lazer Kilavuzu, 6zellikle cok sayida is
parcasi kesilecekse ¢ok faydali bir cihaz olabilir.
Ancak Lazer Kilavuzunun, iyi konvansiyonel
planlama ve isaretlemenin yerine gectigi
distindlmemelidir.

LAZER GUVENLIGI

Bu urtinde kullanilan lazer kilavuz hattinda,
dalga boyu 650 nm arasinda olan maksimum
1 mW ¢ikis gliclt sinif 2 lazer kullanilmaktadir.
Bu lazerler normalde optik tehlike arz etmez,
ancak 1sina bakmak gegici parlama korligiine
yol agabilir.

UYARI: Lazer isinina dogrudan bakmayin.
Lazer, bu kilavuzda agiklanan sekilde
kullanilmali ve korunmalidir. Lazer 1sinini
asla kisilere kasten tutmayin ve goze ya da is
parcasi disinda bir nesneye dogrultulmasini
engelleyin. Lazer 1sininin, gonye testere
tablasi lizerinde bulunurken yalnizca is
parcasina tutuldugundan emin olun.

Lazer isin1 operatdre geri
yansiyabileceginden, lazer isinini asla
parlak, pariltili yansitici ylizeylere
dogrultmayin. Lazer linitesini baska hicbir
tiple degistirmeyin.

Lazer iinitesini kurcalamayin. Uniteye
yalnizca ayar yaparken dokunun.

Lazer, yalnizca yetkili bir servis merkezi
tarafindan onarilmalidir.

Lazer kilavuz hatti.

izdiistimii verilen lazer kilavuz hatti, kesim

esnasinda bicak yolunu gdsterir. Lazer

kilavuzu bilinen bir aciyla (6rnegin 45° génye)

kullanmak igin:

- Is parcasi tizerinde gereken kesimi kalem vb.
kullanarak isaretleyin.

« Testereyi gerekli kesme agisina (45°) ayarlayin
ve gonye kilit sapini ve/veya pozitif stop kilit
kolunu kullanarak yerine kilitleyin.

« Lazerisinini agin.

. Is parcasini doner tabla lizerine ve kilavuza
karsi yerlestirin.

. Is parcasi tizerindeki kalem hatti ile izdiistim(i
verilen lazer hatti tam olarak eslesene kadar
is parcasini yerine kaydirin.



« Tespit kelepgesini kullanarak is parcasini
yerine kenetleyin.
+ Kesime baslayin.

Lazer kilavuzu bilinmeyen bir

aciyla kullanmak igin:

- Is parcasi iizerinde gereken kesimin
konumunu kalem vb. kullanarak isaretleyin.

. Is parcasini doner tabla lizerine ve kilavuza
karsi yerlestirin.

+ Gonye testereyi yaklasik kesim agisini
verecek sekilde ayarlayin. Gonye kilit
sapini bu asamada sikmayin.

- Is parcasini kilavuz boyunca yavasca
ileri-geri kaydirirken déner tablanin agisini
da yavasca ayarlayin.

« Izdlisiimii verilen lazer hatti ile is parcasi
tizerindeki kalem hatti tam olarak
eslestiginde durun.

+ Gonye kilit sapini sikip déner tablayi
yerine kilitleyin.

- Is parcasini bir tespit kelepcesi ile sabitleyin.

« Hizayi tekrar kontrol edin.

+ Hizanin dogru oldugundan emin
oldugunuzda devam edip kesimi yapin.

Lazer lens kapagi (bulunuyorsa)
Bulunuyorsa, lazer lens kapagdi lazer Unitesinin
onune itilerek kolayca takilabilir.

Herhangi bir nedenle hasar gérmesi veya
matlagsmasi halinde degistirilebilir.

Lensi lazer Unitesinden dikkatlice ¢ekin ve yeni
bir lens ile degistirin.

LAZER AYARI
UYARI: Bu islem sirasinda motor hicbir
kosulda calistinimamalidir.

Lazer hizasini kontrol etmek igin:

+ Makinenin doner tablasi lizerine bir mukavva
parcasi ya da benzeri bir parca yerlestirin.

+ Tasima kizagi en arka konumda iken, kesme
basini indirip bir bicak disinin mukavvada
isaret birakmasini saglayin.

+ Kesme basinin ylkselmesine izin verin
ve daha sonra yukaridaki islemi,
tasima kizagi yaklasik olarak orta
konumdayken tekrarlayin.

« Ayniislemi, tasima kizagi en ileri konumuna
getirilmis iken tekrarlayin.

+ Kesme basi ylikselmis iken lazeri agin
ve kesme basini ileri geri kaydirip
izdlisim yapilan lazer isininin, énceden
birakilan isaretler ile ayni hizada olup
olmadigini gézlemleyin:

« Isin, isaretler ile ayni hizada ise = Baska
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isleme gerek yok.

« Isin, isaretler ile paralel degil ise = BlUm
A'ya bakin

« Isin paralel ancak isaretler ile ayni hizada
degil ise = B6lim B'ye devam edin

A. Lazer isini isaretler ile paralel degilse, su

sekilde devam edin:

« Tespit vidasini gevsetin. (Sekil 41a)

«+ Hat, mukavvadaki isaretler ile paralel olana
kadar lazer moddiliini dondirtin.

« Tespit vidasini tekrar sikin.

« Hizayi tekrar kontrol edin.

B. Lazer 1sini isaretler ile paralel ancak onlarin

icinden gegmiyorsa:

- iki vidayi gevsetin. (Sekil 41b)

+ Lazer montaj blogu artik yanlara kaydirilip
lazer 1511, mukavvada birakilan isaretler
ile hizalanabilir.

« Lazerisini dogru yere geldiginde iki vidayi
tekrar sikin.

« Hizayi kontrol etmek igin ‘A’
prosediiriinii tekrarlayin.

Not: Lazer hassasiyetini saglamak icin
yukaridaki ayarlar ve hizalamalar diizenli
olarak kontrol edilmelidir.

Not: Bu makine lzerinde asagidaki UYARI
etiketleri bulunur:

LAZER ISIMASI

ISINA DOGRUDAN BAKMAYIN

SINIF 2 LAZERLi URUN

LAZER ISIMASI

DOGRUDAN GOZ TEMASINDAN SAKININ

GONYE TESTEREYi KALICI OLARAK

MONTE ETME

Beklenmedik testere hareketinden

kaynaklanan yaralanma riskini azaltmak icin,

testereyi bir calisma tezgahi veya diger uygun
makine standi lizerine arzu edilen konumda
yerlestirin. Testere tabani, testereyi sabitlemek
icin uygun civatalarin (irlinle birlikte verilmez)
yerlestirilebildigi dort adet montaj deligine
sahiptir. Testere tek bir yerde kullanilacaksa,
uygun tespit malzemeleri (tirlinle birlikte
verilmez) kullanarak tezgaha kalici olarak
baglayin. Tezgahin alt tarafindaki kilit pullarini

ve somunlarint kullanin. (Sekil 43)

« Savrulan birikintilerin sebep oldugu
yaralanmalardan sakinmak icin, testereyi
diger kisiler veya cevredekiler buna ¢ok yakin
(veya arkasinda) duramayacak
sekilde konumlandirin.

255




€VOLUTION

- Testereyi, is parcasini idare etmek veya
diizgiin bicimde desteklemek icin bol alan
olan saglam, diiz bir yiizeye tespit edin.

- Testereyi, makine tablasi diiz olacak ve
testere sallanmayacak sekilde destekleyin.

« Testereyi destek standina veya tezgaha sikica
civatalayin veya kelepceleyin.

Not: Bu makine Evolution Génye Testere
Standina takilabilir. (Sekil 44) Bu, uzun
malzeme parcalarini idare edebilen emniyetli,
guvenli ve olukca portatif bir atélye standi
olusturur. Bu sekilde operator verimliligi ve
glvenligi artinlabilir ve operatdr yorgunlugu
da azaltilabilir.

PORTATIF KULLANIM iGiN:

« Uygun tespit malzemeleri (tirinle birlikte
verilmez) kullanarak, testereyi 18 mm
kalinlikta bir kontrplak parcasina veya
MDF'ye (tavsiye edilen minimum ebat 800
mm x 500 mm) monte edin.

Not: Pullari, somunlari vb. kontraplak veya
MDF montaj levhasi altina havsalamak
gerekebilir. Alt kisim plrlizsiiz, diiz olmali ve
cikinti yapan techizat vb. icermemelidir.

« Montaj levhasini calisma ylizeyine tutturmak
icin G-kelepceler kullanin. (Sekil 45)

TESPIT KELEPGESI (Sekil 46)
Not: Makine ile bir (1) Tespit Kelepgesi verilir.

Makine kilavuzunun arkasinda iki yuva
(her biri bir tarafta) bulunmaktadir.

Bu yuvalar, Tespit Kelepgesini
konumlandirmak icindir.

Tespit Kelepcesini islemler esnasinda

kullanmak igin:

« Kelepgeyi kesme uygulamasina en iyi uyan
tespit yuvasina oturtun ve tamamen asagiya
itildiginden emin olun.

« Kilavuz kelebek vidasini sikip kelepge diregini
kilavuz yuvasi icine kilitleyin.

- Kesilecek is parcasini testere doner tablasi
Uzerine, Kilavuza karsi ve arzu edilen
konumda yerlestirin.

. s parcasini testere tablasina sikica tutacak
sekilde kelebek vidalarini ve el carkini
kullanarak kelepgeyi ayarlayin.

Elektrik baglantisi olmadan bir‘deneme

calistirmasi’yapin. Tespit Kelepgesinin,
kesim yapmak icin indirilirken bicagin veya
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kesme basinin herhangi bir kisminin yolunu
engellemediginden emin olun.

Not: R210SMS'de 2 parcali kelepge bulunur.
R210SMS+'de 3 parcali kelepce bulunur.

On Kelepce (R210SMS+ ile birlikte verilir)
On kelepceyi takmak icin kelepcenin arkasini
testere tabani 6niindeki deliklere yerlestirin.
Kelepge icin tabanin saginda ve solunda
delikler bulunur. (Sekil 31)

KULLANIM TALIMATLARI

Dikkat: Tim gonye testereler, her kullanim
oncesinde (6zellikle emniyet muhafazalarinin
dogru calismasi agisindan) kontrol edilmelidir.
Glivenlik kontroll yapilana kadar testereyi, gtic
kaynagina baglamayin.

UYARI: Testereyi gii¢ kaynagina baglayip
islemlere baslamadan 6nce operatoriin
bu makinenin kullanimi, ayari ve bakimi
ile ilgili yeterli egitimi almis oldugundan
emin olun. Yaralanma riskini azaltmak
icin, makinenin herhangi bir pargasini
degistirmeden veya ayarlamadan 6nce
daima testerenin fisini cekin. Muhafaza
lizerindeki doniis okunun yo6niinii bicak
lizerindeki yon oku ile karsilastirin. Bicak
digleri, her zaman asagiya, testerenin oniine
bakmalidir. Malafa vidasinin sikiligini
kontrol edin.

GOVDENIN VE ELLERIN

KONUMLANDIRILMASI (Sekil 47)

« Ellerinizi asla‘El Konulmasi Yasak Bolge’
icine yerlestirmeyin (bicaktan en az
150 mm uzakta tutun).

« Ellerinizi bicak yolundan uzak tutun.

- Is parcasini herhangi bir hareketi
engelleyecek bicimde tablaya ve kilavuza
karsi sikica sabitleyin.

« Mumkinse bir Tespit Kelepcesi kullanin,
ancak bicagin ve diger hareketli parcalarin
yoluna miidahale etmeyecek sekilde
konumlandiriimis oldugunu kontrol edin.

+ Ani bir kaymanin parmaklarinizin veya
elinizin bicak icine gitmesine sebep
olabilecedi uygunsuz islemlerden ve el
konumlarindan sakinin.

+ Kesim yapmaya calismadan énce, bicagin
yolunu goérebilmeniz icin, gli¢ yokken
‘deneme calistirmasi’yapin.

+ ACMA/KAPAMA anahtari serbest birakilana
ve bicak tamamen durana kadar ellerinizi
yerinde tutun.



ACMA/KAPAMA ANAHTARI (Sekil 48)
Motor ACMA/KAPAMA anahtari mandalsiz
tiptir. Kesme SAPININ igine ergonomik
olarak yerlestirilmistir.

Motoru cahistirirken:

« Motoru calistirmak icin anahtara basin.

+ Motoru kapatmak icin anahtari birakin.

Testereyi emniyetli, sabit bir calisma
yiizeyi iizerine yerlestirin ve dikkatlice
kontrol edin.

Makineyi kullanmadan 6nce, 6zellikle
makinenin tim gtivenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

KESiM YAPMAYA HAZIRLIK

FAZLA UZANMAYIN

Saglam ve dengeli basin. Yiiziiniiz ve gévdeniz
olasi bir geri tepme hattinin disinda olacak
sekilde tek bir tarafa dogru durun.

UYARI: Serbest kesim kazalarin en biiyiik
sebeplerinden biridir ve yapiimamalidir.

. Is parcasinin her zaman kilavuza
sikica dayandigindan ve miimkiin
oldugunda Tespit Kelepgesi ile tablaya
kenetlendiginden emin olun.

- Is parcasi yerine kelepcelenmeden
once testere tablasi temiz olmali ve
talas vb. icermemelidir.

+ Kesim tamamlandiginda, ‘kesilen’
malzemenin yanlara, bicaktan uzaga
serbestce hareket edebildiginden emin olun.
‘Kesilen’ parcanin makinenin baska herhangi
bir kisminda ‘sikismadigindan’ emin olun.

« Bu testereyi ufak parcalar kesmek icin
kullanmayin. Kesilen is parcasi, elinizin veya
parmaklarinizin bicaga 150 mm’den yakin
olmasina sebep olacaksa ¢ok kiicuktr.

YARMA KESiM
Bu kesme tipi, esasen kiiciik veya dar kesitli
malzemeleri kesmek icin kullanilir. Kesme basi,
is parcasi icinden kesim yapacak sekilde hafifce
asagdu tilir.
Kayar tasiyici en yakin konumunda
kilitlenmelidir. (Sekil 49)
+ Kesme basini gidebildigi kadar
arkaya kaydirin.
« Kayar kilit vidasini sikin. (Sekil 50)
. Is parcasini tabla lizerine ve kilavuza
karsi yerlestirip kelepce(ler) ile uygun
sekilde sabitleyin.
+ Kesme Sapini kavrayin.
+ Motoru calistirin ve testere bicaginin tam
hiza ulagmasini bekleyin.

€VOLUTION

« Alt muhafaza kilit koluna bastirip kesme
basini serbest birakin. (Sekil 51)

+ Kesme Sapini asagi dogru indirip is parcasi
icinden kesim yapin.

« Bicak hizinin, kesme islemini yapmasina
izin verin; Kesme Sapina gereksiz baski
uygulamaya ihtiyag yoktur.

+ Kesim islemi tamamlandiginda ACMA/
KAPAMA tetik anahtarini birakin.

+ Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

+ Kesme Sapini birakmadan 6nce, alt bigak
muhafazasi bigak dislerini tamamen
kapatacak ve kesme basi tist konumda kilitli
olacak sekilde, kesme baginin ist konumuna
ylikselmesine izin verin.

- Is parcasini cikarin.

KAYAR KESIM

Bu testere bir kayar tasiyici sistem ile

donatilmistir.

Kayar kilit vidasinin gevsetilmesi stirglyu

serbest birakir ve kesme basinin ileri geri hareket

etmesine imkan tanir. (Sekil 52)

Testere bicad is pargasi tizerine indirilir ve daha

sonra makine arkasina itilip kesim tamamlanir.

Bu tip kesim, genis parcalar kesmek igin

kullanilabilir.

. Is parcasini tabla {izerine ve kilavuza
karsi yerlestirip kelepge(ler) ile uygun
sekilde sabitleyin.

« Kayar kilit vidasini gevsetin.

« Kesme Sapini kavrayin ve malafa (bicak
testeresi merkezi), is parcasinin 6n kenari
lizerine gelene kadar kesme bagini ileri itin.
(Sekil 53)

+ Motor ACMA/KAPAMA motor tetik anahtarini
calistirin ve testere bicaginin tam hiza
ulagmasini bekleyin.

« Kesme bagsini serbest birakmak icin alt bicak
mubhafazasi kilit tetigine basin.

+ Kesme Sapini en asagiya kadar itin ve is
parcasinin 6n kenari icinden kesin.

« Kesme sapini arkaya, kilavuza dogru hafifce itip
kesimi tamamlayin.

« Her kesim esnasinda kesme basini daima en
arka konuma itin. (Sekil 54)

+ Kesim tamamlandiginda tetik
anahtarini birakin ve bicagin tamamen
durmasini bekleyin.

+ Kesme Sapini birakmadan 6nce, alt bicak
muhafazasi bicak dislerini tamamen
kapatacak ve kesme basi tist konumda kilitli
olacak sekilde, kesme basinin tst konumuna
yiikselmesine izin verin.
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UYARI: Kayar kesim yaparken kesme basini ve
donen bigagi asla kendinize dogru ¢cekmeyin.
Bigak, is parcasinin tepesine ¢gikmaya

calisip kesme basinin kuvvetli bicimde ‘geri
tepmesine’ sebep olabilir.

Kayar kesim yapmadan once kesme

basi, daima yukarida verilen sekilde
konumlandiriimalidir. Kesme basi is parcasi
iizerinde dogru konumda oldugunda, kesimi
tamamlamak icin indirilip arkaya, kilavuza
dogru itilebilir.

GONYELI KESIM (Sekil 58)

Bu makinenin déner tablasi, normal ¢apraz
kesim (0° gonye) konumundan 50° sada veya
sola cevrilebilir.

Pozitif duruslar sag ve sol taraflara 45°, 30°, 22,5°
ve 15° agilarinda saglanmistir.

Gonyeli Kesim, kayar tasiyici sistemi kullanarak
veya kullanmadan yapilabilir.

« Kilit diigmesini saat yoninin tersine cevirerek

gonye sapi kilit dligmesini gevsetin (Sekil 56) .
« Pozitif stop kilit kolunu yukari ¢ekin. (Sekil 57)
« Doner tablayi arzu edilen aglya getirin.

Not: Ayarlamaya yardimci olmasi

icin makinenin tabanina bir acidlcer

skalasi yerlestirilmistir.

« Aci elde edildiginde gonye sapi kilit
digmesini sikin.

Not: Pozitif stop segilse ve Pozitif Stop Kilit

Kolu pozitif olarak kullanilsa dahi Gonye Kilit

Digmesinin sikilmast iyi bir uygulamadir.

KESME BASINI YATIRARAK
EGIMLI KESIM

Déner tabla 0° gonye agisinda iken
egimli kesim yaplilir (Sekil 55).

Not: Hareket halindeki kesme basina alan
saglamak amaciyla kayar kilavuzun st kesitini
ayarlamak gerekebilir. (Sekil 29-30)

Kesme basi, yalnizca dik konumdan sol tarafa
normal 0° (dik) konumdan maksimum 45° aclya
yatirilabilir. E§imli kesim, kayar tasiyici sistem
kullanarak veya kullanmadan yapilabilir.

Not: 33,9° Egim acisinda bir pozitif stop
saglanmistir. Buna, 33.9° Egimli Pimi
konuslandirarak (ice dogru iterek) erisilir. (Sekil
59) Normalde Egimli Pim, konuglandiriimamis
(chsan ¢ekilmis) konumda birakilmalidir.

Kesme basini sola yatirmak igin:
« Egimli kilit sapini gevsetin. (Sekil 60)
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« Kesme basini arzu edilen agiya yatirin.
Ayarlamaya yardimci olmast igin bir agidlger
skalasi dahil edilmistir. (Sekil 61)

« Arzu edilen agi secildiginde gonye kilit
sapini sikin.

« Kesim yaparken Kesme Sapinin sol
tarafinda durun.

Kesim islemi tamamlandiginda:

« ACMA/KAPAMA anahtarini birakip motoru
kapatin, ancak ellerinizi yerinde tutun.

- Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

« El(ler)inizi kaldirmadan 6nce, alt bicak
muhafazasi tamamen konuslanmis ve
bigagi kapatir bicimde kesme baginin Gst
konumuna yiikselmesini bekleyin.

- Kesme basini dik konuma geri getirin.

BiLESiK KESIM (Sekil 62)

Bilesik kesim, ayni anda uygulanan génye

ve egimli kesimin birlesimidir. Bilesik kesim
gerektiginde, arzu edilen egim ve génye
konumlarini 6nceden agiklanan sekilde segin.
Not: Saglanan tasiyici sistemi ile bilesik kesim
yapmak miumkindiir.

Kayar bicagin makine kilavuzuna veya
makinenin herhangi bir kismina miidahale
etmedigini daima kontrol edin. Gerekirse kayar
kilavuzun sol Ust kesitini ayarlayin.

KARTONPIYER KESIiMi

Bu makine, Kartonpiyerler icin gerekli génye

acilarini kesecek kapasiteye sahiptir. Makineyi

Kartonpiyer kesecek bicimde ayarlamak igin:

« 33,9° Egimli Pimi tamamen ige iterek
konuslandirin. (Sekil 59)

« Kesme basini 33,9° konumuna yatirin ve
egimli kilit sapini sikarak yerine kilitleyin.

- Déner tablayi cevirin ve agidlger skalasi
tarafindan gosterilen sekilde 31,6° gonye
agisina ayarlayin.

Kartonpiyerin déner tabla tizerine dogru
yerlestirildiginden emin olun ve kesim
yapmadan 6nce, kartonpiyeri uygun kelepgeler
ile sabitleyin.

Kesim islemleri tamamlandiginda kesme basini
dik konuma, 33,9° Egimli Pimi ise dis (bosta)
konumuna geri getirin.

EGRi MALZEMELERi KESME (Sekil 63)
UYARI: Herhangi bir is parcasini kesmeden
once, parcanin egri olup olmadigini kontrol
edin. Is parcasi egri ise, gbsterilen sekilde
konumlandiriimali ve kesilmelidir.



is parcasini yanlis bicimde konumlandirmayin
veya Kilavuz destegi olmadan kesmeyin.

SIKISAN MALZEMELERI CIKARMA

« Anahtar birakarak gonye testereyi“KAPALI”
konuma getirin.

+ Bicagin tamamen durmasini bekleyin.

« GOnye testerenin fisini ¢ekin.

« Sikismis malzemeleri makineden
dikkatlice ¢ikarin.

« Emniyet muhafazasinin durumunu ve
calismasini kontrol edin.

» Makinenin tim parcalarinda (6r. bicak) baska
bir hasar olup olmadigini kontrol edin.

« Hasarli parcalari yetkin bir teknisyene
degistirtin ve makineyi tekrar kullanmadan
once bir glivenlik kontroll yaptirin.

Uzun is parcalarinin serbest ucu, makinenin

doner tablasi ile ayni boyda desteklenmelidir.

Operator, ek bir is parcasi destek standi,

ayarlanabilir bir destek, testere tezgahi vb.

kullanmayi distinmelidir.

iSTEGE BAGLI EVOLUTION AKSESUARLARI
TOZ TORBASI (R210SMS+ ile birlikte verilir)
Toz Torbasi, makinenin arkasindaki ¢ikis
agzina takilabilir. Toz Torbasi yalnizca ahsap
malzemeleri keserken kullaniimalidir.

+ Toz Torbasini toz ¢ikis agzi lizerine kaydirarak
yay klipsinin agzi kavrayip toz torbasini sabit
bigimde yerinde tuttugundan emin olun.
(Sekil 64)

Not: Calisma verimliligi agisindan, 2/3 oraninda
doldugunda Toz Torbasini bosaltin. Toz
Torbasinin icerigini cevreye duyarli bicimde
imha edin. Toz Torbasini bosaltirken toz
maskesi takmak gerekebilir.

Not: Gerekirse toz agzina atdlye tipi bir vakum
aleti takilabilir. Bu tir bir makine takildigi
takdirde, Ureticinin talimatlarina uyun.

UYARI: Civili ahsap dahil metalik
malzemeleri keserken Toz Torbasi
kullanmayin.

TOZ GIKIS ADAPTOR

TUPU (R210SMS+ ile birlikte verilir)
Adaptor Tipiind, makinenin ¢ikis agzini,
@30mm i¢ boru hortumlarina veya giris
agizlarina sahip uygun ticari tip vakum
aletine (tirlinle birlikte verilmez) baglamak
icin kullanin.
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BAKIM

Not: Tum bakim islemleri, makine kapali ve
sebeke/pil ile olan baglantisi kesilmis sekilde
gergeklestirilmelidir.

Tum emniyet 6zelliklerinin ve muhafazalarinin
dogru bicimde calistigini diizenli olarak kontrol
edin. Bu makineyi yalnizca tiim muhafazalar ve
emniyet 6zellikleri ¢alistyor ise kullanin.

Bu makinelerdeki tim motor yataklari calisma
omrii boyunca yetecek sekilde yaglanmistir.
Daha fazla yaglanmasina gerek yoktur.

Makinenin plastik parcalarini temizlemek icin
temiz, hafif nemli bir bez kullanin. Solventler
veya plastik parcalara hasar verebilecek benzer
driinler kullanmayin.

UYARI: Keskin uc¢lu nesneleri makine
yuvalari vb./deki agikliklardan sokarak
temizlik yapmaya ¢alismayin. Makinenin
havalandirma delikleri basingh kuru hava
kullanarak temizlenmelidir.

Asirt kivilcimlanma, motorda kirin varligina
veya karbon firgalarin yipranmis olduguna
isaret edebilir. Bu durumdan stipheleniliyorsa,
yetkin bir teknik elemana makine bakimi
yaptirin ve fircalari degistirtin.

CEVRE KORUMA
Atik elektrikli Griinler evsel atiklar ile birlikte
imha edilmemelidir. Tesislerin bulundugu
durumlarda lttfen geri donustirin. Geri
dontsim ile ilgili tavsiyeler icin yerel yetkiliniz
veya saticiniz ile gorisun.
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MONTAJ GUVENLIK KONTROLLERI

PARCA
Kizaklar

DURUM

Egimli boyun icinden yerlestirilir ve kesme basina baglandi.
Tespit kulplari basaril bicimde konuslandirildi.

EVET

Gonye Sapi Kilit Digmesi

Gonye sapina / doner tablaya takildi.

Kayar Kilavuz

Egimli boyundaki disli delik igine yerlestirildi. Titresim 6nleyici yay

Kilit Vidasi kilit vidasi el digmesi altina takildi.

Guig Kablosu Kablo kilavuzu ve kelepgeleri dogru takilmis olarak dogru
bicimde yonlendirildi.

Bicak Bigak, bigak ile makine Uistlindeki donts oklari eslesecek

bicimde dogru olarak takildi. Dig bigak flansi ve malafa civatasi
ile rondelasi dogru takild.

Guvenlik Muhafazalar

Alt Glvenlik Muhafazasi tamamen calisiyor; kesme basi, bicak
kapali bicimde tist konumda kilitleniyor; kesme basi, yalnizca
Bicak Muhafazasi Kilit Kolu calistirildiginda indirilebiliyor.

Elektrik Beslemesi

Elektrik beslemesi, makinenin Anma Degeri Plakasindaki
sartname ile eslesiyor. Fis priz ile eslesiyor.

Montaj

Asagidaki durumlardan biri mevcut:

a) Makine kalici olarak oturtulmus ve tezgaha civatalanmis.
b) Makine, tezgaha kelepgelenebilen levha lizerine monte
edilmis.

c) Makine &zel bir gonye testere standina civatalanmis.

Konumlama

Uzun veya dizensiz sekilli is pargalarinin idaresi icin yeterli
sartlar karsilanmis.

Ortam

Temiz, kuru ve dizenli. Sicaklik malzeme idaresi igin uygun.
Aydinlatma yeterli (floresan lambalar kullanihyorsa ¢ift kiimeli).

Makinenin kullanilabilmesinden 6nce tiim Evet Kutucuklan isaretli olmalidir. isaret yoksa

makineyi kullanmayin.

SON GUVENLIK KONTROLLERI

PARCA DURUM EVET
Montaj Montaj Glivenlik Kontrollerini tekrar uygulayin.
Calistirma Makine kapali ve sebeke ile baglantisi kesilmis durumdayken,

asagidaki islemleri yurdttin:

« Makineyi sirasiyla maksimum calisma ayarlarinin her birine
getirin.

« Her ayarda kesme basini en alt konumuna getirerek bu
esnada bigak yolunu gozlemleyin.

« Kesme basi indirilirken bicagin, makine, dokiim veya
muhafazalarin herhangi bir parcasina midahale etmedigini
veya vurmadigini kontrol edin.

- Kayar tasiyici konuslandirildiginda, kesme basi ile bigak ve
makinenin diger parcalari arasinda hicbir temas olmadigini
kontrol edin.

- Bicag elle donddiriin (bunu yaparken eldiven takilmasi
tavsiye edilir, ancak testere operasyonda kullanilirken tavsiye
edilmez).

« Bicagin anormal ses ¢ikarmadan engelsiz bigcimde
dondugund ve bigak ile Gist ve alt bicak muhafazalari arasinda
hicbir temas olmadigini kontrol edin.

« Bigak donerken, herhangi bir yonde tespit edilebilir bicak
‘yalpalanmasi’ olmadigini kontrol edin.

Makinenin kullanilabilmesinden 6nce tiim Evet Kutucuklari isaretli olmalidir. isaret yoksa

makineyi kullanmayin.
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AB UYUMLULUK BiLDiRiMi c E

Bu Bildirimin konusu olan iiriiniin iireticisi:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

isbu tiretici, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Makine Direktifi ile asagida ayrintilari
verilen diger uygun direktiflerin ilgili tim hikiimlerini karsiladigini beyan eder. Uretici ayrica,
uygulanabildigi hallerde, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Temel Saglik ve Guivenlik
gerekliliklerinin ilgili hiikiimlerini yerine getirdigini de beyan eder.

Bu Bildirimin kapsamina giren Direktifler asagidaki gibidir:

2006/42/EC Makine Direktifi.

2014/30/EV. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi,

2011/65/EV. & Elektrikli Cihazlarda Belirli Tehlikeli Maddelerin Kullaniminin
2015/863/EU. Kisitlanmasina iliskin (RoHS) Direktif

2012/19/EVU. Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlara (WEEE) iliskin Direktif.

Ve asagida belirtilen dokiimanlarin gecerli gereklilikleri ile uyumludur:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017.
EN 55014-2: 2015+ EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - EN ISO
12100:2010

Uriin Detaylan

Tanim: R210SMS 210mm GESITLI MALZEMELER iCiN KIZAKLI GONYE

TESTERE

Evolution Model Numarasi:  R210SMS: 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B

Marka Adi: EVOLUTION
Gerilim: 220-240V/110V ~ 50 Hz
Girig: 1500 W

Uriiniin direktif gerekliliklerini karsiladigini géstermek icin zorunlu olan teknik dokiimantasyon
olusturulmustur; ilgili yetkili makamlarca denetime hazirdir ve teknik dosyamizin yukarida
verilen dokiimanlari icerdigini ve yukarida detaylari verilen Griin icin dogru standartlar
oldugunu dogrulamaktadir.

Teknik dokiimantasyonun sahibinin adi ve adresi.

imza: Barry Bloomer
j(\ ﬂ PO Tedarik Zinciri ve Satin AlIma Mid(ri
D o

Tarih: 29/08/2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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BAXHAA UHOOPMALINA
BHuMmarenbHo 1 B NoflHOM 06beme npoutuTe
[AaHHble NHCTPYKLWN NO SKCNyaTaumm u
TexHKe 6e30nacHOCTU.

[ins Bawueii cO6CTBEHHOI 6e30nacHOCTH,
ecnu Bbl He yBepeHbl B KaKux-nu6o acnekrax
3KCrUTyaTaLum AaHHOro 060pyAoBaHNs,
BOCNONb3YITeCb COOTBETCTBYIOLLEl IMHMEN
TeXHUYECKOI1 NoAAepXKKM, HoMep KoTopoi
yKa3aH Ha Be6-caiite Evolution Power Tools.
B pamkax Haluel mexxgyHapoiHOI opraHmsauum
AeliCTBYIOT HECKONbKO NINHUIA TEXHNYECKON
nopAepXKY, OfHAKO Bbl MOXKeTe TaKKe
06paTUTHLCA 3a TEXHNYECKOI MOAACPIKKOMN K
BallieMy NMOCTaBLUMKY.

BEB-CAIT: www.evolutionpowertools.com
SNEKTPOHHAA MOYTA:
customer.services@evolutionpowertools.com

M3rotosuTens: «O00 HUHG0CKas KoMMaHKA No
NPOU3BOACTBY MEKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB CeusH»,
npo.. Yx3u3aH, . HH60, p-H O3HXya, yesn YyHbxy,
MpombiwnerHbIN napk CeusH, Kntan

VimnopTtep: 000 «Kactopama PYC», [lepbeHeBcKas
Hab., iom 7, cTp. 8, Poccus, Mocksa, 115114,
www.castorama.ru

Mpown3sseneHo B Knutae

[lata Npou3BOACTBA: CMOTpPW Ha TOBape

FTAPAHTUA

MosppaBnsem c npuobpereHnem
YCTpOIicTBa NPOM3BOACTBA KOMMaHNN
Evolution Power Tools.
3anonHuTe perncTpauuio Usfenna oHnaiiH B
COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMY, cofepKalyymMmnca
B UHGOPMALIVIOHHOM INCTE, BXOAALLEM B
KOMIUIEKT JaHHOrO YCTPOIACTBa.
Bnarofapsa perucrpauum Bbl cmoxerte
NpoBepUTb FaPaHTUIHDbIN NepUO/ BalLero
ycTpoiicTBa Ha caiite Evolution. [ina nposepku
Heo6X0AMMO BBECTU NOAPOGHDIE laHHbIE, YTO
obecneunt onepatnBHoe 06CyKBaHNe B
cny4yae Heo6XxoAMMOCTH.

WckpeHHe Gnarogapuim Bac 3a 1o,

YTO BbIGPanu ycTpoincTBo NPOn3BOACTBA
komnaHum Evolution Power Tools.

262



€VOLUTION

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU YCTPOMCTBA

YCTPOVICTBO METPUYECKAA CUCTEMA AHMIUNCKAA CUCTEMA
MEP MEP
[Buratenb (220-240 B ~ 50 My) 1500 Bt 7A
YacToTa BpalLEeHA Ha XONOCTOM Xopy 3750 min”! 3750 06/M1H
Macca (HetT0) 11,2 kr 25 dyHTOB
[nameTp npucoenHuTeNbHOTO NaTpybKa ANA yaaneHua 36 MM 1-27/64"
nbinn
Ta6apuTbl ycTpoiicTaa (B x LU x 1) (0°/ 0°) 12-23/64 x
(MpumeyaHwe: fabapuTbl NprUBeaEHbI ANA YCTPOICTBa C paboyei 314x575x610 Mm 22-41/64 x 24-1/64"
FONOBKOW BHU3Y)
[nvHa WwHypa 2m 6 ¢yTOB 916"
NPEAENbHAA TOJIWMNHA PA3SPE3AEMOIO METPUMECKASA CUCTEMA| AHIIMNCKAA CUCTEMA
U3pENUA 114 MEP
ManoyrnepoancTan nMcToBas CTanb - MakcmanbHas 6mm 14"

TONWMHa

Kopo6uaTbiii npoduib 13 ManoyrnepoancTo Ctamm -
MakcrManbHas TONWMHA CTEHKN 3m 1/8"
(Kopo6uaTbiii npodunb 13 ManoyrnepoancToil ctanu - 50 mm.)

[lepeBo - MakcMmanbHoe ceveHune 230 x 65 Mm 9-1/16x29/16"

MuHUManbHbI pa3mep obpabaTbiBaemMoi 3aroToBKMN
(MpumeyaHme: [inA 3aroTOBOK C Pa3sMepamy, MeHbLUMMI, Yem 14 5-45/64 x
: x LL:20 x Anam..3mm
PeKOMeHIyemble MAHMMATbHble pasmepsi sarotoskw, Tpebyerca | v 142 X W:20 x uam.:3 0-25/32x01/8"
[OMNONHUTENbHOE KPemeHie nepes PesKoii.)

MAKCUMAJbHBIE YIbl PE3KU ‘ NEBbIA ‘ NPABbIN
MuneHve noa yrmom 50° npu HaknoHe 0° 50° npu HaknoHe 0°
Ay 50° npu HaknoHe 45° 50° npwn HaknoHe 0°
Yron HaknoHa 0°-45° He npumennmo

MAKCUMAJIbHAA WWWPUHA| MAKCUMAJIbHAA MNYBUHA|

MWIEHUE NOA Yriom YroJ1 HAKJIOHA NPONWIA NPONWAA
0° 0° 230 Mm (9-1/16") 65 Mm (2-9/16")
0° 45° 230 mm (9-1/16") 38mm (1-1/2")
45° 0° 150 mm (5-29/32") 65 mm (2-9/16")
45° 45° 150 mm (5-29/32") 38mm (1-1/2")
TABAPUTBI AUCKA ‘ METPM‘IEC;AE\: CUCTEMA ‘ AHMMMCI'(“AES;CVICTEMA
[nametp 210 mm 8-1/4"
MocapouHoe otBepcTUE 25,4 MM 1
TonwwHa 1,7 Mm 1/16"
I
Knacc nasepa Knacc 2
JlasepHblit reHepaTop NazepHbliit anop
Mone3sHas MOWHOCTb nasepa (Makc) < TmBT
[inviHa BonHbI (HM) 650
3ByKoBoe Aasnenue L A (XonocToil xog) 110B:95,7 ob(A) / 220-2408: 96,5 nb(A)
YpoBeHb 3ByKoBOI MowHOCTU LYA (XonocTon xon) 110B: 108,7 gB(A) / 220-240B: 109,5 ab(A)
HeTtouHocTb, Kna 1 Kwa K=3 nb(A)

*/cnbiTaHne Ha U3nyyeHue Wyma - B COOTBETCTBUM cO cTaHfapTamu EN 62841-1 n EN 62841-3-9.
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3HAKU 1 CUMBOJTbI
BE3OMACHOCTHU
NPEAYNPEXXOEHUE: He cnepyet
npucTynarb K pabote € ycTpoiicTBOM, ecin
npeaynpexpgaioyvie u/unm nHGopMaLMoHHble
STUKETKM OTCYTCTBYIOT NGO NOBpPEXAEHDI.
CesaxuTtech ¢ Evolution Power Tools gna
3aMeHbl STUKETOK.

npmmeqauwe: Bce unn HEeKOTOopble 13 cnefyowmx

STUKETOK MOTYT BCTPETUTBCA B UHCTPYKLUUK NO
3KcnnyaTaunm unv Ha camom yCTpOﬁCTBe.

B Bonbt

A Amnep

My lepy
MuH" (06/

YacroTta BpaweHua

MWH

MepemeHHbIN TOK

YacToTa BpalleHna Xo1ocToro
xofa

HapeBawTe 3aWnTHbIE OUKM

Hapesaiite cpeacTBa 3aluThl
OpraHoB ciyxa

He npukacaiiTech,
[lepxuTe pyku Ha 6e3onacHom
paccTosHum

HapeBavite cpeacTBa 3aLWmThl
oT Nbinu

HapeBaiite cpeacTBa 3aluThl
PyK

EBponeiicknin ceptndumkat
COOTBETCTBYA

OTx0Abl NPON3BOACTBA
3NEKTPUYECKOTO
1 3N1eKTPOHHOro 060pyfoBaHNA

Mpoutute WHCTPYKLUMIO No
SKcnyataunn

MNPEAYNPEXOEHWE

OcTopoxHo! JlazepHoe
usnyyeHue

[BoiHan nsonayus

%ﬁl%%@@@ﬂ@@@@@éz

MnaBkunin npegoxpaHnTenb

3 TpumaH - C6op v yTunusauua
(N 0TX0[108
[ H [ Ceptudnkat EAC
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PEAHA3HAYEHUE

AAHHOIO YJIEKTPOHCTPYMEHTA
NPEAYNPEXAEHUE: flaHHoe n3pgenne
npepcTaBniAeT co60ii TOPLLOBOYHO-YCOBOYHYIO
nunYy N NpeAHa3Ha4YeHo ANA NCNONIb30BaHNA

c opurnHanbHbIMK guckamm Evolution,
pa3spaboTaHHbIMU cnieyuanbHO Ans

AAHHOTO YCTPOICTBa. Micnonb3yiTe ToNbKo

Te ANCKN, KOTopble NpeAHa3Ha4YeHbl ANA
MCMoNb30BaHMA € AaHHBIM YCTPOICTBOM,

a TaKXKe NPUHaANEXHOCTH, CneLyanbHo
pexkomeHpaoBaHHble Evolution Power Tools Ltd.

ECJIN YCTPOMCTBO OCHALLEHO
COOTBETCTBYIOLWM AUCKOM, EFrO
MOXKHO UCMOJIb30BATb AJ1A PE3KU
CNEQYIOWNX MATEPUAJIOB:

« [lepeBo, n3penuia n3 aepesa
(ApeBecHO-BONOKHIWCTasA NAUTa cpeaHen
nnotHocTy, I, daHepa, cTonspHas nnTa,
TBEpAan [PeBeCHO-BONIOKHMCTasA NnTa U TA.),
[lepeBo c reo3gamy,

Kopobuatbiii npodunb 13 ManoyrnepoamcTon
CTanu - 50 MM, CO CTEHKOW TOMLMHON 3 MM,
TBEpAOCTb No bpuHennto HB 200-220,
ManoyrnepoaucTasn NMCcToBas CTasb, 6 MM,
TBEpAOCTb No bpuHennto HB 200-220.

Mpumeyanue: [lepeso ¢ HeOLMHKOBaHHbIMI
rBO3AAMU MOXKHO Pe3aTb NPy CObMIOLEHNN
OCTOPOXKHOCTU.

Mpumeyanue: He pekomeHAayeTcA oCyLecTBAATL
pe3Ky OLIMHKOBaHHbIX MaTeprianos Unvi Aepesa C
OLMHKOBAHHbIMY FBO3ASAIMM.

3ANPELLEHHDIE LEEJIU TPUMEHEHUA
AAHHOIO 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA
NPEAYNPEMAEHUE: [laHHOe n3penvie
NpeAcTaBnAeT coboii TOPLIOBO-YCOBOUHY!O MY,
1 ero cnefyeT MCMosnb30BaTb MCKIIOUMTENbHO
KaK TOpLI0BO-yCOBOUHYI0 Nuty. OHO He AOMKHO
6bITb M3MEHEHO VNN MOAVULIMPOBAHO MK
1CMOoNb30BaThCA ANA NPUBEAEHNA B AeNCTBIE
N06Oro MHOro 060PYAOBaHUA MM UCMONB30BaATb
KaK1e-IM60o MHble NPUHALIEXHOCTY, KPOME TeX,
KOTOpble YMOMAHYTbI B HacToALeM PykoBogcTae
M0 3KCMTyaTaLmm.

NPEAYNPEXOEHUE: [laHHoe ycTpoiicTBO
He nNpefjHa3Ha4YeHo 1A UCNONb30BaHNA
nuuamm (BKnioyas aeteri) C orpaHUYEHHbIMMN
$usnuecknmm, ceHcopHbIMU NGO



YMCTBEHHbIMU CMOCOGHOCTAMU, NGO NuLamu, y
KOTOPbIX OTCYTCTBYIOT ONbIT 11 3HAHWSA, €C/N OHN
He HaXoAATCA MO NPUCMOTPOM 1 He NoNy4NAn
VHCTPYKTaXK OTHOCUTENbHO 6e3onacHoro
MCMONb30BaHNsA YCTPOIICTBA CO CTOPOHbI

NuLA, OTBETCTBEHHOTO 3a UX 6€30MacHOCTb 1
o6nagaroLero AoCTaTOYHbIMMN 3HAHUAMU B
o6nacTn 6e3onacHoll SKCTUTyaTaLum YCTPOIACTBa.

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU
SJIEKTPUYECKAA
BE3OMACHOCTb
[laHHOe YCTPOICTBO OCHALLEHO OTGOPMOBAHHOM
LUTeNcenbHOMN BUIKOV W LUHYPOM NUTaHKA,
COOTBETCTBYIOLLMMM 1A LiENeBOro pbiHKa. Ecnn
LUHYP NUTaHVA NOBPEXAEH, €ro CieflyeT 3aMeHNTb
cneuyanbHbIM LUHYPOM VN AeTarbio, Moy4YeHHbIMI
y NPOU3BOAMTENA NGO €ro CEPBICHOTO areHTa.

SKCNNYATALNA HA OTKPbITOM
BO3AYVXE
NPEQYNPEXAEHUE: [ina Bawwer 3awuTbl,
ecnu faHHoe YCTPOICTBO NaHNpyeTca
MCNonb3oBaTb Ha OTKPbITOM BO3/lyXe, OHO He
[AOMKHO NofABepraTbCA BO3AECTBII0 AOKAA
160 NCNonb3oBaTbCA BO BIaXKHbIX MeCTaxX.
He pa3meluaiite ycTpoiicTBO Ha BNaXHbIX
noBepxHOCTAX. Mo BO3MOXKHOCTU Ucnonbayiite
YUCTDIIA, CyXoii BepcTaK. [InA AONONHNTENbHON
3aLUTbI UCNONb3YIATE YCTPONCTBO 3alUUTbl
OT TOKOB 3aMblKaHUA Ha 3eMJTl0, KoTopoe
npepBeT NoAavy NTaHWsA, €C/IN TOK yTeUKN Ha
3emnio 6yaert npesbiwarb 30 MA B TeueHmne 30
mc. Nepep sKkcnnyatauueli ycTpoincTsa Bcerga
npoBepsiiTe pa6oTy ycTpolicTBa 3alyuTbl OT
TOKOB 3aMblKaH1A Ha 3emnio. Ecnmn TpeGyetca
YANVHUTENb, OH JOMKEH NOAXOANTb ANA
MCNoNb30BaHNA Ha OTKPbITOM BO3AyXe N
o6napaTb COOTBETCTBYIOLLElI MapPKNPOBKOA.
Mpn ncnonb3oBaHnn yanuHNTENA cnepyet
co6nioAaTb MHCTPYKLMK NPON3BOANTENS.

OBLME NMPABUJIA TEXHUKU
BE3OMACHOCTU
ANANEKTPONHCTPYMEHTA
NPEAYNPEXAEHUE: Mpn ncnonb3osaHnn
3/1eKTPOMHCTPYMEHTa Heo6XxoAuMo
Bcerga co6/110AaTb OCHOBHbIE Mepbl
NPeAoCTOPOKHOCTY, YTOGbI CHU3UTb PNCK
BO3ropaHuis, NoOpa)keH!s 3NeKTPUYECKUM TOKOM
1 nonyyeHus TpaBM, BK/OYas cnepyiolyee.

€VOLUTION

Mpumeyanme: [JaHHbI 3NEKTPONHCTPYMEHT
He JorKeH BbiTb MOAKIIOUEH K CTOUHUKY
3NEKTPOIHEPI N B TEUEHVIE ANINTENIbHOTO BPEMEHN.

NPEOQYNPEXXOEHUE: Mepep Hauanom pabotbl
C ;aHHbIM YCTPOIICTBOM NpoYMTaiiTe Bce
VHCTPYKLMM NO TEXHMKe G6e3onacHoCT 1
npeaynpexaeHnsa o COGMIOAEHNN TEXHNKN
6e30MacHOCTU N COXpaHUTe UX.

HeBbinonHeHvie npeaynpexaeHnin 1 UHCTPYKLWIA
MOXET NPUBECTU K NOPaXKeHMIO INEKTPUYECKNM
TOKOM, NOXapy 1/1nn cepbe3Hoi TpaBMe.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXXAEHUA
U UHCTPYKUU ANA
UCNOJb30BAHUA B

AANbHEULWIEN PABOTE

TepMVIH «3NEKTPOVHCTPYMEHT» B MPEAyNPEXAEHNAX
OTHOCWTCA K BaLLIemy 3NeKTPONHCTPYMEHTY

C MUTaHKEM OT CeTM (CO LUHYPOM) 6O K
3NEKTPOVHCTPYMEHTY C NUTaH1eM OT batapen
(6ecnpoBogHON).

1. O6wwme npepynpexaeHna o cobniogeHnn
TexHUKMN 6e3onacHocTy npu pa6ore ¢
3/1eKTPONHCTPYMEHTOM
[Be3onacHocTb Ha pabouem mecte]

a) Ha paGouem mecte cobntofaiite YncToTy n
obecneybre Xopoluee ocBeLyeHue.

Ecnu pabouee MecTo 3arpoMOXKAeHO 1

MJI0XO OCBELLEHO, 3TO MOXET NPUBECTU K
HecuacTHOMy Crlyyalo.

b) He cnepyert ocywecTBnAThL SKCnlyaTauuio
3/1eKTPOMHCTPYMEHTa BO B3pbIBOONACHOI
cpepie, Hanpumep, B NPUCYTCTBUAN
OrHeonacHbIX XKNAKOCTel, ra30B WK NbInn.
ONeKTPOVHCTPYMEHTbI FeHEPUPYIOT UCKPbI, KOTOpble
MOTYT BOCMTAMEHNTb MblSTb WM Mapbl.

<) Bo Bpems 3xcnnyaraymumn
3M1eKTPOMHCTPYMEHTA AETAM 1 NOCTOPOHHNM
He c/ielyeT HaXOAUTbCA pAAOM. V13-3a
OTBNEKAOLLMX PAKTOPOB Bbl MOXETE NOTEPATL
KOHTPOSIb Haf} SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) He cnepyeT ocywecTBnATb paboTy ¢ AAaHHbIM
YCTPOIICTBOM B 3aKPbITOM NOMeLLeHNI.

2. 06wue npepynpexpeHns o cobnogeHn
TexHMKM 6e3onacHocTn npu pabote ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM [neKTpuueckan
6e3onacHOCTDb]

a) Bunka aneKTpoMHCTpYMeHTa AoMmKHa
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COOTBETCTBOBATb po3eTke. Hukorga He BHOCUTe
Kakue-nn6o n3meHeHNA B BUIKY.

He ncnonb3yiite BUNKM WITENceNbHOro
coepiVHEHNA € 3a3eMJIEHHbIMW
3/IeKTPOMHCTPYMEHTaMI.

IMpu Ncnonb3oBaHV BUNOK 6e3 BHECEHHDIX B HIX
M3MEHEHWI N COOTBETCTBYIOLLMX PO3ETOK PUCK
NOPAXXeHUs INEKTPUYECKIM TOKOM CHUXKAETCA.

b) Us6eraiiTe KOHTAKTOB TeNa € 3a3eMJIGHHbIMM
NOBEPXHOCTAMM, TAKNMU KaK TPy6bl,
papuaTopbl, neun n xonoawibHUKM. CyLecTeyet
NOBbILLEHHbI PUCK NOPAKEHMNA SNEKTPUYECKVM
TOKOM, eC/I1 BaLLe Tesl0 3a3eMI1eHO.

<) He nopBepraiiTe 3/1€KTPONHCTPYMEHT
BO3AeliCTBUIO AoXAA nnn Bnaru. Eciv Boga
NONaAeT B 3NEKTPOVHCTPYMEHT, BO3PacTeT PUCK
NOPAXKEHWS IMEKTPUYECKVIM TOKOM.

d) He ponyckaiite HeHapNexalero o6paueHua
co wHypom. HuKorga He ncnonb3yiite WHyp
NA NePeHOCKI 3IeKTPONHCTPYMEHTa, He
TAHUTE JIEeKTPONHCTPYMEHT 3a LUHYP, a TaKkKe
He TAHWTe 3a WHYP, YTOGbI BbIHYTb BIWIKY U3
po3eTKu. [lepKuTe WHYP BAANN OT ICTOYHNKOB
BbICOKOI TeMnepaTypbl, Macna, OCTPbIX Kpaes
VN ABVDKYLYVIXCA YacTell.

Ecnm WwHyp noBpexxaeH 6o 3amyTaH, 310
MOBbILLIAET PUCK NOPAXKEHMS INEKTPUYECKVM

ToKoM. Mpy paboTe C INEKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3YXE MCTONb3YIATE YIIMHUTENb,
npefHa3HauyeHHbIN AN YCMob30BaHNA Ha
OTKPbITOM BO3AyXe. [py Ncnonb3oBaHUm

LUHYPA, NPUrOAHOTO AN1A UCMOSb30BaHNA Ha
OTKPbITOM BO3YXE, CHIKAETCA PUCK MOPAXKeHNs
3NEKTPUYECKVIM TOKOM.

e) Ecnu pa6oTa aneKTpoMHCTPyMeHTa BO
BRa)XKHOM MecTe HensbexHa, cnepyer
WCNONb30BaTh YCTPOIICTBO 3aLUTbI OT TOKOB
3aMbIKaHUA Ha 3eMIIo.

[Py NCNoNb30BaHNK YCTPOIICTBA 3aLLMTbI OT TOKOB
3aMbIKaHMA Ha 3eMJTI0 CHUXKAETCA PYCK NMOPaKeHNs
SNEKTPUYECKNM TOKOM.

3) O6wue NpeaynpeXxaeHns o
cobniofeHnm TeXHNKN 6e3onacHOCT NpyN
pa6oTe ¢ 3neKTponHCcTpyMeHToM [JluHaa
6e30nacHOCTDb].
a) ByabTe BHUMaTeNbHbI, CleAuTe 3a TeM, YTo
Bbl fleflaeTe, 1 pyKOBOACTBYITECH 3APaBbIM
CMbIC/IOM NpM pa6oTe € 3N1eKTPONHCTPYMEHTOM.
He ncnonb3yiite 31eKTPOMHCTPYMEHT, €C/N Bbl
ycranu nn6o HaxoauTech Nop Bo3peiicTBeM
HapPKOTNKOB, aNKOronsA Win MeNKaMeHTOB.
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MWHyTHas HEBHMATENBHOCTbL NPy paboTte

C 3NEeKTPOVHCTPYMEHTOM MOXET NPYBECTU K
Cepbe3HON TpaBme.

b) Ucnonb3yiite nHAMBUAYanbHbIe 3alUTHbIE
cpepcTBa. Bcerna HafieBaiiTe 3aluTHbIE
UKW, YTOGbl N36eKaTh TPaBM, BbISBaHHbIX
nonagaHnem Nckp nn6o cTpyku B rnasa. [py
CMOb30BaHNM TaKVIX 3aLLUTHBIX CPEACTB, Kak
MbiNe3aLLMTHbIE MACKW, He CKOMb3ALLYIE 3aLLMTHbIE
6OTUHKM, KacKM V1 CPeACTBa 3aLLWTbl OpraHoB
Cyxa 19 COOTBETCTBYIOLYVIX YCTIOBUI CHIKAETCA
PUCK MOMyYeHIA TPaBM.

¢) He ponyckaiite HenpegHamepeHHbII 3anycK.
Mepep noaKnioueHNeM K NICTOUHNKY NUTaHNA
n / nnn akKymynaTopHoii 6aTapee, nogbemMom
WM NepeHOoCcoM NHCTPYMEeHTa NepeknioyaTenb
AOMmKeH 06A3aTeNnbHO HAXOANTLCA B
MONOMKEHNN «BbIKJTIOUEHON,

Ipy NepeHOCKe SNEKTPOVHCTPYMEHTOB C
rnometLeHviem nasbLia Ha BbiK/loYaTene Mbo npu
MOAKIIOYEHNN K VICTOUHUKY NUTAHNA BKITIOYEHHbIX
VHCTPYMEHTOB MOBbILLAETCA PUCK

HECUACTHDIX CIyYaes.

d) Mepep BKNIOYEHEM 3IEKTPOMHCTPYMEHTa
y6epuTe no6ble raeuHbie KoUM
perynmpoBoYHbIM 3€BOM 1 Apyrue

raeyHble Knoum.

Ecnv raeuHbIii Kiioy ¢ perynnpoBOYHbIM 36BOM
NGO OBbIYHbIN FAEUHBINA KIHOY HAXOAUTCA BO
BPALLAIOLLENCA AETaNM SNEKTPOUHCTPYMEHTa, 3TO
MOXET NPUBECTY K TPABME.

e) He nopBepraiite cnuwKkom 6onbimm
Harpyskam. Bcerga o6ecneunBaiite xopoluyio
onopy n paBHoBecue. 310 obecrneurBaeT

60nee BbICOKMI ypOBEHb KOHTPONA Had
SNEKTPOVHCTPYMEHTOM B HEOXKMAAHHbIX CUTYaLIAX.
f) OpeBaiiTech COOTBETCTBYIOWMM 06pasom.
He HapeBaiiTe cBOGOAHYIO OfieXKAY W
yKpalueHus. flepxute BoNOCbl, OAeKAY U
nepyaTKu Ha OTAa/IeHNI OT ABIKYLYMXCA
yacrei. CBobogHasA ofexa, I0BENVpHble
130€n1A UK ANIMHHbBIE BONIOCHI MOTYT MOMacTb B
DBVDKYLLMECA YaCTU.

g) Ecnn ana ycrpoiictBa npegycmorpeHo
NoAK/IOYEHNE NbiNe YNaBANBaoLWMX 1
NbIECGOPHBIX YCTPOIICTB, OHMN AOMHKHbI

6bITb OMKHbIM 06pa30oM NOAKIIOUYEHDbI 1
WCNoNb30BaTbCA NPaBNIbHO.

Vicnonb3oBaHme MblnecbopHIKa MOKET yMEHbBLUNTD
OMaCHOCTb, CBA3AHHYHO C MblIbIO.

h) Mpu pe3ke metanna cnepyer HaaeBaTb
nepu4aTku, YTo6bl He 06XKeubcA 0

ropauuii metann.



4) O6wwme npepynpexaeHua o cobnopeHnn
TexHUKMN 6esonacHocTu npu paboTe ¢
3NeKTpoMHCTpymeHTOM [O6paleHmne n yxopn sa
3/IeKTPOMHCTPYMEHTOM].

a) He npumensiiTe upesmepHyto cuiy

K 3/IeKTPOuHCTpyMeHTy. Vicnonb3yiire
nopAXoAALIA 3NEKTPONHCTPYMEHT ANA Ballero
LeNeBoro 1Cnonb3oBaHusA.

IpaBnnbHO MOAOOPAHHDIN 3MEKTPONHCTPYMEHT
caenaet paboty fyulle 1 6e3omnacHee Co CKOPOCTbIO,
[NA KOTOPOW OH 6bin pa3paboTaH.

b) He pa6oraiiTe ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM,
ecnu nepeknioyaTennb He BKIloYaeT nn6o

He BbIK/IOYaeT ero. EC/iv HeT BO3MOXHOCTY
YNPABNATH 3EKTPONHCTPYMEHTOM C NOMOLLbHO
nepekstoYaTensa, Takomn eKTPONHCTPYMEHT
NPeACTaBNAET OMACHOCTb, 1 CNIEAYET NPOU3BECTM
€r0 PEMOHT.

) OTcoeqVHNTE INIeKTPOMHCTPYMEHT OT
VICTOYHWKA NNTAHUA N/UNN OT aKKYMYNATOPHOIR
6aTapeu nepep BHeceHueM J1I06bIX I3MEeHeHWA,
3ameHoll NpUHagnexHocTell IN6o nepen
XpaHeHNeM 31IeKTPONHCTPYMEHTOB.

Bnarogaps Takvum npodunakTyeckyim mepam
6€30MaCHOCTN YMEHDLLAETCA PUCK MPOV3BOBHOTO
3arycKa SNeKTPOUHCTPYMEHTa.

d) Xpanute Hepa6oTatowme
3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI B HeAOCTYNHOM

ANA AeTeil MecTe U He NO3BONAIITe Nnuam,
HEe3HaKOMbIM C 3NIeKTPONHCTPYMeHTOM 6o

C HaCTOALYMMMN UHCTPYKLMAMY, paboTaThb ¢
3/1eKTPOMHCTPYMEHTOM. DNIEKTPOUHCTPYMEHTbI

B PyKaX HEMOATOTOBIEHHDIX MOJb30BaTENEN
NPeACTaBNAIOT OMACHOCTb.

e) OcywiecTBnAlITe TeXHNYECKOEe 06 CNyKMBaHue
3/IeKTPOMHCTPYMEHTOB. OcyliecTBuITe
NpoBepKy Ha NpeAMeT PasbICTIPOBKN

nn6o 3aLeMnIeHNA ABMKYLYMXCA YacTeil,
MONIOMKW ABKYLUMXCA YacTel 1 Nio6bix

VIHBIX YCI0BUIA, KOTOPbIE MOTYT NOBNATL

Ha paboTy aneKTpoMHcTpymeHTa. B cnyyae
NOBPEKACHNA 3NEKTPONHCTPYMEHT clieflyeT
nepep NCNoNb30BaHNEM OTPEMOHTUPOBATD.
MHOXeCTBO HecUacTHBbIX Clly4aes

MPOV30LLIIO MO NPUYMHE HEHAZIEXALLErO
TEXHUYECKOro 06CITYKIBAHMA.

f) MoppepkuBaiiTe OCTPOTY U YNCTOTY
PeXyLnX MHCTPYMEHTOB. [1pU Hagexatlem
TEXHNYECKOM OGCNYXKMBAHUN MHCTPYMEHTOB

C OCTPOW pexKyLLeln KPOMKOW CHXKaeTcA
BO3MOXHOCTb VX 3aLLIEMIIEHUA U TAKVE NHCTPYMEHTBI
MPOLLEe KOHTPONMPOBATb.
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g) Ucnonb3yiiTe 31eKTPONHCTPYMEHT,
NPUHAANEKHOCTY, BCTaBHbIE pe3ybl N T. A.

B COOTBETCTBUM € AaHHBIMU MHCTPYKLUAMY,
NPUHNMAas BO BHUMaHMe yCoBMA pa6oTbi n
camy BbinonHaemylo pa6ory. Vicnonb3oaHue
3NEKTPOVHCTPYMEHTa /1A BUOB PabOT, OTIINUHbIX
OT LieNIeBOro NPYIMEHEHUA, MOXET MPNBECTN K
BO3HUKHOBEHIO ONacHON CUTYaLN.

h) MopaepxmnBaiiTe YNCTOTY M CYXOCTb Py4eK 1
NoBepXHOCTell 3aXBaTa, yaanaiire ¢ HIX Macio
1 cmasKy. CKofb3Kvie pyUKI 1 MOBEPXHOCTY 3axBaTa
He Mo3BONAIOT 6e30MacHO ynpaBnATL

11 KOHTPONIMPOBATb YCTPONCTBO

B HEOXMJaHHDBIX CUTYaLIMAX.

5) O6wue npeaynpexaeHns o cobniogeHnn
TexHNKM 6e3onacHocTn npm pabote ¢
3neKTponHcTpymeHTom [O6CnyxuBaHme]

a) O6ecneybre 06CNyXK1UBaHMe BalLero
3/1eKTPOMHCTPYMEHTa KBann$prumpoBaHHbIM
CneynanicTom no PeMoHTY C NpUMeHeHnem
WNCKNIIOUNTENbHO MAESHTNYHDIX 3anacHbIX
vacreii. bnarofiaps 3Tomy obecreunBaetca
6e30MacHOCTb INEKTPOUHCTPYMEHTA.

ECnvi LWHyp NTaHKA JaHHOTO SMEKTPOVHCTPYMEHTA
MOBPEX/EH, ero CriefyeT 3aMeHUTb B CEPBICHON
OpraH13aLmMm Ha CreLyanbHO NOArOTOBMEHHbIN
LUHYP MUTAHMA.

MEAUUNHCKUE PEKOMEHAALUN
NPEAYNPEXXOEHUE: Ecnn Bbl nopo3peBaeTe, YTo
B KpacKke Ha NOBEpXHOCTN MaTepuana, KoTopbiin
Bbl cOGMpaeTech pe3aTb, COAEPKUTCA CBUHEL,
o6paTuTech K cneLuanicTy 3a KOHCynbTauuei.
Cnepyet nopyuatb yaasneHne Kpacok Ha oCHoBe
CBMHLia TONbKO NpodeccnoHany; Bam He cneayet
npeAnpUHNMAaTh NONbITOK YAANUTb Takue
KpacKmn CamoCTOATeNbHO.

Korpa nbinb ocena Ha NOBEPXHOCTAX, KOHTAKT

PYK C POTOBOWI MOMIOCTbIO MOXKET NPUBECTM K
nonagaHuio CBIHLA B OpraHu3m. Bopaeiictarie
[iaXKe Marioro KonyecTBa CBUHLIA MOXET NPYBECTU
K HeobpaTIMOMY NMOBPEXAEHIIO MO3Ta U HEPBHO
cuctembl. OcO6eHHO YA3BVMbI MANONETHIIE 1
HEPOXIEHHbIe AeTN.

NPEAYNPEXXAEHUE: Mpu pe3ke HEKOTOPbIX
TUNOB flepeBa 1 u3aenuii us fepeBa, 0C06eHHO
Npu pesKe ApeBeCHO-BONIOKHNCTbIX NANT
cpepHeli NOTHOCTK, 06pasyeTcA Nbiib, KoTopas
MOXET NpeACTaBNATb ONacHOCTb A/IA Ballero
3A0poBbA. [loMUMO 1CNoNb30BaHNA YCTPOICTBa
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ANA yAaNeHUA Nbinv Mbl pEKOMeHAYeM
Mcnonb3oBaTb 0f06PEHHYI0 MacKy 1A nnua
€O CMEHHbIMU GpUNBTPamMm NP UCNONb30BaHNN
[aHHOTO YCTpOIiCTBa.

MPABUJIA TEXHUKWN
BE3OMACHOCTU ANA
TOPLLIOBOYHbIX NN
He ncnonb3yiite auckn ns 6bictpopexxyLuen
VHCTPYMEHTa/IbHON CTanu.

OcywecTBAAnTe paboTy ¢ O, TONbKO

€C/IN 3aLUTHBIE KOXKYXW HaXOAATCA B
pa6oTocnoco6HOM COCTOAHUN, NPOM3BOANTCA
BOMKHOE TEXHNYECKOe 06CNyKIUBaHNE NAbI U
€C/I1 OH NPaBWIbHO PacMoNOXKeHbl.

Cnepyer 06a3aTeNIbHO 3aKPENNATb 3ar0TOBKY
Ha cTone.

a) TopLioBOUHbIe NWIbI NpeHa3HauYeHbl Ana
pesKku AiepeBa U iepeBAHHBIX U3AeNNii, HO

X Henb3A UCNONb30BaTh € aGpasnBHbIMK
wnnd¢oBanbHbIMN Kpyramm Ans peskul Taknx
MeTannmuyeckux sfenuin, Kak 6anku, npyTbl

1 CTEPKHN U T.A,. V13-33 abpa3nBHOW Nbinu
NPOVICXOAUT 3aKNMHNBAHME TaKNX [BUXKYLLMXCA
[leTane, Kak 3aLLMTHbIA KOXKYX HUPKHEN YacTu ancka.
McKpbl, 06pasytoLumeca npu abpasvBHOI peske,
MPOXWraloT 3aLLUTHBIN KOXKYX HIMKHEN YacTu
[MCKa, NNACTUHY /1A NPOMWa 1 Npoyvie
MNacTMaccoBble AeTanu.

b) Mo Bo3MOXKHOCTU MCNONb3YiiTe CTPYGLMHBI
[N1A KpenneHuna 3arotoBok. Mpn yaepxaHum
3aroToBKY C MOMOLUbIO PYK C/IeAlyeT AepKaTb
PYKM Ha pacCcTOAHUM, KaK MUHUMYM, 150 MM

OT nunbHoro Auncka. He cnepyer ncnonbsosatb
[[aHHYI0 NNy ANA pacnuna nsgenuii, pasmep
KOTOPbIX CIINLLIKOM MaJi, YTO6bl HafeXKHO
3aKpenuTb 3aroToBKY C MOMOLLbIO CTPY6LMHBI
nn6o 6esonacHo yaepxuBaTh C MIOMOLLbIO PYK.
Ecnvi Balwa pyka HaxopmTCa CAMLLKOM 6113KO K
NBHOMY [VICKY, 3TO NPELCTABAAET 3HAUNTENbHbI
PUCK MOMyYeHIA TPaBMb NPN KOHTAKTE C AVICKOM.
¢) 3aroToBKa fjoMmKHa 6bITb HENOABIHKHA N
3a¢uKcpoBaHa C NOMOLLbIO CTPYOLMHDI NGO
ynupatbcs B cTon 1 ynop. He cnepyer c ycunnem
nopaBath 3aroToBKy Mo HanpaBieHnio K AUCKY
nn60 NHbIM 06Pa3oM OCYLECTBAATD PE3KY
BPYUHYI0. He3aduKcpoBaHHble Win ABVXKYLLMECA
3aroTOBKM MOXET OTOPOCHTb C BbICOKOW CKOPOCTbIO,
UTO MOXET CTaTb MPUYNHON TPaBMbI.

d) Tonkaiite nuny Yepes 3aroToBKy OT ce6s.

He cnepyet TAHYTL NUNy Yyepes 3aroToBKy
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o HanpaBneHuio K ce6e. [ins Toro,4To6bi
NpOoV3BECTU pe3KY, NOJAHNMUTE PEXYLLYI0
TONIOBKY 1 NOTAHETE ee K 3aroToBKe, He HaunHas
pesKy, 3anycTute ABurartesib, ONycTuTe peXxyLyyio
roNIOBKY 1 TOJIKaliTe nuny yepes 3arotoBKy B
HanpasneHum ot ceba. Ecnv Bbl byfeTe TAHYTb
pexyLLyto rofIoBKy Mo HanpaeneHuto K cebe,

AVICK MOXET BbIVITY 113 3aroTOBKY, B TaKOM Crlyyae
peXyLLyI0 rofIoBKy € 60bLLIOI CUON BIGPOCHT B
HanpaeneHuy onepatopa.

NMPUMEYAHMUE: BbilweykasaHHoOe npefynpexaeHme
He PacnpoCTpaHAETCA Ha TOPLIOBOYHbIE MIbl C
MOBOPOTHOW PYYKON.

e) He ponyckaiite H1 Npu Kaknx
obcToATeNnbCTBaX, YTOObI Ballia pyKa nepecekana
NVHWIO Pe3KK criepeam UK No3aamn NUIbHOro
Ancka. OyeHb OMacHO yfepXVBaTb 3aroToBKYy
«MepeKpecTHbIM» CocoboM, TO eCTb, YAepPK1BaTb
3aroTOBKY CrpaBa OT NW/IbHOTO AWCKa JIEBOV PYKOI
1 Hao6opoT.

f) Bo Bpems BpalLeHs NUIbHOro ANCKa He
nofHOCKTE PYKM 3a Npefienbl yropa 6nwke,

yem Ha 150 MM ¢ 1106011 CTOPOHDI NNNILHOTO
ANCKa,4TOGbI yAanuTb fiepeBAHHbIE ONNAKN

WM N0 KaKoi-nm6o nHoii npuumHe. bnmsocts
BPaLLAIOLLEroca ANcKa K BalLeil pyKe MOXET ObiTb He
OYeBIfHA, V1 Bbl MOXETE MONYUMTb TAXKENYIO TPaBMY.
g) Mepep Tem, Kak npucTynaThb K peske,
npousBeAuTe OCMOTP Baluero paéoyero mecra.
Ecnn 3arotoBKa nsorHyTa nin6o fepopmmposaHa,
3aduKcnpyiiTe ee Ha ynope CHapy»u NU30rHyTomn
nosepxHocTu. Cneayet BHUMaTeNbHO CleanTb
3a TeMm, 4ToObI MeXXly 3aroToBKOIA, yrlopom 1
CTONOM He GbI/10 3a30POB Ha NPOTAKEHNM Bceit
NUHUN pe3Ku. 3orHyTble nnmn fedpopmmpoBaHHble
3aroTOBKM MOTYT NPOBOPAYMNBATLCA UM CMeLLaTbCA
1 MOTYT MPUBECTU K CrMbaHIio MInIbHOTO fycka npu
pe3ke. B 3arotoBKe He AOMKHO ObiTb rBO3Aei N6
MOCTOPOHHYIX MPEAMETOB.

h) Mepep Tem, Kak NpUCTYNUTL K paboTe ¢ nunoi,
y6epuTe O CTONA MHCTPYMEHTDI, AilepeBAHHbIe
ONWIKW U T.J3. - Ha CTOJE He J0MKHO GbiITb
HUYero, Kpome 3arotoBku. Menkuil Mycop nn6o
He3aKpenneHHble AepeBAHHble 06pe3Kn 60

VHbIE NPeAMETbI, KOTOPble BCTYMAtoT B KOHTAKT C
BPALLAIOLMMCA AUCKOM, MOTYT ObiTb OTOPOLLIEHDI C
60/bLLION CKOPOCTBIO.

i) He cnepyert ocyuiectBnATb pesky 6onee ogHomn
3aroToBKMW. HecKosbKO 3aroToBOK, CIIOMEHHBIX
BMeCTe, HeBO3MOXHO 3adUKCMPOBaTb Ha cTone
Haanexalyim obpasom, 1 OHV MOTYT 3aLLeMUTb ANCK
NMBO CMECTUTLCA NPY pe3Ke.



j) Mepep pa6oToi y6eanTech, 4TO TOPLOBOYHAA
nnna pacnonoXeHa Ha yCToM4YNBOI POBHON
noBepxHocTu. Ecnin pabouas noBepxHOCTb
ABJIAETCA POBHOW 11 YCTOMYMBOIA, 3TO CHUMKAET PUCK
noTepm CTabunbHOCTY MBI

k) Mnannpyiite cBoio paGoTty. Kaxablii pa3s

NPy CMEeHe Yra HaK/IOHa pexyLUei ronoBKN
VAW yrna noBopoTa CToNa npoBepsAiiTe, 4To6bl
perynupyembiii ynop 6bin BepHO ycTaHOB/NEH
1A NOA/AEPXKKY 3aroTOBKY 1 He Haxoannca

Ha NyTU ABKEHUA ANCKA NGO 3aLUUTHBIX
npucnoco6neHuii. bes 3aroToBKK Ha cTone,

He 3anmycKas ABUraTelb, MPOV3BEANTE NOSHYIO
VMWTaLMIO PE3KK, U4TOObI yOEAUTLCA, YTO fieTanu
YCTPOIICTBA He MELLIAIOT APYT APYTY 1 UTO Yrop He
HaXOAMTCA Ha NYTU IBUMKEHNA NIbHOTO fiVCKa.
MPUMEYAHMUE: Opa3a «yrna HakoHa pexyLuei
TONOBKM WIN» HE OTHOCUTCA K MMaMm, Y KOTOPbIX
OTCYTCTBYET PEry/IMPOBKA Yria HaKMoHa.

1) Ecnu 3aroToBKa wmpe nnbo anvHHee, Yem
cTon Nunbl, o6ecneybTe A1 TaKol 3aroToBKMN
[0CTaTOYHYIO OMOPY, HanpuMep paclupeHne
cTona, NUAbHbIE KO3nbl U T.A. ECn He obecneumntsb
0rnopy 3aroToBKM, KOTopas ANMHHee 16O LWrpe
CTONa TOPLIOBOYHON MBI, 3arOTOBKA MOXKET
ONPOKMHYTLCA. ECn 3aroToBKa OMPOKVHETCS, OHa
MOMET MOAHATD 3ALLMUTHBIN KOXKYX HVKHEN YacTu
AncKa N60 BPaLLAIOLMIACA MBHDBIA AUCK MOXET
OTOPOCUTH TaKyto 3arOTOBKY.

m) He ncnonb3syiite Koro-nm6o B KauecTBe
3aMeHbl paclMpeHuns cTona nmbo B KauecTse
[AononHuTeNnbHoI onopbl. Eciv onopa 6ynet
HECTabMIbHOM, 3TO MOXKET NMPUBECTY K 3aLLEMIIEHNIO
[ANCKa UM CMELLIEHMIO 3aroTOBKI BO BPEMSA NUNEHNA,
B pe3yibTaTe Yero onepatopa 1 ero NoMOLYHMKa
MOTAHET B CTOPOHY BPaLLIAIOLLEroca AncKa.

n) O6pabatbiBaeMylo 3aroToBKy He cneplyet
3a)KMMaTb WIN NPKUMaTh 4em-116o K
BpaLLaloLemMycs NnunbHOMY ANCKY. Ecnin
obpabatblBaemasi 3aroToBKa GyfeT orpaHyeHa,
Hanpumep, C MOMOLLIbIO YTOPHOW JIMHENKN,
3aroTOBKY MOXET 3aTAHYTb B HaMpaBNeHUM ncKka n
CUNBHO OTOPOCUT.

o) Cnepyet ucnonb3oBath CTPY6LUHY MM60
duKcnpyioLlee ycTpolicTBO, cneynanbHo
npefHasHaYeHHoOe ANA Haj/lexallero
KpenneHus Taknx MaTepuranos C Kpyribim
ceyeHuem, KaK npyTbl 1 TPYGbI. MpyTbl Yacto
NepeKaTbIBaKOTCA MO BPEMSA PE3KM 13 32 Yero ANCK
3aLiernIAeT 3aroToBKy W 3aTArMBaeT ee BMeCTe C
pyKoI onepatopa.
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p) MNepepn KOHTAKTOM C 3aroTOBKO ANCK AOIDKEH
HabpaTb MaKkcumanbHble 060poTbl. bnaropapa
3TOMY CHXKAETCA PUCK OTOPACbIBaHUA 3arOTOBKMU.
q) Ecnu npoucxoaunT 3aknnHWBaHmne 3aroToBKN
nn6o ancka, oTkatoumTe nuny. floxaurecs,
NoKa Bce ABMKYLYMECA 4acTu OCTaHOBATCA

1 OTK/NIIOYNTE NNAY OT NCTOYHMKA NTaHUA
1/unn oTcoeANHNTE aKKYMYNATOPHYIO
6arapeto. 3aTem npoBefuTe AENCTBUA N0
BbICBOGOX/AEHMIO 3allieMNIeHHOro MaTepuana.
B cnyyae npopomkeHa paboTbl ¢ 3aLemneHHbIM
MaTepuianioM MOXET MPOU30ITY NOTepA KOHTPONA
NGO NoBpeXKAEHYIE TOPLIOBOYHON MIJIbI.

r) Mocne 3aBepLueHNsA pesKm oTnycTuTe
nepeknioyarenb, M, yAepXKuBas ronoBKy Nubl
B HUDKHEM MONOXEHUN, A0XKANTECH NONHON
0CTaHOBKM [1CKa, NOC/1e Yero U3BneknTe
3aroToBKy. [lep>aTb pyKu pAAoM C BpaLLaloLymca
MO VHepLM AUCKOM OTacHo.

s) Kpenko yaep»unBaiite pyKoATKY npu
OCyLLeCTB/IEHV HEMOJIHOTO pa3pesa unu

Korpa oTnycKaeTe nepeksiouarenb A0 Toro, Kak
rofioBKa nunbi 6yAeT HaXoANTLCA B NONHOCTbIO
HIDKHEM NonoXeHnu. 1o NpuyrHe TOpMOoXeHUA
NNl FOMOBKY MIMbI MOXET Pe3KO NOTAHYTb BHIA3,
YTO BbI3blBaeT PYCK TPaBMbl.

NMPUMEYAHUE: BbilweykasaHHoe npeaynpexaeHme
OTHOCKTCA TONBbKO K TOPLIOBOUHbIM MiAMIaM C
CMCTEMOI TOPMOXKEHUA.

WUHCTPYKLU MO BE3OMACHOCTIU
MPUUCNOJIb3OBAHUN ANCKA
NPEAYNPEXXAEHUE: Bpawaiowueca nuibHblie
AVCKIN Ype3BbIvaliHO ONacHbl N MOTYT NpUBECTU
K cepbe3HbIM TpaBMaMm 11 amnyTaumm. Bcerpa
AepXuTe NanbLibl U PYKN Ha yAaneHnn, Kak
MuHMMyMm, 150 mm (6") ot cTona. Hukorpa He
NbiTaliTecb BbIHYTb OTNW/EHHbI MaTepuan 4o
Tex nop, NoKa pexxyLyas ronoska He 6yaer B
MOAHATOM NOJIOKEHWNN, 3aLUTHDIA KOXKYX He
6yAeT NONHOCTBIO 3aKPbIT, 8 ANCK MNONHOCTbIO
He ocTaHoBUTCA. icnonb3yiiTe TONbKO Te ANCKN,
KOTOpbie peKOMeH[0BaHbl NpousBoauTenem
11 B COOTBETCTBUM C HACTOALLEl MHCTPYKLMA NO
3KCMyaTaLmm, Y COOTBETCTBYIOT TpeGoBaHUAM
craHpapra EN 847-1.
+ Vcnonbayiite TONbKO OpuriiHanbHble AVNCKI
Evolution, npegHasHayueHHble Ansa AaHHON Nubl.
+ He ncnonb3yiite nospexaeHHble un
epopPMUPOBaHHbIE NWIbHbIE [VCKY,
TaK Kak OHV MOTYT PacKomoTbCA 1 HAHeCTU
cepbe3Hble TPaBMbl OrNepaTopy ¥ HaXoAALLMMCA
PALOM NILIaM.
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+ Ecnn nnactvHa gna nponwuna nsHoweHa
nnn noBpexxaeHa, ee cnegyet 3aMeHUTb Ha
VOEHTUYHYIO.

UHAUBUAYANDBHDIE 3ALLUTHBIE
CPEACTBA
[InA cHKeHVA pricka NoTepm ciyxa
cneflyeT HafieBaTb CPEACTBA 3alyWTbl ClyXa.
YTO6bI MCKIIOUMTD BO3MOXXHOCTb MOTEPU 3PEHIA OT
BblIIETalOLLEN CTPYXKKI, ClieflyeT NCroNb3oBaTh
CpeCTBa 3aLUUTbl OPraHOB 3PEHMS.

Takse pekoMeHAyeTcA HafleBaTb CPe/ICTBa 3aLLUTbI
OpraHoB /iblXaHus, NOCKOMbKY NPY Pe3Ke HEKOTOPbIX
TUNOB [iepeBa v U3Leniin U3 aepesa, 0C06eHHO

NPy pe3ske [PeBeCHO-BONOKHUCTbIX MAUT CpeaHe
MIOTHOCTY, 06Pa3yeTCA Mblib, KOTOPaA MOXeT
NPeACTaBNATb ONACHOCTb [/1A BaLLEro 30POBbs.
MomMMMO Mcnonb3oBaHUA YCTPONCTBa A/A yaaneHna
MbIAV Mbl PEKOMEH/YeM VCrosb30BaTb OA06PEHHYI0
MacKy ANA 1La CO CMEHHbIMY GUnbTPamu Npu
CMOnb30BaHNM JAHHOTO YCTPOWICTBA.

Ipv ocyLLeCTBAEHN MaHVNYNALMIA C MUNbHBIM
JAVICKOM 60 rpybbiMi MaTepranamm cieayet
HapieBaTb NepuyaTki. [Mpu obpalleHnm ¢
METaIMYeCKIMI MaTepuanamu, KOTopble MoryT
6bITb ropAYMMUY, CNelyeT HafieBaTb TePMOCTOVIKE
nepyartky. PekomeHayeTcs no BO3MOXHOCTM
nepeHOCUTb NMiTbHbIE ANCKM B fiepxaTtene. He
peKoMeHAyeTcA HajieBaTb NepyaTKi BO Bpems
PaboTbl C TOPLLOBOYHOW MNONA.

BE3OMNACHAA PABOTA
CnepyeT NPoBePATb, UTO [1A Pa3pe3aemoro
Martepuana yCTaHoBJIEH MPABUbHbBIN MASIbHBIN AUCK.
He vicnonb3yiite HACTOALLYIO TOPLIOBOUHYIO Mty
1Al PE3KV MPOUIX MATEPUAIOB, He YKa3aHHBIX Kak
peKoMeHAO0BaHHbIE B HACTOALLIEN MHCTPYKLWM MO
SKCTIyaTaLmm.

[Mpy TPaHCNOPTUPOBKE TOPLIOBOYHOW MUMbI
ybeanTech, UTo pexyLian ronoska sapukc1posaHa
B HVXKHEM NonoxeHny nog yrnom 90 ° (8

Cryyae C TOPLIOBOYHO-YCOBOYHBIMM MIAAMI
ybenuTec, 4to BKtoueHa 6510KMpoBKa
HanpasnAoLLmx). MogHUMMTE YCTPONCTBO 3a
BHELUHVe Kpas OCHOBaHWA obenmu pykamu (8
Crlyyae C TOPLIOBOYHO-YCOBOUHBIMM MANaMV AnA
TPaHCMOPTUPOBKM UCMONb3yIATe CrieLyanbHble
pyuKm). H1 npu Kakinx 06CTOATENbCTBAX YCTPOCTBO
He criefyeT NoAHUMATL 6O NepeHoCHTb,
YAEPKVBAA 32 3aLUMTHbIN KOXYX MO0 UHYIO fieTalb
pabouero MexaHu3ma.
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TMoCTOPOHHME NIOAM Y MIPOUE KOTIENY [OMKHbI
HaXOANTbCA Ha 6E30MacHOM PACCTOAHWY OT MbL. B
HEKOTOPbIX CIyYasiX 113 YCTPOICTBA MOTYT BblIETATb
06pe3Ky , YTo NPEACTABNAET yrpo3y 6e30nacHoOCTY
LNl HAXOZALMXCA MOBMM30CTY NI0ZEN.

[Nepep KaxabiM UCMONb30BaHEM NPOBepATe
paboTy 3aLLUMTHOrO KOXyXa U ero paboyero
MexaH13Ma - OHW He BOMKHbI ObITb MOBPEMXAEHbI,
BCe ABVKYLLMECA AT AOMKHBI paboTaTh MiaBHO
1 MPaBUIbHO.

Y6vipaiite onunki 1 0bpeski ¢ BepcTaka 1 ¢ nony B
paboueit 30He.

Bcerpa npoBepsiiTe, 4ToObl CKOPOCTb BPALLEHNA,
yKa3aHHas Ha NIbHOM AUCKe, bblna, Kak MAHMYM,
paBHa CKOPOCTM BPaLLEHIA Ha XONIOCTOM XOgyY,
yKa3aHHOW Ha TOPLI0BOYHO nune. Hy npu Kakmx
06CTOATENbCTBAX He CrieflyeT UCMoNb30BaTh
NUNbHbBIN AVCK, Ha KOTOPOM YKa3aHa CKOpOCTb
MeHbLLe, Yem CKOPOCTb BPaLLIeH!A Ha XONOCTOM
X0fy, yKa3aHHas Ha TOPLIOBOYHOW nuine.

Koraa Heo6XxoaMmOo NCnonb3oBaTh MPOKIAAKY

NGO apanTepHoe KObLIO, OHY AOIMKHbI MOAXOAUTD
ANA NPeAnonaraemoi Lenu; KpoMe Toro, CieflyeT
CMNONb30BaTh TONbKO PEKOMEH0BaHHble
NPOU3BOAMTENEM NPOKIAAKY V1 aANTEPHbIE KOMbL{.

Ecnv TopuoBoyHast ninia OCHaLLEHa S1a3epoM,

€ro He CieflyeT 3aMeHATb J1a3epoM Apyroro Tuna.
Ecnmn nazep He paboTaer, criefyet npon3sectu

€ro PEMOHT /160 3ameHy Y NPON3BOAMTENS NGO
YrMOIHOMOYEHHOTO areHTa.

3aMeHy NWbHOTO iUCKa CeayeT OCYLLEeCTBAAT
TOJbKO B COOTBETCTBIM C YKa3aHUAMI HACTOALLEN
VIHCTPYKLM MO SKCTUTyaTaLn.

Hvikorga He nbiTaiiTech U3Bnedb 06pe3sKM Win uHble
4acTV 3aroToBKY [0 TeX NOp, MOKa PEeXyLLas rosioBka
He 6yLeT HaXOANTHCA B MOAHATOM MONIOXKEHMY,
3aLUYMTHBIN KOXKYX He BY/ET NONHOCTbIO 3aKPbIT, @
[LVICK MOSIHOCTBIO HE OCTAHOBHTCS.

OCYLUECTBAAVNTE PE3KY
MPABWJIbHO N BE3OMNACHO
[Mo BO3MOXHOCTM BCerfa 3akpennAiTe 3aroToBky
Ha CTOnNe Nbl C MOMOLLbIO YCTPONCTBA 3aXK1Ma
3aroTOBKM, BXOAALLETO B KOMM/IEKT MOCTaBKM.
Kaxnpiii pa3 nepep pesKoi NpoBepsiiTe, YTobbl
TOPLIOBOYHAA Nna bbina NpaBuiibHO YCTaHOBIEHa.



B cnyuae Heo6X0AMMOCTM TOPLIOBOYHYO Mty
BO3MOKHO YCTaHOBWTb Ha iepPeBAHHOM OCHOBaHUM
N6 BepcTake, MO0 YCTAHOBMUTL Ha CTaHUHbI

B COOTBETCTBUV C YKa3aHWAMI HacToALLel
VIHCTPYKLM MO SKCTyaTaLmm. JnvHHbIe 3aroToBKM
cnenyeT 3aKpennATb C MOMOLLbIO NPeAOCTaBEHHbIX
orop 6o NOAXOAALLMX AOMONHNTESBHBIX OMOp.

NPEAYNPEXXOEHUE:
Mpn paborte ¢ Nt060i1 TOPLLOBOYHOI NUNION
B CTOPOHY BalUMX FNa3 MOryT BbINeTaTb
NOCTOPOHHIE NPEeAMETbI, YTO MOXET NPUBECTU
K TshKenbiM TpaBmam. Nepeg Hauanom pa6otbl
c3neKTpoo6opyaoBaHneM Bceraa HageBaiite
3aLUTHbIE OYKM WA 3ALLUTHBIE OYKU € 6OKOBbIM
3KPaHOM, NV NONTHONPOGUIbHYIO 3aLLUTHYIO
Macky B C/ly4ae Heo6XoANMOCTH.

NPEAYNPEXXOEHUE: Ecnn Kakue-nn6o getanu
OTCYTCTBYIOT, He NPUCTYNaliTe K SKCnayaTauumn
TOPLIOBOYHOIA NAbI, OKa OTCYTCTBYIOLUE
Aetanu He 6yayT 3ameHeHbl. HecobniopeHne
3TOro NpaBua MOXET NPUBECTMN K

cepbesHON TpaBMe.

AONOJIHUTEJIbHbIE
PEKOMEHAALN NO TEXHUKE
BE3OMNMACHOCTU

NMEPEHOC TOPLLOBOYHOW NUJbI
NPEAYNPEXXAEHUE: Mpun ncnonb3oBaHunmn
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa Heobxoanmo

Bceraa co6nogaTb OCHOBHbIE Mepbl
NPeAoCTOPOKHOCTY, YTOGbI CHU3UTDL PUCK
BO3ropaHus, NOpPa)KeHNs EeKTPNUECKUM TOKOM
1 Mony4YeHns TpaBMm, BKlOYas cnepyiolyee.

MPOYUTANTE n COXpaHWTe BCe flaHHble
VIHCTPYKLM Nepeg Hauanom paboTb
[aHHbIM YCTPOVCTBOM.

PeKomeHpaauuM no TexHnKe 6e3onacHocTi:

+  XOT TOPLOBOYHAs NINa 1 ABMAETCA KOMMAKTHOW,
OHa ABNAETCA TAKENON.
Y706bI yMEHBLUMTD PYCK TPABMb CrvHbI,
BOCMOb3YITECh KBANMGULMPOBAHHON
TOMOLLbIO, KOTZ}a BaM HYKHO MOZHSATb nuny.

- [pv nogbeme nuny CepyeT fiepxatb
6nm3Kko K Teny. Crubaiite HOTY B KOMeHsiX,
UTOGbI MOAHMMATD MUJTY C MOMOLLbIO HOT, @
He C MOMOLLbIO MbILLLy CrvHbl. My cnegyet
MOAHMMATB C MOMOLLbIO PYKOATKY 11 Pe3KI Ha
TOJIOBKE TOPLIOBOYHOM MiJibl, @ TAKXKE C MOMOLLbIO

€VOLUTION

601bLLIOV OPaHXeBOW PYUKY C TblIbHOM CTOPOHbI
HanpaenAtoLLei KapeTKu.

+ Hukoraa He nogHUMaiiTe MUy 3a LWHYP NATaHNA.
lMepeHoc Ninbl 3a LUHYP NUTaHWSA, 3TO MOXKET
NPUBECTU K NMOBPEXAEHIII0 U30AALMMN 6O
NPOBOAHbIX COEAVIHEHWIA, YTO B CBOIO OYepeab
MOET NMPUBECTU K NOPaXKeHUIO INEKTPUYECKAM
TOKOM 1160 noxapy.

« [lepen nepemelleHVieM TOPLIOBOYHON NUIbI
3aTAHWTE BYHTbI GUKCaLM NOBOPOTa CTONa,
PerysMpoBKM yria Hak/IoHa MIbHOTO AVcKa 1
canasok, Ytobbl He AOMYCTUTb VX BHE3AMHOMO
HEOXVAAHHOTO ABIKEHNA.

+ 3aduKcpyiiTe PeyLLYIO FONOBKY B HIXKHEM
nonoxeHnn. QUKCVPYIOLLWIA NaneL| pexyLuen
rONOBKY AOMKEH MONHOCTbIO HAXOANTHLCA B Na3y.

NPEAYNPEXAEHUE: He ncnonb3yiite salymTHbIi
KOXYX AMICKa B KauecTBe TouKu nogbema. Mepepn
nepemelLeHneM YCTPOICTBa CriefyeT BbIHYTb
LUHYP NUTAHUA N3 UCTOYHMKA SNIEKTPOSHEPruN.

+ 3aduKCUpyIATE PEXYLLYIO FOMOBKY B HXKHEM
MONOMEHUM C MOMOLLbIO GUKCUPYIOLLEro NarbLia.

«+ OcnabbTe GUKCMPYIOLLWIA BUHT MOBOPOTHOTO
cTona. MakcumarnbHO MoBepPHITE NOBOPOTHBIN
CTON B NK0BYIO CTOPOHY.

« 3aduKcnpyiiTe CTON C NOMOLLbIO
buKcpyioLLero BrHTa.

«  ObepHuTe Kabesnb BOKpYr
HanpaBnALLer Kabens.

HAYAJI0 PABOTbI - PACNTAKOBKA
NPEAYNPEXXAEHUE: Mo npuunHe BxogHOM
MOLLHOCTI JAHHOTO U3[ENVA NpU 3anycke
MOXET NPONCXOAUTb NafieH!ie HanpsKeHs, 1
3TO MOXeT NOBNMATL Ha APyroe obopynoBaHme
(Hanpymep, ymeHblLUeHe ocsellieHus). Mostomy
10 TEXHUYECKVM MPUYMHAM Mbl PEKOMeHyeMm,
yTO6bI CONPOTVBNEHME ceTt 6bino Zmax <0,318
Owm, B TaKoM Clly4ae He OXmpaloTcs nepebomn
3HeprocycTeMbl. Ecnn Bam notpebyetca 6onee
noppobHas MHPOPMaLMA, Bbl MOXeTe 06paTUTbCA
B BalLl YNOIHOMOYEHHbI OpraH
10 3N1EKTPOCHAOKEHUIO.

BHumaHume: B ynakoBKe cofiepaTcsi ocTpble
netanu. Mpu pacnakoeke cobniogaiite
OCTOPOXHOCTD. [171st NOAbEMA, MOHTaXa U
nepemeLLeHs JaHHOrO YCTPOCTBA MOTyT
noTpe6oBaTLCs ABa YEIOBEKa. BbiHLTE YCTPOCTBO
BMECTE C MPYHABNEXHOCTAMY, BXOAALWMA B
KOMIIEKT MOCTaBKM.
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BH1MaTenbHO NpoBepbTe, YTOBbI YCTPOCTBO 6bINO
B XOPOLLUEM COCTOAHIN, a BCE MPUHAANEXHOCTY,
nepeuncierHble B HacToALLEM PYKOBOACTBE,

eCTb B Hanuumu. Takxe nposepbTe, YTobbI Bce
NPUHAIEXHOCTI Gbl B MOMTHON KOMMIEKTHOCTA.
Ecnm kakue-nnbo fietanit OTCyTCTBYIOT, YCTPONCTBO
BMeCTe C NPVHAIEXHOCTAMY ClIeflyeT BEPHYTb B
OpUrVHANbHON yNaKkoBKe NPo/JaBLLy.

He BblbpacbiBaliTe ynakoBKy; XpaHuTe ee B
TeyeHme rapaHTUiHoro cpoka. OcyLecTenainTe
YTUNM3ALIO YMAaKOBKM OTBETCTBEHHbIM 06pa3om

C 3KOOYECKON TOUKM 3peHNs. Mo BO3MOXHOCTM
MCMonb3yiTe MOBTOPHO A/A HbIX HYXA. He
JAonycKaliTe, 4To6bl AETV UTPan C MyCTbIMY
MNAaCcTUKOBbLIMM MaKeTamyt B CUiTy PrCKa achrkenm.

CEPUAHDBIV HOMEP / KOA MAPTUMN
CepuiHbIi HOMep HaXxoAWTCA Ha

KOXyXe ABWraTens yCTpoiicTBa.

YKazaHus 1o onpeaeneHiiio Koaa NapTiv Bbl MOXeTe
NOAYYUTB MO TeNedOHyY TEXHNYECKON MOAAEPKKI
Evolution Power Tools n16o Ha Be6-caiiTe:
www.evolutionpowertools.com
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3 AOMOJIHUTEJIbHBIE
MPUHAQNEXHOCTIU

MomrMo CTaHAAPTHOrO KOMM/EKTa MOCTaBKW

Bbl MOXKETE TaK»Ke 3aKasaTb cefytoLime
npucnocobneHus B iHTepHeT-marasuHe Evolution
no appecy www.evolutionpowertools.com nnbo y
BaLLIero AUCTprbbIoTOpa.

(4.4)

HaunmeHoBaHue Homep petanu

Hunck RAGE
C pexyLien Kpom-
KOW 13 Kapbuga
Bonbdpama ans
pesKu pasnnYHbIX
MaTepvanos

RAGEBLADE210MULTI

Mbinec6opHbIi
MeLLOoK

030-0309

MepepHan cTpy6-
LMHa

030-0049R
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2 KOMIJIEKT NOCTABKIU

R210SMS R210SMS+

048-0001 048-000TA
Kop npopykuun 048-0002 048-0002A
048-0003 048-0003A

[nck ¢ 20 3y6bamm Vv

[IVcK ¢ 24 3y6bamu Vv

YnepxuBatolan ckoba, 2 . Vv

YaepxmBatoLan ckoba, 3 L.

A}

Pacwupenus ctona

[Mbinec6opHbI MeLLoK

J1ByCTOPOHHUIA TOPLOBOYHbIIA LIECTUrPAHHbII
Knoy (M6 n M4)

WHcTpykuma no skcnnyataumm (Coopka n
SKCryaTayms)

[opnoBuHa NOBOPOTHOrO cTONa

PexyLan ronoska

Hanpasnsiowme KapeTku

BUWHT duKcaLym NoBopoTHOroO cToNa

Hanpasnatowwas/3axxum ana KpenneHns
ceTeBOro Kabens (1 yctaHoBneH)

Camope3Hbiii 6onT-3arnyLuKka

BuHTbI C BHYTPEHHUM LeCTUrpaHHNKOM
(ycTaHOBNEHbI)

[letanb 3axuma ans KpenneHusa kabens

A YAYAYAYAYAYASAYA AN

Konnauok nvH3bl nasepa (ycraHoBnEeH)

Koxyx HanpasnaioLlei

AfanTep npvicoeuHNUTENbHOTO NaTpybKa Ans
yAaneHua nbiiu

N ANAYAYAYATAY A AYAYA VA YA VA NANAY

MNepepHaAna cTpybLMHa
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OB BUA YCTPOUCTBA

Unnmoctpauma: R210SMS (Cm.* ana fetanein R210SMS+)

1. PYKOATKA ANA PE3KU

CMYCKOBOW MEXAHW3M BOKNPOBKM
3ALUTHOTO KOXKYXA ANCKA
NbIECBEOPHBIN MELLOK*

BUHT OUKCALIMW HATTPABNAIOLLINX
OTPAHUYUTESb TYBUHbI PE3KU
YOEPXWBAIOLAA CKOBA, 2 LT.
NOJBWXHbIN YNOP

PACLLUVPEHWA MUTbHOTO CTOJTA

9. KPEMEXHOE OTBEPCTWUE (X4)

10. CTPEJIKA HAMPABTEHMA BPALLIEHMA NCKA
11. 3ALUTHbIV KOXYX BEPXHEV YACTU AUCKA
12. PEXXYLLAA TONTOBKA

PNV AW

*BXOAWUT B KOMNNEKT noctaBkn R210SMS+.

24,

274

. ONCK

. 3ALUMUTHBIV KOXYX HVMKHE YACTM UCKA

. CTOMELUIHMLIA

. TIOBOPOTHbIV CTON

. TNACTVIHA 19 TPOTUNA

. KHOMKA OUKCALIVIV PYYKI TOBOPOTA CTONA
. OVIKCUPYIOLLIAS! PYKOSITKA YTOPA-

OTrPAHUYUTENA

. YITIOBAA WWKANIA MOBOPOTHOIO CTONNA
. BALIUTHbIN KOXKYX HANPABNAIOLENA*

NMEPEXOAHbI NATPYBOK
MNbINEYAANUTENA*

. YOEPXKUBAIOLLAA CKOBA, 3 WIT.*

MEPEAHAA CTPYBLIMHA*
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Wnnioctpayua: R210SMS

@9@

25.
26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

TPUITEPHbI NEPEKMIOYATESb BKJ1/BbIK

MEPEK/TIOYATE/Tb BKJ1/BbIKIT TABEPHOIO
YKA3ATENA MPOMUIIA

MPUCOEAVHUTENbHbIN MATPYBOK AJ1A
YOATEHUA NbIN

KABEJTb

CTOMOPHbI LUTA®T PEXYLLEEA TONOBKMN
3AOHVE CANTA3KMK

HAMPABNSIOLLI 3AXKUM NS KABENA
PbIYAT OUKCALIMN YA HAKITIOHA

@

33.
34,
35.
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YMOPHbIN LUTU®T YKNA HAKNOHA 33,9°
CAMOPE3HbI BUHT C TONIOBKOW M4 x1

BVHT C BHYTPEHHV/M LUECTUTPAHH/KOM
M4 x4

. JIATYWKA ONA NPOTATMBAHUA KABENA

(YCTAHABJIMBAETCA HA HAMPABASIOLLIN
3AXKUM ANA KABESA)

. AHTVBMBPALIMOHHAA NPYXNHA

(YCTAHABJIMBAETCA HA Ne 4 - BUHT
OUKCALIA HANPABNAIOLLIAX)
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R210SMS

Puc. 1 Puc. 2 Puc.3

Puc. 4 Puc.5 Puc. 6

Punc.7 Pnc. 8 Puc.9

Puc. 12
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WENYOK
N

Puc.13a Puc.13b

Puc. 16 Puc.17

T W
O O I Y =N
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0 oy g

el

o1 3
I Y]

Puc. 28a

Pwuc. 28c¢
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YCTAHOBUTE

& \, J
—' ..,‘\
10\ / qs

g @ ¥
i YCTAHOBUTE
L ANNHHbBIN

BNVHHBIA (=)
3AXKUM 3AXKUM
(R210SMS+) (R210SMS+)
Puc. 31 Puc. 32 Puc. 33

Puc.41a Puc.41b
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1) BOAT C rONOBKOA Mo WecTurpaHHK 1 —»>

)
2) MpyXuHHaA Wwaitba g —>
—>
3) Mnockas KonbLieBas NPOKNaaKka
4) OcHOBaHwe Nusbl 4 »
5) BepcTak
6) lMnockas KonbLieBas NPOoKNaaKka 5 >
. 6 p
7) MpyxuHHas wainba 7
8) LLecTurpaHHas rarika 8 —p
) s —

9) KoHTp-raiika

Puc. 42

R210SMS R210SMS+
3axum, 2 wt 3axum, 3 wTt
Puc. 44 Puc. 45 Puc. 46

OnacHas ‘
o8 |
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CBOPKA UNMOAINOTOBKA K
PABOTE
NPEAYNPEXAEHUE: Nepep npoBegeHnem
Hanapfo4HbIX onepauni cnegyer
OTCOeAUNHUTD MUY OT UCTOYHMKA
3NeKTpOo3Heprum.

‘
[lnAa BBOAA AAHHOTO YCTPONCTBA B
3KCNyaTaymio TpebyeTca HesHaumTeNbHasn
paboTa no cbopke.
Mocne cbopkn AaHHOrO yCTpONCTBa Bnageney/
orepaTop MONYUNT LEeHHbIE 3HaHVA O pAfe ero
nepenoBbIX OTNINYNTENbHBIX OCOOEHHOCTEN.
Bnarofaps 3Tomy onepaTtop cMoXeT

NCNosb30BaTb BeCb NOTeHUMan yCTpOIhCTBa
nocne ero BBOAa B 3KCrulyatauuto.

MpumeuaHue: V3yunte yepTexu, Ha KOTOPbIX
1306paxeHo yCTPONCTBO. Bbl nonyunte
LieHHble 3HaHWA, KOTOPble MPUTrOAATCA BaM B
npouecce MOHTaxa.

WHCTPYMEHTbI, HEOBXOAUMBDIE
ANA CBOPKU U PETYJINPOBKU
LLlecTurpaHHbIN KNOY — BXOAUT B KOMMNEKT
MOCTaBKM 1 XPAHUTCA B CNeLNanbHOM OTCEKE B
yctporicTse. (Puc. 1)

OTBepTKa C NPAMbBIM LWINLEM - HE BXOQUT B
KOMMMIEKT NOCTaBKM.

[aeyHbIN KoY Ha 10 MM — He BXOAUT B
KOMMMIEKT NOCTaBKM.

LLlecTurpaHHbIN KoY Ha 5 MM — He BXOAUT B
KOMMMIEKT NOCTaBKM.

Mpumeuanune: Co60pKy Tpebyercs
OCYLLECTBUTL TOSIBKO OAWH Pas.

Mocne ycnewHoro 3aBepLueHns MOHTaxa

He cneayeT NpeAnpPUHMMATh NOMbITOK
LEeMOHTUPOBATb YCTPOCTBO.
BrnagenbLy/onepatopy TakKe HeO6XOAMMO
YCTaHOBUTb ANCK 11 HEKOTOPbIE Masible AeTasu.
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Mpumeuanue: Nocne 3aBeplueHnA NpoLecca
cbOpKM a TakKe nepes NCnonb3oBaHNeM
YCTPOWCTBa CrieflyeT NPOBECTU MPOBEPKY
6e30MacHOCTY - CM. CTp. 38.

NPEAYNPEXAEHME: Hn npun Kakux
06cTOATeNbCTBAX He NoAK/ovYalTe
PEeXyLLYI0 roNIOBKY K UICTOYHNKY NUTAHUA 1
He nbiTaliTecb ee NCNonb30BaTb B KauecTBe
PYYHON LUPKYNAPHOI NUAbI.

BAXXHAA UHOOPMALINA O AETANAX
TpebyeTca ocyLlecTBUTb COOPKY YeTbipex (4)
OCHOBHbIX ieTanen (BKJoUan ANCK), a TaKxKe
aByx (2) menkunx fetaneii. Takxe TpebyeTcs
YCTaHOBUTb ANCK (BXOANT B KOMIMIEKT
nocTaBKu).

« NoBOpOTHOE OCHOBaHMe 1 Landa
perynupoBKu yrna HaknoHa (Puc. 2)

+ Hanpasnstowan kapeTka (Puc. 3)

+ Pexyuan ronoska (MocTtaBnaertca B
3apMKCMPOBAHHOM BHU3Y MOSTOXKEHNI)
(Puc. 4)

« [nck (Puc. 5)

Mpumeuanue: [luck cnepyet ycTaHaBnBaTb
B MocneHiolo oyepefb. Ero cnegyer
yCTaHaBNVBaTb TOMIbKO NOC/E 3aBepLUeHNA
c6OpPKM 1 NPOBEAEHNA NPOBEPOK
6e30nacHOCTMN nocsie c60pKM - CM. CTp. 33.

KHOMKA ®OUKCALIM MOBOPOTA CTOJIA
(Puc. 6)

BTynka c pe3b6oii KHOMKM $prKcaLmm npoxoanT
B OTBEPCTYVE B NepeAHen YacTn GukcupyioLlei
pyKoATKM noBopoTa ctona (Puc. 7),

nocsie Yero BBUHUYMBAETCA B BbICTYM C
BHYTPEHHel pe3bboii, PacrnonoXeHHbIN B
OCHOBaHUW YCTPONCTBA.



LIAN®A PETYIMPOBKU YIJ1IA HAKJTIOHA
Mpumeyanue: Llanda perynnposku yrna
HaK/oHa yCTaHOB/MEHa Ha NMOBOPOTHbIN CTON
npu npoussoacTse. Llanda perynnposku
yrna HakJloHa BOJKHa ObITb YCTaHOBNEHA B
nonoxeHun 0°.

OcnabbTe BUHT purKcaLmm yrna HaknoHa

C NMOMOLLbIO PYKOATKM prKcaLmy yrna
HakoHa. (Puc. 8)

MoBepHwTe Landy perynnposku yrna
HaK/IoHa B BEPTMKA/IbHOE NONIOXEHNe
TaK, YToObl OHa BCTana HaNpPoTKB yrnopa-
orpaHuuutens 0°.

3aTAHUTE PYKOATKY drKcaLmm yrina HaknoHa.

.

.

YCTAHOBKA HAMPABJAIOLLEA KAPETKU

BAKHO: Ecnm no KaKkoii-nu6o npnunHe
(noBpexAeHue Npy TPAHCNOPTUPOBKE,
own6Ka npu pacnakoBKe, onb6Ka
onepatopa  T.i}) yCTAaHOBOYHbIE BTYNKMN
Mo KpaAM LUTaHr HanpasnalLwein KapeTKu
PasoOMKHYNNCb, HanNpaBAALWana KapeTka
He MOXKeT 6bITb ycTaHOBJIeHa Ha Lande
perynupoBKM yrna HaknoHa nn6o Ha
HanpasnsioLeli roNoBKe.
YcraHoBoOuYHble BTynKM (Puc.11) cnegyer
NPUBECTU B NCXOAHOE NOJIOXKEeHNE, ecnn
ofiHa U3 HUX 60 06e pa3soMKHYNnCb

[0 YCTaHOBKU.

NPUBEAEHUE YCTAHOBOYHbIX BTYJIOK B

NCXOAHOE MNOJIOXKEHUE

« C HebonblIMM ycunuem BAaBuTe
BbICTYMAIOLLYIO BTYJIKY B LUTAHTY
HanpasnAloLen KapeTKu.

« C NOMOLLbI0 OTBEPTKYM C MPAMbBIM LLANLEM
(He BXOAMT B KOMMNNEKT NOCTaBKM) B KayecTBe
pblyara ¢ He6OMbLINM YCUIVIEM OCTOPOXKHO
nepemecTuTe CNyckoBOe YCTPONCTBO
yCTaHOBOUHO BTYnKU Briepep. (Puc. 12)

[Be (2) wraHrv HanpaBRAlLEN KapeTKn

cnefyeT NPoBecTy Yepes ABa IMHENHBIX

MOALMIMHIKA, PACMONIOKEHHbIX B Liande

PerynmpoBKu yrna HakioHa.

HanpasnsioLyto KapeTKy ciefiyeT npoBOANTb

C3aam TaK, utobbl norotun Evolution 6bin

PacrnonoXxeH NpaBuIbHON CTOPOHOW BBEPX.

(Puc.9)

- MpoBeawTe WTaHM HaNPaBAAIOLLEN KapeTKn
yepes uandy perynnupoBKu yrna HaknoHa
NPUMEPHO HaMONOBYHY UX ANVHBI.
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« 3aKpyTuTe BUHT PprKcaLum HanpasnsioLen
KapeTKu B 0TBepCTHe C pe3bboit Hafj NpaBoi
LUTaHron Hanpasnsowei kapetku. (Puc. 10)

Mpumeuanue: Mepep Tem, Kak ycTaHaBNMBaTb
dUKCMpyIoLWMiA BUHT B paboyee nosoxexue,
ybefmnTech, 4To aHTUBMOPALIMOHHAA NPYXKUHA
yCTaHOBJIEHa NOJ, PYKOATKOW.

« 3aTAHNTE GUKCUPYIOLLNIA BUHT 1
3adUKCMPYITE KapeTKy B HY>KHOM
NONOXEeHUN.

YCTAHOBKA PEXXYLLEV rOJIOBKU

« COBMECTUTE pexyLLyio rofloBKY € ABymsA (2)
LITaHramMm1 HanpaenAwLLei KapeTKu.
(Puc. 13a)

« TonKkainTe pexyLLyto rofoBKy B CTOPOHY
LUTAHr 40 XapaKTEPHOTO LenyKa
YCTaHOBOYHbIX BTYNOK. (Puc. 13b)

MpumeuaHue: YCTaHOBOYHbIE BTYKM JOMKHbI
6bITb MOMHOCTHIO BUAHbBI CO CTOPOHbI PEXYLLEN
ronosku. (Puc. 14a, 14b, 14¢)

YCTaHOBOUHbBIE BTYJIKV BbIKPALUIEHbI B 3€/IEHbII
LiBET A4/18 NPOCTOThI UX UAEHTUGVKALUN.

YCTAHOBKA 3ALLNTHOIO KOXYXA
HAMPABJAIOLWUX:

MpumeuaHwme: Mepep ycTaHOBKOW yoenmtecs,
4TO pexKyLLas rooBKa HaXO[UTCA B HUXKHEM
NpPaBOM MONOXKEHNN.

CHUMUTE BUHT GUKCaL MM HanpaBiatoLwmx

N NPY>KNHY.

BcTaHbTe NMLOM K pexyLuel ronoske u1
COBMECTUTE BbIpe3 B 3aLUTHOM KOXYXe C
npaBow HanpaBnAoLLeNn.

YcTaHOBMTE OUH KOHEL, B NPOEM Mexay
[IBYMA HanpasAAoLWmMmn B 3aHell Yactn
pexyLen ronoBKu.

OnycTuTe 3aWnTHBIN KOXYX Ha
HanpasnAloLMe 1 3aLienKHN1Te ABa 3aAHNX
KOHLIa Ha 3afiHell pyKOATKe ANA NepeHOCKN.
YcTaHOBMTE 06PaTHO BUHT duriKcaLmm
HanpaBnAOLWNX N NPY>KNHY.

.

.

PACLLUUPEHNA CTOJA (Puc. 16)
Mpumeuanue: [1ga (2) pacwmperuna

CTOMNa BXOAAT B KOMMAEKT NocTaBku. OgHO
paclmpeHwe ctona npefHasHayeHo AnA neson
CTOPOHBI CTONA, OAHO - 15 NPaBOMN.
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YCTAHOBKA PACLUMPEHU:

BHMMaTenbHO ocMoTpUTe paclMpeHmns
cTONa, UTOObI ONPeAenuUTb, KOTOPOEe U3 HUX
npefHa3Ha4YeHo AsiA NPaBON CTOPOHbI
Kakoe - AnA NeBo.

OTKpYTUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM
wecturpaHHukom (Puc. 17) ot ctona

C NOMOLLbIO BXOAALLErO B KOMMIEKT
NMOCTaBKM LWIECTUrPaHHNMKA.

Pa3mecTuTe cooTBETCTBYIOLEE PacIMpeHme
Ha CTOne 1 3aKpenuTe ero B paboyem
NMONOXEHNN C MOMOLLIbIO BUHTOB C
BHYTPEHHVIM LIECTUTPAHHNKOM.
MoBTOpUTE YKa3aHHY!10 Bbille
nocnefoBaTeibHOCTb AeNCTBUI AnA
BTOPOro paclMpeHus.

MPOKNAAKA KABENA SNIEKTPONMUTAHNA
NPEAYNPEXAEHUE: laHHOe ycTpoOIicTBO
OCHalleHo Kabenem 31eKTponuTaHna

CO WTenceNnbHO BUIKOW, KOTOpas
COOTBETCTBYET TPe6oBaHMAM CTPaHbl
nokynartens. B cnyyae noBpexpaeHusn
Ka6enA 3NeKTponnTaHnA U WTencenbHoi
BWIKW NX c/ieflyeT 3aMeHUTb TONbKO

Ha COOTBETCTBYIOWMNE AeTann
npousBogcTBa KomnaHuu Evolution.
3ameHy MOXeT NPON3BOAUTb TONbKO
KBann$uunpoBaHHbIN

TeXHNYECKNIA cneynanncr.

+ Pexyllan ronoska AoskHa HaXo[UTbCA B
HUXKHEM MONTOXKEHNN.

+ KapeTka ponHa HaxoauTbca B KpaiiHem
nepegHem NonoXeHUV 1 AOMKHa ObITb
3adukcrposaHa. (Puc. 18)

OT ABuMratens Kabenb SNeKTPONUTaHWA ciegyeT

NPOTAHYTb Yepe3 NepeAHIo HanpPaBnALLYI0

Kabens, a 3aTeM - B 06paTHOM HanpasieHUN

(Punc. 19).

Kabenb cnepyeT BCTaBUTb B 3a[iHIOK0

HanpasnAwLLy/3axum. Jlarylka ana

NPOTArMBaHVA Kabens [JOMKHA HAXOANTLCA

BHYTPM HanpasnaLLeii kabens, koraa kabenb

NPOXOANT Yepes Hee.

HanpasnsatoLyto/3axkim 3atem cnepyet

3aKPENUTb Ha NONepeYHoi Ganke KapeTky

(cnpaBa) C NOMOLLbI0 CaMOPE3HOTO KPenexHOro

BUHTa (BK/OUEH B KoMniekT). (Puc. 20)

MpumeyaHue: Ha Bcem npoTtaxeHun Kabens

OH He OMKEH GbiTb CIINLLKOM CUIIbHO HATAHYT.

(Punc. 21)
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HeckonbKo pas nogHUMUTE 1 OMyCTrTe
peXxyLLyio rofoBKy, a Takxe nogsurante
KapeTky. Y6efutech, Uto kabenb He 3amnyTaeTca
B APYIUX AeTansax ycTponcTaa. Takxe
ybeamnTech, 4To Kabesb He HaTArBaeTCA BO
Bpems Kakoi-nnbo pabouer npoueaypbl.
3akpenuTe Kabenb C MOMOLLbIO XOMyTa

ns Kabenen.

Mpumeyanne: C NOMOLbIO HaNPaBAAIOLWMNX
Kabena BO3MOXHO obecneuntb yaobHoe
pacrnonoxeHue Kabensa aneKTponmTaHMA Ha
ycTpoiicte (Puc. 22) Koraa ycTponcTso He
MCMoNb3yeTca 1, HanpuUMep, HaxoANTCA

Ha XpaHeHW.

PA3BJIOKUPOBKA 1 MOABEM PEXKYLLEI
FOJNOBKMU (Puc. 34)

NPEAYNPEXAEHUE: Bo ns6exxaHue
cepbe3Hbix TpaBM HUKOI A He

cnefyer oCywWecTBAATb 6/I0KNPOBKY
nn6o pas6noKNpoBKy, ecnm nuna He
OTK/II0YEHA, a ANCK He HaXoANTCA B
HenoABMXHOM COCTOAHUM.

[inA Toro, uTo6bl Pa3bNOKMPOBATL PEXYLLYIO
rosIoBKy, He06XOAMMO NPOU3BECTU
cnegyowme fencTBmA:

+ C HebONbLWMM yCunviemM HagaBuTe Ha
PYKOATKY pexyLuei ronoBKu.

+ BbITAHUTE GIOKMPYIOWMIA Nanew, pexyLuyen
ronosku (LWar 1), n pexyLyasa ronoska
CaMOCTOATENIbHO NMOAHMMETCA B BEPXHEe
nonoxetue. (LWar 2)

MpumeuaHme: PexyLian ronoBka

aBTOMAaTMYECKM NOJHVMAETCA B BEPXHEe

NoJIoXKeHMe Nocsie TOro, Kak CHATa 6/10KMpoBKa

HVKHETrO NONOXKeHUS.

+ BnokmpoBKa B BepXHEM NOSIOXKeHUN
NPOVICXOANT aBTOMATUYECKN.

[pY BO3HMKHOBEHWY CNOXKHOCTEN:

« C HebONbLIMM yCUNveM packaymBaiite
Pe>yLLyio roNoBKY BBEPX 1 BHU3.

+ OpHOBpeMeHHO NoBopaymBanTe
6IOKMpPYIOLWMIA NaneL, pexyLLyein ronoBKy no
4YacoBOW CTpesiKke 1 BbIH/MaMNTe ero.

MpumeyaHne: Mbl pekomeHAyeMm, Koraa
YCTPOMCTBO HE UCMOb3yeTcs, GNIOKMPOoBaTh
PEXyYLLYIO FONOBKY B HIKHEM MONOXKEHNM C



NMOMOLLbIO BIOKMPYIOLLETO NanbLa, MOAHOCTbIO
YCTaHOBMB €ro B OTKPbITbIV Na3 B BEPXHeii
4acTy pexyLLelt FoNoBKN PAAOM C LWAPHUPHBIM
y3nom. (Puc. 35).

YCTAHOBKA/BEMOHTAX AUCKA
NMPEAYNPEXXAEHUE: laHHyl0 onepaunio
cnepyeT NPon3BOANTb, TONIbKO

eC/v YCTPOICTBO He NOAKIIIOHEHO K
3N1eKTPUYeCcKoil ceTu.

NPEAYNPEXXAEHUE: Ucnonb3yiiTe TONbKO
opuruHanbHble ancku Evolution nu6o
AWNCKN, pEeKOMEeH 0BaHHble

Evolution Power Tools n paspa6oTaHHbie
ANA faHHOro yCTpoicTBa.

MakcumanbHO fonycTMas CKopocTb
BpaLeHna AnNcKa AoMKHa 6bITb Bbilue
CKOPOCTM BpalleHus ABuUraTens.

MpumeuaHnme: Onepatopy cleayeT HafeBaTb
3alWTHble NepyaTKy Npu paboTe C AVCKOM BO
BPEMA YCTaHOBKM NGO Npu 3amMeHe AncKa.

YbeaunTech, UTo pexyLyas rofoBka HaXoANTCA B
BepXxHeM nonoxeHuun. (Puc. 36)

HaxkmunTe Ha pbluar 610K1POBKU 3aLUTHOTO
KOXYXa HUXKHel yacTu aucka (LWar 1) n
NoBOpPaYMBaNTe 3aLMTHbIN KOXKYX HVKHEN
YyacTtu ancka (Lar 2) BBepx - K 3aLUTHOMY
KOXyXy BepPXHeI YyacTu Ancka.

MpumeyaHne: HemHoOro onycTuTe pexyLLyo
TOMOBKY - B TaKOM CJly4ae Bbl CMOXeTe
MOTHOCTbIO MOBEPHYTb 3aLNTHDIN KOXKYX
HWXHeI! YaCTy IUCKa K 3aLUTHOMY KOXKYXY
BepXHel YacTu AncKa, 6narogaps yemy y
onepatopa 6yaeT NOMHbIA AOCTYN.

« HaxmunTe KHOMKy 6N1OKMPOBKY WNUHAENSA,
4TO6bI 3a6N0KMpPOBaTH €ro. (Puc. 37)

+ C NOMOLLbIO BXOAALLErO B KOMMEKT
NOCTaBKM LIECTUTPAHHOTO KJloYa OTKPYTHTe
60T pnaHua u CHUMKTE CO WNUHAENA
BHELWHWI dnaHew aucka v auck. (Puc. 38)

Mpumeuanwme: BUHT wnvHaens obnagaet
NeBOCTOPOHHel pe3bboit. [ina ocnabneHns
BUWHTa ero csiefyeT BpaLiaTb Mo YacoBOWA
cTpenke. Ytobbl 3aTAHYTb BUHT, €70 creayeTt
BpallaTb NPOTVB YaCOBOW CTPENKU.
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MpoBepbTe, UTO6bI ANCK 1 GnaHLbl AUCKa Obinn
YUCTBIMU M Ha HUX He 6blfIo Mycopa.
BHyTpeHHWI dnaHew Aucka cnefyeT oCTaBuTb
Ha MecTe, HO, eC/IN OH OblN CHAT ANA YNCTKK,
€ro cneflyeT yCTaHOBWTb Ha MECTO TOYHO TaK
e, KaK OH Oblfl OCTaHOBJEH A0 CHATUA.

NPEAYNPEXAEHUE: ina 6e3onacHomn
yCTaHOBKU MHOTOL|eNeBbIX ANCKOB
Evolution BHyTpeHHuii ¢pnaHey gucka
AOMKeH 6bITb YCTAaHOB/IEH C NOMOLYbIO
BTYNKMN 25,4 MM, HanpaB/IEHHO HapPYXYy.
(Puc. 39)

YcTaHOBMTE HOBbIN AWCK. [IpoBepbTe, UTOOLI
CTpesika BpalleH/a Ha jucke coBnaaana co
CTpesnKol BpaLeHVA Ha 3aLUTHOM KOXyXe

BEpXHel YacTh Ancka.

MpumeuaHme: 3y6Lbl 41UCKA AOMKHDI
6bITb BCEraa HanpassieHbl BHU3 B NepeaHei
YacTv nNubl.

« YcTaHOBWTe BHYTPEHHWIA dnaHewl fgucka

1 6onT PpnaHua. (Puc. 39)

OcyuiecTBuUTe 6IOKMPOBKY WNUHAENA

1 3aTAHWTE BUHT WMWHAENA, TPUMEHSAS
yMepeHHble YCUNusA - He CieayeT 3aTArmBaTth
CJINLWKOM CUSTbHO.

Mepep Hauanom paboTbl NPOBEPLTE, YTO
TOPLIEBOI LECTUrPAHHbINA KIOY BbIHYT,
KHOMKa GNOKNPOBKY WMUHAENA OTNyLLeHa.
Mepep Hauanom paboTbl NPOBEPLTE, UTO
3aLUTHDIN KOXYX HVKHEN YacTy AnCKa
HaxoAuTCA B PaboTOCMOCOGHOM COCTOSHN.

.

.

MPOBEPKA U PETYJINPOBKA

TOYHbIX YI/1I0OB

MpumeuaHue: [laHHOe yCTPONCTBO 6bINO
TOYHO HaCTPOEHO 1 OTPEryNMpPOBaHO Ha
3aBoge. Ecnm y Bac ecTb nofo3spexus, 4to
HaCTpoiika HEKOTOPbIX TOUHbIX YII0B COMnach
(BO3MOXHO, MO MPUYMHE eCTeCTBEHHOrO
V3HaLLMBAHWMA), UX MOXHO NepeyCcTaHOBUTb
cnepyowmm obpasom.

Mpumeuanne: [1na HacToAwWwero ycTponcraa
BO3MOHbl HECKOJIbKO MPOBEPOK/
perynupoBok. Onepatopy noHagobutca
YronbHUK (He BXOAUT B KOMMIEKT MNOCTaBKM),
4TOObI MPOBOANTL Takue NPOBEPKY

1 perynmpoBKu.
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NMPEAYNPEXXAEHUE: NMpoBepku/
perynupoBKy cnefyeT Nnpou3BoAnTb,
TONbKO e YCTPOIICTBO He NOAKITIOUEHO K
VNCTOYHMKY 3N1eKTPO3Hepruu.

YrNbl HAKJTIOHA (0° & 45°)

PerynupoBKa orpaHnumntens yrna

HaKnoHa 0°

Y6enutech, uTo pexyLlasn ronoska
3aduKCMpOBaHa B HMKHEM MOJTOXKEHUY, A
dUKcMpyioLwmMii Nanew NoIHOCTbIO HAXOANTCA B
COOTBETCTBYIOLLEM YrNybneHnu.

Y6enuTech, 4To pexyLLasn ronoBka HaXOANTCA B
BEPTUKaNbHOM MONOXEHNW, a yKa3aTesb yrnia
HaKIOHa Ha LwKase ykasbiBaeT Ha 0°. (Puc. 23)
Pa3mecTuTe yronbHWK Ha cTose TaK, YTobbl
O[}Ha ero CTOpOHa npwnerana K cTony, a Apyras
- K AUCKY (Npw 3TOM He Kacascb 3ybLoB Ancka
13 Kapbupa sonbdpama). (Puc. 24)

Ecnu puck He Haxogutca nog yrnom 90°

(noa NPAMbIM YriIoM) MO OTHOLLEHWIO K
NOBOPOTHOMY CTOJTy, TPebyeTCA perynmpoBkKa.
OcnabbTe pbluar puKcaLmnm yrna HaknoHa un
NMOBEPHNUTE PEXYLLYIO FONOBKY BNEBO.
OcnabbTe KOHTP-TaiKy Ha BUHTE
perynupoBK#u yrna Haknowa. (Puc. 25)

C noMOLLbIO WeCTUrpaHHOro Killoua
noBoOpayMBanTe BMHT MO YaCOBOW CTPesike
NGO NPOTUB YaCOBOW CTPENKU, YTOODI
OTperynnpoBaTh Yros Hak/loHa AncKa.
BepHuTe pexyliyto ronosky B BepTUKanbHOe
MoJsIoXeHe 1 CHOBa NPOBepbTe Yros ¢
MOMOLLbIO YrONIbHUKA.

MoBTOpANTE BbllLEeyKa3aHHYO
nocneAoBaTesibHOCTb AeNCTBIIA, NOKa He
6yAeT BblCTaBeH NPaBUbHbII Yro.
HapexxHo 3aTAHNTE KOHTP-TalKy BUHTa
perynnpoBKH yrnia HaknoHa.

.

.

.

.

.

PerynupoBka yKa3sartens yrna Haknosa 0°
MpumeuaHmne: Onepatop AoMKeH
ybeanTbCA, UTo, KOrAa ANCK HAXOAUTCA B
BEPTUKaNbHOM MONOXEHWW, OH PacMooXeH
neprneHAnKynApHoO K CTony.

Ecnn ykasaTenb He NOMHOCTbIO COBNAAaeT C
oTmeTKol 0° Ha WwKane yrnomepa, Tpedyetca
NPOW3BECTY PErYNINPOBKY.

OcnabbTe BUHT yKa3aTens yrna HakioHa ¢
nomouybio otBepTKYM Phillips N°2. (Puc. 26)
OTperynupyiiTe yKasaTenb yrna Hak/oHa

.

.
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TaK1M 06pa3om, UTobbl OH TOUHO coBnagan ¢
oTmeTKom 0°.
+ 3aTAHWTE BUHT.

PerynupoBKa orpaHuunTens yrna HaknoHa
45°

+ OcnabbTe pblyar GpuKcaLmm yrna HakiioHa

1 MOBEPHUTE PEXYLLYIO FONIOBKY BNEBO 10
ynopa, NoKa OHa He YNpeTca B OrpaHnymTeNb
45°.

C nomoLLbIO YrofibH1Ka NpoBepbTe,
HaxoAMTCA NN JUCK MOA yrnom 45 rpafycos
K MOBOPOTHOMY CTOY (He NpurKacanTech K
pexyLuein Kpomke 13 Kapbuaa Bonbdpama).
Ecnv yron BbICTaBneH HETOUHO, TpebyeTca
NPOV3BECTU PEryNVPOBKY.

BepHuTe pexyLLyto ronoBKy B
BEPTVKaNbHOE MONOXKEHNE.

OcnabbTe KOHTP-ranky Ha BUHTE
PerynnpoBKM yria HaknoHa Ha 45°.

C nomoLLblO WeCTUrPaHHOTO Kiloya
rnoBOpauunBaniTe BUHT MO YaCOBOW CTpenke
160 NPOTUB YaCOBOW CTPENKM, 4TOObI
OTperynupoBaThb yroJ Hak/loHa AncKa.
(Puc. 27)

MoBepHWTE peXxyLLyIo FONOBKY B
nonoxexue 45° 1 CHoBa NpoBepbTe yrosn
C MOMOLLbIO YTrofbHMKa.

MoBTOpANTE BbllLeyKa3aHHYO
nocnefoBaTeNlbHOCTb AeNCTBUIA, MOKa He
6yneT BbiCTaBNeH NPaBUIbHbIN Yrof.
HapexHo 3aTAHNTe KOHTP-ranKy BMHTa
PerynupoBKM yrna Hak/lIoHa, Koraa
perynupoBkKa 3aBeplueHa.

OrPAHUMUTESb MYBUHDI (Puc. 28)
MpriMeHeHne orpaHnunUTeNs My6VHDI
No3BOSIAET OMepaTopy npopesarb B
3aroToBKe LWnLbI.

Xopa pexyLLeil rofnoBKM No HanpaBneHNIo BHA3
BO3MOXKHO OrpPaHNUNTb TaKUM 06pa3oMm, UTOObI
AMCK He MOIHOCTbIO pa3pesarn 3aroToBKy.

Mpumeuanme: Mpun ncnonb3oBaHUmn
orpaHuunTens ry6rHbl peKoMeHAyeTCA
npoBepATb ryOMHY Nponuia c NOMOLLbIO
6pakoBaHHOI 3aroToBKU, 4TO6bI ybeanTbea,
4TO LWAKL, MPOpPe3aeTca NPaBuIbHO.
Bo3MOXHO Npope3aTb B 3aroToBKe 60p03aKN
- ANA 5TOro HEO6XOAVMO NMPON3BECTY NPONUA



B 3aroTOBKe, 3aTeM, CJierka CMeCTB 3arotoBKy
BMpaBo 1in BeBO, NOBTOPUTb MpOnu.

MpumMmeHeHne orpaHN4UTeNA FMy6GuHbI:
Pa3mecTnTe CTONOPHYIO NNACTUHY
orpaHununTens (Puc. 28a). ina atoro
HeobXOAVMO MOBEPHYTH €€ 13 NCXOLHOTO
NoNoXeHnsa NPUbAN3NTENBHO Ha 150
rpapycoB B paboyee NonoxeHue.

OcnabbTe rodpprpoBaHHbIi GUKCHpyOLWNiA
BUHT. (Puc. 28b)

OTperynupyiite BUHT C HakaTaHHOW rOSI0BKOW
(Puic. 28c) , UTOObI OrpaHNUUTD XOf PeXyLLeit
rONOBKU O HEOGXOAUMON TNYOUHBI.

Mocne ycTtaHOBKU HeobXxo[Mmoii

rNy6ViHbI 3aTAHWUTE rOGpPUPOBAHHDII
dukcnpytowmii BUHT (Puc. 28b) Ha ynopHom
KPOHLUTeliHe, YTobbI 3adrKCMpPoBaTh
orpaHuunTenb rybuHbI N NCKIYUTD
AanbHelilee BUXeHMe.

lMocne 3aBepLUeHys pe3kn NM6o N3MeHuUTe
perynupoBKy orpaHnunTens raybuHbl, iméo
BEPHUTE CTOMOPHYIO MIACTUHY B ICXOAHOE
nonoXeHue.

Y6epuntech, uto GrKCHpyoLWwuii nanety
pexyLiei ronoskm obecneursaet GprKcaLmio
TOMIOBKU B HXKHEM MOSTOKEHUW.

MOJN3YHKOBbIV BEPXHUI YMOP (Puc. 29)
C neBoW1 CTOPOHbI yNopa ecTb perynnpyemas
BEPXHAA YacTb. ITa YaCTb MOXKET

nepemeLaTbCA BeBO, MakCUmyM, Ha 100 mm.

MpumeyaHme: Yto6bl He AOMYCTUTL NONHOTO
CHATUA NON3YHKOBOTO BEPXHETO yropa (1,
COOTBETCTBEHHO, €r0 BO3MOXHYIO yTepto),
MON3YHKOBbIN BEPXHNIA YNOP KPENUTCA K
HUXKHEMY yropy.

MoxeT noTpeboBaTbCA perynnposka

npu BbIGOpe OCTPOro yria HakfioHa mbo
COCTaBHbIX YrNoB, 4TO6bl 0b6ecneunTb
6eCcnpenATCTBEHHDIN XOA PEXYLUEN FONOBKY 1
AMCKa NPU OCYLECTBNEHNIN PE3KU.

[ins Toro, 4To6bl NPON3BECTUN PEryNNPOBKY

Non3yHKOBOro ynopa:

+ OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOW rONOBKOMN.
(Puc. 30)

« lNepenBuHbTE BEPXHIOKO YacTb yropa BNeBo
Ha HEOOXOAVMOE PAaCCTOAHME 1 3aTAHNUTE
BWHT C 6apallKOBOW FOIOBKO.

€VOLUTION

« MNpoBeaunTe "NPOGHBIA NPOroH" ¢
OTKIIOYEHHbIM NTaHWeM, YTOObI NPOBEPUTD,
YTO NPV NPOBEAEHUN PE3KM CKOJIb3ALMM
[IBUXKEHMeM fieTann ycTponcTBa He MeLlatoT
Apyr Apyry.

PErYJINPOBKA YIMOPA

Ynop ponkeH HaxoanTbcA noa yrnom 90° (nog
NPAMBIM YI7IOM) MO OTHOLIEHWIO K MPaBUIbHO
yCTaHOBIEHHOMY ANCKY. Bpalyatowwmiica cton

[OMKeH OblTb YCTAHOB/EH MO YrIOM NMOBOPOTa
cTona 0°.

Ynop KpenuTcs K CTony C NOMOLLbIO TPeX

(3) BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHUKOM
(Puc. 31), ogHoro (1) c neBoW CTOPOHbI 1 ABYX
(2) c npaBoi cTopoHbl. Bce Tpu (3) BUHTa
YCTaHaBNVBAIOTCA B YAIVHEHHbIE Ma3bl

B yrope.

Y6enutecn, uto pexyLuas royoska
3apMKCMpPOBaHa B HUXKHEM MOMOXKEHUN, A
brKCpyIoWwmin nanew nosIHOCTbIO HAXOJAUTCA
B COOTBETCTBYIOLLEM YrIy6neHnm.
PasmecTuTe yronbHUK Ha cTone Tak, Yto6bl
ofjHa ero CTopoHa npuerana K ynopy, a
Ipyras - K AUCKy (Mpy 3TOM He Kacaschb
3y6LOB AncKa 13 Kapbuaa Bonbdpama).
(Puc. 32)

Ecnu TpebyeTcs perynvposka, ocnabbre Tpn
(3) BUHTa perynnpoBKm yropa c NoMoLLbio
LIeCTUIPaHHOTO Kitoya.

MepecrtaBnaiiTe yrnop B yanvHeHHbIX nasax,
noka He GyaeT HeobxoAMMas perynvpoBka
He GyaeT yCrewHo 3aBepLueHa..

HapieXHo 3aTAHNTe BUHTbI C BHYTPEHHUM
LIeCTUIPAHHUKOM.

PerynupoBKa yKkasartens yrna noBopora
cTona NMpumeuaHue: B nepegHen yactn
OCHOBaHUA YCTPOWCTBA YCTaHOBMEHA
[IBYCTOPOHHAA LWKana yrnia noBopoTa cTona.
YKasaTenb Manoro pasmepa, NPUKPeneHHbIi
K MOBOPOTHOMY CTOY, yKa3blBaeT Ha
BblOpPaHHbIiA yron.

B cnyvae Heo6Xx0AMMOCTM yKasaTenb
BO3MOXXHO MEPEMeCTUTb; iNA 3TOro
HeobXoANMO 0CNabuUTb KpeneXHblii BUHT C
nomoLbto oteepTkm Phillips N° 2. OcywecTsute
HeobXOANMYI0 PerynmpoBKy, 3aTeM NAOTHO
3aTAHUTE KPeneXHbli BUHT. (Puc. 33)
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JIA3EP

Muna ocHalyeHa NasepHbIM yKasaTenem
nponuna. bnaropaps nasepy onepatop
MO>KeT BUAETb Ha 3aroTOBKe IMHMIO Nponwuna.
MNepekntouatenb nasepa BKJ1/BbIK/1
pPacnonoXeH cBepxy pexxyLuern ronoBkn pagom
C TOYKOW BbIXOAa Kabens aneKTponuTaHums.
(Puc. 40)

He ponyckawte npamoro nonagaxHua
Na3epHOro Jlyya B 111a3a, a Takxe He
ncnosb3yiiTe MaTepuralibl, KOTOpble MOryT
oTpaxkaTb Jla3epHbI nyy.

NPEAYNPEXAEHUE: He cmoTpuTe Ha
NCTOYHMK NlasepHoro nyva. CMoTpeTb Ha
MNCTOYHMK Nla3epHOro iyya - NOTeHUNaNbHO
onacHo. Co6nioaaiite Bce yKa3aHHble fanee
npaBuia TeXHNKN 6e30nacHoCTu.

« JlazepHbIli nyy He cnepyeT npefHamMmepeHHo
HanpaBnATb Ha niofel, HeobxoAUMO
cnefuTb 3a TeM, YTOObI a3EPHbIV JTyy He 6bin
HanpaBs/eH B rnasa nogen.

Bcerpa cnepgute 3a Tem, 4To6bl NasepHbIn
Jlyy 6bi1 HanpasJieH TONbKO Ha 3aroToBKMU,
KoTopble He 06naaaloT oTpaxkatoLLeit
NMOBEPXHOCTbIO, HanNprmMep fepeso 6o
MaTepuasibl C MaTOBOW NMOBEPXHOCTbIO U T.A.
Hukorga He 3ameHANTe NasepHbIi yKasaTenb
nponwvna B cbope Ha nasep APyroro Tuna
Unn Knacca.

PemMoHT nasepHoro mogynsa cnepyet
NPOW3BOANTb TOIbKO B KOMMaHMUM

Evolution Power Tools nn6o y ero
YMNOHOMOYEHHOIO areHTa.

Mpumeuanme: JlasepHbiil yKaszaTenb nponuna
MO>eT ObITb OYeHb MOe3HbIM YCTPOWNCTBOM,
ocobeHHo Korpaa TpebyeTcA NPoM3BeCcTn pesKy
60/1bLIOrO KONNYECTBA 3arOTOBOK.

OpHako nasepHbii yKkasaTtesb nponuna He
cnepyeT paccMaTpriBaTb B Ka4eCTBe 3aMeHbl
TPaAULMOHHOMY NNaHMPOBAHMIO 1 pa3MeTKe.

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NPU PABOTE
CJIA3SEPOM

B nasepHom yKkasaTtene faHHOro ycTponcTea
ncnosnb3yeTca nasep 2 Knacca ¢ MakcrmManbHO
MOLLHOCTbIO 1 MBT 1 InnHOM BONHbI NopaaKa
650 HM. Takue nasepbl, Kak MpaBuno, He
NpeAcTaBnAOT ONacHOCTY ANA OPraHoB
3peHunA, OfHaKo NpAMOoe nonagaHve
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NIa3epHOTO flyya B r1a3a MOXET BbI3BaTb
BPEMEHHYIO MOTEPIO 3peHNs,
BbI3BAHHYIO BCTbILLKON.

NMPEAYNPEXXAEHUE: He cmoTpuTe Ha
WCTOYHMK Nla3epHOro nyya. dKcnayarauuio
1 TeXHNYecKoe ob6cnyKuBaHme cnegyeT
OCyLeCTBNATb B COOTBETCTBUM C
HaCTOALMM PYKOBOACTBOM. JlasepHbiii nyy
He cieflyeT NnpeiHaMepPeHHO HanpaBAATb Ha
Koro-nu6o, cnegyet cneauTb 3a TeM, YTOGbI
nasepHblii Ny He 6bIN1 HanpasneH B rMasa
nn60 Ha NHOW NpeAMeT, KpOMe 3aroToBKM.
JlasepHblii ny4 AonmKeH 6bITb HanpaBneH
Ha 3aroToBKY TOJIbKO TOrfja, KOraa oHa
HaXoAUTCA Ha CToMNe TOPLOBOYHOI NWbI.
Hukoraa He HanpaBnAliTe Na3epHbI NyY
Ha APKYI0, OTNONIMPOBaHHYIO OTpa)<aloLLyto
NOBEPXHOCTb, MOCKONbKY /la3epHblil nyy
MO>KeT GbITb OTpaX<eH Ha onepartopa. He
3ameHAliTe na3ep Ha nasep Apyroro Tmna.
He cnepyeT He6pexHO o6palyaTbcs ¢
nasepom. NMpuKacaTbcsa K yCTPONCTBY
cnieflyet TONbKO NpU OCYLLeCTBIEHUN
perynupoBku. PemoHT nasepa cnegyer
OCYLLEeCTBNATb TONbKO B YNOJIHOMOYE€HHOM
CepBUCHOM LieHTpe.

JlasepHas Hanpasnsiowas.

JlazepHan HanpaBnAioLlan ykasbiBaeT
HanpasneHvie ABMXEHNA JUKa BO BpeMa
pe3ku. [nAa ncnonb3oBaHNA nasepHon
HanpasnAioLLei Npy pe3ke Nof N3BeCTHbIM
yrnom noBopoTa cTona (Hanpumep 45°):

+ C nomolublo, Hanpumep, KapaHaalua
npovi3BeAnTe pasmeTKy HeobXxo[MMoro
nponuna Ha 3aroToBKe.

YcTaHOBUTE HEOOXOANMDIVA Yron NoBopoTa
cTona (45°) n 3aduKcupynTe NoNoxeHme ¢
MOMOLLbIO PYYKM GUKCALWK yrna NoBOpOTa
cTona U/Unu ynopa-orpaHuunTens.
BkniounTe nasep.

Pacrnonoxure 3arotoBky Ha NOBOPOTHOM
cTOne 1 NpUXMUTE K yrnopy.
MepemeLlarite 3aroToBKy A0 Tex NOP, NOKa
npoBeAeHHan KapaHJalloM pa3smeTKa He
COBMaeT C la3epHON HanpasnAoLwen.
MpuXmMuUTe 3aroToBKY C

MOMOLLbIO CTPYOLIVHBI.

MpucTynanTe K pe3ske.



[Ana ncnonb3oBaHWA NasepHon
HanpasnAouwen Npu peske noa
HEeN3BEeCTHbIM Yrnom:

+ C nomolublo, Hanpumep, KapaHaalla
npousBeanTe pa3smeTky HeobxoarMoro
MecTa nNponuna Ha 3aroToBKe.
PacnonoxuTe 3arotoBKy Ha MOBOPOTHOM
cTONe 1 NPUXMUTE K yrnopy.
MpousseanTe NPUGAN3NTENBHYIO
perynupoBky yria nosopoTta cTona. Ha
[laHHOM 3Tare He 3aTArnBanTe pyuky
duKcaumm yrna nosopota cTona.
MepneHHo nepeaBuraiTe 3aroToBky Hasag
v BNepes BAOJb yriopa 1 npu 3Tom
MeANeHHO NPOV3BOANTE PEryNNPOBKY yria
noBopoTa cTona.

MpeKkpaTute NepeaBmXeHre 3aroToBKN 1
perynupoBky yria noBopoTa cTona, korga
nasepHas HanpaenAoLan v NpoBeAeHHan
KapaHAalloM pa3meTKa COBMaayT.
3aduKcnpyiiTe NONOXKEHNE C MOMOLLbIO
pyuKku GUKcaLmm yrna noBopoTa cTona.
3aKpenuTe 3aroToBKy C

MOMOLLbIO CTPYOLMHDI.

Ewe pa3 npoBepbTe pacrnonoxeHve
pa3meTKu 1 1a3epHON HanpaBsAoLei Ha
OAHOW INHUWN.

Korpa yaanocb o6UTbCA pacnonoxeHna
pa3MeTKM 1 Na3epHO HanpasnaioLen

Ha OfJHO NMMHUK AOBUTLCA YAANOCh,
npucTynanTe K peske.

Konna4ok nuH3bl nasepa (ecnm ycraHoBneH)
Konnayok nunH3bl nasepa (ecnu yctaHOBMEH),
npepcTaBnAeT coboi 06bIUYHYIO NNOTHYIO
HacaaKy B nepefHen yacTu nasepa.

B cnyyae, ecin KONNaYoK NOBPeXAeH Nnbo
CTan Henpo3payHbIM Mo NoboI NPUYKHe, ero
BO3MOHO 3aMEHUTb.

OCTOPOXKHO CHVMUTE KOJSINAYOK C flazepa v
YCTaHOBWTE HOBbI.

PEFYJINPOBKA JIA3EPA
NPEAYNPEXAEHUE: He cnepyet 3anyckaTb
ABuUratesib B KAKO-nm6o MOMeHT BO Bpemst
BbINONIHEHNA AaHHOII NpoLeaypbl.

[ins Toro, 4ToGbl NPOBEPUTH OCTUPOBKY:
Pa3smecTute Kycok KapToHa n6o
aHanorMyHoro Matepmasna Ha NoBOPOTHbI
CTON yCTPOWCTBa.

OTBeAuTE HaNPaBNAILLYIO KAPETKY B KpaiiHee

€VOLUTION

3aiHee MOJIOKEHVE, ONYCTUTE PEXYLLYIO
rofoBKy Takum 06pa3om, YTobbl 3y6ba fucka
OCTaBWNM OTMETKY Ha KapTOHe.

OTNyCTUTE PEXYLLYIO FONIOBKY, YTOObI OHa
NOAHANACH 1 MOBTOPUTE YKa3aHHble JeiCTBUA
C HanpaBnALen KapeTKo B

CPEeAHEM MONOXEHNN.

3aTem nepemecTuTe KapeTKy B KpaliHee
nepegHee NonoXeHune 1 NoBTOpuTe
yKasaHHble Bbllle AeNCTBUA.

.

.

.

Korpa pexyLiasn ronoska HaxoguTca B
NOAHATOM MONIOXKEHUN, BKNIOUMTE flazep
1 NepemMelLaiiTe pexyLLyto ronoBKy Ha3as
1 BNepes, 1 NPOBEPbTe, HAXOAUTCA NN
Na3epHbliA NyY Ha OAHOW NMHWUNM C paHee
HaHECEHHbIMY OTMETKaMU:

« Jlyy HaXoAWTCA Ha ORHON NNHUN C
OTMeTKaMM = Kakue-nnmbo JanbHenwme
[eicTBUA He TpebytoTcA.

Jlyu v OTMETKM He napannenbHbl =
nepexoauTte K NYHKTy A.

Jlyy v oTMETKM NapasnsnenibHbl, HO He
HaxoAATCA Ha OAHOW NMNHUW = NepexoanTe
K NyHKTY B.

A. Ecnv nasepHbii nyy He napanneneH

oTMeTKaM, Npov3BeanTe cnepyloLine feincTeua:

« Ocnabbre 3aKUMHbIN BUHT. (Puc. 41a)

« OCTOpOXHO BpallaiiTe nasep noka
nasepHan HamnpasnAoLwWwas IMHUA He byaeT
napannenbHasa OTMETKaM Ha KapToHe.

« CHOBa 3aTAHNTE 3aXKNMHbI BUHT.

« Eule pa3 nposepbTe pacnonoxeHune pasmeTkn
1 NNa3epHON HanpaBnAoLWen Ha O4HOWN TMHNN.

B. Ecnin nasepHbii nyy napanneneH oTMeTKam,
HO He HaXOAWTCA C HMMW Ha OHOW INHNN:
OcnabbTe ABa BuHTA. (Puc. 41b)
MoHTaXxHyto CTOIKY Nlazepa MOXHO
nepemecTuTb B CTOPOHY, UTOObI MPON3BECTH
I0CTUPOBKY Jla3€PHOro flyya Mo oTMeTKam
Ha KapToHe.

Korpa tocTupoBKa nasepHoro nyya ycrnewHo
3aBeplUeHa, 3aTAHUTE BUHTbI.

MosTopuTe Npoueaypy A 4Tobbl NPOBEPUTH
10CTUPOBKY.A

.

.

.

Mpumeyvanne: BoilieyKkasaHHyIO perynmpoBsky/
I0CTUPOBKY CnieflyeT NPpou3BOAUTL PErynapHo,
4TO6bI 06ECNEeYnTb TOYHOCTD Nasepa.
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Mpumeuanne: Ha yctporncrse moryT
HaxoanTbCA cnepytoune
npepynpefuTenbHble 3HaKu:
JIASEPHOE U3NTYYEHUE

HE AONMYCKAWTE NOMAAAHUA
JIASEPHOTIO JIYHA B ITIA3A
JIA3EPHOE YCTPOWCTBO KJIACCA 2
JIASEPHOE U3NTYYEHUE

WU3BEFAUTE MPAMOIO NOMNAJAHUA
BTJIA3A

CTALMOHAPHbIA MOHTAX
TOPLLOBOYHOW NbI

[inA Toro, uTo6bl yMEHbLINTD PUCK
TPaBMMPOBAHYA MO NPUUMHE
HenpeABVAEHHOTO ABUXKEHUA NWSbl,
pa3mecTuTe MUY B HY»KHOM MeCTe Ha BepcTake
160 Ha NoAxXoAsALLeit CTaHVHe. B ocHoBaHMM
NMbl €CTb YETbIPE KPEeMneXHbIX OTBEPCTUS, B
KOTOpble BO3MOMHO YCTaHOBUTb NOAXOAALLME
60nTbl (He BXOAAT B KOMIJIEKT NMOCTaBKM) Ans
KpenneHma nunbl. ECiv nuny Heobxoamnmo
MCMosb30BaTh B OAHOM MECTe, 3aKpenuTe ee
Ha BepCTaKe C NMOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLMX
KpenaeHuii (He BXOAAT B KOMIMEKT MOCTaBKM).
C HVXKHel CTOPOHbI BepCTaka UCMonb3yiTe
CTONOpHble Wanbbl v raku. (Puc. 43)

YT106bI N36€XKaTb TPaBM OT NETALLMX
06pe3KoB, pasMecTuTe Nuy Taknm obpasom,
4TObbI APYrUe NoAn MO0 NOCTOPOHHME He
MOFI HAXOANTBLCA CINLLKOM 6NIN3KO K nune
(vnn nosagm) .

PacnonoxwTe nuny Ha ycTonunsom

POBHOW MOBEPXHOCTH, FA€ eCTb JOCTaTOUHO
MecTa fna 06paboTKM 1 Hagsexallero
KperieHnA 3aroToBKu.

3akpenuTe nuy Taknum obpasom, 4Tobbl
BEpPCTaK CTOASI POBHO, a NNa He Kavyasnachb.
HapexHo 3akpenwvte nuny 6ontamm

nnbo cTpybLMHaMM K OMOPHON CTOIKe

nn6o BepcTaky.

MpumeyaHme: [laHHOe yCTPONCTBO BO3MOXKHO
3aKpenuTb Ha CTaHKHe [1A TOPLIOBOYHOW
nunbl Evolution. (Puc. 44). Bnarogapa atomy
Bbl MONyYmnTe 6e30MacHyio, yCTONYMBYIO 1
OYeHb MOABKHYI0 YCTAHOBKY, Ha KOTOPOIA
BO3MOXHO OCYLLECTBAATL 06PabOTKY ANNHHbBIX
3aroTtoBoK. bnaropaps ncnonb3osaHuio
CTaHUHbI NOBbILWaeTcA SPPeKTUBHOCTL
ornepaTopa, a Tak»Ke CHVXXaeTCA ero ycTanocTb.
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MOPTATUBHbIN PEXXUM:

« YcTaHoBWTe MUy Ha aHepy TonwmnHom 18
MM N60 APEBECHO-BONIOKHUCTON NanTe
cpeaHe NNOTHOCTU (peKoMeHAyeMbll
MUHMManbHbIN pa3mep 800 Mm x 500 Mm) ¢
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLUX KpenneHun (He
BXOAAT B KOMIMEKT NOCTaBKW).

MpumeuaHme: MoxeT notpeboBaTbcA
yrnyouTb Waiibbl, FaNKN 1 T. [i. Ha HYKHEN
CTOpOHe daHepbl NN [PEBECHO-BOIOKHNCTON
nNAnTbl. HUXKHAA NOBEPXHOCTb AOMXKHa ObITh
rnaAKoi 1 6e3 BbICTYNOB, a TakKe 6e3 Kakux
160 BbICTYNAOWMX AeTanen.

« [inAa KpenneHna MOHTaXXHOWN NANTbI K
pabouei NOBePXHOCTU UCMONb3YINTe
cTpy6UVHbI. (Puc. 45)

CTPYBLUHA (Puc. 46)
MpumeyaHwme: B KomnneKkT nocTtaBkn
YCTPOWCTBa BXOAWT ofHa (1) cTpy6umHa.

B 3apHei yacTn ynopa ycTponcTsa ecTb ABa
yrny6neHua (Mo ofHOMY € KaXK[0i CTOPOHbI).
31 yrnybneHunsa npeaHasHaueHbl Ana
YCTaHOBKW CTPYOLMH.

[inA ncnonb3oBaHMA CTPY6LMHbI BO Bpems
pabotbi:

« 3akpenuTe cTPY6LMHY B yrnybneHun,
KOTOpPOe HannyyLWwmnm 06pa3om NoaxoanT Ana
NUeHNsA; CTPYOLMHa JOKHA MOMTHOCTbIO
BXOAWTb B yriybnexue.

3aTAHNTE BUHT yrnopa C HakaTaHHOMN
rONOBKOW, YTOObI 3aPUKCPOBATD LTAHTY
CTPy6LUHbI B Ma3e ynopa.

Pacnonoxute obpabaTtbiBaemyio

3aroToBKy Ha CTOJIe HamnpoTyB yropa B
Heo6X0VIMOM MONOXKEHUN.
OTperynupyiTe cTpy6LVHY C MOMOLLbIO
BUHTOB C 6apalIKOBOW rONOBKOW 1 PYyYHOrO
MaxoBUKa, 4Tobbl CTPYyOLMHA HageXHO
yfepXKviBana 3aroToBKy Ha cTone.

.

MposeauTe "NPo6HbIN NPOroH" ¢
OTKJIIOUYEHHbIM NiTaHvem. Y6egurech, 4to
CTPyOUMHa He HAXOAWTCA Ha MY TN ABMKEHUA
[VCKa b0 Ha NyTn ABVXKeHWA Noboii apyromn
4acTun pexyLLen ronoBKu, Koraa oHa byaet
OnyLieHa BHY3.



Mpumeuanune: B komnnekT noctaBku R210SMS
BXOAAT 2 CTPYOLMHbI. B KOMNNEKT NocTaBKM
R210SMS+ BxopAT 3 cTpyOLUMHbI.

MepepHan cTpy6uunHa (BxoauT B KOMNAEKT
nocraBku R210SMS+)

[ins TOro, YTobbl YCTAHOBUTL NEPEAHIOI0
CTpYO6LVHY, yCTaHOBWTE 3a[jHIOI0 YacTb
CTPYOLMHbI B OTBEPCTYA B NepefHel Yactn
OCHOBaHMA YCTPoONCTBa. B npaBoii 1 neson
YacTV OCHOBAHWA YCTPONCTBA ECTb OTBEPCTUA
ana cTpybunHbl. (Puc. 31)

NHCTPYKUMM NO SKCMNYATALIUN
BHuMaHwme: Bce TopLOBOUHbIE NUnbI Crefyet
NPOoBePATb KaxAbli pa3 nepep paboTon
(0co6eHHO Ha NpeaMeT NPaBUIbHON PaboTbl
YCTPOIICTB 0becneyeHrsa 6e30nacHoCTH).

He nogkntouante Nuay K NCTOUHUKY
3NeKTPO3Hepruy, noka He 6yaet NnposeAeHa
nposepka 6e3onacHoCTU.

NMPEAYNPEXXAEHUE: Mepen nogknioueHnem
K UICTOYHMKY NNTaHWNA U Nepep Hayanom
pa6oTbl c nunomn cnepyer ybeantbea

B TOM, YTO onepaTop o6nagaer

AOMKHOW NOArOTOBKOW C TOYKMN

3peHuNsA SKCnlyaTaunn, perynimpoBkmn n
TeXHN4YeCKoro o6cnyKnBaHuA ycTpoiicTsa.
Y106bI CHU3UTbL PUCK NONYYEHNA TPABM,
BCerpa oTcoeANHANTE NNy OT UCTOYHNKA
NUTaHNA Nnepej NpoBeAeHNeMm o6bixX
HacTpoeK Unm nepep 3aMeHoI KaKunx-

nu6o petaneii ycrpoiictBa. CpaBHUTE
HanpaBJieHune CTpenokK BpalieHns

Ha 3aLNTHOM KOXKyXe CO CTPenKomn
HanpaBieHuA BpalleHusA Ha aucKe.

3y6ubl ANCKa AOMKHbI 6bITb BCerga
HanpaBneHbl BHU3 B NepefHei YacTu Nunbl.
MpoBepbTe, AOCTAaTOUYHO NN KPENKO 3aTAHYT
BUHT WNUHAENA.

PACMOJIOKEHUE TEJIA U PYK (Puc. 47)
Huvikorpa He ponyckaiiTe HaxoX/AeHNA BaLnX
PyK B "30He ocoboll onacHOCTV AnA pyk"
(peprknTe Ha PaccTOAHUN, Kak MUHUMYM, 150
MM OT ANCKa).

He nonyckaite HaxoxaeHWA BalLMX PyK Ha
nyTV ABUXKEHUA [nCKa.

HapexHo 3akpenunTe 3aroToBKy Ha cTone K
ynopy, 4Tobbl NCKNIOUNTD JIl060e ABUKEHNME.
Mo BO3MOXHOCTU MCMOSb3YiiTe CTPYOLIMHY,

€VOLUTION

HO NPU 3TOM NPOBePAITe, YTOObI OHa bbina
pacnonoxeHa Takum 06pasom, YTo6bI
n36eKaTb HAXOXKAEHVA Ha NYTV ABVKEHNSA
AncKa nnbo Npoumnx AeTanen ycTponcTsa.
He pab6oraiiTe B HeyOOHOM NONOXEeHNM,
He lepXuTe PyKn B HEYA0OHOM NONOXKEHNN
NGO B TaKOM NMOJSIOXKEHUN, KOTfa B Clyyae
BHE3arnHOro NPocKasb3blBaHUA BalIn
nanbLbl MK pyKa NepeMecTATCA No
HanpaBfIEHMNIO K ANCKY.

Mepepn Tem, Kak OCyLLeCTBAATL Pe3Ky,
nposeawnTe "MPo6HbIN NPOroH" ¢
OTKJOYEHHBIM NUTAHNEM - TaKVIM O
6pa3om Bbl CMOXETe NPOBEPUTbL NYyTb
LBUXEHMA [UCKa.

CoxpaHsaiiTe COOTBETCTBYOLLEE
pacrnonoxeHune pyK Noka TPUITEPHbIi
nepeksioyatens BKJ1/BbIK/T He 6yaeT
OTMYLUEH ¥ NOKa ANCK NOMHOCTbIO

He 0CTaHOBUTCA.

TPUITEPHbIV NEPEKNIOYATE/b BKJ1/BbIKN
(Puc. 48)
[1ByXNO3ULIMOHHBIV TPUITEPHbIIA
nepeksnioyaTtenb ABuraTens ABNAETCA
nepekntoyatenem 6e3 pukcaumm. OH
3ProHOMWYHO PACMONOXKEH BHYTPY PYUKM
ynpasfieHnA pe3Koi.
[inA 3anycka fBuratens:
+ Ytobbl 3anycTuTh ABUraTeNb,
HaXXMUTe Ha nepekmntoyaTesb.
+ Y106bl OTKNIOUUTB ABUTaTEND,
OTMyCTUTE NepeKoYaTenb.

PasmecTnTe NUINy Ha ycroliumBom
CcTayunoHapHoli pa6oueii NOBepXHOCTN

" NpoBeANTe TWaTeNbHYI0

npoBepKy yCTpolicTBa.

B yacTHoCTU NpoBepbTe paboTy Bcex
YCTPOICTB obecneyeHns 6e3onacHoCTV nepes
TeMm, KaK HauaTb paboTy.

MNOAroTOBKA K MUNEHUIO

HE NOABEPIAUTE YCTPOMCTBO C/IULLKOM
BOJIbLUM HATPY3KAM

Bcerpa obecneumBaiite yctoriumsoe
NosioXKeHmne Hor 1 paBHosecue. CToiTe ¢
O[JHOW CTOPOHbI TaKMM 06pa3om, YToObI

BaLUe NNLO ¥ TENO He HAXOAUINCH Ha INHUN
BO3MOXHOr0o 06paTHOro xopa.
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NPEAYNPEXAEHUE: Pe3ka BpyuHyio
ABNAETCA OCHOBHOW NPUYNHOI HECHACTHbIX
clyyaeB; pesKy BPY4HYI0 NPou3BoAnTb

He cnepyer.

Y6enuTech, 4To 3aroToBKa HaileXkHO
YNUpaeTca B yrop U B cliyyae
HeobXoANMOCTY 3adnKCUPYIATe 3aroTOBKY Ha
CTOMNe C MOMOLLbIO CTPYOLMHDI.

Mepen ¢prKcaLmeir 3aroToBKM Ha CToNe CTON
[OMKEH ObITb YACTbIM, Ha HEM He AOJIXKHO
6bITb ONWMOK W T.A.

Y6enumtecnb, UTO OTPE3HOW MaTepran MOXeT
cBOGOAHO YXOANTb B CTOPOHY OT AWCKa
nocne 3aBeplueHns pesku. Yoegutecb, 4to
oTpe3HoN MaTepuan He ByaeT 3axaT B Kakoi-
6o NHOW AeTanu yCTponcTaa.

He ncnonb3yite gaHHyio nuny ana peskn
3aroToBOK Manoro pasmepa. Ecnv npu
06paboTKe 3aroTOBKM Ballia pyKa vin
nanbLibl 6yAyT HAXOANTLCA Ha PACCTOAHNN
MeHee 150 MM OT AnCKa, TaKas 3aroToBKa
CUMTAETCA CSIMLWIKOM ManeHbKOW.

PE3KA PYBALUMU ABUKEHNAMU

Takovi TUN pe3Ky NPUMeHAETCA B OCHOBHOM
[J1A pe3Ku 3aroToBOK Masnoro pasmepa nméo
3aroTOBOK Masioro ceveHus. PexyLuas ronoska
C HebGONbLINM YyCUNVEM HaNPaBNAETCA BHA3
DA Pe3KI 3aroToBKU.

HanpasnsatoLyto KapeTky cneayeTt
3apUKCMpoBaTh B KpaliHeM 3aaHeM
nonoxexHun. (Puc. 49)

MepemecTnTe pexyLuyto rofoBKy Hasag,
HaCKOMNbKO 3TO BO3MOKHO.

3aTAHMTe BUHT GUKCaL UM HanpasnAloLLen
KapeTku. (Puc. 50)

PasmecTuTe 3aroToBKy Ha CTOfIe BM/IOTHYIO

K yrnopy v no HeobxoanmocTy 3akpenuTe ¢
MOMOLLbIO CTPYOLMHBI.

Bo3sbmuTech 3a pyuky ynpasneHuns pesxkom.
3anycTuTte aBuUratesb 1 JOXANTECH, NOKa
CKOPOCTb BpaLeHNA Jucka He JOCTUTHET
MaKcKMmasbHbIx 060POTOB.

HaxmuTe Ha pblyar 610KMPOBKM 3aLUTHOTO
KOXYyXa HUXHEeI 4acTu AnCKa, YToObl OTKPbITh
pexyLyto ronosky. (Puc. 51)

OnycTuTe pyyKy ynpasieHua pe3Kkon BHI3 1
pacnunuTe 3aroToBkKy.

lMo3BonbTe CKOPOCTY BpaLLeHUA AnCKa
ocyLecTBATb paboTy. HeT HeobxoanmocTu
NPUMEHATb Ype3MePHOE AaB/EHNE Ha PYUKY
yrnpaBneHnsa pe3Kkon.
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« Mocne 3aBepLUEHNA Pe3KK, OTNYCTUTE
TPUITepHbI NepeKoyaTeb.

[loxpanTech, NoKa ANCK He

OCTaHOBUTCA MOHOCTbIO.

Mepep Tem, Kak OTMYCTUTb PyUKy
ynpasneHna pe3Kow, AOXKANTECh, MOKa
pexyluan ronoska He MOAHUMETCA B BEPXHee
NOJSIOXKeHMe, 3aLYUTHDIV KOXKYX HUXKHER YacTu
[IMCKa MOJHOCTbBIO HE 3aKPOET 3ybLibl ANCKa

1 He NPoV30/AEeT GNOKNPOBKa pexyLLen
rOMIOBKM B BEPXHEM MONOXKEHNN.

+ BblHbTe 3aroToBKY.

PE3KA CKOJ1b3ALWMMUN ABUXKEHNAMU
Muna ocHalleHa HanpaBnALen KapeTKon.
OcnabbTe BUHT durKcaLmm HanpasnsioLei
KapeTKu 1 pa3bnoKupyinTe ee - pexyLuyio
ronoBKy 6yfeT BO3MOXXHO NnepemelLaTb Brepes
1 Ha3ag. (Puc. 52)

[IMcK norpy»<aeTcA B 3aroToBKy, a 3aTeM
TOJIKAeTCA K 3afiHEel YacTn yCTPOWCTBA, YTOObI
npow3BecTn nponu. Tako TN pe3kn MOXXHO
NPUMEHSATb ANA Pe3KN AePEBAHHBIX 3arOTOBOK.

Pa3mecTuTe 3aroToBKy Ha CTOJe BMIOTHYIO

K ynopy v no HeobxoAnMOoCTU 3aKpenuTe C
MOMOLLbIO CTPYOLIMHBI.

OcnabbTe BUHT purKcauum

HanpaBnALWEeN KapeTKu.

Bo3bmuTech 3a pyuky ynpaBneHuna pesxkomn

M TAHWTE PeXyLUYIo FONIOBKY Briepef, Noka
WwnuHAenb (LeHTP NUAbHOTO ANCKA) He
BbIAZET 3a NepeaHnii Kpam 3arotToBKu.
(Puc.53)

C nomoLbto TPUITEPHOro NepekoyaTens
BKJ1/BbIKJ1 3anycTute pBuratens un
LOXAUTEChb, MOKa CKOPOCTb BPALLEHUA ANCKA
He OCTUTHeT MaKCMasbHbIX 060POTOB.

C NOMOLLbIO 3aXKMMHOW PYKOATKM 3aLUTHOrO
KOXyXa HV>KHEl 4acTu Jucka oceoboamte
PEeXyLLYIO rONOBKY.

HaxnmainTe Ha pyyKy ynpaBneHusa pe3kon
BHM3 Ha BCEM MPOTSKEHUN PE3KM 1
npowv3BeanTe NPonNun Ao nepegHen

KPOMKI 3aroTOBKMU.

C HebONbLINM YCHIMEeM TONTKANTe PyUKy
ynpaBneHns pe3Koii Ha3aj no HanpaeneHnio
K ynopy v 3aBepLumTe nponun.

Kaxabli pa3 TofikanTe pexyLuyo rofloBky B
KpalHee 3afiHee nonoxeHue. (Puc. 54)

Mo 3aBepLueHNN pe3Ku oTnycTUTe
TPUITepHbIV NepeKknoyaTenb 1 AOXKANTECD,
NoKa AVCK NOSIHOCTbIO He OCTAHOBUTCA.



« MNepep Tem, Kak OTMyCTUTb PYUKY
ynpasnieHus peskow, JOXKAUTECH, MOKa
pexyLuas rofioBKa He NOAHUMETCA B BEpXHEe
NONOXKEHWE, 3aLUMTHBIN KOXKYX HUXKHEN YacTu
[CKa MOMHOCTBIO HE 3aKpoeT 3y6Lbl A1cKa
1 He Npown3onaeT 6/10KMPOBKa pexyLeit
TOSIOBKYM B BEPXHEM MOJIOKEHWN.

NPEAYNPEXAEHUE: Hukoraa He TAHUTE
PEeXyLLYI0 FOIOBKY C Bpallalolwmumcs
ANCKOM Mo HanpaBsneHuio K cebe npu
ocyLecTBNeHNN NPOAONbHOI pe3Ku. inck
MOXET NOAHATHCA U BbIATY 13 3aroTOBKY,
13-3a Yero npounsoniaeT o6parTHbIii xon
pexylueii ronoBKN.

Mepep ocywecTBNeHeM NPOAONbLHON Pe3KN
pexyLLylo ronoBKy cieflyeT yCTaHOBUTb

B NOJI0KEHNW, oNncaHHOM Bbiwe. Ecnn
pexylyas ronoBKa HaxoAauUTCA B NpaBUIbHOM
MONIOXKEeHNMN Haf, 3aroTOBKOI, ee BO3MOXXHO
onyckaTb 1 TONKaTb Ha3aj B HanpaBneHnn
ynopa, 4to6bl nponsBecTy Nponua.

PE3KA NMOA YIJIOM (Puc. 58)

[MoBOPOTHbIN CTON AAHHOTO YCTPONCTBA
BO3MOXHO MOBOPaYMBaTh NOA Yriom o

50° BNpaBo vy BNEBO MO OTHOLLEHNIO K
CTaH[apTHOMY MONOXEHNIO NPOAOIIbHON
pe3ku (0°).

MpenycmoTpeHbl yNopbl-OrpaHNunTeNn Ha
3HaueHnAXx 45°, 30°,22,5° n 15° B 06e CTOPOHBI.
Pe3ky nop yrnom MoXHo oCyLLecTBAATb C
HanpasnAioLLe KapeTkor unn 6es Hee.

« OcnabbTe pyKoATKy drKcaLmm yrna noBopota
cTona; (Pnc. 56) ana sToro BpalyaiiTe ee
NPOTVB YaCOBOW CTPESKU.

« [loTAHUTE 33 CTONOPHYIO PYKOATKY ynopa-
orpaHuuutens. (Puc. 57)

« ToBepHWTe CTON MOA HYXHbIM YTTIOM.

Mpumeyanme: [nA NpocToTbl HACTPOEK

B OCHOBaHWV YCTPONCTBA UMEETCH

YrIoOMepHas LWKana.

« Korga Heo6X0AMMbIi yron 3afjaH 3aTaHuTe
PYKOATKY $rKcaLmm yrna noBopoTa cTona.

Mpumeuanme: PekomeHayeTcs, UTOObI PyKOSTKa

duKcaumm yrna noBopoTa cTona bbina 3aTaHyTa,

[aXe ecnvi BbIbpaH yrof, ijisi KOTOPOTo eCTb

YMOp-OrpaHmnYnTENb 1 CTOMOPHAA PYKOATKA

YMNopa-orpaHnuuTens NpmBeeHa B 4eNCTBIe.
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PE3KA NOA HAKJIOHOM C MOMOLLbIO
MOBOPOTA PEXXYLLE FONIOBKU

Pe3ska nop HaknoHom (Puc. 55) ocylectsnaetcs,
Korfa yron noBopoTa CTosa yCTaHOBIEH Ha 0°.

MpumeyaHue: MoxeT NoHago6mTbCA
NPOU3BECTN PETYNUPOBKY BEPXHEN YacTh
MosI3yHKOBOIO Yropa, YTobbl obecneunTb
6ecnpenATCTBEHHDIV XOf PEXYLLEl FoNoBKU.
(Puc. 29-30)

PexyLLyto ronoBKy BO3MOXXHO NOBEPHYTb

13 HOPMaJsibHOrO NosoXKeHUaA nog yrinom 0°
(nepneHANKyNAapHO cTony) A0 Makcmym 45° -
TONbKO BNEBO. Pe3Ky Mo HakKNOHOM BO3MOXHO
OCYLEeCTBAATb C HaNpaBnAoLLe KapeTKon Mbo
6e3 Hee.

MpumeyaHwme: Ynop-orpaHuunTenb
npegycmoTpeH AfiA yria HaknoHa 33,9°. 31o
MOXET ObITb JOCTUrHYTO MyTeM Pa3bIoKNPOBKH
(HapaBnMBasA BHYTPb) yNOpHOro WwndTa

[NA yrna HaknoHa 33,9°. (Puc. 59) O6biuHO
YNOPHbIN WTUGT ANA Yria HaKNOHa JOMKeH
6bITb OCTaB/EH B HePa36/I0KMPOBaHHOM
(M3BNEYEHHOM) MONOKEHNN.

[ina Toro, 4To6bl NOBEPHYTH PexyLUyio
rofoBKyY BJIeBO, HE06X0ANMO NPoON3BeCT
cnepyiowue feincTBnA:

OcnabbTe pyKoATKy dukcaumm yrna

HaknoHa. (Puc. 60)

MoBepHWTe peyLLyto FONOBKY MOA HYXHbIM
yrnom. 118 npocToTbl PerynvpoBKu
npeaycmoTpeHa yrnomepHas wkana. (Pnc. 61)
3aTAHNTe PYKOATKY GUKCaLmM yria HaknoHa,
KOrza 3afiaH HeoOXOANMBIN Yron HaKoHa.
Mpw ocyLLecTBNEHUN PE3KY CTONTE CIeBa OT
PYYKM yripaBneHus peskoin.

.

.

Mocne 3aBepLueHnA pe3Ku:

OtnycTnTe TpUrrepHbIn nepekoyatens BKJ1/
BbIKJ1, 4To6bI OTKIHOUNUTL ABUraTENb, HO HE
ybuvipaiiTe pyKu C pyuKmn ynpasieHus pe3Koii.
[loxpuTtech, NoKa ANCK He

OCTaHOBWTCA MOJIHOCTbIO.

Mepep Tem, Kak OTNYCTUTb PYYUKY
ynpaBneHua pe3Koi, JOXAUTECh, MOKa
pexyLuas ronoBKa He MOAHMMETCA B BepxHee
NONOXEHME 1 3aLUNTHBIN KOXKYX HVXHEN
YacTy JUCKa NOJTHOCTBIO He 3aKPOoeT AUCK.
BepHuTe pexyLuyto ronosky B
neprneHANKynApHoOe NosoXeHue.

.

.
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KOMBUHNPOBAHHAA PE3KA (Puc. 62)
Kom6rH1poBaHHasn pe3ska - 3T0 OAHOBPEMEHHO
coyeTaHue pe3Ku Mo Yriom 1 Pe3ku Nog
HaknoHom. Korpaa TpebyeTca KOMOUHMPOBaHHaA
peska, Npou3BeanTe HEOOXOAVMYIO
perynmpoBKy NoBopoTa CToMa 1 yrna

HaKJIOHa peXyLLeil rofIoBKN B COOTBETCTBUM C
NpUBEAEHHbIMM BblLE MHCTPYKLUAMN.
MpumeuaHmne: BozamoxHa

KOMOUHVPOBaHHasA pe3Ka C yCTaHOBNEHHO
HanpaBnAoLLEN KapeTKou.

Bcerpa nposepaiiTe, 4Tobbl Ha My TV ABVKEHNA
AMcKa He 6bi10 yrnopa nnbo nHbIx fetanen
ycTpoicTsa. [Mpy Heo6XOANMOCTY OCYLLEeCTBUTE
PerynnpoBKy BepxHeli 1eBOI YacTu
MON3yHKOBOrO yrnopa.

PE3KA NOTOJIOYHbIX MINHTYCOB

C NOMOLLbIO AAHHOTO YCTPONCTBA BO3MOXHO
OCYLLeCTBAATb PE3KY NOJ YoM, HEOO6XOAVMYIO
[N1A MOTOJIOUHbIX MANHTYCOB. [nA Toro,

4TOBbI HACTPOUTB YCTPOWCTBO ANA PE3KN
MOTOJNTOYHbIX MIMHTYCOB:

MonHOCTbIO BAABUTE BHYTPb YNOPHbIN WTUGT
yrna HaknoHa 33,9°. (Puc. 59)

MoBepHWTe pexyLLyto FONoBKY NOA Yriom
33,9° 1 3adpuKcmpyiTe ee, 3aTAHYB PYKOATKY
durKcaumm yrna HaknoHa.

[NoBepHWTe NOBOPOTHbIN CTON 1 3aAaiiTe emy
yron 31,6° B COOTBETCTBMW C NOKa3aHNAMMN
LKasbl-yrnomepa.

Y6eputech, UTO MOTONOYUHBIN MANHTYC
NPaBWJIbHO PacMoNoXeH Ha MOBOPOTHOM CTone
1 3aKpenuTe ero ¢ MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLIX
3a)KMIMOB nepef Tem, Kak NPON3BOAUTb PE3KY.

Mo 3aBepLUeHNN Pe3KN BEPHUTE PEXyYLLYO
rofIoBKY B BepTUKasibHOe MOMoXeHNe, a
YNOPHbIV WTUGT yrna HaknoHa 33,9° BepHUTe B
ero ncxogHoe (0CBo6OXKAEHHOE) NONOXKEHME.,

PE3KA U3OTHYTbIX 3AFOTOBOK (Puc. 63)
NPEAYNPEXKAEHWUE: MNepep Tem, Kak
OCYLLEeCTBAATL PE3Ky N0OOI 3aroToBKM,
npoBepbTe, He ABNAETCA M OHA M3OrHYTON. Ecn
3aroToBKa 130THYTa, ee CieflyeT PacnonoXunTb,
KaK MoKa3aHo Ha pUCYHKe.

He cnepyeT pa3meLLaTb 3aroToBKY HenpaBuibHO
NGO OCYLLeCTBNATL pe3Ky 6e3 momMoLLy yropa.
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OCBOBOXAEHUE 3ALLEMJIEHHbIX
MATEPUANOB

+ OTnycTWTe TPUITEPHBIN NepekntoyaTesb 1 Tem
CambIM OCTaHOBUTE MUTy.

Joxantecb, NoKa ANCK He

OCTaHOBUTCA NOSTHOCTBIO.

OTKAoUMTE MUY OT NUTAHUA.

OCTOPOXHO BbIHbTE 3alleM/IeHHble
MaTepuanbl 13 yCTPOCTBa.

MpoBepbTe cocTosHUe 1 paboTy

3aLYMTHOTO KOXKyXa.

MpoBepbTe YCTPONCTBO Ha NpeaMeT

HannumsA NHbIX NOBPEXAEHWUIA, HAaNpUMep,
NOBPEXAEHUI ANCKa.

3ameHwuTe NOBPEXAEHHbIe AeTany; 3aMeHy
[OSIKEeH OCYLLeCTBIATb KOMMNETEHTHbIN
TeXHNYeckn cneuranuct. MNepen ganbHenwen
SKCMNyaTaumen yCTponcTea ciefyeT npoBecTy
npoBsepKy 6e30nacHOCTU.

Cnepyet obecneunTtb NOAREPKKY
CBELUVBAIOLLEroca KOHLA A/IMHHON 3aroTOBKM -
Ha TOM »e BbICOTE, YTO 1 BbICOTa MOBOPOTHOIO
cTona ycTpoicTga. B cnyyae HeobxoaumocTtn
onepatopy cnefyeT pacCMOTPETb BO3MOXHOCTb
LOMCTaHUMOHHON NOLAEPKKMN 3aroTOBKMY,
BO3MOXHOCTb 1CMOJIb30BaHMA NOMOLLA
HarnapHWKa NM60o NUbHBIX KO3en U T.4.

NPUHALQNIEXXHOCTU
EVOLUTION, NOCTABJIAEMbBIE NNO
CMNELUMANBHOMY 3AKA3Y

MbIIECBOPHbBI MELLOK (BxoauT B
KoMnieKT noctaBku R210SMS+)
MblNec6opHbBIN MELLOK MOXET ObITb
NOACOeANHEH K NPVUCOEANHUTENBHOMY
naTpy6Ky 4N1A yAaneHns nbinu B 3aHeN
YacTun ycTpoiicTaa. MbinecbopHbIi MeLwokK
BO3MOXHO MCMO/b30BaTh TONBbKO NPy pe3Kke
fiepeBAHHbIX MaTepuasnos.

+ HatsaHWTe NbinecbopHbIN MeLIOoK Ha
NPUCOEAVHUTENBHBIN NAaTPYOOK [N1A yAaneHus
bV TaKUM 06pa3om, YTOObI NPYKUHHAA
3alLienika OxBaTblBasa NPUCOeaNHNTENbHbIN
naTpy6oK 1 HagexHo GpuKCpoBana
nblnec6opHbIN MeLokK. (Puc. 64)

MpumeuaHue: 1na sddekTriBHON

paboTbl yCTPOCTBA CleflyeT ONOPOXKHATD
MELLOK, KOTAia OH 3aMofHNTCA Ha 2/3.
OcylecTBnANTe yTUAN3aLNIO COAepKaHNA



I'IbIﬂeC60pHOFO MelLllKa OTBETCTBEHHbIM
06pa30M C 3KONOTNYECKON TOUKM 3peHuna.
anI OMNOPOXHEHNN MeLlKa, BO3MOXHO,
I'IOTpe6yeTCFI HaZeTb Nnbues3awnTHYO MackKy.

MpumeyaHme: B cnyyae HEOGXOANMOCTH K
NPYCOEANHUTENIBHOMY MATPy6Ky BO3MOXHO
NOACOeAVHNTD MPOMBbILLIEHHBIV Nblecoc. B
CIlyyae 1Crosib30BaHYIs TAKOTO YCTPONCTBA
cnepyiTe peKOMEHAALMAM MPOV3BOANTENA.

NPEAYNPEXAEHUE: He cnepyet
1NCnonb30BaTh NbiNec60PHbIN MELLOK, ecnm
OCyLIeCTBACTCA pe3Ka MeTaNnmyeckmnx
MaTepunanos, BK/louYas fiepeBo C rBo3gamu.

MNEPEXOAHUK NPUCOEANHUTEJIbHOIO
MNATPYBKA ONnA YAANEHWUA NMblJIN (BxoanuT
B KOMMEKT noctaBku R210SMS+)

[inAa coefuHeHNA NpUcoeUHNTENIbHOrO
naTpy6bKka Ana yganeHua nblav ycTponcTaa C
NoAXOAALLVM NMPOMbILLIAIEHHbBIM MbINIECOCOM (He
BXOAWT B KOMMNIEKT MOCTaBKM) UCMONb3yTe
nepexofHuK, KOTOPbI OCHALLEH PyKaBOM

C BHYTPEHHVM fnameTpom 30 Mm inbo
BMYCKHbIMMW NaTpyoKamu.

TEXHUYECKOE OBC/TYXUBAHUE
MpumeuaHue: [1na NpoBefeHUA TEXHNYECKOTO
06CNYyX1BaHWA CrneayeT BbIKNOUNTb
YCTPOWICTBO M OTKMIIOUUTb OT ceTn/6aTapen.

Crnepgyet perynsipHO NpoBepsThb,

UTOGbI BCE YCTPOICTBA 0becneyeHns
6€30MacHOCTY 1 NPefOXPaHNATENN

pa6oTanu ucnpasHo. Micnonb3yiite flaHHoe
YCTPOWCTBO TONbKO B TOM CIly4ae, eciiv Bce
ycTponcTBa obecneyeHs 6esonacHocTn /
npesoxXpaHnTesv 6bin MOTHOCTBIO MCTMPABHDI.

Bce nogwunHyky geuratens B JaHHOM
YCTPOMCTBE CMa3bIBalOTCA Ha BECb
CPOK Ciy>K6bl. JJoMonHMTeNbHasA CMa3Ka
He Tpebyetcs.

[InA 4nMCTKM NNacTMaccoBbIx AeTanen
YCTPOWNCTBA NCMOMb3YNTe YACTYIO,
cnerka BAaXHyto TKaHb. He ncnonb3ayiite
pacTBOPUTENV UN aHANIOTUYHbIE
peareHTbl, KOTOpble MOryT NOBPeANTb
nnacTMaccoBsble AeTanu.

€VOLUTION

MNPEAYNPEXAEHUE: He nbiTaiiTecb
NPON3BOANTb YNCTKY C MOMOLLbIO
3a0CTPEHHbIX NPeAMETOB Yepes
OTBEpCTUA B KOpnyce yCTPOWCTB U T. .
Bo3payxonpuemHbie OTBEpPCTUA YCTPOCTB
cnepyeT ouMLLaTh C MOMOLLbIO CKaToro
cyxoro Bo3pyxa.

Borbluoe KONMYeCcTBO NCKP MOXET
CBMAETENbCTBOBATL O HANIMUNN FPA3N

B fBuratesne m6o 06 N3HOLWEHHOCTH
rpaduToBbIX WeToK. Ecnn y Bac ecTb
Takve NpeAnosoXKeHus, nopyunte
KBanuenUMpPoBaHHOMY TEXHUYECKOMY
creyvanicTy NpomsBecTy o6CyrBaHve
YCTPOICTBA 1 3aMeHY rpapUTOBbIX LLUETOK.

3ALLUTA OKPYKAIOLLEEA CPE[Ibl
OtpaboTaBluee 31eKTPOO6OPyAOBaHME
He cneayeT yTUNN3UPOBaTh C GbITOBLIMM
oTtxofamu. [pousBogwnTe yTMAN3aLmio Ha
cnewuyanbHbIX 06beKTax No yTuamsauum.
YTo6bl NONyunTh NHPOPMaLMIo 06 yTraaLum
CBAXKNTECH C MECTHLIM OPraHOM BNacTy 6o
NpeanpuATMEM PO3HNYHOI TOPrOBIIN.

(&
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NPOBEPKWU BE3OMACHOCTUN MOHTAA

LETAJNIb
Hanpasnsiowue

COCTOAHUE

YcTaHoBAEHDI B LNy PeryMpoBKI yria HakNoHa 1 NoACOeANHEHDI K
pexyLLeil rofoBKe. YCTaHOBOUHbIE BTY/IKU BCTaM B PaboYee NosIOKeHMe.

AA

KHonka pukcaumm
PYuKM NoBOpoTa CToNa

YcTaHOB/NEHa Ha py4Ky NOBOPOTa CTOMA / MOBOPOTHBbINA CTOA.

BuHT dpukcaumm YcTaHOB/EH B OTBEPCTME C pe3bboii Ha Liande perynmpoBKM yria HaknoHa.
HanpaBsnAwLLei AHTVBMOPALIMOHHAA MPYXKMHA YCTaHOB/EHA NOA MaXOBUYKOM BUHTA
KapeTku durkcauymm.

Kabenb lMponoxeH NpaBuabHO, KabemnbHble HanpaBRAoLLMe/3aXMbI
3NeKTponUTaHuA NPaBUIbHO YCTaHOBEHI.

nck [INCK NpaBUbHO YCTaHOBNEH, CTPENKY HanPaBAeHA BPaLLEHNA Ha ANCKe

11 Ha YCTPOIICTBE COBMAAaIOT. BHeWHMI GnaHew Ancka, 6oNT WHAENA 1
KONbLieBas MPOKNaJKa yCTaHOBEHbI NPaBUbHO.

3alLLMTHbIE KOXKYXVW

3aLLMTHBIV KOXKYX HUXKHEI YacTy rcka HaxoauTca B pabotocnocobHom
COCTOAHNW, PeXYLLAA rofIoBKa GUKCUPYETCA B BEPXHEM MONOXKEHNM, ANCK
3aKpPbIBAETCA, PEXYLLYIO FONOBKY BO3MOXKHO OMYyCKaTb TOMbKO C MOMOLLbIO
pblyara GrKcaLmMm 3alyUTHOTO KOXyxa AUCKa.

nekTpuyeckoe JneKTPHUYECKOe NTaHNe COOTBETCTBYET 3HAYEHMAM YKa3aHHbIM Ha TabnmnuKe ¢
nuTaHve TEXHNYECKVIMI AaHHbIMY. LLITencenbHas B1nKa COOTBETCTBYET poO3eTKe.
MoHTax OpyH 13 cnegyioLyX MyHKTOB:
a) YCTpoWNCTBO 3aKpenneHo B1HTaMI Ha BepCTake.
b) YctpoiicTBo ycTaHOBNEHO Ha NNaTGopMy, KOTopas MOXeT GbiTb
3aduKCHpoBaHa Ha BepcTake.
) YcTpoiicTBO KpenuTcs 60Tamu K creLuanbHom CTaHnHe Ans
TOPLOBOYHBIX M.
PacnonoxeHue lMpeaycMoTpeHO AOCTaTOYHOE MECTO ANA 06PabOTKM ANVMHHBIX 3arOTOBOK
nn6o 3aroToBOK C HeCTaHAAPTHON GOPMOIA.
OKpy»aloLas Ha pabouem mMecTe Cyxo, UnCToTa 1 MopAAoK. Temnepatypa npurogHa ans
06CTaHOBKa paboTbl ¢ MaTepranamu. [loctaTouHoe ocBeLyeHwe (MPU MCNob30BaHN

(I)mOOpeCLleHTHOFO OCBeLLeHNs - OcBelleHWe obecrneyeHo B ABYX TOUKax).

[Ansa Toro, 4To6bl NPUCTYNUTb K paboTe ¢ ycTpoiicTBOM, Bce AYenku "[a" aomKHbI 6bITb
oTMeueHbl ranoykoii. Het ranouku = K pa6oTte He npuctynartb.

OKOHYATEJIbHbIE MPOBEPKN BE3OMACHOCTU

RETAJIb
Cbopka

cocToA

[MoBTOpWTE NPOBEPKY GE30MaCHOCTY NPU COOPKE.

DA

Pa6oTa c ycTpoiictBom | YcTaHOBWTE Nepekioyatesnb YCTPONCTBa B nonoxerue BblK/T v otkniounte
YCTPOWACTBO OT CETV 1 Npon3BeaUTe CleaytoLye AeiCTBUA:

+ YcTaHOBWTE YCTPOWCTBO B KaX/0€ U3 KPaNHIX NONOXKEHNI NO oYepeau.
B Kaxpoi1 U3 HaCTPOEeK OMyCTUTE PeXyLLYtO FONIOBKY B KpaiiHee HuxHee
TNIONIOXEHME W BHUMATENbHO CIeAUTe 3a XOAOM ABUXKEHMA FONOBKN.
MpoBepbTe, UTOGbI NPU ABUKEHIN PEXYLLEN TONOBKY BHU3 Ha MyTU
ABWXEHNA INCKa OH He LIeMNANCA HI 3a OAHY V3 fieTaneil, ynopbl 1
npouve BbiCTynatoLve feTanu.

IMpu ncnonb3oBaHUK HanNpaBnAoLLE KapeTKn yoeanTech, 4To Mexay
pexyLLeil ronoBKOM 1 AUCKOM Y MPOYVMM AeTanAMM YCTPONCTBA HeT
KOHTaKTa.

MpoBepHuTE ANCK pyKoW (peKoMeHAyeTCA Npu STOM HajeBaTb NepyaTtky,
HO He TOrfja, Korfa nuna 1cnonb3yeTcs B pabouem pexume).

MpoBepbTe, 4TOOLI ANCK BPALLANCA NNABHO W NP BPALLEHNN He

13/jaBaJ HexapaKTePHbIX 3BYKOB, a Takxe NPoBepbTe, YTOObl ANCK He
ConpuKacanca ¢ 3aLUTHBIMM KOXyXaMu HUXKHEN 1 BEPXHEN YacTu ncKa.
lMpoBepbTe, UTO6bI BO BPEMA BpaLLeHUA AMCKa He Gblo OLLYTIMOro
6rieHmnA.

[Ansa Toro, 4To6bl NPUCTYNUTbL K paboTe ¢ ycTpoiicTBOM, Bce AYenku "[a" aomKHbI 6bITb
oTMeueHbl ranoykoii. Het ranouku = K paboTte He npucrynartb.
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AEKNAPALA O COOTBETCTBMUA HOPMAM EC c E

MpousBoauTenem npoAyKUMN, B OTHOLIEHNN KOTOPOIi AeliCTBYeT HacTOALanA
AeKnapauus, ABNAETCA:

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

HacToawmm npoviaBoanTeNb 3asBIsET, YTO YCTPOMCTBO, yKasaHHOE B HAaCTOALLeN feKnapauuu,
COOTBETCTBYET BCEM MPUMEHUMbIM MONOXKEHVAM [VPEKTVBbI MO MALLMHHOMY 060PYA0BaHUIO
1 NPOYMM COOTBETCTBYIOLUM AVPEKTMBAM, YKa3aHHbIM HuKe. Kpome Toro, nponssogutesnb
3aABMAET, UTO YCTPOMCTBO, yKa3aHHOE B HACTOALLEN feKapaLyu, B MPYMEHMbIX Cy4YasnXx,
COOTBETCTBYET MPUMEHUMbIM MONOXKEHWAM OCHOBHbIX TPEOOBaHWI K OXpaHe Tpyaa 1

TexHVKe 6e30MmacHoCTN.

AvpeKTusbl, penicTBue KOTOPpbIX pacnpocTpaHAeTCcA Ha HacToALLYI0 AeKlapaunio:

2006/42/EC [peKTrBa No MalMHHOMY 060PYA0BaHNIO.

2014/30/EU.  [lpeKTrBa NO 3M1eKTPOMarH1THON COBMECTMOCTH,

2011/65/EU. & [IupeKTrBa No orpaHNYeHnIo NCNonb3oBaHNA onpeaeneHHbIX ONacHbIX
2015/863/EVU. geujecTs B 3neKTPOO6OPYLOBAHMN.

2012/19/EU.  [upekTria EC 06 0TXOAaxX 3NEKTPUYECKOro 1 SNEKTPOHHOTO 060pyAOBaHMA.

n COOTBETCTBYET NpMMeHNMbIM 'rpeﬁonauvmm aieayownx AOKYMEHTOB:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN 55014-1: 2017~
EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2: 2014 - EN 61000-3-3: 2013 - EN ISO
12100:2010

Undopmauyua 06 nsgenun

OnucaHue: R210SMS, TOPLLOBOYHAA MJTA C HANPABNAOLWMMW /1A
PABOTbI C PA3NTIUYHBIMU MATEPUATTAMIA, 210 mm

Homep mogenm Evolution: R210SMS: 048-0001 / 048-0001A / 048-0001B / 046-0002
046-0002A / 046-0002B / 048-0003 / 048-0003A / 048-0003B

ToproBoe HaumeHoBaHMe: EVOLUTION

HanpsxeHue: 220-240B/110B~ 50Ty

MolwyHocTb: 1500 Bt

TexHnyeckasn AOKyMeHTauus, HeO6XOAVIMaH ANA NOATBEPXAEHMA TOrO, YTO U3genne
COOTBETCTBYET Tpe6OBaHVIF|M AVNPEKTUBDI, co6paHa N [OCTyNHa AnA npoBepKn COOTBETCTBYOWMMN
NCNONMHUTENBbHbIMU OpraHamMu no perfiaMmeHTam. HacTtoawum noaTeepXxnaem, Uto B Hawen
TeXHUYECKoN AOKYMeHTaunm coaepxatca nepevynciieHHble Bbile JOKYMEHTbI U YTO OHU
npeacTaBnAalT cobon BepHble CTaHAaPTbl B OTHOLWEHUW N3[enunA, yKa3aHHOro Bbille.

Wmsa n agpec nuua, y KOTOPOro HAXOANTCA TeXHNYECKas AlOKYMeHTaLus.

Moanucob: Pacwudposka: bappu Brymep
j P \] & ey [InpeKTop No 3aKyrnkam 1 Lienoyke nocTaBok
[ata: 29.08.2017

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road

Port Melbourne

Vic 3207

T:03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

T:+33(0)557 306189

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T:+44(0)114 251 1022 T: 833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385
NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922
PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +33(0)557 3061 89
TR +90 (0) 3129001810

EPT QR CODE

V9 - BK4



