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GiRiS
(1.2) Bu kullanim kitap¢igi
orijinal olarak ingilizce yazilmistir.

(1.3 ONEMLI

Lutfen bu kullanim ve glivenlik talimatlarini
dikkatlice ve eksiksiz bicimde okuyun.

Kendi glivenliginiz icin, bu ekipmanin
kullanimt ile ilgili herhangi bir husustan emin
degilseniz lutfen ilgili teknik yardim hattina
basvurun. Yardim hattinin numarasi Evolution
Power Tools web sitesinde bulunabilir. Diinya
capindaki organizasyonumuzda birkag
Yardim Hattina sahip olmamizin yani sira
tedarikginizden de Teknik yardim alabilirsiniz.

WEB SITESi:
www.evolutionpowertools.com

E-POSTA:
customer.services@evolutionpowertools.com

(1.4) Evolution Power Tools Makinesi aldiginiz
icin sizi tebrik ederiz. Lutfen, bu makine ile
birlikte verilen garanti kayit brogtiriinde
aciklanan sekilde trlin garanti kaydinizi
‘cevrimici’ olarak tamamlayin. Brosiirde
bulunan QR kodunu akilli telefon

ile taratabilirsiniz.

Bu, bilgilerinizi girerek Evolutions web

sitesi yoluyla makinenizin garanti stresini
dogrulamanizi ve boylece gerektiginde hizli
hizmet almanizi saglayacaktir. Bir Evolution
Power Tools irilini sectiginiz icin ictenlikle
tesekkir ederiz.

EVOLUTION SINIRLI GARANTi
Evolution Power Tools, 6nceden haber
vermeksizin Urlin tasarimi tizerinde
iyilestirmeler ve degisiklikler yapma hakkini
sakl tutar.

Garanti hiikim ve kosullarinin detaylari ile
ilgili lutfen garanti kayit brosuriine ve/veya
ambalaja bakin.

(1.5) Evolution Power Tools, garanti siiresi icinde
ve esas alim tarihinden itibaren, malzeme veya
iscilik yonlinden kusurlu oldugu bulunan tiim
Urtinleri onarir veya degistirir.

jade edilen aletin kullanim kitap¢igindaki
tavsiyelerin disinda kullanilmis veya
makinenin kazara, ihmal veya uygunsuz servis
sonucu hasar gérmis olmasi halinde

bu garanti gegersizdir. Bu garanti, herhangi
bir sekilde lizerinde oynama, degisiklik veya
modifikasyon yapilan ya da tavsiye edilen
kapasitelerin ve kosullarin disinda kullanima
maruz birakilan makineler ve / veya aksamlar
icin gecerli degildir. Elektrikli aksamlar ilgili
tireticinin garantilerine tabidir. Kusurlu olarak
iade edilen tim urlnler, 6n 6demeli olarak
Evolution Power Tools'a gonderilecektir.
Evolution Power Tools, istege bagli olarak
onarim yapma veya urlnin aynisi veya es
degeriyle degisim yapma hakkini sakl tutar.
Bicaklar, kesiciler, matkaplar, keskiler, palalar
vb. (liste bunlarla sinirl degildir) gibi sarf
malzemeleri igin yazili veya s6zlii herhangi bir
garanti yoktur.

Evolution Power Tools, trlinlerimizin
kullanimi veya bagska bir sebebin dogrudan
veya dolayli sonucu olarak meydana gelen
kayip veya hasardan hicbir sekilde ytikiimli
tutulmayacaktir. Evolution Power Tools

bu mallardan veya bunlarin neden oldugu
hasarlardan dogan higbir masraftan sorumlu
tutulamaz. Evolution Power Tools'un higbir
gorevlisi, calisani veya temsilcisi uygunluk
konusunda s6zlli beyanda bulunmaya veya
daha 6nce belirtilen satis sartlarindan feragat
etmeye yetkili degildir ve bunlarin hicbiri,
Evolution Power Tools icin baglayici degildir.

Bu sinirli garanti ile ilgili sorular
dogrudan sirketin merkez ofisine
yonlendirilmeli veya uygun yardim hatti
numarasi aranmahidir.
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MAKINENiN TEKNiK OZELLIiKLERi

MAKINE METRIK iNGiLiz
Motor (230-240V ~ 50 Hz) 1200W 5A

Motor (110V ~ 50 Hz) 1200 W 1A
Yiikstiz Hiz 3750 dk-1 3750 dk-1
Adirlik (Net) 5,8kg 12,8 Ibs

Toz Girisi Capi 35mm 1-3/8 ing
(/:l[i:tEiglaatltaezlte(l:agf:dtf:f)lrr(m(i)s;/n()a?nmmw.) 260x393x381 mm 1 5-1 gg;f?;ing
Kablo Uzunlugu 6-916 ft
KESME KAPASITELERI METRIK iNGiLiz
Yumusak Celik Plaka - Maks. Kalinlik 6 mm 1/4ing
Yumusak Celik Kutu Kesiti - Maksimum .

Duvar Kalinhgi (50 mm yumusak celik kutu kesiti) 3mm 1/8ing
Ahsap - Maks. Kesit 125x55mm 4-15/16 x 2-3/16 in¢
S P iacskammtoms | U140 E20x D3 mm | Ui 5/2XE:39/50 x
parcalari kesim ncesinde ek destek gerektirir) D:1/8 ing

Gonye -45° -45°
Egim 0°-45° Yok
MAKS. KESiM MAKS. KESiM
ENI DERINLIGI
0° 0° 125 mm (4-15/16 ing) 55 mm (2-3/16 ing)
0° 45° 125 mm (4-15/16 ing) 35 mm (1-3/8ing)
45° 0° 85 mm (3-3/8 ing) 55 mm (2-3/16 ing)
45° 45° 85 mm (3-3/8 ing) 35 mm (1-3/8 ing)
BIGAK EBATLARI METRIK iNGiLiz
Cap 210 mm 8-1/4ing
ic cap 25,4 mm 1ing
Kalinlik 1,7 mm 1/15in¢
Ses Basinci L,, (Yiikstiz) 110V~ 92.1dB(A) / 230V~ 93.1dB(A), K=3dB(A)
Ses Guicu Seviyesi LA (Yuiksuiz) 110V~ 105.1dB(A) / 230V~ 106.1dB(A), K=3dB(A)
Belirsizlik, Kpa ve Kwa 3 dB(A)

> Kullanici beslemesi arayiiziinde izin verilen maksimum sistem empedansi (Zmax) 0,238 Q'dir. Kullanici, gerekirse akim besleme
yetkilisine danisarak, ekipmanin yalnizca o empedansta veya daha diisiik empedansta bir beslemeye baglandigini tespit edecektir.
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Giiriiltii Emisyonu

Gurulti emisyon degerleri, temel standartlar
olan EN ISO 3744 ve EN ISO 11201 kullanilarak
EN 62841-1'de verilen girilti test koduna gore
belirlenmistir.

/A Uyar: Kulak koruyucusu takin!

Kullanim

« Makineyi dikkatlice yonlendirerek
isi makinenin yapmasina izin verin.
Makine kontrolleri tizerinde asiri fiziksel
glic uygulamaktan kaginin.
Kullanim esnasinda gtivenliginizi, dengenizi
ve makinenin yonelimini degerlendirin.

Calisma Yiizeyi

« Calisma ylizeyi malzemesini, durumunu,
yogunlugunu, direncini, sertligini ve
yonelimini degerlendirin.

1. ETIKETLER VE SEMBOLLER
/\UYARI: Uyari ve/veya talimat etiketleri
eksik veya hasarli ise bu makineyi kullanmayin.
Etiketleri yenilemek icin Evolution Power Tools
ile iletisime gegin.

Not: Asagidaki sembollerin hepsi ya da bazilari
kilavuzda veya urtin Gzerinde bulunabilir.

Uretim Tarihi Kodu

Uretim tarihi kodu, makinenin motor yuvasi
izerinde bulunan seri numarasinin ilk kismidir.
Evolution seri numaralari makinenin kisaltmasi
ile baslar ve bunu bir harf takip eder. A = Ocak,
B = Subat vb. Asagidaki 2 rakam tretim yilidir.
09 = 2009, 10 = 2010 vb. (Parti kodu 6rnegi:
XXX-A10)

(1.9)
\ Volt
A Amper
Hz Hertz
dk’ Hiz

~ Alternatif Akim

no Yiikstz Hiz

Koruyucu Goézliik Takin

Kulak Koruyucu Takin

Dokunmayin

Toz Koruyucu Giyin

Guvenlik Eldivenleri Giyin

Talimatlari Okuyun

Ve e®e

CE Sertifikasi

ce

EAC Sertifikasi

EAL

Triman - Atik Toplama
ve Geri Donusim

Atik Elektrikli ve
Elektronik Ekipman

Uyari

Koruma Sinifi Il
Cift Yalitimh

o] > 1 £
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(.10 BU ELEKTRIKLI ALETIN
AMACLANAN KULLANIMI

A UYARI: Bu Giriin bir Bilesik Gonye Testeredir
ve Ozel Evolution bicaklari ile birlikte
kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Yalnizca bu
makinede kullaniimak tizere tasarlanan ve/veya
Evolution Power Tools Ltd. tarafindan 6zel
olarak tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.

DOGRU BICAK TAKILDIGINDA

BU MAKINE, SUNLARI

KESMEKTE KULLANILABILIR:

« Ahsap, Ahsap tirevli Grinler

(MDF, Sunta, Kontrplak, Kontrtabla,

Elyaf levhasi vb.),

« Civili Ahsap,

+ HB 200-220'de 4 mm duvarli

50 mm yumusak celik kutu kesiti,

+ HB 200-220'de 6 mm yumusak celik plaka.
Not: Galvanize olmayan civi veya vida iceren
ahsaplar, dikkat edildigi takdirde

glvenle kesilebilir.

Not: Galvanize malzemeleri veya gomdilu
galvanize civili ahsaplar kesmek

icin tavsiye edilmez. Paslanmaz celigi kesmek
icin Evolution 6zel paslanmaz celik bicaklar
tavsiye ederiz. Galvanize gelik kesilmesi
bicagin 6mriinii kisaltabilir.

@.1n BU ELEKTRIKLI ALETIN
YASAKLANAN KULLANIMI

/A UYARI: Bu iiriin bir Bilesik Gonye Testeredir;
yalnizca bu sekilde kullanilmalidir. Uzerinde
hicbir sekilde degisiklik yapilmamali veya bu
Kullanim Talimatinda belirtilenler disindaki
hicbir ekipmana gtic vermek veya herhangi bir
aksesuar tetiklemek amaciyla kullaniimamalidir.

(1.13) A UYARI: Makineye veya bu talimatlara
asina olmayan kisilerin makineyi kullanmalarina
izin vermeyin. Makineler, egitimsiz kullanicilarin
elinde tehlikelidir. Cocuklar, gézetim altinda
tutulmali, bu makineye erismediklerinden ve
makineyle oynamadiklarindan

emin olunmalidir.

Cocuklar, gdzetim altinda tutulmali, bu
makineye erismediklerinden

ve makineyle oynamadiklarindan

emin olunmalidir.

GUVENLiK ONLEMLERI

(2.1 ELEKTRIKLi ALET GENEL
GUVENLIK TALIMATLARI

/A UYARI: Tiim giivenlik uyarilarini ve
talimatlarini okuyun. Uyarilara uyulmamasi
elektrik carpmasina, yangina ve/veya ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

Not: Bu elektrikli alet uzun stre agik
birakilmamalidir.

Tiim uyarilari ve talimatlari ileride
basvurmak iizere saklayin.

Uyarilarda gegen “elektrikli alet” terimi,
sebeke ile calistirilan (kablolu) veya pil
ile calistirilan (kablosuz) elektrikli aletiniz
anlamina gelmektedir.

(2.2) 1) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Calisma alani giivenligi]
a) Bu makineyi kapali

odalarda kullanmayin.

(2.3) 2) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilari [Elektrik Giivenligi]

a) Elektrikli aletlerin fisleri kullanilan priz ile
eslesmelidir. Fis Uzerinde hicbir degisiklik
yapmayin. Topraklanmis elektrikli aletler ile
hicbir adaptor fis kullanmayin. Degistirilmemis
fisler ve bunlarla eslesen prizler elektrik
carpmasi riskini azaltir.

b) Miimkiinse temiz, kuru bir tezgah kullanin.
ilave koruma icin, topraga giden kacak akimin
30 ms boyunca 30 mA'y1 ge¢mesi halinde
elektrik beslemesini kesen bir kacak akim rolesi
(R.C.D.) kullanin. Makineyi kullanmadan 6nce
daima kagak akim rélesinin (R.C.D.) calismasini
kontrol edin.

(2.4) 3) Genel Elektrikli Alet Giivenlik
Uyarilar [Kisisel Giivenlik].

a) Elektrikli aletleri kullanirken tetikte olun,
ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyulu
davranin Uyusturucu, alkol ya da ilag etkisi
altindayken elektrikli aletleri kullanmayin.
Elektrikli aletlerin kullanimi esnasinda en ufak
bir dikkatsizlik hali ciddi kisisel yaralanmalara
yol acabilir.
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b) Metal kesimi yaparken, sicak metal
nedeniyle yanmaktan sakinmak icin kesim
oncesinde eldiven giyilmelidir.

(2.5) 4) Genel Elektrikli Alet

Giivenlik Uyarilan

[Elektrik alet kullanimi ve bakimi].

a) Elektrikli aletlerin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yanlis hizalanip hizalanmadigini,
takilip takilmadigini, kirilmis olup olmadigini
veya elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger tim durumlari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmisse, kullanmadan 6nce

tamir ettirin. Bircok kazanin sebebi, iyi bakim
yapilmamis elektrikli aletlerdir.

b) Elektrikli aleti ve aksesuar, torna kalemi gibi
parcalari, calisma kosullarini ve yapilacak isi
hesaba katarak bu talimatlara uygun bigimde
kullanin. Elektrikli aletin amaglanandan farkli
islemler icin kullanilmasi tehlikeli durumlara
yol agabilir.

2y SAGLIK ILE ILGILi TAVSIYELER

/A UYARI: Bu makine kullanim sirasinda

toz parcaciklari tiretebilir. Bazi durumlarda,
calistiginiz malzemeye bagli olarak bu toz,
oldukca zararli olabilir. Kesmek istediginiz
malzemenin ylizeyi Gizerindeki boyanin kursun
icerdiginden slipheleniyorsaniz, profesyonel
tavsiye isteyin. Kursun bazli boyalar yalnizca
profesyoneller tarafindan ¢ikariimalidir ve
bunlari kendiniz ¢ikarmaya ¢alismamalisiniz.
Yizeyler Gizerinde toz biriktiginde, elin agizile
temas etmesi sisteminize kursun girmesine
neden olabilir. Dlstik kursun seviyelerine
maruz kalmak dahi onarilamaz beyin ve sinir
sistemi hasarina yol acabilir. Ozellikle kiigiik ve
dogmamis cocuklar korunmasizdir.
Cahistiginiz malzemeler ile iliskili riskleri dikkate
almanizi ve maruziyet riskini azaltmanizi
tavsiye ederiz. Bazi malzemeler saglhigimiz igin
zararh tozlar Gretebilmektedir; bu nedenle

bu makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli,
onayli bir yliz maskesi kullanmanizi 6neririz.

Her zaman:
lyi havalandirilan alanlarda caligin,

« Mikroskobik parcaciklari filtreleyecek
bicimde tasarlanmis toz maskeleri gibi
onayli glivenlik ekipmanlari kullanin.

Giivenli calisma

a) Calisma alanini temiz tutun

- Daginik alanlar ve tezgahlar yaralanmalara
davetiye cikarir.

b) Calisma alani ortamini dikkate alin

« Aletleri yagmur altinda birakmayin.

« Aletleri nemli veya islak
yerlerde kullanmayin.

« Calisma alanini iyi aydinlatin.

« Aletleri yanici sivilar veya gazlarin
yaninda kullanmayin.

c) Elektrik carpmalarina karsi korunun

- Borular, radyatorler, ocak/firinlar ve
sogutucular gibi topraklanmis yuzeylerle
viicut temasindan sakinin.

d) Cevredeki kisilerin uzak durmasina
dikkat edin

. Ise dahil olmayan kisilerin, 6zellikle
cocuklarin alete veya uzatma kablosuna
dokunmalarina izin vermeyin ve onlari
¢aligma alanindan uzak tutun.

e) Kullaniimayan aletleri saklayin

« Kullanilmayan aletler kuru, kilitli
ve ¢ocuklarin ulagamayacadi
yerlerde saklanmalidir.

f) Aleti zorlamayin

- lsi, tasarlanmis oldugu hizda daha iyi ve
glvenli sekilde yapacaktir.

g) Dogru aleti kullanin

« Kigk aletleri, agir is aletlerinin yapacagi
isleri yapmaya zorlamayin.

« Aletleri kullanim amaglari disinda
kullanmayin; 6rnegin daire testereleri agag
dali veya kiitiik kesmek icin kullanmayin.

h) Uygun sekilde giyinin

« Hareketli parcalara yakalanabilecek bol
kiyafetler giymeyin veya taki takmayin.

« Dis ortamlarda calisirken kaymaz ayakkabi
giyilmesi tavsiye edilir.

« Uzun saclari toplamak icin
koruyucu sag ortiisti takin.

i) Koruyucu ekipman kullanin

« Koruyucu gozliik takin.

« Calisma ortamlarinda toz olusuyorsa yiiz
veya toz maskesi takin.

j) Toz tahliye ekipmanini baglayin

« Toz tahliye ve toplama parcalarinin
baglanmasi icin cihazlar saglanmissa,
bunlarin bagl oldugundan ve diizglin
bicimde kullanildigindan emin olun.
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k) Kabloyu hor kullanmayin

«+ Prizden ¢ikarmak icin kabloyu asla birden

cekmeyin. Kabloyu isi, yag ve keskin

kenarlardan uzak tutun.

Emniyetli calisma

+  Miimkiin oldugunda isi sabitlemek igin
kiskag veya mengene kullanin. Elinizi
kullanmaktan daha guvenlidir.

m)Fazla uzanmayin
Daima saglam ve dengeli basin.

n) Aletlerin bakimini 6zenli bicimde yapin

« Kesme aletlerini daha iyi ve guvenli
performans icin keskin ve temiz tutun.

« Aksesuarlari yaglama ve degistirme
talimatlarina uyun.

+ Alet kablolarini periyodik olarak kontrol
edin ve kablolar hasarli ise, bunlari yetkili
bir serviste tamir ettirin.

« Uzatma kablolarini periyodik olarak kontrol
edin ve hasarli ise degistirin.

« Saplari kuru, temiz, yagsiz ve gressiz tutun.

o) Aletleri fisten ¢ikarin

» Bicaklar, matkaplar ve kesiciler gibi
aksesuarlari kullanmiyorken, bunlara bakim
yapmadan veya bunlari degistirmeden
once, aletlerin gli¢ kaynagi ile olan
baglantisini kesin.

p) Ayar kamalarini ve anahtarlari ¢ikarin

+ Aleti agmadan 6nce, kamalarin ve ayar
anahtarlarinin aletten ¢ikariimig oldugunu
kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.

q) Kazara calistirmaktan sakinin

« Aleti prize takarken anahtarin “kapall”
konumda oldugundan emin olun.

r) Dis ortama uygun uzatma kablolari kullanin

«+ Aleti dis ortamda kullanirken, yalnizca dis
ortamda kullanim igin Uretilen ve bu sekilde
isaretlenmis olan uzatma kablolari kullanin.

s) Tetikte olun

« Neyaptiginiza dikkat edin, sagduyulu
davranin ve yorgunken aleti kullanmayin.

t) Hasarl parcalari kontrol edin

«+ Aleti kullanmaya devam etmeden 6nce, alet
diizgiin calisacagini ve amaglanan islevini
yerine getirecegini tespit etmek amaciyla
dikkatlice kontrol edilmelidir.

» Hareketli parcalarin hizasini, takilip
takilmadigini, parcalarin kirllmis olup
olmadigini, montaji veya aletin ¢alismasini
etkileyebilecek diger tim durumlari
kontrol edin.

=

- Hasarli muhafazalar veya diger parcalar, bu
kullanim kitapgiginda aksi belirtilmedikce
yetkili bir servis merkezi tarafindan diizgiin
bicimde onarilmali veya degistirilmelidir.

« Arizali anahtarlari yetkili bir servis
merkezinde degistirtin.

« Anahtar acilip kapanmiyorsa
aleti kullanmayin.

u) AUyan

« Bu kullanim kitapgiginda tavsiye edilenler
disinda herhangi bir aksesuarin veya
atagmanin kullanilmasi kisisel yaralanma
riski olusturabilir.

v) Aletinizi yetkin kisilere tamir ettirin

« Bu elektrikli alet ilgili glivenlik kurallari ile
uyumludur. Tamir islemleri orijinal yedek
parcalar kullanilarak yalnizca yetkin kisilerce
yapilmalidir, aksi takdirde kullanici icin ciddi
tehlike olusabilir.

(2.8) A\ UYARI: Tiim elektrikli aletlerin kullanimi,
gozlerinize yabanci maddelerin sicramasina ve
ciddi g6z hasarinin olusmasina sebep olabilir.
Elektrikli aleti kullanmaya baslamadan 6nce,
her zaman yandan kalkanli veya gerekirse tam
yuz kalkanl koruyucu gozlikler veya emniyet
gozlikleri takin.

ORTAM KOSULLARI UZERINDEKi
SINIRLAMALAR

Makine Ustt kapal ve kuru alanlarda
kullaniimalidir. Ortam sicakhgi 15 °Ciile 30 °C
arasinda olmalidir. Nem seviyesi %60'in
Itinda olmalidir.

5 GONYE TESTERE OZEL
GUVENLIK TALIMATLARI

Gonye Testereler icin asagidaki 6zel glivenlik
talimatlarinda EN 61029-2-9:2012+A11
gereklilikleri temel alinmistir.

BICAK GUVENLIGi

A UYARI: Déner daire testere bicaklari
oldukga tehlikelidir, ciddi yaralanmalara

ve uzuvlarin kesilmesine neden olabilir.
Parmaklarinizi ve ellerinizi daima bicagin

en az 150 mm uzaginda tutun. Kesme basi
kalkmis konumda olana, muhafaza tamamen
kapanana ve testere bicagi donmeyi
durdurana kadar, kesilen malzemeyi almaya
asla calismayin.
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Yalnizca uretici tarafindan 6nerilen, bu
kilavuzda verilen ve EN 847-1 gerekliliklerine
uygun testere bicaklar kullanin.

Parcalanip operatériin veya yakinda
duranlarin ciddi sekilde yaralanmasina yol
acabileceginden, hasarli veya deforme olmus
testere bicaklarini kullanmayin.

Yuksek hiz celiginden (YHC) Uretilen testere
bicaklarini kullanmayin.

Tabla eki hasar gorir veya yipranirsa, bu
kitapcikta aciklandigi gibi Ureticiden temin
edilebilen ayni parca ile degistirilmelidir.

.01 KiSISEL KORUYUCU
EKIPMANLAR (KKE)

Duyma kaybi riskini azaltmak icin kulak
koruyucusu takilmalidir.

Savrulan yongalarin yol acabilecegi olasi goriis
kaybini engellemek icin koruyucu gozliik
takilmalidir.

Bazi ahsap ve ahsap tipi Urlnler, 6zellikle MDF
(Orta Yogunlukta LifLevha) saghginiz agisindan
zararli tozlar Uretebildiginden, solunum
koruma cihazlarinin da kullaniimasi tavsiye
edilir. Toz giderme cihazina ilaveten, bu
makineyi kullanirken degistirilebilir filtreli,
onayli bir yliz maskesi kullaniimasini da
tavsiye ederiz.

Bicaklar veya sert malzemeler ile calisirken
eldiven takilmalidir. Testere bicaklarinin
mumkin oldugunda bir tutucu icinde
tasinmasini tavsiye ederiz. Gonye testereyi
kullanirken eldiven takilmasi tavsiye edilmez.

/A UYARI: Elektrikli aletleri kullanirken yangin,
elektrik carpmasi ve kisisel yaralanma riskini
azaltmak icin, asagidakiler dahil her zaman
temel glivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Bu tirlint kullanmadan énce bu talimatlarin
timini okuyun ve saklayin.

370 GUVENLI CALISMA

Kesilen malzeme icin dogru testere bicagini
sectiginizden her zaman emin olun.

Bu gonye testereyi, bu Kullanim Kitapciginda
belirtilenler disindaki malzemeleri kesmek
icin kullanmayin.

Gonye testereyi tasirken, kesme basinin 90
derece asagi konumda kilitli oldugundan emin
olun (testere kayar gonye testere ise kayar
cubuklarin kilitli oldugundan emin olun).
Makineyi, tabanin dis kenarlarini iki elinizle
kavrayarak kaldirin (testere kayar génye
testere ise verilen saplari kullanarak tasiyin).
Makine, geri ¢ekilebilir muhafaza

veya calistirma mekanizmasinin herhangi bir
kismi kullanilarak asla kaldirimayacak

veya tasinmayacaktir.

Yakinda duranlar ve diger calisanlar, bu
testereden emniyetli bir uzaklikta tutulmalidir.
Kesim sonucu ortaya cikan birikinti, bazi
durumlarda makineden disari cikmaya
zorlanarak yakinda duran kisiler igin glivenlik
tehlikesi dogurabilir.

Testereyi yalnizca muhafazalar iyi calisir, bakimi
iyi yapilmis ve yerinde iken kullanin.

Her kullanim 6ncesinde geri alinabilir
muhafazanin ve ¢alisma mekanizmasinin
calismasini kontrol edip hi¢bir hasar
olmadigindan ve tiim hareketli parcalarin
takilmadan ve dogru bicimde calistigindan
emin olun.

Tezgahta ve zemin alaninda talas, yonga ve
kesim parcalari bulundurmayin.

Daima testere bigagi tizerinde isaretli olan
hizin, en az génye testere lizerinde isaretli
olan yuksiiz hiza esit oldugunu kontrol edin
ve bundan emin olun. Génye testere lizerinde
isaretli olan ytikstiz hizdan daha duistk bir hiz
ile isaretlenmis testere bigaklar hicbir kosulda
kullaniimayacaktir.

Ara parca veya daraltma halkasi kullaniimasi
gerektiginde, bu parcalar kullanim amacina
uygun olmali ve

yalnizca retici tarafindan

tavsiye edilen parcalar kullaniimalidir.

Gonye testerede lazer bulunuyorsa, baska bir
tip ile degistiriimeyecektir. Lazer calismazsa,
Uretici veya yetkili temsilcisi tarafindan
onarilacak ya da degistirilecektir.

Testere bicagi yalnizca bu Kullanim
Kitapgiginda agiklanan sekilde degistirilecektir.
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Kesme basi kalkmis konumda olana, muhafaza
tamamen kapanana ve testere bicagi donmeyi
durdurana kadar, kesilen parcalari veya is
parcasinin baska herhangi bir kismini almaya
asla calismayin.

2.2y DOGRU VE EMNIYETLi SEKILDE
KESIM YAPIN

Her kesim dncesinde gonye testerenin sabit
konumda monte edildiginden emin olun.
Gerekirse génye testere, bu Kullanim
Kitapgiginda agiklandigi gibi bir ahsap tabana
veya tezgaha monte edilebilir ya da bir gonye
testere standina takilabilir.

Uzun is parcalari, verilen is

destekleri veya uygun ek is destekleri
tizerinde desteklenmelidir.

.9 EK GUVENLIK TAVSIYELERI-

GONYE TESTEREYi TASIMA

+ Bu Gonye Testere, kompakt olmasina
ragmen agirdir. Sirt sakatlanmasi riskini
azaltmak icin, testereyi kaldirmaniz
gerektiginde uzman yardimi alin.

Sirt sakatlanmasi riskini azaltmak icin,
aleti kaldirirken viicudunuza yakin tutun.
Sirtinizla degil bacaklarinizla kaldirmak
icin dizlerinizi bukin. Kaldirirken, makine
tabaninin yan kenarlarinda bulunan
tutacaklarin hepsini kullanin.

« Gonye Testereyi asla gli¢ kablosundan
tagimayin. Gonye Testerenin gi¢
kablosundan tasinmasi, yalitima veya
tel baglantilarina hasar verip elektrik
carpmasina veya yangina yol agabilir.

+ Gonye Testereyi hareket ettirmeden
once, beklenmedik ani hareketlere karsi
korunmak icin génye ve egim kilit vidalari
ile kayar tasima kilit vidasini sikin.

+ Kesme Basini en alcak konumunda kilitleyin.
Kesme Basi Kilit Piminin yuvasina tamamen
gectiginden emin olun.

/A UYARI: Bicak muhafazasini “kaldirma

noktasi” olarak kullanmayin. Makineyi hareket

ettirmeye ¢alismadan once gi¢ kablosu, gli¢

kaynagindan cikarilmis olmalidir.

« Kesme Basi Kilit Pimini kullanarak Kesme
Basini alcak konumda kilitleyin.

« Gonye Acisi Kilit Vidasini gevsetin.
Tablayr maksimum ayarlarindan
birine donddriin.

- Kilit Vidasini kullanarak tablayi
yerine kilitleyin.

- Makineyi tasimak icin, makine tabaninin
her iki yanina islenmis olan iki adet tasima
oyugunu kullanin.

Testereyi emniyetli, sabit bir calisma
yiizeyi iizerine yerlestirin ve dikkatlice
kontrol edin.

Makineyi kullanmadan énce, 6zellikle
makinenin tim guvenlik 6zelliklerinin
calismasini kontrol edin.

.1 BASLARKEN

PAKETINDEN CIKARMA

Dikkat: Bu paket keskin nesneler icerir.
Paketinden cikarirken dikkatli olun.

Makineyi paketinden birlikte verilen
aksesuarlarla birlikte cikarin. Makineyi
dikkatlice kontrol ederek iyi durumda
oldugundan ve parcalari sayarak bu kilavuzda
listelenen tim aksesuarlarin bulundugundan
emin olun. Ayrica, tiim aksesuarlarin eksiksiz
oldugundan emin olun. Herhangi bir parcanin
eksik oldugu anlasilirsa makine ve aksesuarlar,
orijinal paketinde saticiya iade edilmelidir.
Paketi atmayin, garanti stiresi boyunca
emniyetli bicimde saklayin. Paketi cevre
sorumlulugu bilinci ile imha edin.

Mumkiinse geri donustirin. Bogulma riski
sebebiyle, cocuklarin bos plastik posetlerle
oynamalarina izin vermeyin.

10
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SERi NUMARASI / PARTI NUMARASI
Not: Seri numarasi, makinenin motor yuvasi
izerinde bulunabilir. Parti numarasini
tanimlama ile ilgili talimatlar icin Evolution
Power Tools yardim hatti ile irtibata gegin veya
www.evolutionpowertools.com adresine gidin.

22 BIRLIKTE VERILEN KALEMLER

Kullanim Kitapgigi 1
RAGE Cok Amach TCT Bicak 1
Ust Tespit Kiskaci 1

6 mm Bigcak Degisimi Alyan
Anahtari

4.3 EK AKSESUARLAR

Bu makine ile birlikte verilen

standart kalemlere ek olarak, www.
evolutionpowertools.com adresindeki
Evolution internet magazasindan veya yerel
saticinizdan agagidaki aksesuarlar da

temin edilebilir.

(4.4)

Tanim Parca Numarasi

RAGE Cok Amacli
RAGEBLADE210MULTI
TCT Bigak
Toz Torbasi 030-0309

11
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MAKINEYE GENEL BiR BAKIS

1. AGMA/KAPAMA TETiK ANAHTARI 11. UST BICAK MUHAFAZASI

2. EGiM KiLiT SAPI 12. KIZAKLI KILAVUZ

3. GONYE KiLIT ViDASI 13. ALT BICAK MUHAFAZASI
4.BAS MANDAL PiMi 14.DONER TABLA

5. GONYE AGI SKALASI 15. MAKINE TABANI/TABAN TEPESi
6. KAYAR KILAVUZ KiLiT ViDASI 16. MOTOR YUVASI

7. ARKA SABITLEME KOLU 17. KARBON FIRCALAR

8.TOZ CIKIS AGZI 18. MONTA) DELIGi (x4)

9. KESME BASI SAPI 19. TABLA EKi

10. BIGAK MUHAFAZASI KiLiT KOLU

12
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1) MONTAJ VE HAZIRLIK
A\ UYARI: Herhangi bir ayar yapmadan énce, makinenin
giic kaynagu ile olan baglantisini mutlaka kesin.

7. GONYE TESTEREYi KALICI OLARAK

MONTE ETME

Beklenmedik testere hareketinden kaynaklanan yaralanma

riskini azaltmak icin, testereyi bir calisma tezgahi veya diger

uygun makine standi tizerine arzu edilen konumda yerlestirin.

Testere tabani, testereyi sabitlemek icin uygun civatalarin

(Grtnle birlikte verilmez) yerlestirilebildigi dort adet montaj

deligine sahiptir. Testere tek bir yerde kullanilacaksa, uygun

tespit malzemeleri (Urtinle birlikte verilmez) kullanarak tezgaha

kalici olarak baglayin. Tezgahin alt tarafindaki kilit pullarini ve

somunlari kullanin ($ekil 1).

Savrulan birikintilerin sebep oldugu yaralanmalardan

sakinmak icin, testereyi diger kisiler veya ¢evredekiler buna

cok yakin (veya arkasinda) duramayacak

sekilde konumlandirin.

Testereyi, is parcasini idare etmek veya diizglin bicimde

desteklemek icin bol alan olan saglam, diiz bir ylizeye

tespit edin.

« Testereyi, makine tablosu diiz olacak ve testere
sallanmayacak sekilde destekleyin.

Testereyi destek standina veya tezgaha sikica civatalayin veya

kelepgeleyin.

7. PORTATIF KULLANIM iGiN

+ Uygun tespit malzemeleri (iirlinle birlikte verilmez)
kullanarak, testereyi 18 mm kalinlikta bir kontrplak
parcasina veya MDF'ye(tavsiye edilen minimum
ebat 800 mm x 500 mm) monte edin.

+ Calisma yiizeyinin puriizsiiz ve diiz olmasini saglamak igin
pullari, somunlarivbyi, kontraplak veya MDF montaj levhasi
altina havsalamak gerekebilir.

Montaj levhasini calisma yilizeyine tutturmak igin
G-kelepceler kullanin (Sekil 2).

Not: Bazi makinelerde, egim milinin hemen altinda bir arka
sabitleme kolu bulunur.

Bu kol mevcutsa ve 6zellikle makine tezgah lizerinde serbest
bicimde durur sekilde kullanilacaksa, kol tabana dogru
indirilmeli ve tabandan cekilmelidir ($ekil 3).

Bu kol, kesme basinin aniden serbest kalmasi halinde makinenin
devrilmesini engellemek icin ekstra denge saglar.

(1)
2)
(3)

4) ———

sekil 1

(1) Altigen bagli civata
(2) Yayli rondela

(3) Yassi rondela

(4) Gonye testere tabani
(5) Calisma tezgahi

(6) Yassi rondela

(7) Yayli rondela

(8) Altigen somun

(9) Kilit somunu

13
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.o TESPIT KELEPCESi (Sekil 4)
Makine kilavuzunun arkasinda iki yuva (her biri bir
tarafta) bulunmaktadir. Bu yuvalar, Ust tespit kelepcesini
konumlandirmak icindir.
Kelepceyi kesme uygulamasina en iyi uyan tespit yuvasina
oturtun ve tamamen asagiya itildiginden emin olun.
Kesilecek is parcasini testere doner tablasi tizerine,
kilavuza karsi ve arzu edilen konumda yerlestirin.
is parcasini testere tablasina sikica tutmasi icin kelepceyi, el
carkini kullanarak ayarlayin.
Elektrik baglantisi olmadan bir‘deneme calistirmasi’yapin. Ust
tespit kelepgesinin, indirilirken bigagin veya kesme basinin
herhangi bir kisminin yoluna engellemediginden emin olun.

KIZAKLI UST KILAVUZ KESITi
Not: Kilavuzun sol tarafi ayarlanabilir bir st kesite sahiptir.
Bazi dar génye veya egim acilari secildiginde, kilavuzun tst
kismini sola kaydirmak gerekebilir. Bu, normalde kesme basinin
ve bicagin, makinenin baska herhangi bir parcasini bozmadan
indirilmesi icin gereken araligi olusturmalidir.
Kilavuzu ayarlamak igin:
Kelebek vidayi gevsetin (Sekil 5).
«+ Kilavuzun st kesitini sola, gerekli konuma kaydirin ve
kelebek viday sikin.
« Kesme basli indirilirken makine parcalarinin birbirlerini
engellemedigini kontrol etmek icin makinenin gii¢ kaynagi
ile baglantisi kesik olarak bir ‘deneme calistirmasi’ yapin.

©»KULLANIM iLE iLGiLi TAVSIYELER

Dikkat: Gonye testere, her kullanim 6ncesinde (6zellikle
emniyet muhafazalarinin dogru calismasi agisindan) kontrol
edilmelidir. Glvenlik kontrolii yapilana kadar testereyi gii¢
kaynagina baglamayin.

Testereyi gii¢ kaynagina baglayip kullanmadan 6nce operatoriin
makinenin kullanimi, ayari ve bakimi ile ilgili yeterli egitimi almis
oldugundan emin olun.

8.2 A\ UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin, herhangi bir

ayar, servis veya bakim islemi yapmadan 6nce daima testerenin
fisini cekin. Muhafaza tzerindeki doniis okunun yonuni bigak
zerindeki yon oku ile karsilastirin. Bigak disleri, her zaman
asadlya, testerenin 6nline bakmalidir (Sekil 6). Malafa vidasinin
sikihigini kontrol edin.

14
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s GOVDENIN VE ELLERIN

KONUMLANDIRILMASI(Sekil 7)

« Ellerinizi asla‘El Konulmasi Yasak Bolge'icine
yerlestirmeyin (bicaktan en az 150 mm uzakta tutun).
Ellerinizi bigak yolundan uzak tutun.

. Is parcasini herhangi bir hareketi engelleyecek
bicimde tablaya ve kilavuza karsi sikica sabitleyin.

+ Mimkinse bir Ust tespit kelepgesi kullanin, ancak
bicagin ve diger hareketli parcalarin yoluna miidahale
etmeyecek sekilde
konumlandiriimis oldugunu kontrol edin.

+ Ani bir kaymanin parmaklarinizin veya elinizin bicak igcine
gitmesine sebep olabilecek uygunsuz islemlerden ve el
konumlarindan sakinin.

+ Kesim yapmaya ¢alismadan énce, bicagin
yolunu goérebilmeniz icin gli¢ baglantisi kesik olarak ‘deneme
calistirmasi’yapin.

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtari serbest birakilana ve bigak
tamamen durana kadar
ellerinizi yerinde tutun.

=2 HASSAS ACILARIN AYARLANMASI

Bu makine lzerinde birtakim kontroller ve ayarlar mimkunddir.
Operatoriin bu kontrolleri ve ayarlari gerceklestirmek icin
45°/45°/90° acih bir gdnyeye (Uriinle birlikte verilmez) ihtiyac
olacaktir.

/A UYARI: Kontroller ve ayarlar, yalnizca makinenin gti¢ kaynagi
ile baglantisi kesilmis iken yapilmalidir.

EGiM ACILARI (0° & 45°)

0° Egim Durus Ayan

+ Kesme basinin, tespit pimi yuvasina tam ge¢mis sekilde kilitli
konumda oldugundan emin olun (bkz. $ekil 16).

+ Kesme basinin dik ve stopuna baktigindan, egim ibresinin
skalada 0°'yi gosterdiginden emin olun($ekil 8).

« Gonyeyi, bir kisa kenar tablaya, diger kisa kenar bicaga
bakacak sekilde tabla tizerine yerlestirin (Bigak dislerinin TCT
uclarindan sakinin) (Sekil 9).

+ Bigak génye tablasi ile 90° (dik) agida degilse ayar gereklidir.

« Egim kilit sapini gevsetin ve kesme basini
sola yatirin.

« Egim agisi ayar vidasi tizerindeki kilit somununu 10 mm’lik
bir ingiliz anahtari ve 3 mm'lik alyan anahtari (iriinle birlikte
verilmez) ile gevsetin (Sekil 10).

+ Alyan anahtarini kullanarak bigak agisini ayarlamak igin
vidayi ice veya disa cevirin.

« Kesme basini dik konumuna geri getirin ve
gonye ile olan dairesel hizayi tekrar kontrol edin.

« Dogru dairesel hiza elde edilene kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

« Egim agisi ayar kilit somununu emniyetli bigimde sikin.

sekil 10
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sekil 14

45° Egim Stop Ayari

« Egitim kilit sapini gevsetin ve 45° stopa dayanana kadar
kesme basini tamamen sola yatirin.

« Bir génye kullanarak (bicak dislerinin TCT uglarindan sakinin)
bicagin tablaya 45° acida oldugunu kontrol edin.

- Testere bicagi tam hizali degilse ayarlanmasi gereklidir.

« Kesme basini dik konumuna geri getirin.
45° egim ayar vidasi tizerindeki kilit somununu 10 mm’lik
bir ingiliz anahtari ve 3 mm’lik alyan anahtari (iriinle birlikte
verilmez) ile gevsetin.

- Alyan anahtarini kullanarak ayar vidasini gereken sekilde ice
veya disa ayarlayin (Sekil 11).

- Kesme basini 45°ayarina geri getirin ve gonye ile olan
hizayi tekrar kontrol edin.
Dogru dairesel hiza elde edilene kadar yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

- Hiza elde edildiginde ayar vidasi kilit somununu emniyetli
bicimde sikin.

KESME BASI HAREKETI

Kesme Basinin Asagi Hareket Ayari

Bicagin makinenin metal tabaninin herhangi bir parcasi ile

temas etmesini engellemek icin kesme basinin asagi hareketi

ayarlanabilir. Kesme basini alcaltin ve bicagin makine tabani ile
temas edip etmedigini kontrol edin.

Kesme basinin asagi hareketinin ayarlanmasi gerekiyorsa:
Asadi hareket tespit vidasi tizerindeki kilit somununu 10
mm'lik bir ingiliz anahtar (liriinle birlikte verilmez) ile
gevsetin (Sekil 12A).

- Kesme basinin asagi hareketini azaltmak icin ayar vidasini
(Sekil 12B) 5 mm bir alyan anahtari (Urtinle birlikte verilmez)
ile disa dogru (saat yoniiniin tersinde) gevirin.

« Kesme basinin asagi hareketini artirmak icin ayar vidasini ice
dogru (saat yoniinde) gevirin.

- Kesme basi asagi dogru yeterli miktarda hareket ettiginde
ayar vidasi kilit somununu sikin.

KILAVUZ HiZALAMA

Kilavuz, dogru takilmis bir bicaga 90° (dik) agi ile hizalanmalidir.

Doner tabla 0° gonye agisinda ayarlanmalidir.

Not: Kilavuz, makine tabanina kilavuzun her iki yaninda

uzatilmis yuvalar icinde bulunan altigen bash vida ile baghdir

(Sekil 13).

Kesme basinin tespit pimi yuvasina tam ge¢mis sekilde kilitli
konumda oldugundan emin olun (bkz. $ekil 16).

- Biri kisa kenar tablaya, diger kisa kenar bicaga bakacak
sekilde tabla tizerine bir génye yerlestirin (Bicak dislerinin
TCT uglarindan sakinin) (Sekil 14).

- Islemi bicagin her iki yaninda tekrarlayin.
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Ayar gerekiyorsa, 5 mm'’lik bir alyan anahtari
kullanarak (uruinle birlikte verilmez) iki kilavuz atasman
vidasini gevsetin.

+ Hiza elde edilene kadar kilavuzu uzatilmis yuvalari icinde
tekrar konumlandirin.
Altigen baslh vidalari emniyetli bicimde sikin.

GONYE ACI SKALASI VE iMLECi

Not: Doner tablanin sag tarafi icine dokilmis iki gonye agi
skalasi mevcuttur. Makineye islenen kiigiik bir ibre, secilen agiyi
belirtir (Sekil 15).

SON AYAR KONTROLLERi

Makine KAPALI ve sebeke ile baglantisi kesilmis durumdayken

(tim ayarlar yapildiktan sonra) asagidaki islemleri yGritin:

+ Makineyi maksimum ayarlarin her birine getirin.
Bicagi en alcak konumuna getirin ve elle cevirip (bunu
yaparken eldiven giyilmesi tavsiye edilir) bicagin, makine
dokumlerinin veya muhafazalarinin herhangi bir parcasini
bozmadigindan emin olun.

.5 KESiM YAPMAYA HAZIRLIK

/A UYARI: Fazla uzanmayin.

Saglam ve dengeli basin. Yiiziiniiz ve gévdeniz olasi bir

geri tepme hattinin disinda olacak sekilde tek bir tarafa

dogru durun.

Serbest kesim en biiyiik kaza sebeplerinden biridir

ve yapilmamahdir.

- s parcasinin her zamana kilavuza sikica dayandigindan
ve mimkin oldugunda Ust tespit kelepgesi ile tablaya
kelepgelendiginden emin olun.
is parcasi yerine kelepcelenmeden dnce testere tablasi temiz
olmali ve talas vb. icermemelidir.
Kesim tamamlandiginda, ‘kesilen’malzemenin yanlara,
bicaktan uzaga serbestce hareket edebildiginden emin olun.
‘Kesilen’ parcanin makinenin baska herhangi bir kisminda
‘sikismadigindan’ emin olun.

« Bu testereyi ufak parcalar kesmek icin kullanmayin. Kesilen
is parcas, elinizin veya parmaklarinizin bigaga 150 mm’'den
yakin olmasina sebep olacaksa ¢ok kiictiktdir.

sekil 16
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sekil 17

sekil 18

sekil 20

=.c) KESME BASINI BIRAKMA

Kesme Basi, kilitli konumdan birakildiginda otomatik olarak Gst
konuma ytikselir.

Otomatik olarak tist konumda kilitlenir.

Kesme basmni kilitli konumdan birakmak igin:
Kesme sapina hafifce bastirin.

« Bas mandal pimini disari ¢cekin (Sekil 16) ve kesme basinin
ist konuma ylikselmesine izin verin.

Birakma islemi zor gergeklesiyorsa:
Kesme basini hafifce asagi yukari sallayin.
+ Aynianda bas mandal pimini saat yonutinde bukiin ve disa
dogru gekin.
Not: Makine kullanilmazken kesme basinin tespit pimi
yuvasina tamamen ge¢mis bicimde kilitli konumunda olmasini
tavsiye ederiz.

MOTOR ACMA/KAPAMA ANAHTARI (Sekil 17)
Motor ACMA/KAPAMA tetik anahtari mandalsiz tiptedir.
Kesme sapinin icinde bulunur.

Motoru calistirmak icin anahtara basin.
« Motoru kapatmak icin anahtari birakin.

YARMA KESIiM
Bu kesme tipi, esasen kiiciik veya dar kesitli malzemeleri kesmek
icin kullanilir. Kesme bas, is parcasi icinden kesim yapacak
sekilde hafifce asad itilir.
- Is parcasini tabla lizerine ve kilavuza karsi yerlestirip
kelepge(ler) ile uygun sekilde sabitleyin.
Kesme sapini kavrayin.
+ Motoru calistirin ve testere bicaginin tam hiza
ulasmasini bekleyin.
«+ Alt kilit koluna bastirp kesme basini
serbest birakin (Serbest 18).
Kesme sapini asagi dogru indirip is parcasi icinden
kesim yapin.
Bicagin hizinin, kesme islemini yapmasina izin verin; kesme
sapina gereksiz baski uygulamaya ihtiyag yoktur.
+ Kesim islemi tamamlandiginda ACMA/KAPAMA tetik
anahtarini birakin.
+ Bicagin tamamen durmasini bekleyin.
Kesme sapini birakmadan énce, alt bicak muhafazasi
bicak dislerini tamamen kapatacak ve kesme basi Ust
konumda kilitli olacak sekilde, kesme basinin tist konumuna
yiikselmesine izin verin.
- Is parcasini gikarin.
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GONYE KESiM (Sekil 19)
Bu makinenin doner tablasi, normal capraz kesim (0°gonye)
konumundan 45° saga veya sola cevrilebilir.
Pozitif duruglar sag ve sol taraflara 45°, 30°,22.5°, 15° ve 0°
acilarinda saglanmistir.
+ Saat yonuinun tersine gevirerek gonye kilit
vidasini gevsetin (Sekil 20) .
« Doner tablayi arzu edilen aciya getirin. Ayarlamaya yardimci
olmasi icin doner tablaya bir génye acidlcer
skalasi dahil edilmistir.
« Arzu edilen agi elde edildiginde gonye kilit vidasini sikin.

/AUYARI: Pozitif bir durus secilse dahi génye kilit vidasini
sikmak 6nemlidir (ve iyi uygulamadir).

KESME BASINI EGIMLI YATIRMA

Déner tabla 0° gonye acisinda iken egimli kesim

(Sekil 21) yapilir.

Not: Hareketli kesme basi icin aralik saglamak ve bigak yoluna
yardimci olmak icin, kilavuzun Gst kesitini ayarlamak
gerekebilir. (Bkz. Sayfa 16)

Kesme basi, yalnizca dik konumdan sol tarafa normal 0° (dik)
konumdan maksimum 45° aciya yatirilabilir.

Kesme basini sola yatirmak igin:
+ Egim kilit vidasini gevsetin (Sekil 22).
Kesme basini arzu edilen agiya yatirin. Ayarlamaya yardimci

olmasi iin bir génye agiolcer skalasi dahil edilmistir (Sekil 23).

+ Arzu edilen aci secildiginde gonye kilit vidasini sikin.

Kesim islemi tamamlandiginda:

+ ACMA/KAPAMA tetik anahtarini birakin, ancak ellerinizi
yerinde tutun ve bicagin tamamen durmasini bekleyin.
El(ler)inizi kaldirmadan 6nce, alt bicak muhafazasi
mamen bosta olarak, kesme basinin st konumuna
yiikselmesini bekleyin.

« Kesme basini dik konuma geri getirin.

Egim kilit vidasini sikin.

.7 BILESIK KESIM (Sekil 24)

Bilesik kesim, ayni anda uygulanan gonye ve egimli kesimin
birlesimidir. Bilesik kesim gerektiginde, arzu edilen egim ve
gonye konumlarini 6nceden agiklanan sekilde segin.

/A UYARI: Bicak yolunun makine kilavuzuna veya makinenin
herhangi bir kismini engellemedigini daima kontrol edin.
Makinenin gii¢ kaynadi ile baglantisi olmadan bir‘deneme
calistirmasi’yapin.

Gerekirse kilavuzun sol st kesitini ayarlayin.

sekil 21

sekil 22

W |

\

\

sekil 23

Sekil 24
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sekil 26

sekil 27

.5 EGRI MALZEMELERI KESME (Sekil 25)
Herhangi bir is parcasini kesmeden 6nce, par¢anin egri olup
olmadigini kontrol edin. is parcasi egri ise, gdsterilen sekilde
konumlandiriimali ve kesilmelidir.

is parcasini yanlis bicimde konumlandirmayin veya kilavuz
destegdi olmadan kesmeyin.

@ SIKISMIS MALZEMELERIi CIKARMA

« Tetik anahtarini birakarak gonye testereyi“KAPALI"
konuma getirin.

« Bigagdin tamamen durmasini bekleyin.

+ Gonye testerenin fisini ¢ekin.

« Sikismis malzemeleri makineden dikkatlice ¢ikarin.
Emniyet muhafazasinin durumunu ve calismasini
kontrol edin.

« Makinenin tim parcalarinda (6r. bicak) baska bir hasar
olup olmadigini kontrol edin.

« Hasarli parcalari yetkin bir teknisyene degistirtin ve makineyi
tekrar kullanmadan 6nce bir giivenlik kontroli yaptirin.

.10 UZUN i$ PARCALARINI DESTEKLEME

Uzun is pargalarinin serbest ucu, makine tablasi ile ayni boyda
desteklenmelidir. Operator, gerekli oldugunu disuntrse ayri bir
is parcasi destegdi kullanmalidir.

1) BICAKTAKMA VEYA SOKME

AUyarl: Bu islemi, yalnizca makinenin gii¢ kaynagi ile
baglantisi kesilmis iken yapin.

Not: Bicagl kurulum esnasinda idare ederken veya makine
bicaklarini degistirirken operatériin koruyucu eldivenler giymesi
tavsiye edilir.

/A Uyan: Yalnizca orijinal Evolution bicaklarini veya Evolution
Power Tools tarafindan 6zel olarak tavsiye edilen ve bu makine
icin tasarlanmis olan bicaklari kullanin. Bigagin maksimum hizinin
makine motorunun hizindan yiiksek oldugundan emin olun.
Not: Bicak deligi daraltma ekleri yalnizca

Ureticinin talimatlarina uygun olarak kullaniimalidir.

A Uyan: Malafa vidasi LH (Sol) dise sahiptir.

Gevsetmek icin saat yoniinde cevirin. Stkkmak igin saat yoniiniin
tersine gevirin.

Malafa kilit digmesini motor yuvasi lizerine bastirin ve digme
saft icine tamamen gecene ve safti kilitleyene kadar, Griinle
birlikte verilen alyan anahtarini kullanarak malafa vidasini
cevirirken bastirmaya devam edin (Sekil 26). Sonra malafa
vidasini ve dis bigak flansini cikarin (Sekil 27).

Malafa kilit dugmesini birakin.
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Bicak ve bicak flanslarinin temiz oldugundan ve pislik
icermediginden emin olun.
ic bicak flansi yerinde birakilmalidir, ancak temizlik igin
cikanldigi takdirde, makineden cikarildigi seklin tersinde
geri takilmalidir.
Bicagi yerlestirmek icin alt bicak muhafazasi birakma tetigine
basin (A) alt bicak muhafazasini (B) yukariya, Ust bigak
muhafazasi icine gevirin ve alt bicak muhafazasini bu konumda
tutun (Sekil 28).
Flans Gzerine diizglin bicimde oturdugundan emin olarak
yeni bigad i¢ flansa takin ve daha sonra alt bicak muhafazasini
yavasca birakarak ilk kapali konumuna geri getirin.
Bigak UGizerindeki doniis okunun (A) tst muhafaza tizerindeki
saat yonunin tersine donus oku (B) ile eslestiginden emin olun
(Sekil 29).

Not: Bicak disleri her zaman asadiya, testerenin 6niine
bakmalidir.

Dis flansi (1) (dliz ylz makine tzerine gelecek sekilde) ve malafa
vidasini (2) takin ($ekil 30).

Malafa kilit dugmesini motor yuvasi lizerine bastirin ve diigme
saft icine tamamen gecene ve safti kilitleyene kadar, triinle
birlikte verilen alyan anahtarini kullanarak malafa vidasini
cevirirken bastirmaya devam edin (Sekil 26).

Orta siddette kuvvet kullanarak malafa vidasini sikin, ancak
asin stkmayin. Kullanim 6ncesinde alyan anahtarinin gikariimis
ve malafa kilit digmesinin birakilmis oldugundan emin

olun. Makineyi kullanmadan énce bicak muhafazasinin tam
calistigindan emin olun.

12 ISTEGE BAGLI EVOLUTION
AKSESUARLARININ KULLANIMI

Orijinal ekipmanlar olarak verilmez (bkz.‘Ek Aksesuarlar’).

.13 TOZ TORBASI
Toz torbasi, makinenin arkasindaki ¢ikis agzina takilabilir. Toz
torbasi yalnizca ahsap malzemeleri keserken kullaniimahdir.
« Toz torbasini toz ¢ikis agzi Uizerine kaydirarak
yay klipsinin agzi kavradigindan ve toz torbasini sabit
bicimde yerinde tuttugundan emin olun (Sekil 31).

Not: Calisma verimliligi agisindan, 2/3 oraninda doldugunda
toz torbasini bosaltin. Toz torbasinin icerigini ¢evreye duyarli
bicimde imha edin. Toz torbasini bosaltirken toz maskesi
takmak gerekebilir.

Not: Gerekirse toz ¢ikis agzina atolye tipi bir vakum aleti
takilabilir. Bu tlir bir makine takildigi takdirde alet Ureticisinin
talimatlarina uyun.

Sekil 29
)
= J) (I)
Sekil 30
SGLUMON é
o] =
Sekil 31
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/A UYARI: Metalik malzemeleri keserken
Toz Torbasi kullanmayin.

Tabla Eki

Bu makineye tek parca bir tabla eki takilmistir.
Ek hasar goriir veya yipranirsa degistirilmelidir.
Yedek ekler Evolution Power Tools'tan

temin edilebilir.

Tabla Ekinin ¢ikarilmasi:
Not: Tabla ekini ¢cikarmaya calismadan énce
makinenin figinin ¢ekilmis oldugundan
emin olun.
« Testereyi 0° egim ve 0°en goénye
acilarinda konumlandirin.
Parmaklarinizi tabla ekinin kesim bogslugu
icine yerlestirin ve tabla ekinin tespit
yuvalarindan disari ¢ikmasi igin sola ¢ekin.
« Tabla ekini 4 tarafindan birden ¢ikarmaya
devam edin.

Not: Tam erisim kazanmak icin kilavuzu
gecici olarak ¢ikarmak veya yeniden
konumlandirmak gerekebilir.
« Tamamen ¢ikarildiktan sonra,
ek altinda toplanmis olabilecek tim
birikintileri temizleyin.

Tabla Ekinin degistirilmesi:

+ Yedek tabla ekini 4 tarafin her birinde
bulunan tespit yuvalarina geri oturtun.

« Gerekirse kilavuzun yerini degistirip
kilavuzu tekrar hizalayin.

(bkz. Kilavuz Hizalama ve Sekil 13 ve 14)
Ekin tabla icinde ayni hizada ve diiz
yattigini kontrol edin.

1) BAKIM

Not: Tum bakim islemleri, makine kapali ve
sebeke/pil ile olan baglantisi kesilmis sekilde
gerceklestirilmelidir. Tim emniyet 6zelliklerinin
ve muhafazalarinin dogru bicimde calistigini
diizenli olarak kontrol edin.

Bu makineyi yalnizca tiim muhafazalar ve
emniyet Ozellikleri calistyor ise kullanin. Bu
makinelerdeki tim motor yataklari calisma
omri boyunca yetecek sekilde yaglanmistir.
Daha fazla yaglanmasina gerek yoktur.
Makinenin plastik parcalarini temizlemek iin

temiz, hafif nemli bir bez kullanin. Solventler
veya plastik parcalara hasar verebilecek benzer
Grunler kullanmayin.

A UYARI: Keskin uclu nesneleri makine
yuvalari vb/deki acikliklardan sokarak temizlik
yapmaya c¢alismayin. Makinenin havalandirma
delikleri basingli kuru hava kullanarak
temizlenmelidir. Asiri kivilcimlanma, motorda
kirin varligina veya karbon fircalarin yipranmig
olduguna isaret edebilir.

(6.2) Bu durumdan stipheleniliyorsa, yetkin bir
teknik elemana makine bakimi yaptirin ve
firalar degistirtin.

. GEVRE KORUMA

Artik elektrik Grlinler evsel atiklar ile birlikte
imha edilmemelidir.

Tesislerin bulundugu durumlarda litfen
geri donustaran.

Geri donusiim ile ilgili tavsiyeler icin yerel
yetkiliniz veya saticiniz ile gorusiin.
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Bu Bildirimin konusu olan iiriiniin iireticisi:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

isbu tiretici, bu bildirimde detaylari verilen makinenin Makine Direktifi ile asagida ayrintilari verilen
diger uygun direktiflerin ilgili tiim hukiimlerini karsiladigini beyan eder.

Uretici ayrica, uygulanabildigi hallerde, bu bildirimde detaylar verilen makinenin Temel Saglik ve
Guvenlik gerekliliklerinin ilgili htiktimlerini yerine getirdigini de beyan eder.

Bu Bildirimin kapsamina giren Direktifler asagidaki gibidir:
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2014/30/EVU. Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi.
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046-0003A / 046-0006 / 046-0008
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Marka Adi: EVOLUTION
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verilen dokiimanlari icerdigini ve yukarida detaylari verilen tiriin igin dogru standartlar oldugunu
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